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UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


EXPORTADORES DE 


AÇO BESSEMER E AÇO BASICO A FORNO ABERTO (OPEN HEARTH) 
Linguados, chapas grossas, barras para chapas e folhas de Flandres, tiras, 
TRILHOS DE AÇO, talas de juncção, parafusos, porcas, grampos e outros accessorios 
CRUZAMENTOS, CORA ÇÕES, DESVIOS e outras obras especiaes DE TRILHOS. 

Dormentes de aço; ligações de cobre para trilhos; postes tubulares. 


Vigas, Us, Tês, Zês, cantoneiras, estacas de aço para minas e outros MATERIAES DE AÇO 
OU FERRO PARA CONSTRUC ÇÕES. 
ESTACAS DE CHAPAS DE AÇO “UNITED STATES” E “FRIESTEDT.” 


CHAPAS GROSSAS DE AÇO para construcção naval, para tanques, caldeiras, etc., aço para 
FLANGES E FORNALHAS; chapas xadrez. 
CHAPAS DE AÇO pretas, galvanizadas e pintadas, planas e corrugadas; 
Chapas especiaes á prova de ferrugem, chapas grossas e perfis; 
Aço para fogões; chapas para tachas; ferro para camisas de locomotivas; chapas de ferro 
brunido privilegiado, etc.; 
Ripas de ferro, chapas de ferro para paredes e tectos; folhas para applicação electrica. 


ARCOS DE AÇO PARA FARDOS DE ALGODÃO E OUTROS FINS. 
BARRAS E VERGALHOES-redondas, quadradas, chatas, ovaes, hexagonaes e de 
outros formatos. 

Barras torcidas e deformadas para reforço de concreto. 


Ferro e aço especial para parafusos, arrebites, eixos e outros fins; 
EIXOS DE TRANSMISSÃO DE AÇO ESTIRADO A FRIO e BARRAS-— redondas, 
quadradas, chatas, hexagonaes e de outros formatos —para FAZER PARAFUSOS 
E OUTROS FINS INDUSTRIAES 


RODAS SOLIDAS DE AÇO FORJADO E E LAMINADO, e EIXOS DE AÇO FORJADO; 
MATERIAES FORJADOS para, para machinas e fins especiaes. 


TUBOS PRETOS E GALVANISADOS, para GAZ, AGUA E VAPOR. 
TUBOS DE AÇO SEM COSTURA para CALDEIRAS estacionarias, navaes e 
para locomotivas. 

Couraça, tubagem e canos percursores para poços PETROLIFEROS E ARTESIANOS 
“TORRES GUINDASTES DE AÇO E APPARELHOS DE BROCAR POÇOS 
DE PETROLEO E OUTROS; CANOS PARA CONDUCÇÃO DE 
PETRÓLEO E GAZ,; 

CYLINDROS SOLDADOS E SEM COSTURA para ar comprimido, gaz de acido 
carbonico, amoniaco anhydrido, etc.; 

CANOS COM JUNCÇÕES A CHUMBO SYSTEMA “MATHESON” E “CONVERSE” 
para conducção de agua e gaz; 

TUBOS SEM COSTURA, shrapnel, projecteis e varios artigos forjados. 


Accessorios (fittings) de FERRO FUNDIDO e FERRO MALLEAVEL para tubos 
e encanamentos TORNEIRAS E VALVULAS de latão e de ferro. 


BARRAS PARA a fabricação DE ARAME; ARAME DE AÇO ESTIRADO 
de todas as qualidades; 
ARAME FARPADO; ARAME PARA CERCAS, LISO, GALVANISADO E 
ENVERNISADO; 

CERCAS DE TECIDO DE ARAME; GRAMPOS PARA CERCAS; 
MOURÕES E PORTAS DE AÇO GALVANISADAS PARA CERCAS; 
Arame para redes e tecidos; arames para estrados de cama, vassouras e garrafas; 
MALHA TRIANGULAR DE ARAME, REFORÇO PARA CONCRETO. 
ARAMES GALVANISADOS PARA TELEGRAPHO E TELEPHONE; 
ARAMES DE COBRE; ARAMES ELECTRICOS; CABOS E ARAMES 
PARA TROLLEYS; TORRES para LINHAS DE TRANSMISSÃO 
ELECTRICA DE ALTA VOLTAGEM; 


PREGOS E TACHAS DE ARAME; ARCOS DE ARAME PARA FARDOS 
E OUTROS FINS; MOLAS CHATAS, HELICOIDES e ESPECIAES; 
CORDA, CABOS E ESPIAS DE ARAME; CORDAS DE ARAME PARA 
CAIXILHOS DE JANELLAS E ARAME PARA pendurar roupa. 
CABO DE ARAME PARA TRAMWAYS AEREOS E CABOS CONDUCTORES DE 
ELEVADORES. 


FERRADURAS PARA CAVALLOS E MULAS. 


FOLHAS DE FLANDRES COKE, CHARCOAL E TERNE; ! 
FOLHAS DE FERRO PRETAS para estanhar, estampar, esmaltar e outros fins. 
ELABORAM-SE desenhos e or camentos para 
PONTES E CONSTRUCÇÕES DE AÇO completas erectas OU PROMPTAS 


PARA SEREM MONTADAS; barcaças de aço, tanques de aço, barras de olhal, 
porcas com mangas, ganchos. 


FERRO GUZA BASICO E PARA FUNDIÇÃO; CARVÃO; COKE. 


UNITED STATES STEELERODUCAS CONAN à 


TRILHOS DE AÇO E ACCESSORIOS 


(Steel Rails and Accessories) 


Para especificações normaes de trilhos de aço e accessorios usadas pela 
Carnegie Steel Company e pela Illinois Steel Company, vidê paginas 495 a 506 e 
outras que forneceremos quando pedidas. 

A ilustração abaixo representa o typo normal americano de trilho 
VIGNOLE fabricado de accordo com a especificação da American Society of 
Civil Engineers, e que se acha empregado em grande escala pela maior parte 
das companhias ferroviarias americanas. 
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Secção No. 5040, pesando 50 lbs. por jarda (24.80 kilos por metro) 


Para outros pesos (de 8 a 110 Ibs. por jarda—3.97 a 54.57 kilos por metro) 
vidê tabellas paginas 2 a 5. 

Para outros pormenores vejam-se os catalogos de trilhos da United States 
Steel Products Company, Carnegie Steel Company, Illinois Steel Company e 
Tennessee Coal, Iron & R. R. Co., que serão fornecidos, sob requisição, a 
engenheiros, empreteiros, Companhias de Estradas de Ferro e outros interes- 
sados em construcção ou manutenção de vias ferreas. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


SECÇÕES NORMAES DE TRILHO DE AÇO 
A ACCESSORIOS 


(Standard Sections of Steel Rails and Accessories) 


As secções dadas abaixo para cuja fabricação actualmente temos 
cylindros, incluem as secções recommendadas pela American Society of Civil 
Engineers (terminando com o numero 40). O typo “A” da American Railway 
Association, é representado por um numero terminal 20 e o typo “B” por 
um numero terminal 30. As outras secções são especiaes e geralmente encom- 


mendadas para o extrangeiro. Trilhos e accessorios d'outras secções espe- 


ciaes serão fornecidos quando encommendados em quantidades sulficientes' que 
justifiquem a preparação de cylindros para a sua fabricação. 

Os trilhos leves, pesando entre 8 e 45 lbs. por jarda (3.97 a 22.32 kilos por 
metro), sendo todos do comprimento normal de 30 pés (9.14 metros) com 
10 por cento de pedaços curtos variando até 20 pés (6.10 metros) o mais 
pequeno, existem em stock e podem geralmente ser embarcados de prompto. 
Para facilitar entrega rapida, os nossos comprimentos e accessorios normaes 
devem ser especificados no pedido. Fornecem-se comprimentos especiaes e 
effectuam-se furos à broca ou a punção conforme o desejo do comprador. 


SECÇÕES DE TRILHOS VIGNOLE 


GT ME 
* de Secção de 
Trilho ER Sd Polgs.| m/m Talas Polgs. m/m Polgs. m/m 
Lbs. Kilos 
840 8 3.97 1% | 39.69 S840 gx1ê 9.5x34.9) 2ixd 63.5x7.9 
1040 10 4.96 14 44.45 S1040 gx1i 9.5x38.1] 2ixi 63.5x7.9 
1240 12 5.95 2 50.80 S1240 3x1ã 12.7x44.4) 3Jxê 76.2x9.5 
1440 14 6.94 2% | 52.38 S1440 ixlê 12.7x44.4] 3x3 76.2x9.5 
1640 16 7.94 23 60.32 S1640 àx1é 12.7x44.4]) 3ixg 88.9x9.5 
2040 20 9.92 2% 66.67 S2040 àx2 12.7x50.8] 3ixi 88.9x12.7 
2540 2 12.40 23 69.85 S2540 1x2% 1254: 4x5 101.6x12.7 
3040 30 14.88 33 79.37 S3040 éx24 16x63 4x3 101.6x12.7 
30.5-77] 30.5) 15.13 3%z | 79.00) S30.5-77 | 18x2 8 DUPLOS fe SR | OR 
3540 35 17.36 37 | 84.13 83540 2&x21 16x63 4x5 114,3x12.7 
4040 40 19.84 33 88.90 S4040 &x27 19x73 5xi 2727 
4075 40 19.84 3%4 | 98.00 S4075 33 X215 [o x6 250] | Pes e ER Da a 


o To 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 3 
SECÇÕES NORMAES DE TRILHOS VIGNOLE 
(Standard Sections of Tee Rails) 
Continuação 
Secção Peso ua Secção de |. Dna Re 
de | Por Es Por os a A TE Pi 
Trilho Jarda Metro Polgs.| m/m de Juncção Polgs. m/m Polgs. m/m 
S. 1108 

40.3-75| 40.3 | 19.99 | 34%) 95.00 E nt PR ein a 
4275 42 20.83 | 3415 [100.01 S4275 x2? LOG nais sds Sa lEa is Ra 
4540 45 22532: 311 | 93.66 S4540 &x3 19x76 55X 140x14.3 
46.4-75 | 46.4 23.01 42º 113.00] S46.4-75 E NO a DOxS 6! Ri user ne pn es 
5040 50 24.80 3% 98.42 S5040 Ex9d 19x79 SAX 140x14.3 
5090 50 24.80 34% |100.01 S5090 2x33 TOS ON isa | ad 
50.4-77 | 50.4 25.00 314% 100.01) S50.4-77 29X35 DOXS O RL gas | e 
50.4-75 | 50.4 25.00 4% |103.60] D50.4-75 FEX94 DOXO SP oo oie | RR aaa 
51.4-77| 51.4 25.49 4% |105.00] S51.4-77 pena) Shea | sodoma Bello ss os a pos 
54.4-77| 54.4 26.98 42 111.12] S54.4-77 18X33 2 ap O STR PE 
5540 | 55 27.28 | ag |103,18] S5540 3x34 | 19x86 5ix% | 140x14.3 
5633 | 56 27.18 | 41 |107.95] S7033 3x33 | 19x95 Six | 140x14.3 
6040 60 29.76 41 [107.95 S6040 &x33 19x89 SAXTe 140x14.3 
6033 60 29.76 41 1107.95 S7033 àx3% 19x98 53x 56 140x14.3 
6020 60 29.76 43 |114.30 S6020 Ex3% 19x92 Pete 140x14.3 
6030 60 29.76 4%; 106.36 S6030 àx3% 19x92 S4X7g 140x14.3 
6077 60 29.76 43 |111.12] D6077 2x37 19X 88 ea a 
6078 60 29.76 41 |107.96] S6078 &x33 SODA SR | E O 
60.5-75 | 60.5 30.01 459 1125.00| S60.5-75 2Xx94 DO 9 esa sarado ata Dead e 
60.5-77| 60.5 30.01 41 1108.00| S60.5-77 Sm MAO: iossassolaovasacbes 
TN) (655) 31.00 443 |115.00/ D62.5-75 Ada DZ Que QU PR o pe ett 
6540 65 32.24 4% |112.71 S6540 4x3% 19x92 54X 140x14.3 
6733 | 67 33.23 | 44 114.30) S7033 | 2x32 | 19x95 Six | 140x14.3 
7040 70 34.72 45 1117.47 S7040 2x34 19x95 AX 140x14.3 
7020 70 34,72 43 120.65 S7020 &x33 19x95 DSO 140x14.3 
7030 70 34.72 435 115.49 S7030 ix4 19x102 5ixig 140x14.3 
7033 70 34.72 41 |114.30 S7033 dx34 19x95 pes 140x14.3 
70.5-75| 70.56] 35.00 4138 |122.10/ D70.5-75 24x41 20x105-0] etsag rl es apa 
7250 72 So df 43 |120.65 S7250 4X97 19x83 S5X16 140x14.3 
72.8-75 | 72.8 36.11 4% |126.60) S72.8-75 X9% DQRO Sr EEE dao Set tan Ps REM 
7540 75 37.20 4% |122.24] S7540 3x4 22x102 54x 140x14.3 
7523 75 37.20 5 127.00) S7523 X94 22x95 53X 140x14.3 
7550 75 37.20 44 [120.65 S7550 :x4 22x102 3X 76 140x14.3 
7524 75 3/.20 448 |125.41 S7524 EIXO 22x98 54X7g 140x14.3 
7522 75 3/ 20 5 127.00 S7522 1X95 19x98 55X dg 140x14.3 
7577 75 37.20 4% |124.23 S7577 x43 420.0) BI RA Do ColAO Ne Dc Res ar, 


UNE DASPARESES REBEL PRODUCTS COMPAÁNM 


SecçõÕES NORMAES DE TRILHOS VIGNOLE 


|| 
| (Standard Sections of Tee Rails) | 
| 
| Continuação : | 
| Secção Peso Altura Secção de Da a | 
| de or Por Tala | 
| Trilho | Tarda| Metro |Polgs.| m/m | de Juncção | poigs, | m/m Polgs. m/m 
| Lbs. | Kilos 
| 7578 75 37.20 5 127.00 S7578 $x41 BIN docas a carpa a] eio iesçe ti ereia 
| 17.617) 71.6 38.49 5% |128.00) S77.6-77 EX Oo o AXO A maos | enc ooennatoso 
| | 8040 80 39.68 5 127.00 S8040 $x41 22x105 51x 7 140x14.3 
| 8010 80 39.68 5 127.00 S8010 1x43 24x111 Six ig 140x14.3 
| 8020 80 39.68 5% 1130.17 S8020 $x41 22x105 51x 140x14.3 
| 8030 80 39.68 44% |125.41 S8030 $x41 22x108 51x 140x14.3 
| 8022 80 39.68 54 1130.17 S8022 Tox43 21x105 Six ig 140x14.3 
| 8077 | 80 39.68 | 5 [127.00 S8077 ela o MOS dio gana au paamo sonhos | 
| 8078 80 39.68 SA 3363 Rc Ao DS ARA ea sro one | 
, 8079 80 39.68 5% |128.59 S8079 éra] LESÃO | ovos soulsos son age 
| 80.2-77] 80.2 39.78 441 124.00) S80.2-77 issdn DOS) loops se cade en 
| 8540 85 42.16 55 |131.76 S8540 tx43 22x105 51x 140x14.3 
| 8550 | 85 42.16 | 5% [132.56] S8550 &x41 | 22x114 | 5ix% | 140x14.3 
| 8520 85 42.16 53 |136.52 S8520 x44 22x108 5x5 140x14.3 
| 8521 85 42.16 53 1136 52 s8521 1x4 125.4x117 Six is 140x14.3 
8522 85 42.16 51 133.35] D8522 x43 22x114 Six + 140x14.3 
| 8531 85 42.16 5: 1130.17 S8531 1ox43 21x114 Six is 140x14.3 
| 8524 85 42.16 54  |130:17 S8524 tx42 22x111 53X 140x14.3 
| 8575 85 42.16 SNS SS, S8575 3x42 DOS o agua php ih Pb per er Re 
| 88.5-77| 88.5 | 43.90 | 44 |126.00| S88.5-77 EST RR DO ei O 
9040 90 44.64 53 1136.52 S9040 1x43 |25.4x111 53x 140x14.3 
9020 90 44.64 5é |142.87 S9020 1x4 |25.4x114 53x 5% 140x14.3 
9030 90 44.64 54 |133.74 S9030 1x45 |25.4x117 5X 5% 140x14.3 
9034 90 44.64 54 1136.52 S9034 17%x43) 27x114 53X 7% 140x14.3 
| 9021 90 44.64 5g [142.87] D9020 1x4ê |25.4x117 53xX+5 140x14.3 
| 9023 90 44.64 54 [146.04 S9023 1x4 |25.4x117 Six 140x14.3 | 
| 9085 90 44.64 5é |142.87] D9085 $x55 PP NERO ca ron REC LER A | 
| 9133 91 45.14 51 1133.35 S9133 1ix47 24x124 Six ig 140x14.3 | 
10040 100 49.60 54 1146.05 S10040 1x4ê |25.4x117 Six 140x14.3 a 
10020 100 49.60 6 152.40 S10020 1x4% |25.4x117 53x 1% 140x14.3 
10030 100 49.60 5 |143.26 S10030 1x4? |25.4x117 Sixig 140x14.3 
10005 100 49.60 Se AUTO O hor pitas ta vo graca bia rag Re o SUR A RU A 
10034 100 49.60 6 152.40 S10034 3x45 22x121 5X Tg 140x14.3 
10035 100 49.60 54 |144.85 S10035 3x4 22x102 Six 140x14.3 
10031 100 49.60 544 |144.46 S10031 lx5 |25.4x127 52X 5% 140x14.3 
10032 100 49.60 5é |142.87 S10032 3x45 22x121 53X 1% 140x14.3 
| 
I 
| 
|| | 
| 


UNITED SPATESSTEEPERODUCTS COMBINA 5 


SECÇÕES NORMAES DE TRILHOS VIGNOLE 


(Standard Sections of Tee Rails) 


Continuação 
Tamanho de Tamanho de 
Secção Peso Altura SsoR a Parafuso Grampo 
de Por Por AS j 
Trilho | Tarda| Metro |Polgs.| m/m Polgs. m/m Polgs. m/m 
Lbs. Kilos 

10077 100 | ' 49.60 538 |150.02] S10077 tx45 22 a [A ER DE RREO NPR A OS ce APAE 

(S10078 |) E 
10078 100 49.60 6 152.40 | S10078A | x 4 RS dA rss panos ones Ste RR 
10079 100 49.60 543 |147.63] S10079 1x4 82.904 120) dlisa mesa vo si eae 
10133 101 50.10 555 |138.11] S9133 tix41 24x124 5ix+s 140x14.3 
10522 105 52.08 6 152.40] S10522 1ox45 24x111 53X +76 140x14.3 

S11033 

11033 110 54.56 6 152.40 Sina 1x44 |25.4x121 53x + 140x14.3 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


TRILHOS DE AÇO E ACCESSORIOS 


, 
| (Steel Rails and Accessories) 


| Typos Normaes Americanos de Talas de Juncção para Trilhos Vignole | 


| 
TALAS DE JUNCÇÃO | 


4 E | !.| 
e; Td iz 


A illustração acima representa a secção da tala de juncção S-2040 para 


trilho pesando 20 libras por jarda (9.92 kilos por metro). Para pormenores 


de comprimentos, pesos, etc., das talas de juncção, vidê tabella pagina 8. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY UT 


TRILHOS DE AÇO E ACCESSORIOS 


(Steel Rails and Accessories) 


Typos Normaes Americanos de Talas de Juncção para Trilhos Vignole 


TALA DE JUNCÇÃO ANGULAR 


VERBA NRO Lica ABR a UG OSSO fe UA 
le Jo PS sesta ara => 


O 
MN 


AIC 


— 


29"'23.02 


32 


) 
VE Pr 


A illustração acima representa a secção da tala angular No. S-5040 para 
trilhos pesando 50 libras por jarda (24.80 kilos por metro). Para compri- 


mentos, pesos, etc., das talas angulares, vidê tabellas paginas 8 a 10. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


TALAS DE JUNCÇÃO E ACCESSORIOS 


(Splice Bars and Accessories) 


Para as Secções Normaes de Trilhos Vignole Precedentes 


TALAS DE JUNCÇÃO 
(Vide illustração pagina 6) 


Peso de Para- 


Comprimen-| Peso d'Um par de | fusos e Porcas | Num- Peso Total de Uma 
Secção de | to de Talas Talas Para Uma ero de Juncção 
Tala Juncção Para- 
Polgs. |m/m Lbs. Kilos Lbs. | Kilos Rusos Lbs. Kilos 
S 840 16% | 410 2.00 0.91 0.45 0.20 4 2.45 EO; 
S1040 163 | 410 2.60 JS 0.45 0.20 4 3.05 1.38 
S1240 163 | 410 3.44 1.56 0.80 0.36 4 4.24 1.92 
S1440 163 | 410 3.44 1.56 0.80 0.36 4 4.24 1.92 
S1640 163 | 410 4.36 1.98 0.80 0.36 4 SELO, 2.34 
S2040 163 | 410 4.86 2.20 0.83 0.38 4 5.69 2.58 
S2540 163 | 410 5.70 2.58 0.86 0.39 4 6.56 2407 
E ERR 360 11.06 5.02 2.00 0.91 4 13.06 5.93 
S4275 20 | 508 14.72 6.68 2.64 1.20 4 17.36 7.88 
S5040 B) 19 483 15.38 6.98 2.98 JRRS 5 4 18.36 8.33 


TALAS ANGULARES 
(Vide ilustração pagina 7) | 


Peso de Para- 


E Gomprimen: Peso d'Um par de | fusos e Porcas | Num- | Peso Total de Uma 
ecção de de Juncção Talas de Juncção para Uma ero de Juncção 
Tala de Juncção Para- 
E ER pelos a sos | Sos DO DO rios 
S3040 163 | 410 10.45 4.74 1.60 0.73 4 12.05 5.47 
S30.5-77 14%] 360 11.91 5.40 1.60 0.73 4 Sail 6.13 
| S3540 163 | 410 12.10 5.50 1.60 0.73 4 13.70 (028) 
| S4040 20 508 16.10 7.30 2.66 Mo Dil 4 18.76 8.51 
S4075 185) 460 15.29 6.94 1.48 0.67 4 NOR 7.61 
S4540 20 508 18.75 8.50 ENIO) 11828 4 21.47 9.73 
S46.4-75 2433] 620 27.66 12.55 4.60 2.09 6 32.26 14.64 
S5040 24 610 PSP) 11.60 2.78 1.26 4 28.28 12.86 
S5090 31 787 37.80 E/S 4.54 2.06 6 42.34 19.21 
S50.4-77 2138) 545 25.87 ML T/S) Ee IL 1.44 4 29.04 [SA 
S51.4-77 2445) 630 35.84 16.26 4.24 1.92 6 40.08 18.18 
S54.4-77 16 406 29.70 13.47 SEI) bo SU 4 33.02 14.98 
S5540 24 610 28.90 13.10 291 1.32 4 31.81 14.42 
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TALAS DE JUNCÇÃO E ACCESSORIOS PARA TRILHOS VIGNOLE.— Continuação 
(Splice Bars and Accessories for Tee Rails) 


TaLAS ANGULARES.— Continuação 


Peso de Para- 


ê Cones Peso d'Um par de | fusos e Porcas | Num- | Peso Total de Uma 

Secção de de Juncção Talas de Juncção para Uma ero de Juncção 

Tala de Juncção Para- 

DES ra Ds a o a SS ADD 
S5540 A| 24 610 34.66 EST? 3.01 Lo 4 37.67 17.09 
S6040 24 610 32.40 14.70 2.93 RSS 4 35.33 16.03 
S6020 24 610 40.92 18.56 2.98 1735) 4 43.90 19.91 
S6030 24 610 36.24 16.44 2.98 13, 4 S952/2) OR 
S6078 24 610 36.40 16.50 2.93 133 4 39.33 17.83 

S60.5-75 25 8&| 660 42.16 192: 6.96 3.16 6 49.12 22.28 

S60.5-77 20 508 26.80 12015 3.42 155 4 30.22 13.70 
S6540 24 610 SS) 16.10 2.98 HS 4 38.53 17.45 
S7040 34 864 54.64 24.78 4.56 2.07 6 59.20 26.85 
S7040 A| 34 864 61.90 28.08 4.56 2.07 6 66.46 30.15 
S7040 B| 29% 760 60.50 27.44 6.18 2.80 6 66.68 30.24 
S7040 C| 293% 760 46.74 21.20 6.69 3108 6 * 59,48 24.23 
S7020 34 864 63.73 28.91 4.56 2.07 6 68.29 30.98 
S7030 34 864 64.72 29.36 4.72 2.14 6 69.44 31.50 
S7033 34 864 5 SR) 24.15 4.56 2.07 6 57.81 26.22 
S7033 A| 34 864 54.64 24.18 4.72 2.14 6 59.36 26.92 
S7033 B| 24 610 35.64 HS db 3.04 1.38 4 38.68 17.55 
S7250 34 864 51.96 23.09 4.24 1.92 6 56.20 25.01 
S7250 A| 26 660 40.42 18.33 4.98 2.26 4 70.97 32.20 

S72.8-75 25 635 45.54 20.66 4.26 1.93 4 49.80 22.59 
S7540 34 864 57.97 26.30 6.74 3.06 6 64.71 29.36 
S7540 A| 34 864 63.13 28.64 7.02 3.18 6 70.15 31.82 
S7523 34 864 55.90 25.36 6.60 3.00 6 62.50 28.36 
S7550 34 864 59.89 PU AN 6.74 3.06 6 66.63 30.23 
S7524 34 864 65.69 29.80 6.67 3.03 6 72.36 32.83 
S7522 34 864 62.50 28.35 4.63 Pod) 6 67.13 30.45 
S7577 32 813 68.03 30.86 MES AS) 6 75.28 34.15 
S7578 22 559 44.76 20.30 4.56 DOM 4 49.32 DS 

S77.6-77 28% 720 54.11 24.54 ES) 3.42 6 61.66 27.96 
S8040 34 864 62.58 28.39 6.90 3013 6 69.48 Silo 
S8040 A| 34 864 | 66.25 30.05 6.90 SBIS) 6 TETAS) 33.18 
S8040 B| 34 864 67.61 30.67 7.14 3.24 6 74.75 33.91 
S8040 C| 26 660 45.52 20.65 4.98 2.26 4 76.80 34.84 
S8010 24 610 43.94 19.93 5129) 2.40 4 49.23 DD) 
S8020 34 864 MED) 33.21 6.87 Do 1 6 80.09 36.33 
S8020 A| 34 864 63.58 28.84 6.90 SEUL, 6 70.48 31.97 
S8030 34 864 68.42 31.04 7.01 3.18 6 75.43 34.22 
S8022 36 914 67.72 30.71 6.02 Da US) 6 73.74 33.44 
S8077 32 813 64.86 29.42 4.88 Do PAL 6 69.74 31.63 
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TALAS DE JUNCÇÃO E ACCESSORIOS PARA TRILHOS VIGNOLE.— Continuação 


(Splice Bars and Accessories for Tee Rails) 


TAaLAS AÂNGULARES.— Continuação 


Peso de Para- 


Compiiaa Peso d'Um par de | fusos e Porcas | Num- | Peso Total de Uma 
Secção de de Juncção Talas de Juncção para Uma ero de Juncção 
alaide do | seara Juncção Para- 
Ju neção, Polgs. |m/m Lbs. Kilos Lbs. | Kilos qusos Lbs. Kilos 
S8078 
o 30 762 84.00 38.10 9.52 4.32 6 93.52 42.42 
S8079 31 787 | 56.88 25.80 7.08 | 3.21 6 63.96 29.01 
S80.2-77 | 263 | 673 | 50.88 23.08 AO 2 STS 6 57.90 26.26 
S8540 34 864 67.56 30.65 6.90 So dl) 6 74.46 SSIS 
S8550 26 | 660 | 48.46 21.98 SRZa ZA 4 53.78 24.39 
S8550 A| 34 | 864 | 68.57 31.10 6.86 | 3.11 6 15.43 34.21 
S8520 22 | 559 | 45.60 20.68 4.88 | 2.21 4 50.48 22.89 
S8521 24 | 610 | 53.50 24.27 6.78 | 3.08 4 60.28 27.35 
S8531 263 | 673 60.30 DT) 36) 5.06 2.29 4 65.36 29.64 
S8524 26 660 54.32 24.64 6.10 Poti 4 60.42 21.41 
S8575 33 838 67.34 30.55 8.33 3.78 6 LO 34.33 
S88.5-77 263 | 673 51.46 23.34 7.02 3.18 6 58.48 26.52 
S9040 34 864 72.74 32.99 9.40 4.26 6 82.14 SU o/a) 
S9040 A| 26 660 50.12 DRTS 4.98 DEZ 4 82.35 6) 
S9020 34 864 90.51 41.06 9.52 4.32 6 100.03 45.38 
S9030 34 864 77.53 o 7 9.70 4.40 6 87.23 39.57 
S9030 A| 26 660 47.70 21.64 4.98 2.26 4 79.50 36.07 
S9034 24 610 59.90 ZA o st 7.02 3.18 4 66.92 30735 
S9023 34 | 864 | 78.33 3 o 8) 9.70 | 4.40 6 88.03 39.93 
- S9133 30 | 762 | 65.31 29.62 9.87 | 4.48 6 75.18 34.10 
S10040 34 | 864 | 85.65 38.85 9.70 | 4.40 6 95.35 43,25 
S10040 A] 34 864 91.96 41.71 10.09 4.58 6 102.05 46.29 
S10020 34 864 | 103.94 46.15 9.70 4.40 6 113.64 50.55 
S10020 C| 24 610 74.12 33.62 7.20 3527 4 81.32 36.89 
S10030 34 864 91.62 41.56 9.70 4.40 6 101.32 45.96 
S10030 A] 26 660 53.10 24.09 4.98 2.26 4 88.37 40.09 
S10030 B| 26 660 73.93 33.53 Ts) 3.43 4 81.48 36.96 
S10034 24 610 62.40 28.30 5.46 2.48 4 67.86 30.78 
S10035 26 660 53.60 24.31 4.97 DES, 4 58.57 26.56 
S10031 263 | 673 68.86 31.23 6.94 So dl) 4 75.80 34.38 
S10032 28 711 62.175 28.46 8.07 3.66 6 70.82 32.12 
S10077 33 838 82.78 SÍ cs) So ZAL op Do 6 90.99 41.27 
EuNOds 30 762 | 108.10 49.03 9.52 4.32 6 117.62 DE a) 
S10078 A : y : ; : ê 
S10079 31 787 79.40 36.02 10.00 4.54 6 89.40 40.56 
S10522 36 914 87.00 39.46 7.93 3.60 6 94.93 43.06 
Es a | 26 660 84.00 38.10 10.50 4.76 6 94.50 42.86 
Nota. —Os pesos dados na tabella precedente são approximados e não 


garantidos. Em todos os casos serão facturado os pesos realmente embarcados. 
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TRILHOS “BULL HEADED” 
(Bull Headed Rails) 


18” 
MA 


1” 
Mir 40.48 


I 
ça a 
) 


/2.7. 


27 
E 


E 


A illustração acima representa a secção normal ingleza, pesando 100 
libras por jarda (49.61 kilos por metro). Trilhos d'este typo, de pesos espe- 
cificados pelos compradores, serão fornecidos quando encomendados em 
quantidade suficiente que justifique a preparação de cylindros especiaes para 


sua fabricação. 


| 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


PARAFUSOS PARA TRILHOS 
(Track Bolts) 
(Fabricados pela Illinois Steel Company) 


A Rosca Pode ser Laminada ou Cortada e as Porcas Hexagonas ou Quadradas 


Numero de Parafusos por Barril de 


' Comprimento | Comprimento 200 Lbs. (90.72 Kilos) 
Diametro do Parafuso da Rosca Parafusos com Parafusos com 
Rosca Laminada Rosca Cortada 
Com Com Com Com 
Porcas | Porcas Porcas | Porcas 
Polgs. | m/m | Polgs. | m/m | Polgs. | m/m Hexa- Qua- Hexa- Qua- 
gonas dradas gonas dradas 
E 9.5 lho 38 ri a pe ca R 1950 1778 
i 120 14 44 s 2) 1064 1012 985 898 
3 2 2 51 1 25) 1006 964 916 834 
à DM 24 57 1 SA 953 915 888 808 
15.9 24 57 la 32 561 530 505 473 
E 15.9 21 64 14 32 533 505 470 436 | 
5 15.9 25 70 13 35 506 483 442 416 | 
Ê 15.9 3 76 15 38 484 462 426 402 
2 119 3 mona RI BRs saR RD o4 Pons 275 | 265 
3 19 Sa 83 a 41 283 269 265 256 
2 19 35 89 14 44 273 259 so 247 
2 19 3% 92 14 44 268 DI 250 242 
2 19 34 95 tg 48 263 250 245 Si 
2 19 4 102 2 SL 254 242 237 229 
2 19 4% 105 E 52 250 238 ZU) 225 
Ê 19 44 108 2% 54 246 PI) 229 Zi 
z 19 45 114 24: 64 238 228 Za DRLES, 
ê 19 45 121 15 38 230 22211 ALA 204 
E [DMD | Sa 89 13 44 189 181 180 170 | 
E | VBA 4 102 2 51 178 170 168 158 
EO no DR o e Rs ALA [RL POD SS 
RR ADA 45 114 24 SU 166 159 156 148 
1 25.4 35 95 1% 48 140 133 129 12424 
1 25.4 4 102 2 il 135 128 124 117 | 
1 25.4 45 114 Da SU 126 120 114 107 
dO os po em | DA 24 7 121 116 109 102 


Fornecem-se outros tamanhos alem dos especificados acima. 
Fornecem-se parafusos “ Harvey Grip” (tambem chamados “ Ratchet 
Grip”). Enviam-se pormenores completos sob requisição. 
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l GRAMPOS PARA ESTRADAS DE FERRO 
(Railroad Spikes) 


d (Fabricados pela Illinois Steel Company) 


Tamanho Medido Abaixo Numero de Gram- 


Usado com Trilhos Pesando 


Z da Cabeça pos em Media por 
Barril de 200 Lbs, 
E (90.72 Kilos) 

h Calculado, porem 
| Polegadas m/m Lbs. por Jarda Kilos por Metro |. Não Garantido 
| Ro EA 

| 5ixê 140x15.9 90 a 110 44.64 a 54.56 269 

| Sr 140x14.3 45 a 110 22.32 2 54.56 340 

| 5x 127x14.3 40 19.84 380. 

| 5 xd 127x12.7 40 19.84 490 

| 4lxyl 114x12.7 35 17.36 536 

| 4 xd 102x12.7 nã SO) 12.40 e 14.88 600 
31x3 89x12.7 20 9.92 620 

| 4 x15 102x11.1 Voe 0) 12.40 e 14.88 684 
CER 89x 9.5 16 7.94 1170 

9 E 76x 9.5 e it! 5.95e 6.94 1340 
2x8 64x 9.5 8e 10 3.97 e 4.96 1520 

| 21x 64x 8. 8e 10 3.97e 4.96 2200 

| TIRAFUNDOS 


(Screw Spikes) 
(Fabricados pela Illinois Steel Company) 


Os tamanhos, typos, pesos e mais especificações dos “Tirafundos” que 
ordinariamente fornecemos, estão nos folhetos especiaes que remettemos 
quando pedidos. Os nossos tamanhos normaes são 34 de pol. (19.05 m/m) 
e % de pol. (22.23 m/m). Arranjaremos tambem para fornecer outros 
tamanhos quando assim desejados. 
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GRAMPOS PARA ESTRADAS DE FERR 
(Railroad Spikes) 


| Com CABEÇAS DE GANCHO 


(Fabricados pela American Steel & Wire Company) | 


(Tambem se fornecem com pontas invertidas) 


Tamanho Medido Abaixo Numero de Gram- 


Usado com Trilhos Pesando 


da Cabeça pos em Media por 
Barril de 200 Lbs. 
(90.72 Kilos) 
Calculado, porem 
Polegadas m/m Lbs. por Jarda Kilos por Metro Não Garantido 
fá = 
5 x5 127x12.7 35 a 40 17.36 a 19.84 450 
| 4ixã 114x12.7 2) 2), SJ) USO E, ÃO 530 
| 4 xi 102x12.7 24 a 35 TALO e 1/6 600 
| 4ixis 114x11.1 20) e SO) 9.92 a 14.88 680 
| 4x5 102x11.1 204230 9.92 a 14.88 720 
31x15 89x11.1 HÓ a, 25) 7.94 a 12.40 900 
4 x5 102x 9.5 16 a 25 7.94 a 12.40 1000 
33x5 89x 9.5 16 a 20 71.9M a 9.92 1190 
So 76x 9.5 6 a 2) 71.94 a 9.92 1240 
| 21ix3 64x 9.5 Rato 5.95 a 7.94 1342 
| 2ixts 64x 8 8 e 10 SA 9ife 4796 2332 
| 
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DORMENTES DE AÇO 
(Steel Cross Ties) 


e e IL AO J 
pn Jos 
| N E 7.94 [EE 
N | 
N o 
| SN a) 
N SS hy 
o SS E 
[e AN ADI 
Rs SN “ás 
a a 6.35 ni 
| N | 
NS | 
| N | 
| N | 
| NY 7.94 R 
CLS as E As O rn ON 
NI SNS 2.38 
rec cs RO aros zo a 


Secção M 21 da Carnegie Steel Company 
Peso: 20.0 Ibs. por pé (29.76 kilos por metro) 


Esta secção é appropriada a vias ferreas de transito pesado. Muitos 
destes dormentes já se acham em uso nas vias ferreas americanas, tendo-se 
feito vendas para varias companhias ferroviarias do Mexico, Republica Argen- 
tina, Colombia, Australia e outras partes. Para estradas de alta velocidade 
recommendamos o comprimento de 8 pés e 6 polegadas (2.59 metros), nas outras 
linhas podem-se usar as de comprimento de 7 pés (2.133 metros) para cima. Nos 
Estados Unidos d'America estes dormentes, embora collocados sem serem 
pintados ou cobertos com preparação preservativa, têm-se conservado já ha 
mais de seis annos sem mostrarem a menor deterioração. 

Envia-se a quem pedir, um catalogo especial descrevendo detalhadamente 
estes dormentes e seus accessorios necessarios, e illustrando o seu emprego em 
combinação com talas de juncção “Duquesne” (descripta nas paginas 18 e 19). 

Para secções mais leves d'este typo de dormente vidê pagina 17. 


Para dormentes de aço da Lorain Steel Company, fabricado especialmente 
para linhas electricas, para uso nas ruas pavimentadas ou asphaltadas, vidê 
pagina 30. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


DORMENTES DE AÇO 
(Steel Cross Ties) 
| 
| 
| 


- 152.404 


Secção M 20 da Carnegie Steel Company 
Peso: 6 lbs. por pé (8.93 kilos por metro) | 


| 7” —780Mm | | 


Secção M 27 da Carnegie Steel Company 
Peso: 9 Ibs. por pé (13.39 kilos por metro) 


Estas secções são usadas exclusivamente nas fazendas, principalmente 
com trilhos vignole pesando 20 a 30 lbs. por jarda (9.22 a 14.88 kilos por 
metro). Fornecem-se estes dormentes em qualquer comprimento desejado, 
sendo o mais commum o de 6 pés (1.829 metros). Fornecemol-os tambem 
| completos com grampos e parafuzos. 
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DORMENTES DE AÇO 
(Steel Cross Ties) 


Secção M—24. 
Peso: 914 lbs. por pé 
(14.14 kilos por metro) 


=emonconqutio 


q “588 
RR E A: É 
Secção M—25 
Peso: 1414 lbs. por pé 
(21.58 kilos por metro) 


Secção M—19 Secção M—26 
Peso: 2.51 lbs. por pé Peso: 3.2 lbs. por pé 
(3.73 kilos por metro) (4.76 kilos por metro) 


As dimensões indicadas nas illustrações acima são em polegadas. 
Para equivalentes em millimetros, vidê tabellas nas paginas 507 a 521. 
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| TALAS DE JUNCÇÃO “DUQUESNE” PARA TRILHOS | 
(Duquesne Rail Joint) 


Y = ra 
| G 
| " Rd 


Secção transversal 


seu emprego com o trilho normal da A.S.C. E. | 
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TALAS DE JUNCÇÃO “DUQUESNE” PARA TRILHOS 
(Duquesne Rail Joint) 


O emprego de uma juncção reforçada tem-se generalisado tanto, que se 
torna inutil qualquer commentario a seu favor, devendo-se porem, para aquelles 
que não teem prestado a devida attenção a este assumpto, apresentar algumas 
razões que justifiquem o emprego da juncção “Duquesne.” 


Se bem que a tala angular normal segure os trilhos de uma forma muito 
- satisfactoria durante um pár d'annos, não evita de com frequencia se encontra- 
rem as extremidades dos mesmos amassadas. O emprego da juncção “Du- 
quesne” tem eliminado este inconveniente. Tendo em consideração as enormes 
quantias empregadas na acquisição de trilhos é certamente uma verdadeira 
economia adquirir estas juncções por preço um pouco mais elevado, por se 
obter em troca maior durabilidade do trilho. 


As companhias de viação electrica achal-a-hão de especial vantagem, 
attendendo a que se conserva uma junta solida, cujo facto é importante, 
pois quando a juncção em pouco tempo afrouxa, a união perde por este motivo 
sua efficiencia. 


Não temos recommendação especial a fazer quanto ao comprimento da 
união, deixando isto ao alvitre dos nossos amigos engenheiros. Crêmos, com- 
tudo, que uma união com quatro furos é a mais satisfactoria, para trafico 
moderado, apesar de se achar vantagem, nas ferrovias principaes de grande 
trafego com muitas curvas, o emprego de uniões maiores com seis parafuzos. 


A união “Duquesne” é laminada como se vê nos nossos desenhos de sec- 
ções transversaes, e podem cortar-se em qualquer comprimento e serem 
punçadas para satisfazer a qualquer requesito. 


A nossa norma no fabríco da união “Duquesne” é trabalhar a barra a frio 
e depois temperal-a perfeitamente, ou então trabalhal-a a quente. Achamos 
muito importante o trabalhar as barras a quente a .30 carbone ou mais. 
Tambem estamos habilitados para esfriar ou temperar a oleo as barras, para 
satisfazer certas exigencias de amigos nossos das companhias ferroviarias, mas 
a nossa experiencia tem-nos demonstrado que este processo produz pouco 
effeito em aço pouco carbonado, e unicamente o recommendariamos nos 
casos em que se usam os carbones mais elevados. 


Estamos habilitados a fornecer a união “Duquesne” para qualquer trilho 
normal, e para qualquer especificação plausível. 
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UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


TRILHOS E ACCESSORIOS PARA ESTRADAS DE FERRO 
ELECTRICAS E TRAMWAYS FABRICADOS PELA 
“THE LORAIN STEEL COMPANY? 


(Rails and Accessories for Electric Railways) 


Especifica ções normaes da The Lorain Steel Company fornecel-as-hemos 

a g A : S ; : 

quando pedidas. Caso se não requeira d'outra forma, o material será fabri- 
cado em harmonia com estas especificacões. 


Nos pedidos de informações e encommendas de trilhos e accessorios, devem 
ser mencionados os seguintes pormenores: 


Trilhos: Secção e quantidade total precisas: tambem qual a proporção do 
total que se pode fornecer em trilhos No. 2 (segunda qualidade). 


Quaes os tamanhos que se devem fornecer como normaes e 
qual a proporção do total que se pode fornecer em comprimentos 
menores. 


Mencione-se qual a inspecção que será necessaria. Se não fôr 
indicado d'outra maneira, entender-se-ha que se concorda com a in- 
specção usual da fabrica. 


Brocagem dos trilhos (espaço e tamanho dos furos). —Caso não seja 
especificado em contrario, forneceremos a brocagem normal da The 
Lorain Steel Company. 


Ponçagem das braçadeiras.— Dê-se a distancia e tamanho dos 
furos e mencione-se se são para juncções oppostas ou quebradas. 


Talas: Quantidade, secção e comprimento. Ponçagem (distancia e tamanho 
dos furos) das barras interior e exterior. Caso não seja especificado de 
outro modo, effectuaremos o fornecimento com a ponçagem normal da 
The Lorain Steel Company, conforme indicado no catalogo da mesma. 


Parafuzos e porcas: Quantidade, diametro e comprimento; tambem se as por- 

* cas deverão ser hexagonas ou quadradas. Caso se não especifique de 

outra maneira, fornecer-se-hão porcas normaes conforme indicadas no 
catalogo da The Lorain Steel Company. 


Grampos: Quantidade e tamanho. 
Braçadeiras: Quantidade e tamanho, e bitola da estrada. 
Arruelas de Segurança ou Communs: Quantidade, qualidade e tamanho. 


Chapas de supporte: especifique-se se simples, normaes ou braceadas, ou se 
bra çadeiras que se ajustem debaixo da cabeça do trilho. Vidê catalogo 
da The Lorain Steel Company. 


Dormentes de aço: Secção (isto é, secção normal da Lorain conforme a pagina 
30 ou se uma das secções indicadas nas paginas 15 a 17 deste catalogo e 
mencione-se o numero da secção), comprimento, bitola, secção do 
trilho e se braçadeiras de segurança normaes da Lorain ou se grampos e 
parafuzos, 
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TRILHOS PARA ESTRADAS DE FERRO ELECTRICAS E TRaMWAays— Continuação 
(Rails and Accessories for Electric Railways and Tramways) 
Tyros NORMAES DE TRILHOS 
(Fabricados pela “The Lorain Steel Company”” 


E 


Trilho em Viga Trilho em Calha 
Trilho em Calha Tiso Wemole Alto 
Trilho em Z Trilho com Rebordo 


Para illustração dos tamanhos completos das varias secções fabricadas, 
vide catalogo illustrado da The Lorain Steel Company, que fornecemos quando 
pedido por engenheiros, empreiteiros ou outras pessoas interessadas em con- 
struçeão de Estradas de ferro electricas. 
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TRILHOS E ACCESSORIOS PARA ESTRADAS DE FERRO ELECTRICAS E TRAMWAYS, 
FABRICADOS PELA “THE LORAIN STEEL COMPANY.”— Continuação 


(Rails and Accessories for Electric Railways and Tramways) 
TRILHOS EM VIGA 
(Girder Rails) 


Lar d 
ge CR 
da Jarda Metro 
Secção| Lbs. Kilos 
Polgs.| m/m | Polgs.| m/m | Polgs.|m/m| Polgs. | m/m| Polgs. |m/m 
255 DO | SM es 152 | 4 102 1144 150/28 |64 [1% |29 
225 18 38.69 1 6 1520 4 102 1184 150 13% |78 [1% |27 
Men go om | go pas (und o SR 
316 80 | 39.68 | 74 181 | 4 102 1144 150/2489 | 70 [112 |31 
346 85 |42.16 | 7% | 183 |4 102 184 150 |3& [77/1323 ]31 
288 89 |44.15 833 |223 | 51 140 1/24 157/24 |54 [13 |30 
90 | 44.64 
206 93 | 46.14 838) 223 | 5d MEMO Dos SM DE: 70 | 15 | 29 
96 |47.62 
297 95 |47.12 | 83% |226 | 51 MAO ca STO | 15 | 32 
452 105 52.09 | 74 191 | 44 114 1/23 164/25 |62/15|31 
TRILHOS EM CALHA 
(Groove Rails) 
Peso Peso Altura do Largura da | Largura da | Largura da | Fundura da 
No por por Trilho Base Cabeça Calha Calha 
da Jarda Metro 
Secção; Lbs. Kilos 
Polgs.| m/m | Polgs.| m/m | Polgs.|m/m | Polgs.| m/ml Polgs. |m/m 
do SS Po SRS RR so! Ropas Esses 330) 2 92 
326 74 | 36.71 | 6 SZ BIRO 152 1/13 |47/13%129]1 25 
380 80. 39.68 | 6 152 | 51 140 [134 149 114 126/15 |31 
378 81 40.18 | 4 102 | 5 Dio a ES AO A 29 
325 83 |41.17 | 6 168 1 6 [S20 Bla PAS St | 25 
379 85 | 42.16 | 6 152 16 152 3 4 11% 130) 1 | 26 
369 85 | 42.16 | 65 168 | 6 152 /133 [45 115 |31 | 15 29 
381 87 |43.16 | 67 MSG 152 134 |50./ 113 140 | 11 |29 
SONDA SG so a on RS oo 
89 | 44.15 |, 
319 95 147.12 833] 223 | 51 140 + 97 117% 137 113 |30 
*411 90 [44.64 | 61 165 | 65 165 | 134 |47 [13 |29/]11 29 


* Secção normal ingleza No. 1. 
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TRILHOS E ÁCCESSORIOS PARA ESTRADAS DE FERRO ELECTRICAS E TRAMWAYS, 


FABRICADOS PELA “THE LoraIN STEEL COMPANY."— Continuação 
(Rails and Accessories for Electric Railways and Tramways) 


TRILHOS EM CALHA.— Continuação 


(Groove Rails) 


No. Peso Peso Altura do Largura da 
da por por Trilho Base 
Secção; Jarda | Metro |[-— — + 
Lbs. Kilos | Polgs.| m/m | Polgs.| m/m 
392 90 |44.64 | 7 178 | 6 ILS, 
350] 9 As Bra ER is NG RS 
430 | 92 |45.64 | 67 ARO 152 
358 | 92 |45.64 | 61 165 | 61 | 165 
419 | 93 |46.14 |7 178 | 5 11207 
313 94 | 46.63 | 855 1225 | 6 152 
376 OST An 178 | 6 152 
*385 95 47.12 | 61 MOS | 7! 178 
357 96 147.62 |7 178 | 5 127 
401 97 48.12 | 6 152 | 6 152 
420 | 97 |48.12 |7 178 | 5 127 
424 | 97 |48.12 | 7 178 | 54 140 
365 | 98 |48.61 | 7 TST Por Nos 
450 | 98 | 48.61 | 77 | 180 | 6 152 
1387 | 100 | 49.61 | 64 OS 178 
423 | 102 50.60 | 7 178 | 6 152 
7,436 |102 [50.60 [63 [175 |51 | 140 
426 | 103 51.09 | 7 178 | 51 140 
463 | 104 51.59 | 9 229 | 51 140 
374 | 104 |51.59 |9 229 | 51 140 
429 |104 151.59 |7 178 | 4 102 
396 | 104 51.59 |8 203 | 54 140 
433 | 105 52.09 | 7 178 | 6 152 
1389 | 105 SR 09H SR 178 
422 / 1 e 9 229 | 5% 140 
107 | 53.08 ; 

999 112 55 56 )º 229 | 51 140 
447 | 107 53.08 | 7 178 | 7 178 
109 | 54.07 : 

340 114 156.55 9 229 | 55 140 
404 | 110 |54.57 |7 178 | 5 127 
“413 | 110 54.57 17 178 | 7 178 


% Adequado para rebordo de rodas M. C. B. 


(de estradas de ferro a vapor). 
* Secção normal ingleza No. 2. 


Largura da 
Cabeça 


Polgs. m/m 


: [57 
248 | 57 
2% | 56 
18 | 50 
15 |57 
Ss 
248 | 57 
128 | 48 
248 | 57 
2% | 54 
2% | 54 
21 |54 
oi 
pr tr 
183 | 50 
23 | 64 
133 | 50 
24 |54 
Ro don 
1 [57 
e 
me Gl 
22 |64 
2% |53 
1 [57 
248 | 57 
2: |54 
248 | 57 
22 |57 
24 156 


Largura da 
Calha 


Polgs. |m/m 


1% | 33 
143 | 32 
148 | 40 
fEo | a 
125 | 44 
12 |35 
158 632 
q Do 
1% | 40 
18; | 40 
1% | 40 
123 | 42 
14 32 
112 | 46 
13 |29 
13% | 40 
128 | 48 
133 | 42 
pra 
1% | 48 
Mi ai 
1% | 40 
De bol 
qo 
11 |48 
1 | 40 
133 | 42 
1% | 40 
135 | 40 
Io 


Polgs. 


pe gp 


HH Gojco Go] Gol Qojhs qojr LR jr ah 
E aj” fer] o 


mo-ap-ap-a-aar-aaa-aaapjõl-r mp 


ke It HWajhs Colt Oo|-=1 Weji Golhi pu 


Fundura da 
Calh 


a 


m/m 


29 
2 
29 
da 
32 
32 
27 
29 
29 
29 
29 
35 
32 
30 
29 
32 
48 
35 
32 
32 
33 
29 
30 
29 


32 


29 
SA 
29 


29 
29 


Tt Secção normal ingleza No. 3. 


1! Secção normal ingleza No. 4. 
º Secção normal ingleza No. 5. 
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TRILHOS E ACCESSORIOS PARA ESTRADAS DE FERRO ELECTRICAS E TRAMWAYS, 
FABRICADOS PELA “THE LORAIN STEEL COMPANY.”— Continuação 
(Rails and Accessories for Electric Railways and Tramways) 
“TriLHOS EM CALHA.— Continuação 
(Groove Rails) 


No. Peso Peso Altura do Largura da | Largura da | Largura da | Fundura da 
da por por Trilho Base Cabeça Calha Calha 
Secção| Jarda | Metro 
Lbs. Kilos |Polgs.| m/m | Polgs.| m/m | Polgs. |m/m | Polgs. |m/m | Polgs. |m/m 
5958 E Es Rss es A OR Donos Bo assa (38 
aos PS ES o po [So es o SO RE 
462 | 115 57.04 | 7 178 1 140 ; 54 | 25 67 | 11 38 
7434 | 116 157.54 | 7 178 140 + 64 | 17 |48 | 11 38' 
7442 | 120 [59.53 [7 |183/51 |140/21 |64/13 |48 | 111 43 
428 | 122 60.52 19 229 + 140 + 97 | ig 41/13 |33 
432 /124 | 61.51 ]9 229 1 6 152 o od pie | O | 
TA2iA sa ooo ni on on Es mono smlos 73 14 |38 
460 | 125 62.01 |9 229 | 6 US | 2% [Sd | | OU os 
7456 | 128 OSE 908 178 | 6 IS2025 64 |23 [60/12 | 44 | 
7403 | 129 63.99 | 9 229 | 6 SIZE Sum RI RAM E 32 
440 | 132 65.48 | 9 229 | 51 140 |2 Sil | 22 13 | 11 38 
T402 | 140 | 69.45 |9 229 | 65 165 | 23 60 | 2% |62 11% | 33 
395 | 141 69.95 | 9 229 | 61 OS | 25 | SM | RS AR 32 
9 Adequado para rebordo de rodas M. C. B. (de estradas de ferro a vapor). 
- TRILHOS COM REBORDO 
(Guard Rails) 
; so Largura | Largura | Largura Altura do 
es | | e Pe una SG RO | 
Ri a Polim/m|Poljm/m|Poljm/m|Poljm/m|Pol.jm/m | Pol. Im/m 
425 88 | 43.6663 | 165/43 | 114131] 50 [112] 39 1 25 | & [7.94 
359 95 | 47.126% | 16563 | 165138] 50 [142] 33 | 28) 15 [4 |3.17 
*412 96 | 47.62/63 | 165/61 | 165/1Z | 48 |11 | 32 33) 21 Inenhluma 
267 97 | 48.126 | 1524 | 1022354 [14343 15]31 | 3 9.53 
451 98 | 48.61418) 12215 127213] 61 [14 43 | &| 24 319.53 
382 99 |49.11/63 | 17516 152133] 50 [118] 40 | 2) SOS 
431 100 | 49.61/63 | 1756 152255| 56 138/44 |7|22 SD ORSS 
306 t01 50.10/73 | 1814 102235] 52 123/34 14) 27 3 19.53 
1386 101 | 50.1063 | 165/7 | 178115] 49 |11 | 32 33) 21 Inenhluma 
438 102 50.6063 | 165/63 | 165/1231] 50 12] 33 |1 25 E U9ESS 


* Secção normal ingleza 1 C. t Secção normal ingleza 2 C. 
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TRILHOS E ÁCCESSORIOS PARA ESTRADAS DE FERRO ELECTRICAS E TRAMWAYS, 
FABRICADOS PELA “THE LORAIN STEEL COMPANY."— Continuação 
(Rails and Accessories for Electric Railways and Tramways) 


TRILHOS com REBORDO— Continuação 
(Guard Rails) 


Peso Peso ATER Largura Largura | Largura | Largura as o 
ans ESA Rea do Trilho | da Base Pa Ra doa es 

Re a Pol.im/m |Pol|jm/m|Pol. SOS m/m|Pol|m/m| Pol. |Im/m 
351 102 150.60 |7 178 |6 15228] 57 1&|37 | 2 21 + 6.35 
366 103 151.10 |7 |178 61 | 1652 51 14/32 25 lnenhjuma 
353 104 151.59 9 1229 |5 12724 154 113135 15) 27 416.35 
St 106 152.58 |7 1178 |6 152234] 57 1] 37 | 58121 16.35 
*388 106 152.58 ]61 1165 |7 | 1782 |51/11]32]2%]21 lnenhluma 
407 106 152.58 9 1229 |5 12723 |54 13/35 14] 27 116.35 
290 107 153.08 [74 1181 4 102184] 50 154] 43 15) 31 219059 
OZ 107 153.08 /)9 1229 |5 12724 | 54 1434] 43 11129 2 9,53 
398 108 153.58 |7 |178 |5 12724 |57 138]42 15) 31 3 9.53 
406 109 154.07 9 1229 |5 12723 | 54 134] 43 13 | 29 319.53 
449 109 |54.07 /)9 1229 5%| 12925 55 13 135 1] 28 ão [O O) 
1390 VE SSMOGR SRA 17823 | 54 11/32 | 2] 21 lnenbluma 
262 114 156.55 825223 |53 | 14024 | 57 13] 34 1155] 31 3 9.63 
1414 116 157.54 |7 |178 |7 17824 157 14/32 |%|22 nenhuma 
228 117 |58.04 |825)223 |55 | 14024 | 57 18] 43 15] 31 319.53 
448 117 158.04 |7 1178 |1 17823 | 54 13 138 1 125 16.35 
341 119 159.03 9 1229 154 | 14023] 57 1] 43 15| 31 39.53 
453 126 162.50 |7 178 |53 | 14023 | 64 |1ê | 41 15 | 32 29.53 
º397 127 163.00 |7 |178 |55 | 14023 | 64 2 Sul Jul 25 + 6.35 
461 129 163.99 9 1229 |51 | 14024 | 57 [114] 43 113 | 29 3 9.53 
443 132 165.48 |7 178 |53 | 140243 | 64 17%] 40 1] 30 | 3 9.53 
409 143 [70.94 9 1229 15223 | 60 113 135 1% 27 20739 
410 145 71.93 /)9 1229 1522 51 1$ |41 (1332 39.53 
445 148 173.41 9 1229 16 15223 | 60 [15&| 40 13 | 29 39.53 
441 150 [74.41 9 1229 j 15212 51 144] 43 15%] 37 3 9.53 
“437 150 [74.41 ])9 229 15223 160 23 160 | 2. 16 | & 4.76 
384 164 181.35 | [229 |6 | 15222 |70 pH) 52 15/29 | 20.53 
* Secção normal ingleza 3 C 1 Secção normal ingleza 5 C. 
t Secção normal ingleza 4 € º Adequado a rebordo de rodas M. €C. B. (de 


estradas de ferro a vapor). 
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UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


TRILHOS E ACCESSORIOS PARA ESTRADAS DE FERRO ELECTRICAS E TRAMWAYS, 
FABRICADOS PELA “THE LORAIN STEEL Companyv.”-—Continuação 
(Rails and Accessories for Electric Railways and Tramways) 


TRILHOS VIGNOLE ALTOS 
(High Tee Rails) 


Nos Peso Peso Altura do Largura da Largura da 
Sica por Jarda por Metro Trilho Base Cabeça 
Lbs. SS DO RATOS ERG 
263 60 29.76 6. 152 5 127 23 54 
264 70 34.72 A 178 55 140 23 54 
So 72 “DA 6 152 5 127 Es 59 
373 79 39.19 8 203 55 140 Ze SU 
DOS) 80 39.68 tt 178 6 152 25 64 
399 87 43.16 7a 184 6 IE 24 64 
SUAS 91 45.14 7 178 (o) 152 24 70 
400 95 47.12 7 178 6 152 3 16 
TRILHOS DE RANHURA OU EM Z 
(Slot or Z Rails) 
Peso Peso Altura do Largura da Largura da 
FAR por Jarda | por Metro Trilho Base Cabeça 
Lbs. Kilos Polgs. m/m Polgs. m/m Polgs. m/m 
233 62 30.75 67% 154 231 75 25% 56 
342 66 32.74 7 178 31 83 245 63 
344 67 33.24 ix 178 3 76 E) 64 
274 70 34.72 A 178 35 89 z 64 
435 81 40.18 8 203 53 136 a 63 


CONTRATRILHOS PARA TRILHOS VIGNOLE 
(Tee Rail Guards) 


Pes P 
a so es ] arda posa Metro Largura Usada 
280 41.3 20.49 Secção. 05h. AS CB. 
307 41.4 20.54 Seccdo BSS lb A SHOT: 
444 78.0 38.69 |[Contratrilhos adjustaveis para trilhos vig- 
446 | 43.0 2 0) Secção /0-Ib. A. S. €. E. [nole 
TRILHOS ESPECIAES COM REBORDO 
(Stringer Guard Rails) 
PO o nn lo | ur EEE da | Largura da |Fundura de 
Node | por | por, | Mundo | Ltsgura da | Largura da | Largura da Árundura da 
Lbs. Kilos | Polgs.[m/m| Polgs. [m/m Polgs. | m/m| Polgs. [m/m| Pol. [m/m 
215 60 DO mo em | So | UA 121) 15 48 | 15 | 32 33) 25 
SAI 94 46.63 | 21 64 | 45 114] 24 64 | 1% 140 | 1%| 27 
455 110 54.58 | 21 64 | 433 | 123] 21 57 11% 140 | 15 29 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 2 


TRILHOS E ÁCCESSORIOS PARA ESTRADAS DE FERRO ELECTRICAS E TRAMWAYS, 
FABRICADOS PELA “THE LORAIN STEEL COMPANY.”— Continuação 
(Rails and Accessories for Electric Railways and Tramways) 


TALAS DE JUNCÇÃO 
(Splice Bars) 


A grossura e peso, por jarda e por metro de talas de juncção para as secções 
de trilhos, estão indicadas nas paginas 21 a 26 
(Nora. —Estas talas de juncçao, podem ser fornecidas em quaesquer 
tamanhos que se desejem. Para pormenores sobre as talas de juncção e sua 
perfuração normaes, como geralmente se fornecem, vidê catalogo especial da 
“The Lorain Steel Company,” que forneceremos quando pedido por engen- 
heiros, empreiteiros ou outras pessoas interessadas.) 


Tala Interior Tala Exterior 
Para Secção de Espessura Peso Espessura Peso 
Trilho No. AR ORE SEAT PoE RE 
Polgs.| m/m |Por Jarda, Metro | Polgs.| m/m |Pcr Jardal Metro 
bs. Kilos Lbs. Kilos 
206-No. 2 15 df 61.72. | 30.62 | 1% pi LO || SG, O) 
225 + 13 2 PAO) MAL + SR PS 2 0 RG 
228-No. 1 z 16 50.25 | 24.93 : 16 | 57085 | VOA 
228-No. 2 1 2 61.72 | 30.62 | 1 2 HO | SDS) 
255 to a Do tis [dc eogo [os na 
262-No. 1 5 16 50.25 | 24.93 2 LON ESMASS E O SRAS 
262-No. 2 1lg:l 27 61.72 | 30.62 | 1 27 RNZOR ESSO 
263 DO A PO | Me oo Dopoav | 1o.50 
264 So Pas MOO Dio [esa bon 
267 Da Lp DO PRO E io o, 
288-No. 1 ê 16 50.25 | 24.93 2 16 57:39 | 28:45 
288-No. 2 1%; 27 61.72 | 30.62 | 1 Di MEO | BD 
290 E: 19 43.35 [21.50 | & 19 49 24 | 24.43 
291 E qo lua as Poiso É ao si am posso 
297e 313-No. 1 5 16 50.25 | 24.93 5 16 57 25 | 28.45 
297e 313-No.2 | 1 2) 61.72 | 30.62 | 1 dl DUM | SS 
316 & 19 43.35 /21.50 | & 19 49.24 | 24.43 
319-No. 1 5 16 50.25 | 24.93 z 16 57.35 | 28.45 
319-No. 2 1 27 61.72 |30.62 | 1% 21 MEDO | BIAS 
325 é 19 37.50 | 18.60 | & 19 40 C0 | 19.84 
326 à 13 24.50 | 12.15 + 13 ZELO | BS 
331 ê 16 38.78 | 19.24 ê TOMIES SE en BRA 
333 5 16 SESI DIST a 16 | 57.35 | 28.45 
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“PRILHOS E ACCESSORIOS PARA ESTRADAS DE FERRO ELECTRICAS E TRAMWAYS, 
FABRICADOS PELA “THE LORAIN STEEL CoMPANY.”— Continuação 
(Rails and Accessories for Electric Railways and Tramways) | 
“TaLAS DE JUNCÇÃO.— Continuação 
(Splice Bars) 


Tala Interior Tala Exterior 

ParalSecção Espessura Peso Espessura Peso 
| REsp Polgs.| m/m |Por Jarda MEO Polgs.| m/m |PorJarda Metro 
| Bs. Lbs. Kilos Ee Lbs. Kilos 
| 335 DOR Pesa POIS SR Dto 38.57 | 19,13 
0 340 e 341 5 6 | SiS | BI $ 16 SS ZH 
| | 346 2 O [49.85 | Dis [oo pio o o 
|| 350 e 351 És 14 134.20 | 16.96 | 14 140.10 | 19.89 
| | 352 e353 : 16 DAL ÃO | PAS a) > O | SS | O 
| 357 2 | 19 [42.64 ]21.15 | & | 19 [48.63] 24.12 
| 358 e 359 O oa Pioneira 205240 E on 2 4 5905 
| 364-No. 1 5 O | SA | MD [E NOR 507257 074/93 
Hj 364-No. 2 MERO q Ro lBDo RS ORG2M tuo 61723062 
| 365 e 366 não | DA am OH | ALAS pp DR 
|| 369 & 19 36.64 | 18.17 & 19 140.00 | 19.84 
| 373 ER REGA Rio 0 22 nopa RREO 6 20) 22.92 
| 374-No. 1 Ê O | 50,28 | 28,08 | SE 16 SA SS || Pia 
| 374-No. 2 (ES Ro 7 Ron RS OD BRL RD | 261] 35:35 
H 375 3 to SS | MOS 5 16 385 | |orS 
| 376 e 377 Sp [SADO | dlo.g6 | o PO A os 
| 379 2 ÃO Losdo [ipi | é pio aa 
| 381 e 382 5 16 | 37.66 | 18.68 E UG ASH45 2155 
| 384 TE 17 | 49.50 |24.55 | 177 59.60 | 29.56 
| 385 e 386 & LO RR SS S G 4 as 20 | 40.50 | 20.09 
JAN 387 e 388 & 19 33.75 | 16.74 | & PORRIRS OS OT 
| 389 e 390 a | DM) | 29.00 [9,84 [se ooo PAS gs TA 
| 392 & VORA SO & 19 | 48.63 | 24.12 
| 393 f 22 | 47.70 | 23.66 $ 2 61.90 | 30.71 
395 1 25 56.85 | 28.20 1 25 65.97 | 321.43 
396 3 16 | 44.36 | 22.00 Ê 16 50.45 | 25.02 
397 z 22 [47.70 | 23.66 E 22 61.90 | 30.71 
398 & 19 |42.64 |21.15 & 19 48.63 | 24.12 
399 ê 16 SS Po OROS 5 LO 5/35] | 28745 

As talas para secção de trilho No. 378 são: para tala interior, barras chatas de 114 pole- 
gadas; para tala exterior, barras chatas de 1 polegada. 
As talas para secção de trilho No. 380 são as mesmas de secção No. 379, aplainadas. 
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TRILHOS E ÁCCESSORIOS PARA ESTRADAS DE FERRO ELECTRICAS E TRAMWAYS, 
FABRICADOS PELA “THE LORAIN STEEL Company.” Continuação 
(Rails and Accessories for Electric Railways and Tramways) 


TALAS DE JunccÃo.— Continuação 
(Splice Bars) 


=E— 


Tala Interior “Tala Exterior 
Para Secção Espessura Peso Espessura Peso 
de Trilho No. pos CAE EE 
* | Polgs| m/m |PorJardal Metro Polgs., m/m |Por Jardal Metro 
Lbs. Kilos Lbs. Kilos 
400-No. 1 Ê 16 | 38.99 | 19.34 Ê 16 | 38.99 | 19.34 
400-No. 2 14 29 61.60 | 30.55 1% 2 61.60 | 30.55 
401 & 19 33.48 | 16.61 & 19 40.10 | 19.89 
402 il us 56.34 127.95 | 1 25 ON SA | SDS 
403 + 17% 54.82 | 27.19 2 19 12.65 | 36.04 
404 ê 16 SUR SRA > 16 41.51 | 20.59 
409 il 25 56.85 | 28.20 1 2) OPS ESDRAS 
410 1 17 54.82 | 27.19 Ê 19 12.65 | 36.04 
411 e 412 5 19 SSL LONA 3 20 41.25 | 20.46 
413 414 35 20 997000 PTorss tê 21 45.15 | 22.70 
419 2 19 42.64 121.15 & 19 48.63 | 24.12 
420 2 19 42.64 | 21.15 ç 19 48.63 | 24.12 
422-No. 2 1 27 61.72 | 30.62 1% 27 NING 353 
423 á 19 42.63 | 21.15 & 19 51.36 | 25.48 
424 e 426 13 29 54.21 | 26.89 lã 29 64.36 | 31.92 
427 1 25 58.57 | 29.05 1 25 69.84 | 34.65 
428 1 27 61.72 | 30.62 1 2 ANROORIBS So 
429 13 29 54.92 | 27.24 13 29 63.85 | 31.67 
430 e 431 Ê 16 37.66 | 18.68 & 16 43.45 | 21.55 
432 - 1 17 54.82 | 27.19 & 19 12.65 | 36.04 
433 2 19 42.50 | 21.08 Ê 19 591.30 | 25.45 
434 $ 22) 47.70 | 23.66 z ZU) 61.90 | 30.71 
436 5 16 DSP OR ONO 3 16 43.45 [21.55 
437 14 32 64.46 | 31.98 14 32 82.23 | 40.79 
438 & 19 40.81 | 20.24 5 19 42.84 | 21.25 
439 2 19 43.35 | 21.50 Ro dO 48.63 | 24.12 
440 e 441. 1 25 58.57 | 29.05 1 25 69.84 | 34.65 
442 e 443 E 2424 47.70 | 23.66 z 2 | 61.90 | 30.71 
445 il 25 56.85 | 28.20 1 25) 65.37 | 32.43 


30 | — UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


TRILHOS E ACCESSORIOS PARA ESTRADAS DE FERRO ELECTRICAS E PRAMWAIYS, | 
FABRICADOS PELA “THE LORAIN STEEL CoMPANY.”— Continuação 
(Rails and Accessories for Electric Railways and Tramways) 
TALAS DE JUNCçÃO.— Continuação 
(Splice Bars) 


Tala Interior Tala Exterior 
PALA Secção Espessura Peso ; Espessura Peso 
de Trilho No. P P 
Polgs.| m/m ea Metro Polgs.| m/m dos dando a etro 
447 22 | 20 |41.62 | 20.65 | 48 | 21 | 48.32 23.96 
449 3 16 | 51.26 | 25.43 E ORM ESSA 28799 
450 2 19 APRE A DR 2 19 48.63 | 24.12 
453 13 29 54.92 | 27..24 13 29 63.85 | 31.67 
456 $ 22 42.46 | 21.06 jl 25) St ANO AS ni) 
458 2 19 SAS RD & 19 G42 820 BltAnZi | 


DORMENTES D'AÇO 
(Steel Cross Ties) 


Secção da The Lorain Steel Company 
Feita especialmente para estradas de ferro electricas 
Para uso em ruas calçadas ou asphaltadas 
Peso do dormente: 30 Ibs. por jarda (14.88 kilos por metro) 
Peso dos accessorios: approximadamente 20 lbs. (9.072 kilos) por dormente. 
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AGULHAS, CRUZEIROS E OUTRAS OBRAS ESPECIAES 
PARA ESTRADAS DE FERRO E TRAMWAYS 


(Points, Crossings and other Special Work for Railways and Tramways) 
FABRICADOS PELA “THE LORAIN STEEL Company” 
MATERIAL ESPECIAL PARA TRAMWAYS 

(Tramway Special Work) 


Desvios (agulhas moveis). 

Desvios com mola (agulhas automaticas). 

Contra-agulhas (agulhas abertas). 

Corações (cruzamentos). 

Trilhos curvos. 

Jogo de trilhos de sobrepassagem (Crossovers), tanto portateis como fixos. 

Desvios de parada, cruzeiros para ruas e Estrada de Ferro e installações 
de curvas, intersecção etc. completas de toda a classe. 

O material acima é fornecido nas seguintes construcções:—“Solid Man- 
ganese” “Guarantee” e “Regular” das quaes segue uma pequena descripção: 

Na construcção “Solid Manganese": Os desvios com agulhas movediças e 
contra-agulhas, corações e cruzeiros são feitos de fundições de aço solido de 
manganés, conformando-se com as sec ções dos trilhos que elles juntam usando-se 
as talas de juncção normaes daquella secção particular para reunir as duas 
partes. Fabrica-se peças de todo o comprimento necessario, sendo as agulhas 
movediças e contra-agulhas de 10 a 15 pês de comprimento, os corações de 6 a 
8 pés e os braços dos cruzeiros de 3 a 4 pés de comprido. 

O typo de desvio com agulha movediça da construcção manganés, é 
conhecido pelo nome “Tadpole,” compondo-se de uma solida fundição de 
manganês não inferior a 7 polegadas de profundidade, excepto as extremidades 
as quaes poder-se-hão adequar a unir com os trilhos de menos fundura. A 
agulha é tambem de manganés solido. A seguir damos uma descripção mais 
pormenorisada deste desvio: 

As contra-agulhas e corações de manganés são respectivamente fundidos 
em uma só peça solida. Os cruzeiros, isto é, uma via direita cruzando com 
outra em angulo recto ou quasi recto são fabricados usualmente em duas peças 
ambas unidas por talas normaes. 

“Manganese Rails": Podemos fornecer trilhos curvos de manganés, 
laminados ou fundidos, para obras de intersecção de vias, empregando para 
junções, as talas normaes. Esta construcção recommenda-se em installações 
de curvas de raio curto ou sugeitas a um trafego tão grande que exija renovação 
frequente, quando sejam usados trilhos de aço Bessemer ou a fornos abertos 
(Open Hearth). 

Fornecemos trilhos de manganés laminado para obras especiaes de instal- 
lação desde que a quantidade seja sufficiente para uma laminação especial, caso 
não haja em stock a secção ou secções especiaes exigidas. O emprego de trilho 
de manganés, laminado, em obras de installação especial evitará a necessidade 
de junções forjadas especialmente. Estes trilhos de manganés são fabricados 
de varias laminações das secções de trilhos em viga e trilhos com rebordo da 
The Lorain Company e conforme com estas, com pequenas variações na área sec- 
cional, podendo usar-se para obter uma união excellente, talas de juncção 
normaes para estas secções. Trilhos de comprimento até 30 pés, podem ser 
laminados e fornecidos. 
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AGULHAS, CRUZEIROS E OUTRAS OBRAS ESPECIAES PARA ESTRADAS DE FERRO 
E TRAMWAYS, FABRICADOS PELA “THE LORAIN STEEL Company” — Continuação 


(Points, Crossings and Other Special Work for Railways and Tramways) 


Na construcção “Guarantee”: Os desvios com agulhas movediças e contra- 
agulhas são fabricados de aço fundido recozido, conformando-se as extremi- 
dades com as secções laminadas dos trilhos que ellas juntam e sendo a força 
tensiva das fundições equivalentes à do trilho laminado. No lugar de gasto 
maximo (as intersecções) são providas de chapas de aço “manganés,” que nas 
condicções communs, durarão tanto tempo como o resto da fundição ou dos 
trilhos que ficam adjacentes. 


Para corações e cruzeiros, fornecem-se chapas de aço manganés renovaveis, 
com área sufficiente para offerecer protecção contra o gasto demasiado, em 
todos os pontos onde os trilhos se cruzam e onde os braços são de trilhos 
laminados. Quando se combinam corações ou cruzeiros com desvios de 
agulhas movediças ou contra-agulhas, pode construir-se a peça inteira de aço 
fundido temperado, de tamanho tão grande quanto possivel, provendo-se 
em roda de todas as intersecções chapas renovaveis, as quaes se podem sub- 
stituir caso a occasião assim o exija, sem a despeza de arrancar o calçamento e 
com pouca ou nenhuma interrupção do serviço de trafego. 


Desvio com agulha movediça “Tadpole": Este desvio quando fornecido 
em construcção “Guarantee” consiste numa fundição de aço recozido a fornos 
abertos (Open Hearth), conformando-se as extremidades com a secção do 
trilho laminado que ellas juntam e sendo equivalente áquelle em força tensiva, 
estando a parte central do desvio monida d'uma agulha de aço man- 
ganés, descansando em todo o seu comprimento sobre uma chapa de supporte 
do mesmo aço. A chapa de supporte é fixa á base sendo provida com um gran- 
de recesso circular ao qual se ajusta o talão da agulha, proporcionando uma 
superficie de supporte para o talão da mesma de quasi sessenta polegadas 
quadradas ou uma área dez vezes maior do que a provida no caso do desvio em 
forma commum; para facilitar o regulamento da pressão no talão da agulha, 
usa-se um aparelho especial para segural-o. Ha a necessaria disposição, para 
ligar a agulha com um aparelho de empurrar por meio de mola ou electricidade, 


Quando se não especifique de outro modo, forneceremos o desvio com 
agulha movediça para o trilho interior da curva e a contra-agulha para o 
exterior da mesma. 

Podem fornecer-se desvios com agulhas movediças e contra-agulhas de 
raio central para bifurcações ou ramaes lateraes (4 direita ou á esquerda), 
como segue: 50, 75, 100, 150 e 200 pés ou para bifurcações ou ramaes equi- 
lateraes de 100, 150, 200 e 350 pés. 

Na construcção “Regular”: Para contra-agulhas e corações, usa-se trilho 
laminado. Para desvios com agulhas movediças e peças complicadas emprega- 
se o aço fundido recozida, semelhante á construcção “Guarantee” não se 
fornecendo chapas renovaveis. 


Os pormenores completos encontram-se no catalogo illustrado especial da 
The Lorain Steel Company, que se enviará quando pedido a engenheiros, 
empreiteiros ou outras pessoas interessadas. 
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AGULHAS, CRUZEIROS E OUTRAS OBRAS ESPECIAES PARA ESTRADAS DE FERRO E 
TRAMWAYS, FABRICADOS PELA “THE LORAIN STEEL Companyv."-—Continuação 
(Points, Crossings and Other Special Work for Railways and Tramways) 


Para permittir a construcção appropriada de trabalho especial, dever-nos- 
ha ser fornecida uma planta do lugar de cada installação mostrando o angulo e 
largura das ruas, fixando as linhas centraes das vias, e a sua distancia á parte, 
para prepararmos então desenhos estrictamente em harmonia com os dados 
assim descriptos. 

As installações para cada lugar serão preparadas completas até aos pontos 
tangentes (salvo ordens especiaes), incluindo peças d'agulha, com todos os 
trilhos curvos e de communicação, talas, parafuzos, porcas (e travessas de 
união ou dormentes d'aço quando especificados), juntamente com taes talas 
communs ou especiaes com parafuzos e porcas, que se exijam para fazer ligações 
exteriores entre a obra especial e o trilho direito adjacente. 

As plantas submettidas por nós, serão tiradas em uma escala não inferior 
a 1-16 de polegada por pé de cada installação, mostrando claramente em linhas 
grossas a extensão da via, incluida nos nossos preços. 

Todas as curvas em trabalho especial têm entradas e sahidas espiraes ou 
de commodidade adequadas, onde fôr possivel fazel-as, sendo o raio de taes 
espiraes maximo nas extremidades e diminuindo progressivamente pela espiral 
até chegar ao raio minimo da curva. 

Para se poder construir a obra appropriadamente, deverão fornecer-nos 
desenhos do perfil dos carros que se devem usar, indicando n'estes, as 
dimensões exteriores, distancia entre os eixos do Jogo, e'todas as dimensões 
das rodas. Então poder-se-ha construir a obra de maneira a permittir a 
passagem livre e simultanea dos carros, por curvas de via dupla, se fôr possivel 
ou desejavel. Tambem é essencial a largura e profundidade do rebordo da 
roda, e a largura do aro da mesma. 

Caso seja preciso, podem fornecer-se caixas de molas separaveis, com- 
pletas com vara, parafuzos e mola, para ligação com pontas moveis afim de 
tornal-as automaticas. Em taes casos as agulhas movediças são providas de 
orelhas, feitas para o accoplamento com a mola. O mechanismo da mola é de 
tal natureza que se póde ajustar promptamente para a agulha ir para a direita ou 
para a esquerda, conforme seja necessario para o funccionamento automatico. 

Fornecem-se mais informações de construcção e desenhos, a pedido dos 
administradores ou agentes compradores de tramways. 


InFoRMES NECESSARIOS PARA UMA OBRA ESPECIAL 
(Information Required for Special Work) 


Ao encommendar, ou pedir informações sobre obras especiaes, devem- 
se dar informações completos com referencia aos. pormenores abaixo 
mencionados: : 

Bitola da Estrada. 

Distancia entre as vias. 

Juncções: declare-se a quantidade e o comprimento; dê-se tambem 
informação completa sobre o tamanho e logar dos furos. Caso não seja espe- 
cificado de outra maneira, usar-se-ha o typo Lorain normal. (De furar.) 


34 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


AGULHAS, CRUZEIROS E OUTRAS OBRAS ESPECIAES PARA ESTRADAS DE FERRO E 
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(Points, Crossings and Other Special Work for Railways and Tramways) 


Construcção: especificar se “Regular,” “Guarantee” ou “Solid Man- 
ganese.” 

Secção do trilho da via: mencione-se o nome do fabricante, o numero da 
secção, peso por jarda ou por metro, e deem-se os pormenores sobre a brocagem. 

Secção do trilho da via curva. 

Secção do trilho da via recta. 

Brocagem para ligação. 

Ponçagem da braçadeira. 

Braçadeiras: mencione-se o intervallo e tamanho. 

Dormentes d'aço: mencione-se o intervallo e tamanho. 

Escoras do trilho: indique-se o intervallo e typo. 

Grampos: mencione-se o espaço entre as braçadeiras, e o tamanho do 
grampo. 

Dimensões das rodas: indique-se a largura do aro, grossura do rebordo e 
profundidade deste. 

Dimensões do carro: mencione-se o comprimento de extremidade a 
extremidade; distancia entre os eixos das rodas do jogo; se os jogos de rodas são 
singelos ou duplos; n'este ultimo caso, qual a distancia entre os pivots do jogo; 
tambem, se é necessario haver nas curvas espaço livre para o encontro de carros 
na via dupla. 

Declare-se se são necessarias orelhas nas agulhas. (Com aquellas poder-se- 
hão ligar mais tarde caixas de mola querendo). 


CRUZAMENTOS PARA ESTRADA DE FERRO, VIAS 
E DESVIOS PORTATEIS 
(Railway Switches, Portable Track and Portable Switches) 


CRUZAMENTOS com agulhas movediças, contra-agulhas, e Corações 
feitos de (ou adaptados a) qualquer trilho em T, Vignole ou de cabeça 
reforçada (Bullhead), cujas secções hajam em existencia ou se possam 
obter, ou das secções em viga ou com rebordo Lorain, segundo se exija. 

CRUZAMENTOS com agulhas duplas unidas com varas em caixa 
fundida, feitos em conformidade com trilhos das secções supra. 

CRUZAMENTOS de agulhas fendidas rijas e com molas, desvios de tres, 
vias e de juncção transversal, feitos de qualquer secção de trilho normal de 
aço Bessemer ou a fornos abertos (Open hearth), ou fundidos em aço man- 
ganez com a extremidade grossa do desvio conformando com as secções dos 
trilhos que elles juntam. . 

CORAÇÕES de: construcção atarrachada, à chapa rebitada, com enchi- 
mento de ferro fúndido ou de aço laminado, ou corações com centro de aço 
manganez com os flancos de trilho a fornos abertos (open hearth) ou Bessemer 
e bem assim corações de aço manganez solido. 

CRUZEIROS de Estrada de Ferro, construidos de trilhos duplos ou 
triplos, com ou sem chapas de cantos de aço rebitadas tambem com centros de 
aço manganez ou todo de aço manganez solido. 
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VIAS portateis de todas as secções normaes de trilhos vignole, rebitados 
para dormentes de aço Decauville ou Carnegie, desvios portateis, corações e 
vias curvas correspondentes. 

VIAS portateis de sobre passagem para uso temporario nas ruas da cidade, 
feitas de trilho em bloco (stringer), com calha, com desvios de agulhas movediças, 
contra-agulhas fixas e corações, feitos de aço fundido ou de qualquer secção 
normal de trilho vignole com os pertences de agulha correspondentes. 

APPARELHO DE MANIPULAÇÃO DOS DESVIOS, altos, baixos, 
intermediarios, automaticos ou não automaticos. 

ESCORAS DE TRILHO, TALAS DE JUNCÇAO, CADEIRAS E 
ACCESSORIOS para desvios. 


Informaçao Necessaria para Cruzamento de Estrada de 
Ferro, Coraçoes e Cruzeiros 


(Information Required for Railway Switches, Frogs and Crossings) 


Ao effectuarem-se encommendas, ou requisitarem-se informaçoes sobre 
cruzamentos, corações e cruzeiros para Estrada de Ferro, devem dar-se-nos 
todos os pormenores com referencia ás particularidades abaixo mencionadas 
(quando não indicados, seguirémos a nossa norma de costume). 

BITOLA DA ESTRADA. 


JUNCÇÕES (se hquver alguma): mencione-se quantidade e compri- 
mento, e deem-se pormenores dos furos. 

TPYRO DESCONSIRICCAO: 

Secção dos trilhos da via: indicar o nome do fabricante, numero da 
secção, e o peso por jarda ou metro. 

Secção do trilho a empregar na obra. 

Brocagem para as juncções. 

Dormentes: mencionar o numero e tamanho. 

- Dormentes de aço: indicar a quantidade ou intervallo e o tamanho. 

Escoras de trilho: mencionar a quantidade. 

Grampos: indicar a quantidade e o tamanho. 

Typo de desvio: especificar se rijo ou de mola. 

Deslocamento da agulha, medido na primeira braçadeira. 

Typo do coração. 

Apparelho de manobra. 

Comprimento dos trilhos puntaes. 

Numero ou angulo do coração. 

Dimensões da roda: indicar a largura do aro, grossura do rebordo do 
trilho e profundidade d'este. 

A não ser que se faça referencia aos desenhos normaes da Lorain, é neces- 
sario que se indique a quantidade de braçadeiras, escoras e chapas corrediças 
por desvio. 
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LIGAÇÕES DE COBRE PARA TRILHOS 


(Copper Rail Bonds) 
de 


Estradas de Ferro Electricas e Tramways 


As ligações de trilho marca “Crown” e “United States” da American Steel 
and Wire Company reunem, no mais elevado grau, todos os elementos d'uma 
ligação de trilhos de primeira classe, a saber: material da melhor qualidade, 
mão d'obra superior e principios correctos de construcção e applicação. 


A American Steel and Wire Company fabríca quatro typos de liga ções de 
trilhos:— 

LiGaçõES DE TriLHOS “CROWN,” tendo terminaes em pino singelo ou 
solidos para compressão ou tubulares para expansão com pino, sendo os con- 
ductores entre os terminaes ou de arames singelos solidos ou de cabos compostos 
de alguns pequenos arames redondos. 


LrGAaçÕES DE TriLHOS “UNITED STATES,” tendo terminaes com pinos singe- 
los solidos para compressão ou tubulares para expansão com pino, sendo o con- 
ductor composto de tiras de cobre. 


Ligações DE TriLHOS MULTI-TERMINAL, tendo dois ou mais pinos em 
cada terminal, e sendo os conductores entre os terminaes compostos de uma 
quantidade de pequenos arames redondos ou de tiras. 


LIGAÇÕES DE TRILHOS SOLDADAS, tendo terminaes chatos, sendo a liga- 
ção com os trilhos feita com solda, sendo os conductores entre os terminaes 
compostos de uma quantidade de pequenos arames redondos ou de tiras. 


A American Steel and Wire Company tambem fabríca jogos completos 
de ferramentas de qualidade superior para installar ligações de trilhos, e está 
amplamente habilitada para fabricar ligações de trilhos ou ferramentas de 
feitios especiaes para condições especiaes. Para garantir promptas remessas, 
os compradores deverão especificar os typos e dimensões sempre que seja 
possivel. 


Nas paginas seguintes apresentamos illustrações d'alguns dos varios 
typos de ligações de trilhos fabricadas pela American Steel and Wire Company. 
Podemos fornecer quando pedidos ligações de trilho de qualquer tamanho ou 
capacidade desejada para satisfazer todas as exigencias. 


Para mais pormenores vidê catalogo illustrado de ligações de trilhos da 
American Steel and Wire Company, que enviaremos quando pedido a engen- 
heiros, empreiteiros ou outros interessados na construcção e manutensão de 
estradas de ferro electricas. 

Rogamos se sirvam solicitar pedidos de preços einformações sobre quaesquer 
problemas de ligação de trilhos, pedindo especialmente que nos sejam descriptas 
minuciosamente as condições. 
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LIGAÇÕES “CROWN” PARA TRILHOS 
(Crown Rail Bonds) 


Todas as ligações com terminaes em pino singelo, cujos conductores são 
compostos de arames solidos singelos ou de um ou mais cabos, consistindo cada 
cabo de pequenos arames redondos, são conhecidas como ligações “Crown.” 
São fabricadas com ambos os typos de terminaes; com o terminal tubular, 
conhecidas como ligações typo C. P. (Crown Pin Bonds) e com terminal com 
pino solido para compressão, conhecidas como ligações typo €. S. (Crown Solid 
Bonds). As varias formas de conductores que ligam os terminaes são providas 
de algarismos ou letras para distinguir as ligações de trilhos. Os cabos de 
arame redondo são de flexibilidade igual em todos os planos. Cada arame 
supporta e reforça o que lhe está junto, e os arames individuaes não podem 
safar-se do cabo e serem apanhados entre as chapas de juncção e a cabeça 
ou base do trilho. O tratamento do cobre na producção de arames redondos 
temperados, enrijece o metal com grande vantagem. N'este sentido, os cabos 
de arames redondos são superiores aos conductores em tiras. 

Em muitas das ligações flexiveis “Crown” os arames são torcidos e formam 
um cabo ôco. Esta construcção torna as ligações extremamente flexiveis e 
evita damno aos arames individuaes ou em todo o cabo, proveniente da pressão 
das chapas de juncção. 


Mostrando a Applicação da Ligação de Trilho Typo C. P. 2 
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LIGAÇÕES DE COBRE PARA TRILHOS—Continuação 
(Copper Rail Bonds) 


Expo rCSESE. 
LicaçÃo “CROWN” 


(Type €C. P. F. Crown Rail Bond) 


Sa Ga A E 


TO PR ace ão 
se ES 


LIGAÇÃO “CROWN” SOLIDA 
(Crown Solid Rail Bond) 


Ligação com TERMINAL GEMEO 
(Twin Terminal Rail Bond) 


LicaçÃão “UNITED STATES” 
(United States Rail Bond) 


Para outros typos e formas de ligações de trilho, vidê catalogo illus- 
trado de ligações de trilho, da American Steel & Wire Company. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


39 


LIGAÇÕES DE COBRE PARA TRILHOS.—Continuação 
(Copper Rail Bonds) 
TAMANHOS NORMAES DAS LIGAÇÕES FLEXIVEIS 
CROWN” 
(Standard Sizes of Crown Flexible Rail Bonds) 


DIMENSÕES NORMAES DAS LIGAÇÕES FLEXIVEIS “CROWN” Tyrpo C. P. 


Fieira B.&S. 


ho 
%o 


h 


Dimensões 
Tamanho 
A B (e D G 
m/m Polg. m/m | Pol.| m/m | Pol. |m/m| Pol. | m/m | Pol. | m/m 
É O) 5 12.70 34 113.49] 316.35] 2 119.05] & | 5.08 
9.266 3 15.88/ 34 |13.49) 55 [7.14] 2:22:23] & | 7.14 
19.05 
10.40 tes e 3 13.49 & [7.94] 722.23] E |8.73 
Pa PO) 
22028 
11.68 Zel e 35 113.49 76 |7.94 % 22.23) 43 110.32 
25.40 
13.91 1 25.40] 3 115.88) 3 9.53 3 22.23] & |14.29 


300000 C.M. 


Para tamanhos normaes d'outros typos e formas de ligações de trilhos 
vidê catalogo de ligações de trilhos da American Steel and Wire Company. 
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TAMANHOS NORMAES DAS LIGAÇÕES FLEXIVEIS “CROWN."— Continuação 


DIMENSÕES NORMAES DAS LIGAÇÕES FLEXIVEIS “CrOWN” Tyro C.P. 


Dimensões 
Tamanho 
A B (e; D 
Fieira B. & S.| m/m Polg. m/m |Polg., m/m |Polg.| m/m |Polg., m/m 
O Sa ZA 12.70 & | 19.05 an RORS & 19.05 
o 9.266 8 15,68) 219,05 | 57 / 7.14 | q 22.23 
19.05 
o TONA ser e 2 119.05 | 5 |7.94 | 3/22.23 
DA) 
20075 
o le Geil e E RLOMOSA Res MO 93 
25.40 
300000 C.M.| 13.91 1 25.40 21 19.05 E Do RODO AS) 
Para tamanhos normaes d'outros typos e formas de ligações para trilhos 


vide catalogo de ligações para trilhos da American Steel and Wire Company. 
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RODAS SOLIDAS DE AÇO FORJADO E LAMINADO 


(FABRICADAS PELA “CARNEGIE STEEL COMPANY”) 
(Solid Forged and Rolled Steel Wheels) 


Fornecemos rodas solidas d'aço forjado e laminado para jogos de rodas de 
locomotivas, tenders, carros de passageiros, carros de lastro, carros urbanos, 
carros inter-urbanos, carros subterraneos e aereos. As especificações 
normaes das varias classes fornecer-se-hão quando pedidos. 

MODELOS NORMAES (veja tambem a pagina 44) 


Desenho Classe de - Vos oo o o PR 
No. Roda 
Pol.) m/m | Pol.| m/m | Pol.) m/m Lbs. | Kilos 
5-1011 | Jogo de rodas delocomotiva| 30 | 762 | 51 | 140 |21| 63.5 | 721 | 327 
S-1031 |Joga derodasdelocomotiva| 33 | 838 | 51 | 140 |21 | 63.5 | 822 | 373 
S-1061 |Joga de rodas delocomotiva| 36 | 914 | 51 | 140 | 21 | 63.5 | 973 | 441 
SA 13 Tender SS ESSO 1 | 140 3 163.5 | 758 | 344 
91132 Tender PS SP SS Sr ES O RIO R RSRR Go RISSa BSS 
S-1135] Mendes SS RSS IS OR RoSmSTRMesa Esso 
9=1161) Tender RS O POMARES ERON OSS DESTA O6 
9=1162/ Tender PS OR ROTA ES RORIZ E OS SM RO SA RATO 
S-1261|Carro de passageiros ....| 36 | 914 31140 |21163.5.| 874 | 396 
S-1262|Carro de passageiros ....| 36 | 914 | 51 | 140 | 21 | 63.5 | 903 | 410 
S-1275|Carro de passageiros ....| 37 [940 | 51/1403 | 76.2 | 929 | 421 
S-1281|Carro de passageiros ....| 38 | 965 | 53 | 140 | 23 | 63.5 | 923 | 419 
S=1930] Carro dellastroia 33 /838 | 53] 140]2 | 50.8 | 714 | 324 
S-1331]Carro de lastro... ..). [33 | 838 | 54] 140 | 23] 63.5 | 764 | 347 
S=1332] Carro de lastror 33 | 838 3 | 140 | 21 | 63.5 | 804 | 365 
S-1335|Carro: dellastro 99] 838) 55 | 1401 381 580263 
S-1420|Carros urbanos ........ 33 | 838 | 3H] 94/21]63.5|555| 252 
S-1431|Carros urbanos ........ 33 1838 | 37%] 94 |11]31.8] 415 | 188 
S-1440/Carros urbanos ........ 34 1864 | 37%) 94 |21163.5 | 613 | 278 
S-1441|Carros urbanos ........ 34 1864 | 343] 94 | 11]31.8 | 424 | 192 
S-1435|Interurbanos ...........|33 | 838 | 4| 106 | 11 | 31.8] 433 | 196 
S-1436|Interurbanos ...........|33 | 838 | 45%] 106 | 21 1 63.5 | 650 | 295 
S-1444|Interurbanos ...........| 34 | 864 | 4&| 106 3 | 63.5 | 658 | 298 
S-1445|Interurbanos .........../ 34 | 864 | 4;&| 106 | 11 | 31.8 | 447 | 203 
S-1447|Interurbanos...........|34 | 864 | 4H) 119 |21|63.5| 695 | 315 
S-1454|Interurbanos ...........|35 | 889 | 4% 106 |3 | 76.2 | 706 | 320 
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(Solid Forged and Rolled Steel Wheels). 
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Ropas SoLIDAS DE Aço FORJADO E LAMINADO.— Continuação 
(Solid Forged and Rolled Steel Wheels) 
MODELOS NORMAES.—Continuado da pagina 41 
(Standard Designs) 


EE le dl Dtsio | ol | Goo [ppa 
Ea Polgs.| m/m |Polgs.[ m/m |Polgs.| m/m | Lbs. | Kilos 
S-1457 [Interurbanos. ...... 35 | 889 | 413) 119 | 3 76.2 | 760 | 345 
S-1462|Interurbanos. ...... 36 | 914 | 4%) 106 | 24 | 63.5 | 701 | 318 
S-1467 |Interurbanos. ..... 36 | 914 | 411] 119 | 24 | 63.5 | 760 | 345 
S-1473 Interurbanos. ...... 37 | 940 | 4%] 106 | 3 | 76.2 | 818 | 371 
S-1477|Interurbanos....... 37 | 940 | 411) 119] 3 | 76.2 | 907 | 411 
S-1492/Subterraneo ou aereo.| 31 | 787 | 51 | 140º] 3 | 76.2 | 714 | 324 
S-1495lSubterraneo ou aereo.| 34 | 864 | 51 /140|3 | 76.2 | 847 | 384 


Para desenhos dos modelos normaes, mencionados na tabella antecedente, 
e para mais detalhes e informação, vidê pamphleto especial “Rodas e Eixos 
d'Aço,” que se fornece a quem pedir. 

Encommendas e pedidos de informações para rodas d'aço devem especi- 
ficar os seguintes pormenores: 

1. Quantidade de rodas. 

2. Numero do desenho. (Vide tabella acima.) 

3. Calibre tosco. (A Carnegie Steel Company não está habilitada 
para acabar o furo dos cubos.) 

4. Dimensão “A” para rodas de carros urbanos e interurbanos. (Vidé 
desenhos S-1440, pagina 42.) 

Nota.—A Carnegie Steel Company não está habilitada a montar as rodas 


nos eixos. 
MISCELANEA EM PEÇAS FORJADAS 


(Miscellaneous Forgings) 
PARA LOCOMOTIVAS, ETC. 

Estamos habilitados a fornecer varias peças forjadas, incluindo pinos de 
arvores, bielas, varetas lateraes, braços de embolo, arvores, eixos de rodas 
excentricas (cam shafts), eixos excentricos, virolas, cylindros, varas redondas e 
quadradas, cujos maximos diametros convenientes são de cerca de 16 pole- 
gadas (406 m/m), apesar de se fazerem, para casos especiaes, diametros até 20 
polegadas (508 m/m). Os comprimentos maximos são 32 pés (9.8 metros) 
para peças lisas forjadas e 25 pés (7.6 metros) para peças forjadas em bruto, 
mas o comprimento de qualquer peça forjada depende do diametro, pois que 
se não pode manejar convenientemente a massa de ferro que pese mais de seis 
toneladas, quando sae da forja. Fornecemos tambem arruelas ponçadas de 
4 a 20 polegadas (102 a 508 m/m) em diametro, e 4 a 1 polegada (6.35 a 
31.75 m/m) de grossura, porcas grandes hexagonas e quadradas, barras dearco, 
barras de compensação, chapas de sujeição da manga de guia da vara de 
tracção, corrediça, etc. Todos os trabalhos mechanicos ordinarios e em 
alguns casos tambem temperados. 

Os pedidos de informação devem vir acompanhados de pormenores 
completos relativos ás exigencias, com desenhos mostrando todas as dimensões 
e especificações completas abrangendo as exigencias chimicas e physicas, 
provas, etc. 
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EIXOS D'AÇO FORJADO 
(Forged Steel Axles) 
FABRICADOS PELA “CARNEGIE STEEL COMPANY” 


A Carnegie Steel Company, fabríca eixos d'aço forjados para toda a es- 
pecie de carros ferroviarios, locomotivas e tenders, incluindo eixos para carros 
de carga e de passageiros, para jogos propulsores de locomotiva, para jogos de 
carros comboiados e tenders, eixos de motores e varios outros typos, em quatro 
classes differentes: 

Eixo forjado normal Carnegie, (Carnegie Standard Forged). Este, como o 
nome indica, é o eixo que não recebeu tratamento especial a quente depois de 
forjado, sendo actualmente o mais empregado. 

Aço recozido Carnegie, (Carnegie Annealed): Depois de forjado e arrefe- 
cido, o eixo é requentado até à temperatura necessaria para refinar a estructura 
granular, deixando-se então arrefecer lentamente. 

Aço endurecido Carnegie, (Carnegie Toughened):—Depois de forjado e arre- 
fecido, o eixo é requentado approximadamente até 4 temperatura que se usa 
para o recozimento e arrefecido repentinamente por mergulhia para refinar 
ainda mais a estructura granular, sendo então novamente requentado a uma 
temperatura um pouco mais baixa do que a anterior. Como o nome indica, a 
sua dureza é evidenciada pela ductibilidade que é bastante elevada, limite 
elastico e força tensiva, que se tornam mais pronunciados em relação com as 
duas classes anteriores. 

Aço Carnegie á alta prova, (Carnegie High Test):-—O processo para este é se- 
melhante ao que se adopta no aço endurecido de Carnegie, excepto a tem- 
peratura de recozimento que é um tanto mais baixa, resultando que a elasticidade 
e força tensiva são consideravelmente mais altas, não sendo a sua ductibilidade 
tão grande, mas comtudo egual á do aço forjado Carnegie ou á do aço recozido. 
Este eixo é especialmente adoptado em serviços pesados. 

Nas paginas seguintes, encontram-se as particulariedades dos desenhos 
normaes, dimensões de eixos de carros e tenders e eixos de motores e com 
respeito a especificações normaes da Carnegie Steel Company sobre eixos 
normaes de aço carbone forjado, para carros e tenders ou especificações normaes 
de eixos de aço da “Master Car Builders' Association” ou ditas da Carnegie 
Steel Company para eixos de aço carbone forjado Carnegie tratados a quente, 
e artigos similares fornecer-se-hão quando pedidas. Podemos fornecer estes 
eixos em harmonia com estas especificações ou outras que se ajustem. Deverão 
ser applicadas todas as provas e effectuadas todas as verificações necessarias 
no lugar da fabricação, antes do embarque, não se acceitando depois quaesquer 
reclamações referentes á composição chimica do material ou ás exigencias 
physicas das especificações. 
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Eixos D'Aço FoRJADO.— Continuação 
(Forged Steel Axles) 


Não fornecemos eixos acabados, aptos a entrarem nas rodas, mas sim 
torneados em bruto nos fusêlos e nas mangas unicamente, ou somente tor- 
neados em bruto em todo o seu comprimento com a differença necessaria para 
o acabamento nas partes onde seja preciso. No caso de falhas ou defeitos de 
fabríco, que appareçam durante o processo de acabamento por parte dos 
compradores, a nossa responsabilidade é limitada em substituir ou abater no 
valor (calculado ao preço liquido porque foi facturado por nós) dos eixos, em 
que se verifigue, depois da nossa respectiva investigação, haver falhas ou 
defeitos defabríco. Não assumimos responsabilidade por damnos consequentes 
ou despezas a que fiquem sujeitos os eixos que tenham falhas ou defeitos. 

Podem fornecer-se eixos á ordem, em quantidades não inferiores a 200 
d'uma fôrma e tamanho só, de tamanhos e fôrmas que não sejam as que 
se vêm nas paginas seguintes, e pesando não menos de 300 lbs. (136 kilos) 
cada um e de diametro não inferior a 314 polegadas (89 m/m) torneado 
tosco, em qualquer ponto. 

“Todos os eixos teem as extremidades cortadas ao torno, e são centralisados 
com centros de 60º. 

Os pedidos de cotações devem vir acompanhados dos dados mais minuciosos 
possiveis no referente ás exigencias do comprador, devendo incluir os seguintes 
pormenores: 

Numero de eixos e lugares de entrega. 

Tamanho do eixo e mão-d'obra desejada. Se fôr um dos nossos tamanhos 
normaes, mencione-se o numero do desenho (vidê tabellas paginas 47 e 
48). Se não fôr dos nossos tamanhos normaes, devem ser-nos enviados desenhos 
com dimensões completas, mostrando todos os tamanhos, e dando o li- 
mite dos pesos, onde esteja especificado. 

Especificação. Se o pedido não tiver de ser em harmonia com alguma 
das nossas especificações normaes, deverão ser-nos fornecidas especificações 
completas abrangendo as exigencias chimicas e physicas, bem como provas. 

Inspecção. Devem dizer-nos qual a inspecção que prevalecerá, pois 
que ao fazermos os calculos do tempo em que podemos prometter a entrega, 
temos de tomar em consideração o tempo necessario para avisar o inspector, 
dar-lhe tempo para chegar á fabrica e fazer a inspecção. 


Para mais informações, vidê pamphletos especiaes sobre “Rodas e Eixos 
d'Aço” e “Eixos Tratados a Quente e Objectos Semelhantes,” os quaes se 
fornecem quando pedidos. 
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Eixos D'Aço FORJADO.— Continuação 
(Forged Steel Axles) 
NoRMAS DA Associação DE MESTRES CONSTRUCTORES DE CARROS, DE 1910 
(1910 Master Car Builders' Association Standard Axles) 


Peso—Torneado Tosco 


qa ) Centro 
Designa- ournais (E tid 
Ria | Corto | ispato, 
Polgs. m/m | Pol.|m/m Lbs. Kilos Lbs. | Kilos 
A H-1800 | 34x7 | 95x178] 41 | 108 | 402 182 412 187 
B H-1801 41x8 |108x203) 43 | 121 502 228 515 234 
e H-1802 5 x9 |127x229| 54 | 137 665 302 682 | 309 
D .| H-1803 | 57x10/140x254] 57 | 149 797 362 824 | 374 
E H-1804 | 6 x11/152x279| 655| 164 | 968 439 995 | 451 


O eixo “A” é para se usar em carros de capacidade de 40,000 libras (18,144 
kilos), é destinado a levar 7,500 libras (3,402 kilos) em cada fusêlo, ou 15,000 
libras (6,804 kilos) por cada eixo. 

O eixo “B” é para se usar em carros de capacidade de 60,000 libras (27,216 
kilos), e destinado a levar 11,000 libras (4,990 Kilos) em cada fusêlo, ou 22,000 
libras (9,979 kilos) por cada eixo. 

O eixo “C” é para se usar em carros de capacidade de 80,000 libras (36,287 
kilos), e destinado a levar 15,500 libras (7,031 kilos) em cada fusêlo, ou 31,000 
libras (14,061 kilos) por cada eixo. 

O eixo “D” é para se usar em carros de capacidade de 100,000 libras 
(45,359 kilos), e destinado a levar 19,000 libras (8,618 kilos) em cada fusêlo, 
ou 38,000 libras (17,237 kilos) por cada eixo. 

O eixo “E” é para se usar em carros com capacidade superior a 100,000 
libras (45,360 kilos), e destinado a levar 25,000 libras (11,340 kilos) em cada 
fusêlo, ou 50,000 libras (22,680 kilos) por cada eixo. 


Eixo “D,” Desenho No. H-1803, 54 x 10 Polegadas, Typo M. C. B. 1910 
Para Carros com Capacidade de 100,000 Libras 
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As dimensões referem-se aos tamanhos acabados. As extremidades são 
cortadas ao torno e centralisadas com centros de 60º. 

Para desenhos e pormenores d'outros tamanhos normaes, vidê pamphleto 
especial sobre “Rodas e Eixos d'Aço.” 
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-. Eixos D'Aço ForjaDO.— Continuação 
A (Forged Steel Axles) 


Eixos DE MOTORES, NORMAS DA AMERICAN ELECTRIC RAILWAY ASSOCIATION 
DE 1907 
(Motor Axles, 1907 American Electric Railway Association Standard) 


Peso—Torneado Tosco 


Fusêlos GE 
Designa- (Journals) a Coientai Garantido 
cão No. do 'alculado ES À 
do Eixo Desenho lo rsdeos 
Polgs. | m/m | Pol.| m/m| Lbs. Kilos Lbs. | Kilos 


EA H-1600 | 34x7 | 95x178] 43 | 114 | 430 195 445 | 202 
EB H-1601 | 41x8 |108x203] 5 | 127 | 525 238 540 | 245 
EB-1 | H-1602 | 4x8 |108x203] 57 | 140 | 575 261 590 | 268 
EO H-1603 | 5 x9 |127x229) 6 | 152 | 739 399) 159 | 344 
EC-1 | H-1604 | 5 x9 |127x229] 67 | 165 | 800 363 SLI SAS 
ED H-1605 | 57x10/140x254| 7 178 | 978 444 | 1010 | 458 


Eixo de motor “EA” é para motores até 45 cavallos. 

Eixo de motor “EB” é para motores de 45 a 65 cavallos. 
Eixo de motor “EB-1” é para motores de 65 a 100 cavallos. 
Eixo de motor “EC” é para motores de 100 a 150 cavallos. 
Eixo de motor “EC-1" é para motores de 150 a 200 cavallos. 
Eixo de motor “ED” é para motores de 200 a 250 cavallos. 


Eixo DE Motor “ED,” Desenho No. H-1605, 5l4 x 10 Polegadas, Norma 
A. E. R, A. 1907, para Motores de 200 a 250 Cavallos 


n ! 
«ge --10 FA rr GPs + So cod cmo === ne ces ser nei dad Jo? na 
Le DADOS RO ae DAS nd Ses SDS CSS SOS DO ea) 
As dimensões referem-se aos tamanhos acabados. As extremidades são 
cortadas ao torno e centralisadas com centros de 60º. 
Para desenhos e pormenores d'outros tamanhos normaes, vidê pamphleto 
especial sobre “Rodas e Eixos d'Aço.” 
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LINGUADOS, LUPAS E CHAPAS GROSBAB 
(Billets, Blooms and Slabs) BUSINESS 


Podemos fornecer linguados d'aço, lupas e chapas arbiBRARY, seguintes 
dimensões: 


Linguados (billets)—1%, 114, 13, 134, 2 e 214 polegadas quadradas, em 
comprimentos de 15, 20, 25 e 30 pés. (Equivalentes metricos approximados: 
35, 38, 41, 4414, 51 e 6314 millimetros quadrados por 4.572, 6.096, 7.620 e 
9.144 metros de comprido.) 


Linguados (billets) 4x 4,5x4,6x4,6x5e 6x 6 polegadas, em qual- 
quer comprimento que se deseje desde 2 a 9 pés inclusivê. (Equivalentes 
metricos approximados: 102 x 102, 127 x 102, 152 x 102, 152 x 127 e 152 x 152 
millimetros por 62 a 274 centimetros de comprido.) 


Lupas (blooms) para fabricas á laminação —6, 614, 7, 714, 8, 814,9, 91, 
10 e 12 polegadas quadradas, em tamanhos não menores que 4 pés nem maiores 
que 9 pés. (Equivalencias metricas approximadas: 152, 165, 178, 191, 203, 
216, 229, 241, 254 e 305 millimetros quadrados por 1.219 metros no minimo, 
até 2.743 metros no maximo, de comprido.) 


Lupas (blooms) de forja. —Não podem ser fornecidas com qualquer outra 
dimensão seccional superior a 6 polegadas (152 m/m). 


Podem fornecer-se chapas grossas com 8 a 16 polegadas (203 a 406 milli- 
metros) de largura inclusivé, de espessura não menor que 4 polegadas (102 
millimetros) nem mais grossa que 8 polegadas (203 millimetros). As chapas 
grossas de 15 polegadas (381 millimetros) de largura não devem exceder 6 
polegadas (152 millimetros) em grossura. As larguras e grossuras das chapas 
variam em meia polegada (12.70 millimetros.) 


BARRAS PARA CHAPAS D'AÇO E FOLHAS 
DE FLANDRES 
(Sheet and Tin Plate Bars) 


Fornecemos barras para chapa d'aço e folha de Flandres de 8 polegadas 
(203 millimetros) de largura, pesando desde 714 a 3714 libras por cada pé (11.16 
a 55.80 kilos por metro) em tamanhos desde 15 a 30 pés (4.572 a 9.144 metros). 
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OBRAS D'AÇO PARA CONSTRUCÇÕES 
TRE (Structural Steel Work) 
E 

Estamos habilitados para submetter desenhos e orçamentos (quér para 
a estructura em aço prompta para ser erigida quér para o material devida- 
H mente edificado no sítio da construcção), para pontes e construcções d'aço de 
| toda a classe: 

Pontes giratorias e levadiças, de caminho publico, ferroviarias e de 
passadiço construidas com vigas em chapa, rebitadas ou cavilhadas; pontes de 
suspensão; mesas giratorias; 

Viaductos d'aço e ferrovias aereas ou elevadas; 


Edifícios d'aço de toda a classe para ferrovias, para fins fabris e industriaes; 
hoteis, escriptorios, estações e terminaes ferroviarias; telheiros para trens e 
locomotivas; telheiros para carga; centraes electricas, casas de caldeiras e 
armazens para carros electricos; engenhos de assucar; fabricas de cimento; 
fabricas em geral, officinas e tendas mechanicas, etc., etc.; 


Armações para tectos, tesouras, vigas, columnas, chapas e materiaes de 
varios formatos ponçados ou brocados; 


Torres de transmissão para linhas de transmissão electrica; | 
Torres radiographicas para estações de telegrapho sem fio; | 


Tanques, rebites, tubos rebitados, cascos d'aço para barcaças fluviaes e 
dragas. 


| 

| EDIFICIOS D'AÇO 

| (Steel Buildings) 

| As especificações normaes da estructura de edificios, fornecer-se-hão 
| quando pedidas. Pedidos de propostas devem vir acompanhados d'um 
| relatorio com os pormenores abaixo mencionados, os quaes são necessarios 
| para podermos preparar os desenhos e orçamentos appropriados: 

| 


Comprimento do edificio. 

Largura do edifício. 

Numero de naves e largura das mesmas. 
Distancia do topo da alvenaria ao lado inferior da armação do tecto. 
Distancia do topo da alvenaria ao topo do trilho do guindaste. 
Distancia do centro ao centro dos trilhos do guindaste. 

Capacidade do guindaste. 

É guindaste o para ser movido á mão ou a electricidade? 

Espaço livre do guindaste, se fôr fixo. 

| Está o edifício sujeito à neve ou ventos rijos? 

Numero e especie dos soalhos. 

| Distancia do topo da alvenaria ao topo do soalho. 

à Distancia do topo do soalho ao topo do soalho do andar a seguir. 
Especie da cobertura do tecto. 

São travessas as de madeira ou aço? 

| Especie dos lados e extremidades. 
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E» 


OBRAS D'AçoO PARA Ro Ra inuação 
(Structural Steel Work) So 


Teremos de fornecer as lucarnas, ripagem (louvres)? “p 
a ntidade 


Teremos de fornecer as portas? Sendo assim, qual o taman 
e qualidade. 


Teremos de fornecer as janellas? Sendo assim, indique-se o apo 
e quantidade. 


Teremos de fornecer os conductores de agua e gotteiras? Sendo 58 
mencione-se o tamanho das mesmas. 

É preciso torre ventilador (monitor)? 

Necessitam-se ventiladores? 


Se a armação do tecto supporta outro peso que não seja o do telhado, 
indique-se o logar e o peso. 


Teremos de fornecer as claraboias? Sendo assim, mencione-se o compri- 
mento e a largura. 


As ligações locaes para as obras de construcção devem ser de rebites ou de 
cavilhas? 


PONTES D'AÇO 
(Steel Bridges) 


PontES DE CAMINHO PuBLICO.—Para podermos calcular e preparar os 
orçamentos devidamente para pontes de caminho publico, os pedidos de pro- 
postas devem vir acompanhados dos seguintes pormenores: 

Numero de pontes. 

Comprimento de cada ponte. 

Se a ponte deve ser com taboleiro por cima ou por baixo da armação. 
(Whether Deck or Through Bridge.) 

Typo da ponte. 

Numero de vaôõs. 

Comprimento do vão—vão livre, ou de centro a centro dos supportes, ou 
todo o tamanho. 

Largura livre do caminho. 

Numero de passeios lateraes. 

Largura dos passeios lateraes. 

Qualidade dos corrimões. 

Altura livre acima do taboleiro, se necessaria. 

Distancia da alvenaria ao lado inferior do taboleiro, se fôr fixo. 

É a ponte em linha recta ou sinuosa? Se sinuosa, dê-se um esboço. 

Descripção do taboleiro. 

As traves devem ser de madeira ou d'aço? 
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OBRAS D'Aço PARA CONSTRUCÇÕES.— Continuação 
(Structural Steel Work) 

Carga para as pontes. 

Carga para os passeios lateraes. 

As ligações locaes deverão ser rebitadas ou aparafusadas? 


PoNTES PARA ESTRADA DE FERRO:—as especificações normaes de pontes 
para Estradas de Ferro, fornecer-se-hão quando pedidas. 


Os pedidos de propostas para pontes ferroviarias devem vir acompanhados 
dos pormenores abaixo mencionados, os quaes são necessarios para podermos 
devidamente preparar desenhos e orçamentos: 

Numero de pontes. 

Comprimento de cada ponte. 

Se a ponte deve ser com taboleiro por cima ou por baixo da armação. 
(Whether Deck or Through Bridge.) 

Typo da ponte. 

Numero de vaóôs. 

Comprimento de cada vão—vão livre, ou de centro a centro dos supportes, 
ou todo o tamanho. 

É a ponte feita n'uma tangente ou curva? Caso seja curva, dê-se o 
grau. 

Distancia livre na ponte para o comboio. 

Distancia de centro a centro da armação. 

Distancia do topo da trave á alvenaria. 

Distancia da trave à maré cheia. 

Carga sobre a ponte, e carga do comboio. 

Diagrama da locomotiva. 

É a ponte de linha recta ou sinuosa? Sendo sinuosa, dê-se o esboço. 

As ligações locaes deverão ser rebitadas ou aparafuzadas? 

Queira egualmente ver o “addendum ás especificações geraes para pontes 
de aço ferroviarias” que se fornecerá quando pedido e nas quaes se encontra 
um certo numero de pontos que devem ser especificados pelos interessados, 
quando sollicitarem orçamento de pontes ferroviarias de aço. 


GUINDASTES D'AÇO E APARELHOS DE BROCAR 
(Steel Derricks and Drilling Rigs) 


Os guindastes d'aço e aparelhos de brocar “Woodworth Standard,” 
“Woodworth Oklahoma,” “Woodworth California” e “Yorke Standard,” 
para poços de petroleo, gaz, sal e outros, obras de exploração mineral, 
etc., são fabricados pela Carnegie Steel Company em quatro tamanhos— 
55, 64, 72 e 80 pés (16.76, 19.51, 21.95 e 24.38 metros). 

Para informações completas, vidê pamphleto especial intitulado “Steel 
Derricks and Drilling Rigs” (guindastes d'aço e aparelhos de brocar), que se 
fornecerá a quem pedir. 
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BARRAS DE OLHAL NORMAES 
(Standard Eyebars) 
(a) A forma e tamanhos das cabeças das barras de olhal, dados nas 


paginas seguintes, são correspondentes aos cadinhos em uso nas officinas da 
American Bridge Company. 

O comprimento maximo d'uma barra acabada é limitado pelo compri- 
mento maximo e peso d'uma barra laminada conforme as fabricas fornecem, 
as quaes têm um comprimento maximo de 7() pês (21.336 metros), ou um peso 
maximo de 7.700 libras (3.493 kilos). 

Os comprimentos minimos (de centro a centro dos pinos), que se podem 
fazer de prompto são. 

Barras de 5 polegadas (127 m/m) e menores, 5 pés (1.524 metros). 

Barras de 6 polgs. (152.40 m/m) e 7 polgs. (177.80 m/m), 10 pés 
(3.048 metros). 


Barras de 8 polgs. (203.20 m/m) e maiores, 13 pés (3.963 metros). 


A Maxima Grossura das Barras de Olhal Normaes é de 2 Polegadas 
(50.80 m/m) 


(D) A grossura das cabeças de barras de olhal podem exceder a 
grossura especificada em % de polegada (1.588 m/m) nas barrasde8 polegadas 
(203.20 m/m) de largura e menores. 

Para barras maiores de 8 polgs. (203.20 m/m) nas que não excedam 12 
polgs. (304.80 m/m) de largura, a grossura da cabeça pode exceder a grossura 
especificada em 1% de polegada (3.175 m/m). 

Para barras maiores de 12 polgs. (304.80 m/m) de largura a grossura da 
cabeça pode exceder a grossura especificada em 7 de polegada (4.763 m/m). 

Chama-se a attenção especial para as grossuras maximas e minimas. Se 
estes limites não forem observados, não se podem afiançar bons resultados. 

(c) Seo comprador desejar provas das barras de olhal, a prova exigida 
com todos os detalhes deve acompanhar a encommenda, e se exigir ensaios 
sobre tamanhos inteiros, deverá mencionar se esta prova ou a effectuada sobre 
especimens, determinará a acceitação das barras. Em nenhum caso deve a 
acceitação das barras depender da satisfação das duas provas ao mesmo tempo. 

(d) Quando a acceitação da barra depender da prova dos especimens 
as barras de olhal serão manufacturadas de aço basico de Forno aberto 
(open hearth) para construcções, da classe recommendada nas especificações 
para “Pontes Ferroviarias d'Aço,” adoptadas pela American Railway En- 
gineering and Maintenance of Way Association, em 1906. 

(e) Quando a acceitação da barra depender das provas dos tamanhos 
inteiros, a American Bridge Company reserva-se o direito de especificar asprovas 
de especimens exigidas das fabricas de laminação, e as barras de olhal serão 
fabricadas para satisfazerem as seguintes exigencias: 

As barras deverão mostrar uma resistencia final minima de 55,000 libras 
por polegada quadrada (38.665 kilos por m/m quadrado). A fractura deverá 
ser assetinada ou de granulação fina. A elongação em 10 pés (3.048 metros), 
incluindo a fractura, não deverá ser menos de 15 por cento. Se uma barra 
quebrar pela cabeça e desenvolver a especificada resistencia final, isso não será 
motivo para rejeição, desde que nunca mais de um terço do numero 
total de barras provadas se quebrem pela cabeça. 

O comprimento maximo de barrás de olhal que se podem ensaiar é de 35 
pés (10.668 metros), de centro a centro dos pinos. 

(1) As barras de olhal especificadas para serem feitas de qualquer outra 
qualidade d'aço, ou requerendo outras provas, ou de qualquer outra grossura . 
ou dimensões que não sejam as dadas acima, serão especiaes. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 
BARRAS DE OLHAL COMMUNS 


(Ordinary Eyebars) 
(Fabricadas pela American Bridge Company) 
As barras “forjado hydraulico” garantem-se desenvolver, sob as condicções abaixo 
| na tabella, a força inteira da barra quando sugeitas a ensaio até destruição. 
1) As barras marcadas com * só devem ser usadas quando sejam absolutamente inevitavel. 


Barra Cabeça 
Material Ad- 
Largura H Ga Diametro Perno : dicional por 
ax. in. Maximo Cada Cabeça 
Polgs.| m/m | Polgs.| m/m |Polgs.| m/m Polgs.| m/m | Polgs.| m/m |Pés-Pl.|Metros 
41 114 14 44 1— 0 | 0.305 
2 Sd 1 25 E] AZ: E] 140 2a 70 1— 4 | 0.406 
| *63 *165 35 95 1- 9 | 0.533 
| 6 isa 25 64 1—- 3 | 0.381 
| 23 64 1 25 2 15.9 7 178 33 89 1—- 7| 0.483 
|] Ê *8 *203 43 114 2- 0 | 0.610 
| ig? 190 3 83 1—- 6 | 0.457 
| 3 76 13 38 Ê 15.9 + 216 44% 108 1-11 | 0.584 
| *93 *241 5 1333, 2- 4 | 0.711 
|| Fere ie E Uia 
| SR oo | io | 5a | ap ia ati 0.584 
| 4 102 14 44 É 22.2 11 279 55 140 2- 3 | 0.686 
1 254 | *12 |*305 | 6 | 165 |2-8] 0.813 
| FR SE sis! 
| â 19.0 12 305 5: 133 2- 1| 0.635 
| 5 127 2 51 1 25.4 134 343 6% Ji7i 2- 8 | 0.813 
!Ê 1 | 254 [+15 |*381 | 84 | 210 |3-3] 0.991 
| 2 19.0 14 356 54 146 2- 4 | 0.711 
| 6 152 2 51 1 25.4 144 375 63 165 2- 6 | 0.762 
|| 1 25.4 163 | *419 84 210 3- 2 | 0.965 
Hd) — es mem e 
|| 1 25.4 163 419 d 178 2- 70.787 
H 7 178 2 51 13 28.6 175 445 8 203 2-11 | 0.889 
|! lá 28.6 *181 | *470 9 229 3- 4 | 1.016 
|| REST Pei E 
| 1 25.4 18 457 7 178 2- 8 | 0.813 
d) 8 203 2 51 13 28.6 19 483 8 203 3- 0 | 0.914 
HI , 1+ Coto) *20 *508 9 229 3- 4 | 1.016 
| a Rs o Ro os | oro 11 0-889 
|| 9 229 2 51 iF 31.8 22 559 93 241 S/a 1092 
| de DES | DOE Bia o 229 | 3-5| 1.041 
HH] 10 254 2 51 14 31.8 24 610 103 267 3- 9| 1.143 
I 13 34.9 *25 *635 113 292 4- 1/ 1.245 
| 14 31.8 263 673 10 254 3- 8 | 1.118 
| 12 305 2 51 Is 34.9 28 711 113 292 4-2) 1.270 
IH 13 38.1 *291 | *749 13 330 4- 8 | 1.422 
Il SR 15 34.9 31 787 12 305 4- 3 | 1.295 
| | 14 356 2 51 13 38.1 33 838 14 356 4-10 | 1.473 
| | 1& 41.3 *34 *864 15 381 5- 5 | 1.651 
| | Ló 44.5 36 914 14 356 4-11 | 1.499 
| | 16 406 2 51 1% 47.6 *373 | *953 16 406 | 5-5] 1.651 
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BARRAS DE OLHAL AJUSTAVEIS 


(Adjustable Eyebars) 
(Fabricadas pela American Bridge Company) 
- As barras “forjado hydraulico” garantem-se desenvolver, sob as condicções abaixo na 
tabella, a força inteira de barra quando sugeita a ensaio até destruição. 
As barras marcadas com * só devem ser usadas, quando sejam absolutamente inevitavel. 


I 
! 
! 


“ 


| Comp. min. doc. á ponta 6'-6'! | 
] (Im 981) 


dreferivel 7'-0"' (2m 134) 


Barra Extremidade de Rosca 
A Grossura aa Comprimento Material Addicional 
Largura Mo Diametro (aRiosisáalo) para Uma 
Extremidade de Rosca 

Pol.|m/m | Polgs. m/m Polgs. | m/m Polgs. m/m Pés-Polgs.| Metros 
* é *15.9 13 44 4 102 1— 0 0.305 

2 51 -! 19.0 1% 48 41 114 1—- 0 0.305 
$ Dow 2 51 41 114 0-11 0.279 

*5 *19.0 2+ 54 41 114 1- 0 0.305 

24 64 E DDD. 2+ 57 5 127 1- 0 0.305 
1 25.4 23 60 5 127 1- O 0.305 

*2 | 419.0 22 57 5 127 1- 0 0.305 

3 76 E DDR. 2+ 57 5 127 0-10 0.254 
1 25.4 21 64 53 140 1-1 0.330 

x *9.0 21 04 5a 140 1-1 0.330 

4 102 $ DDR) 2% 70 54 140 0-11 0.279 
1 DISmA 3 76 6 152 1-1 0.330 

1% 28.6 3+ 83 65 165 1- 2 0.356 

*5 *19.0 2% 73 6 152 1—- 0 0.305 

$ 202 0,9) 3 76 6 152 0-11 : 0.279 

IS 127 1 25.4 31 83 63 165 1- 0 0.305 
14 28.6 31 89 7 178 1—= 1 0.330 

14 31.8 3º 95 7 178 = 2) 0.356 

E] *5.4 3+ 89 7 178 » 1-0 0.305 

6 152 1% 28.6 3º 95 7 178 1- 0 0.305 
14 SUS 4 102 73 191 si 0.330 

13 34.9 41 108 8 203 1-2 0.356 

A *13 *28.6 4 102 7 191 1- 0 0.305 

7 178 14 31.8 41 108 8 203 1-1 0.330 
13 34.9 44 114 83 216 1-2 0.356 

13 38.1 45 121 81 216 1= 2 0.356 

RE *28.6 41 108 8 203 1—- 0 0.305 

14 31.8 4d 114 81 216 1-1 0.330 

8 203 13 34.9 42 121 81 216 . 1-1 0.330 
14 38.1 5 127 9 229 102 0.356 

13 41.3 51 133 92 241 1- 3 0.381 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


FORQUILHAS NORMAES 
(Standard Clevises) 


(Fabricadas pela American Bridge Company) 


te S 
ST EEEA 
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) f 
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Vvr 
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| DIMENSÕES EM POLEGADAS 


Hi | Cabeça Porca Forquilha 
| | No. Peso em 
||] Max.| Min. Max.| Min. Libras 
| | DI Wim PB R$ BS EVA EN] (e U |E|F|A|S 
| 3 O Mrs ad Rr RI O RS LA ADS GS | 4 4 

4 Alo to po o ota o 8 
| 5 5/23/2234] 14/32/32/5/21)32] 24) 15/4521] 7]6 16 
| or bolas pás Guam poa (pas RA o ss ais | 7 26 
| 7 7/1345 31 Dio | Se et |) 5 24 21 l68| 3H 9]8 36 
| 
! DIMENSÕES EM MILLIMETROS 
|] Cabeça Porca Forquilha 
| No. Peso em 
H! Max| Min. Max.| Min. Kilos 
H ID AY || IP ID dd? RE EVA EN] (s UÚU U | E|F|IAÃ]|S 
Ii incl EA =| E 
Il 
HH] 
l 3 76 38 |12.7] 38 25 57] 57) 76] 38 SN ZA) 25 | 78] 32/127/102 1.81 
Ii 4 102] 51 /12.7) 51 SA 76] 76102] 44 73] 41 29 | 92] 44/152/127 3.63 
df! 5) 127) 64 115.9) 64 38 95 95/127] 57 95) 54 38 |114] 57/178/152 7.26 
|| 6 152] 76 119.0] 76 51 114] 114/152] 64 | 111] 64 51 |137] 70/203/178 11.79 
| 7 178] 89 122.2] 89 64 | 133] 133/178] 76 | 127) 73 57 |157] 83/229/203 16.33 
HH! 
| 
Il A garra “G” póde ser feita para se adaptar ás ligações, e deve ser egual á grossura da chapa 
| d'união (Gusset Plate) + de polegada (6.35m/m). 
| 
| 
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FORQUILHAS NORMAES 
(Standard Clevises) 


TABELLA MOSTRANDO AS FORQUILHAS A SEREM USADAS COM DADA 
VARA E PINO 


As forquilhas acima e á direita da linha grossa em zigzag podem usar-se 
com os braços rectos. 


As forquilhas abaixo e á esquerda da linha grossa em zigzag devem ter os 
braços fechados de modo que o pino não fique demais esforçado. 


Tamanho da Vara Diametro do Pino 
*edonda Quadrada Salientadal Polegadas Ro | SG Dr] mao oo Dao ao | apo | ga 
oljm/m/Pol. m/m Pol) m/m| Millimetros |25.40/31.75/38.10/44. 4550.8057. 15163.50/69.85 76.20]82.55/88.90 
“| DER No. da Ra 
ERRO! ...|.s... 1 25 | Forquilha 3 3 SU ass cone SN PS DR E PA [Bea 
E) 22 à 19 14] 29 d RO Dmes E [OR | ta Pe O À pe A PR 
dj 200 BISA? da UR es 4 4 4 = A PER SSB Ep E PSA 6 
1 UM) aoalario as dis RSS ERC RES pr a RA A EEE dO RR q E pe E RD DOSE PA 
14] 29) 1 25 | 13] 38 ag RE pa 4 d 4 4 5 So epeefescaefecenijereso 
14) 32] 14] 29 | 15] 41 A DR ape 4 ARIRRA RA EM | qo eta io doado [To 
lg SM quo alla ara lil 44 ERA e Pons RE A ER 5) 5 Lo 5 EP EAR en [a EST) EN Se 
lã) 38) 11] 32 | 17 48 E RR) Ee ES 5 5 5 5 OB] rama loko pega | ea 
lã 41) 13 35|]2 51 Rg DAR [Ec pr AD S 5 9 LS os 6 O: oo s aja aves 
gl o ER PR 23) 54 PA Pt e Read 5 5 ) 5 [si 6 (OS Jlo9%o aljo sa. 
lg) 48) 11] 38|2H 57 PRE CER bes LEOA E a e 6 6 6 6 6 7 7 
2 51) 13] 41/23) 60 MU ria MR Rss rat | ASP op E 6 6 67 | 267 | 16 7 1 
24) 54) 15] 44/24] 64 A ERA) ES PSI EE O VA ES ER 6 6 6 O Jp dt 1 
Di) 57] 13] 48 |28] 70 DERA ER NO RR cre) DOOR Rn Es Le po SER E 7 tt 7 1 7 
2: 601 2 2 2EE | RAS: E Ed ERRA AR A Pei Ee Pee SPA 7 7 7 7 
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PORCAS DE MANGA 
(Sleeve Nuts) 


(Fabricadas pela American Bridge Company) 


(Dimensões em polegadas. Para equivalentes em millimetros vidê 


Diametro 
do Para- 
fuso 


pagina 67) 

Compri- | Compri- Ea : : 

mento da | mento da | Dismeiro | Diemetro | Miameiro | Grossura | | Peso 
ar L A B (e t 
13 7 15 13 $ 3 
13 7 1 1% z + 3 
14 13 2 25 5 És 4, 
14 13 2 25 ê Ps 4 
2 8 23 24 é 5 5 
2 8 23 25 ê ê 6 
24 85 22 3 É 1 8 
2 Bio Roan AS do 9 
24 9 SE Sa 3 à 10 
4 9 3 35 ! A 11 
a 95 7 4% ê TE 14 
25 95 3 47 23 E] 15 
3 10 i 43 ê ê 18 
É de RR j Ê 19 
no | | 4H | 2% op 
o ane : 53 : 3 21 
ati P | 5 à ; 28 
E: 113 s 54é 5 1 35 
4 2 ê 64 ê $ 40 
á 1 a 644 Z E 47 
, 13 z 1& 3 1 55 

A 45 133 à Já E 1% 65 
5 14 E 7Aê i 13 15 
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(Dimensões em millimetros. 


PORCAS DE MANGA 
(Sleeve Nuts) 


(Fabricadas pela American Bridge Company) 


Para tamanhos em polegadas vidê 


pagina 66) 
Diametro) Compri- Compri- | Diametro | Diametro | Diametro 
do Para-| mento da | mento da Curto Comprido | Interior Grossura Peso em 
fuso Rosca Porca Kilos 
L A B Cc t 
Za, 38 178 41 48 29 63 1.36 
25 38 178 41 48 29 6.3 1.36 
29 45 190 51 59 35 7.9 1.81 
32 45 190 51 59 35 7.9 1.81 
35 Sl 203 60 70 41 9.5 dl 
38 51 203 60 70 41 9.5 2.72 
41 57 216 70 81 48 Mil 3.63 
45 57 216 70 81 48 Mt 4.08 
48 63 229 79 92 54 12 4.54 
Sil 63 229 719 92 54 12250 4.99 
54 70 241 89 103 60 14.3 6.35 
57 70 241 89 103 60 14.3 6.80 
60 76 254 99 114 67 15.9 8.17 
63 76 254 99 114 67 15.9 8.62 
70 83 267 108 ts 73 17.5 10.43 
73 - 89 2179 é 7 137 79 19.0 12.25 
16 89 279 17 137 79 19.0 12.70 
83 95 292 127 148 86 20.6 15.88 
89 102 305 137 159 92 22.2 18.15 
95 108 So 146 170 98 23.8 21.32 
102 114 330 156 179 105 25.4 24.95 
108 121 343 MOS 191 111 27.0 29.49 
114 - 127 356 175 202 121 27.0 34.02 


| UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 

| BARRAS NORMAES PARA REBITAMENTO 

| (Standard Upsets) 

| (Como fornecidas pela American Bridge Company) 
] 
I BARRAS REDONDAS 

| 

| u 
| VARA BARRA PARA REBITAMENTO 

| m Lo) q Ss E 9 
CR Ps jasis: 

| 0 So & Bu õ gs do É ER ES SEO 
E] SS Elas! E = os E da o Vo ES E 
| s RE Su a | Eg |82& | Sã gs NES So 
| pas pe apo se RS E 
| e “a E E) Si | gas oa U O Sb Ea 
| E 5 E ojos pe Em do RR 

| A < a SE a ã E 

| *3 Su SO [dl 4 4 SED ORS 38) | NOS | 24! 7 
| “7 FOOT BAR OA E Sig a 5 7º |1.064| 0.890 | 48.0 
| 

| 1 SS Pet (po dt 4 4 6 17158// 1.054 | 34,2 
| 13 .994 | 3.38 12 4 4 6 ISS RR 294 030,2 
| Irib IDO ABIT tas A 4 Gas BI SSoR RT SIS 235 
12 1.485 | 5.05 | 14 4 4 5 1.490 | 1.744 | 17.5 
| TR ro Nro po a an Do 300 30.2 
|! 15 2.074 7.05 2% 43 4 45 1.836 2.649 | 27.7 
| 1é DRA OS ES Sa 5 4 AR RRRO GURS OZ DS 6 
Il 17 DEST ON ORSON E 5 4 41 | 2.086 | 3.419 | 23.8 
Ei 

| 2 3.142 | 10.68 | 21 51 4 4 PIS NS Os lie 3 
|| RR bc o Rs A 00 | Miso > 
|| Mr Sa DO | A | ME 6 45 4 25908) 5. 108 28.4 
É 22 4.430 | 15.06 | 3 Bo) 43 SO 200 5428] 2015 
| 

| Da 4.909 | 16.69 | 34 63 5 SM ESOM 6509) 32: 6 
| DR isa sr DS o 870] 6.500] 26.3 
j 24 5.940 | 20.19 | 34 7 53 SS SOON PR SAOU 277 
| 2% Gr49DB 220 ij 6 3 SRS ES 04153 
| 3 71.069 | 24.03 | 34 7 5 A) SS ES 641) 2252 
|| 34 7.670 | 26.08 4º Tha 6 3 SE SOUA RO 99BHESOAS 
| 34 8.296 | 28.21 | 4 lh 5 3 37 90/00 97098402015 
j 35 8.946 | 30.42 | 44 8 5 203798] RSS 0 2676 
| 33 OR OZ EZRA 8 5 Po | Some ALL SO ALTAS 
| SEM E LONSZ BSS OM AA 83 sa 24 | 4.028 | 12.741 | 23.4 
| 35 TI O4S  |E37055 44 85 6 é 4.255 | 14.221 | 28.8 
33 111.793 | 40.10 | 45 83 5 25 4.255 | 14.221 | 20.6 
| As barras de rebite marcadas com * são especiaes 

| Para equivalentes metricos das dimensões e pesos da tabella supra, vidê 
| as das paginas 507 a 521. 
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BARRAS NORMAES PARA REBITAMENTO.— Continuação 
(Standard Upsets) 


BARRAS QUADRADAS 
VARA BARRA PARA REBITAMENTO 
d ú - E Ba o) EA q e 
E ca Er o o Ro po des | Eg5 
gia di Sz | 88 | &g |B7+6| 38) cha | BAT | Geo 
Se pude os | do Es Ecos cs Ca 
fal E (o) SA [Tas Gem EA) = DA = nd al vos dh 
E dies A e à Ro PE [SS EeS | É9E 
s 4 Ó ls Ag <s Aos 
a .563 ol a 4 4 7 059590 RO 6930 2309 
£s ADO | (0) le 4 SB ij UEO6 A PRORS9 OR BIG 
1 1.000 | 3.40 | 11 + 4 6 289 1.294 | 26.4 
lg 1.266 | 4.30 | 1% + Sa Sp pr O SO SSD O 
14 175698 RSRS las 45 45 5) 1.615 | 2.049 | 31.1 
15 ITS O AN ORAS 45 4 Esp MI 20 | Di 
13 PPA TOS | BR 5) 5 45 RO GB SEBOS 
lo 2.641 SOS 5 45 AD ROSO! SPA TOS Os 
E 3.063 | 10.41 | 24 55 45 4 Zi ONO | IL quê 
13 Soon AO SR o 5 4 2.425 | 4.619 | 31.4 
2 4.000 | 13.60 | 27 6 3 4 PRO O UR ES O SD 
23 A so LON PIS SSB DES 6 45 Sa ODOR De RD OR 
Ze 5006307 Ss 63 52 do | MO | GO | VELO 
2% 5.641 | 19.18 | 31 7 63 Sao OOPS MON Sen 
23 652507 Pisa A 3 3.317 | 8.641 | 38.3 
23 6,801) 23/4938 Sa / 57 3) 3.317 | 8.641 | 25.4 
ba MOS | Aoadlo | dl lh 63 3 SNS OE RO OO Sa ES DB 
2& 8.266 | 28.10 | 44 8 da dem | o Jo | ALSO | BI 
3 9.000 | 30.60 | 44 8 6 Mo DS | MULSÃO | VS 
35 9.766 | 33.20 | 44 87 1 DE ROD SO RIA RSRS 
dg MODOS Ss O | até 83 z 23 | 4.255 | 14.221 | 34.6 


As barras de rebite marcadas com * são especiaes 
Para equivalentes metricos das dimensões e pesos da tabella supra, vidê 
as das paginas 507 a 521. 
Forma DA Rosca 
(A recommendada pelo Instituto Franklin, 1864) 


Passo DA ROscA 
(A recommendada pela American Railway Engineering and Main- 
tenance of Way Association, em 1905.) 


Diametro das Pontas de Parafuso 


100 | a” e o | 13” e maiores 


Fios de Rosca por Polegada 8 Y 6 


alermifeamilos 


HINO 


[a Rm! 
E] 
AN JAN 


mélomiloamádos 
= O + 
Seal 


Eh 
+NN 


mijoaricamjos 


9 Him 


LAMA 
JAN 


Nm 


PA 
JAN 


mijeamileamio mileamlormjos 


ANDO IN NO = 


A! ERA 
JAN NAN 


(Loop Rods) 
(Fabricadas pela American Bridge Company) 


miloamiferios 


Diametro ou Lado “R” da Vara 


NNW = 


A 
JAN 


Rosca á esquerda 


VARAS COM OLHAL 
Os pinos marcados com * são especiaes 


Li—-Comprimento min. 4'-7” 


milouloamlos 


dO o HINO 
ma 


Al Stoa] 
[olho JAN 


DESCONTO PARA O OLHAL 


mileameamiioa 


(Para equivalentes em millimetros, vidê pagina 71) 


ral 
a 
< 
jair 
z 
O 
Q 
(0 p) 
= 
O 
a) 
A 
o 
pá 
ja 
pl 
ES 
[é] 
= 
(09) 
NM 
[é 
5 
<, 
E 
(0 0) 
a 
m 
E 
Z 
ED) 


0- 93] 0-10 | 0-11 


rare lo cote ret rifoa oa] 
+ JAN 


COMPRIMENTO ADDICIONAL “A' EM PÊs E POLEGADAS PARA UM OLHAL 


da Manga 


Comprimento maximo da vara “ L”, para embarque, 35 pés. A=4.17P+-5.89R 


13 


Para a Porca 


Rosca 
á direita 


Para Torniquete 
Comprimento L 
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VARAS COM OLHAL 
(Loop Rods) 
(Habricadas pela American Bridge Company) 


DESCONTO PARA O OLHAL 


1257 MI DiTiM 


Rosca 
á direita. 
43 


AZ Z: 


ZE ermrinaoo h 
9 E sa 

U DIHE 
RE prravo: ; SS SS 3 


Para Torniquete 


Comprimento L 
Para a Porca 
da Manga EE 
Comprimento maximo da Vara “L”, para embarque=10m 668 m/m. 
A=4,17P+-5.89R 
COMPRIMENTO ADDICIONAL “A” EM MILLIMETROS PARA UM OLHAL 
(Para comprimentos em pés e polegadas vidê pagina 70) 


Diam.do Diametro ou Lado “R” da Vara—Millimetros 
PinoP 
Milims.. 19 22 25 29 32 35 38 41 44 48 ES 
29 241 254 2179 PAP oe PARE LOST UG DEL EM a o RAE OU 
92002 547) 2 O7 E 028) RES O 58 ES 0 BRST Pa pa RR O 
38 279 292 318 330 356 LO Fe fps RD od os la E JA RISO ADO DO 
44 305 318 343 356 381 394 419 432 E VU LP Cad a EDS 
51 330 343 368 381 406 419 445 457 483 495 5281 
57 356 381 394 419 432 445 470 483 508 521 546 
64 381 406 419 445 457 483 495 508 JOÃO) 546 572 
70 406 432 445 470 483 508 521 546 559 584 597 
76 432 457 470 495 508 533 546 572 584 610 622 
*83 457 483 495 152 533 559 572 597 610 635 648 
89 495 508 AL 546 559 584 597 622 635 660 673 
*95 521 5393 559 572 584 610 622 648 660 686 699 
102 546 559 584 597 622 635 660 673 686 711 724 
OS 584 610 622 648 660 686 699 724 737 762 
DIA o 610 635 648 673 686 711 724 749 762 787 
O ss ginas 635 660 673 699 711 TIS 749 715 787 813 
(27708 | a 673 686 699 724 737 762 775 800 813 838 
PMS 3 [re pa ER a 711 737 749 762 787 800 826 838 864 
NAO ada cs) Erro 737 762 775 800 813 838 851 864 889 
IAG Si er 762 787 800 826 838 864 876 902 914 
LS frete ME Pa sn 787 813 826 851 864 889 902 927 940 
BS O a se E e pg MP TD 838 851 876 889 914 927 953 965 
VOS tado il VS AR 864 876 902 914 940 953 978 991 
EM AEITE So iodo e PESTE | De na 889 914 927 940 965 978 1003 1016 
SI] RO e e co PA 914 940 953 978 991 1003 1029 1041 


Os pinos marcados com * são especiaes 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 
PINOS COM PORCAS 


(Pins with Nuts) 
(Fabricados pela American Bridge Company) 


Distancia entre o rebaixo b 


Formato de rosca egual ao recommendado pelo Instituto Franklin em 1864. 

O passo eguala seis fios por polegada. Vide pagina 69. 

A garra eguala a distancia entre as porcas. Para distancia entre os hombros addicione-se 
á garra a quantidade dada na tabella. Para pinos até 10 polegadas de diametro, o furo do pino 
será 3 de polegada maior que o diametro do mesmo, a menos que se especifique d'outro modo. 

Para pinos de mais de 10 polegadas, deve-se abrir um furo atravez do pino e usarem-se 
capiteis de pino, devendo estes capiteis serem presos com cavilhas passando atravez do pino. 


DIMENSÕES EM POLEGADAS 


Perno Porca 
piamcao Gloinino Rosca | Addi- | Gros- Diam Di Di Fun- | Diam.| Peso |No.do 
em Polegadas |[———(cionar | sura erotica dohteúin E dura | Furo | em Pa- 
a | b láGarra, t A som S |Bruto| Lbs. |drão 
" T/4 [74 m " F/A [/4 (4 (4 V/A E/4 (4 V/A 

2 21/13 ]1 1 z 215 32 2& 1 1% 1.1 |PN21 

21 |125]2 14 À 1 3% 41 34 i 11% 1.7 |PN22 

3) |*342| 35 |25 di 1 13 4% 5 33 ê 2% 2.5 |PN23 

*32 14 |3 13 À 11 4% 5é 43 3 245 3.7 |PN24 

*41 | 41 |*43 | 31 | 15 3 1 54 6% 51 3 3% 4.6 |PN25 

5 |*51|4 15 i 13 61 Tê | 54 i 31% 6.2 |PN26 

54 |*52 | 6 | 45 | 14 + 15 7 81 64 $ 4% 7.8 |PN27 

.. |*61 |*63 | 5 1% E 14 Tê 87 7 Ê 418 9.9 |PN28 

.. |*62 | 7 5112 ê 13 81 9% 73 á 5d 11.8 |[PN29 

c. |H7á [73 | 51] 2 13 85 10 8 ã 5 14.3 |PN30 

*73 | 8 |*81 | 6 21 E 24 9ã 103 85 & E) 18.6 |PN31 

.. |*83 |*85 | 9 6 24 E 23 104 11% 9é E 518 23.8 |PN32 
*91 |*93 |*93 [10 | 6 | 23 ã DA A DS 106 ã 515 | 31.1 |PN33 

DIMENSÕES EM MILLIMETROS 
Perno Porca 
Diametro do Pino ; 5 

d Rosca Addi- Gros- Di ã ! Fun- | Diam.| Peso |No.do 

em Milimetros |[-—— cionar| sura iam Diam.| Diam.  qura | Furo em Pa- 
a | b láGarra t a mm C S |Bruto| Kilos | drão 

59157] RS8/25 6.35 22 75 86 67 6.35 33 0.500/PN21 

Et 64) 70 51] 29 6.35 25 90 105 79 6.35 46 0.771/PN22 

76) *83] 90] 64] 32 6.35 29 110 52274 98 9.53 59 1.134/PN23 

se OS OM GLS A BT) 32 124 143 | 111 9.53 TAL 1.678/PN24 

*108| 114/*121] 89 38 | 12.70 35 146 168 | 133 12.70 84 2.087/PN25 

“| 127/*133] 102] 41 | 12.70 38 159 183 | 146 12.70 97 2.812/PN26 
140/*146| 152] 114] 44 | 12.70 41 178 206 | 165 16 110 3.538/PN27 

.. |*159/*165] 127) 48 19 44 194 225 | 178 16 11272 4.491/PN28 
*171| 178] 140] 51 19 48 206 238 | 191 19 135 5.352/PN29 

.. |*184/*191|] 140] 51 19 48 219 254 | 203 19 135 6.486 PN30 
*197| 203/*210| 152] 57 19 54 238 268 8222 19 148 8.437/PN31 

.. |*8216/*222] 229] 152] 57 19 54 260 302 | 244 19 148 | 10.796 PN32 
*235,*241/*248| 254] 152] 60 19 57 286 330 | 270 19 148 | 14.107/PN33 


Pinos marcados com* são especiaes. 
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(Fabricadas pela American Bridge Company) 


PORCAS COMPRIDAS DE GUIA 
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UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 
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As porcas de guia são feitas de aço duro es 


Para pinos de 84 polegadas 
de diametro, e menores 


polegadas; para equivalentes metricos, vide tabellas nas paginas 507 a 521. 
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UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


PORCAS CURTAS DE GUIA 
(Short Pilot Nuts) 


(Fabricadas pela American Bridge Company) 


As porcas de guia são feitas de aço duro especial e totalmente acabadas. 
Os parafusos têm 6 fios por polegada. 


As dimensões são em polegadas; 
equivalentes metricos, vidê tabellas nas paginas 507 a 521. 
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NorA.— Quando for necessario empregar porcas curtas de guia nas cordas 
dos pinos devem-se mandar porcas compridas de guia addicionaes (vide p. 73) 
para todos os outros pinos. 
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UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 15 


PORCAS DE IMPULSÃO 
(Driving Nuts) 


(Fabricadas pela American Bridge Company) 


SST: 


| N 
NC 
| AS 


Ei a 
EANTES 
IE; 


Estas porcas são feitas de aço duro especial. Os parafusos têm 6 fios 
por polegada. 


As dimensões são em polegadas; equivalentes metricos, vidê tabellas 
nas paginas 507 a 521. 
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UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


PARAFUZOS 


ARA VARIAS GARRAS 


(Bolts) 


COMPRIMENTO P 
(Como fornecidos pela American Bridge Company) 
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UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


REBITES 
(Rivets) 
(Fabricados pela American Bridge Company) 

COMPRIMENTO E PESOS APPROXIMADOS DE REBITES DE VARIAS EM 
GARRAS EM QUANTIDADES DE CEM. 

Os pesos dados são para os rebites antes de serem applicados. . As dimen- 
sões são em polegadas e os pesos em libras; para equivalentes metricos, vidé 
tabellas nas paginas 507 a 521. 
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REBITES.— Continuação 
(Rivets) 
ComPRIMENTO E PESOS APPROXIMADOS DE REBITES DE VARIAS 
GARRAS EM QUANTIDADES DE CEM. 
Os pesos dados são para rebites antes de serem applicados. As dimensões 
são em polegadas e pesos em libras; para equivalentes metricos, vidê tabellas 
nas paginas 507 a 521. 


Garra 


Es 14 Polg 54 Polg. 34 Polg. “& Polg 1 Polg 
E Peso Peso Peso Peso Peso 
S IS por IE, por por por 16; por 
100 100 100 100 100 
+ 14 12757 11 22.0 14 29.3 13 46.1 13 69.6 
ê 14 12.8 1é 23.1 12 30.9 13 48.2 12 DS 
E 12 13.4 11 24.1 1% 32.4 1ê 50.3 15 74.6 
z 14 14.2 12 DISE, 15 34.0 14 6) 13 Wo 
1 15 14.8 13 26.3 12 DS) 1% 54.6 1Z 80.7 
13 1á 1) 1% Dia 1% Sum 2 56.7 2 83.3 
1+ 1Z 16.2 2 28.5 2 38.6 24 58.8 23 86.3 
14 2 16.9 21 29.6 24 40.1 2+ 61.0 24 88.8 
1i 24 17.6 2+ 30.6 23 43.3 23 63.1 23 94.6 
1é 24 18.3 22 SIL) 24 44.9 25 6912 2& 97.4 
13 24 197 2é 33.9 2% 48.0 2% 69.5 2% 103.0 
1% 2% 20.4 24 35.0 2% 49.6 2% 71.6 3 105.0 
2 23 214 24 36.1 8 SHLRZ, 3 73.7 3% 108.5 
24 2% 21.8 3 SI, 34 SRT 3: 75.9 31 111.3 
2) 3 2245 3+ 38.3 3+ 54.3 3+ 78.0 33 114.1 
22 34 282 31 39.4 3% 55.8 3 80.1 33 116.9 
23 31 23.9 3ê 40.4 31 57.4 31 82.3 3 119.7 
2% 3é 24.6 31 41.5 32 59.0 3º 84.4 34 122.4 
22 31 25.3 3é 42.6 34 60.5 34 86.5 3% 125.1 
2% 32 26.0 34 43.7 3% 62.1 3% 88.6 4 128.0 
3 37 27.4 4 45.9 4 63.7 44 92.9 41 133.6 
31 4 28.1 41 47.0 43 092, 44 95.0 43 136.4 
34 4% 28.7 41 48.0 41 66.8 45 97.2 43 139.0 
33 44 29.4 43 49.1 4% 68.4 4i 99.3 45 141.9 
33 4 SOR 41 50.2 45 69.9 42 101,4 45 145.0 
35 45 30.8 42 SL 8) 4 ADS, 45 103.5 4% 147.5 
35 42 31.5 45 52.4 45 NB dh 4% 105.7 5 150.0 
3z 44 32.2 4% 5359 47 74.6 5 107.8 51 153.0 
él 4% 32.9 5 54.6 5 76.2 54 109.9 51 155.8 
4% 5i 34.3 5+ 56.7 51 79.3 5é 114.2 55 161.4 
4+ 51 35.0 5é 57.8 5 80.9 5ã 116.3 58 164.2 
43 5ã 36.4 5 60.0 5% 84.0 5ê 118.4 54 167.0 
45 5ê 37.1 5á 61.1 54 85.6 55 120.6 57 169.7 
45 54 37.8 5% 62.2 5% 87.1 5z 12 6 7/05) 
45 5% 38.5 6 63.3 6 88.6 6 124.8 63 ASAS 
4% 6 39.2 6% 64.4 - 64 90.3 6% 126.9 6+ 178.1 
5 64 39.9 61 65.5 61 91.8 64 129.1 63 180.9 
55 63 93.4 6% IS RAR? 63 184.0 
Si 64 95.1 64 133.4 6% 186.5 
5 6é 96.5 ê 135.5 65 189.2 
Si 6% 99.7 67 139.8 7 194.8 
58 7 101.2 Yf 142.0 7% 197.6 
5& Tá 102.8 73 144.1 Tá 200.3 
5E 7i 104.4 Ti 146.2 73 203%] 
6 7ê 105.9 72 148.3 7á 205.9 
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CHAPAS COMBADAS 
(Buckled Plates) 


Para taboleiros de pontes e soalhos de edificios à prova de fogo 


(Fabricadas pela American Bridge Company) 


Na illustração acima as letras “L,” “1, “1,” e “1” referem-se às dimen- 
sões no comprimento da chapa; e as letras “SW, “We “Wo” às dimensões na 


largura da chapa. (Vidê tabella das “Dimensões das Chapas Combas Normaes” 


na pagina 82). “R” é raio da comba e “f” a elevação da comba. 
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CHAPAS COMBADAS, FABRICADAS PELA AMERICAN BRIDGE COMPANY 
Continuação 


As chapas são feitas de aço, nas grossuras abaixo mencionadas, em 
comprimentos de uma ou mais combas em cada chapa, conforme indicado na 


“ tabella das dimensões. 


Grossura Peso Approximado por | Peso Approximado por 

Jarda Quadrada de Metro Quadrado de 

Superficie de Soalho Superficie de Soalho 
Polegadas m/m ; Libras Kilos 
1 6.35 93.0 50.452 
Ts 7.94 116.5 63.200 
3 9.53 139.5 715.679 
Tg Milo aki 164.0 . 88.969 


Os rebordos extremos “ly” e “1; devem ser eguaes se fôr possivel, largura 
minima é de 2 polegadas (51 m/m), e maxima de 18 polegadas (457 m/m). 
Se se fizerem mais largos que 18 polegadas (457 m/m), deverão usar-se 
cantoneiras rebitadas atravez das chapas para reforçal-as. 

Os rebordos lateraes “Wi” e “W,” devem ser feitos eguaes se fôr 
possivel, largura minima é de 2 polegadas (51 m/m), e maxima de 614 pole- 
gadas (165 m/m); sendo preferivel de 4 polegadas (102 m/m) ou menos. 

Os filetes “15,” largura minima de 2 polegadas (51 m/m), maxima de 6 
polegadas (152 m/m); sendo preferivel a de 4 polegadas (102 m/m) ou menos. 

A linha entre a comba e o rebordo ou filete não é muito accentuada nas 
chapas. : Os furos para juncção são geralmente feitos para parafuzos ou 
rebites de 5%, 34, ou 7% de polegada (15.88, 19.05 ou 22.23 m/m) de diametro, 
mas todos os furos na chapa devem ser do mesmo tamanho, porque os furos 
de differentes diametros na mesma chapa augmentam o custo da mesma. 

A distancia dos furos ao longo do comprimento da chapa devem ser em 
multíplos de 3 polegadas (76 m/m) e não deverão exceder 12 polegadas (305 
m/m). Os espaços desproporcionaes devem ficar na extremidade da chapa. 


Os intervalos dos furos transversaes não devem ser menos que 414 polegadas 


(114 m/m), e são geralmente de 6 polegadas (152 m/m). 

Combas de differentes comprimentos (L) e larguras (W) não devem ser 
usadas na mesma chapa, porque augmenta o custo da mesma.  Combas 
d'outras dimensões, não dadas na tabella, podem-se fazer, mas será necessario 
fazerem-se novas matrizes por um custo addicional. 

Se chapas de comprimento maior que o dado na tabella forem exigidas, 
podem obter-se unindo-as com barras, cantoneiras ou tês. 

Não se pedindo em contrario, todas as chapas são feitas com as combas 
para cima. Quando as combas são voltadas para baixo, deve-se ponçar um 
furo para escoamento no centro de cada comba, e deve ser indicado nos 
desenhos. 
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CHAPAS COMBADAS, FABRICADAS PELA AMERICAN BRIDGE COMPANY 
, 


Continuação 


DIMENSÕES DAS CHAPAS COMBADAS NORMAES 


Tamanho da Comba PiEveção Raio da Comba=R Numero 
“ft” da E 
Lado L Lado W * Para L Para W Combas 
n'Uma 
Chapa 


* |Pés Pols| Metros |Pés Pols| Metros Im/m |Pé Pols.| Metros |Pé Pols.| Metros 


93 |2.689 
85 [2.048 
3 |1.905 
91 [2.375 
ee eg 
Mo si 

1 

3 

3 


.372 89 
194 89 
.067 76 
194 76 
143 76 
143 76 
940 76 
118 51 
PLS 51 
813 51 
118 51 
660 51 
914 51 
.838 76 
.838 64 
762 64 
762 64 
.067 76 
.041 76 
143 76 
.067 76 
940 76 
.965 76 
940 76 
914 76 
610 64 
762 64 
.067 89 
676 89 
219 76 


194 |4 6 
ESP. 
. 194 
.067 
143 
.940 
143 
.118 
.813 
.118 
660 
118 
914 
.838 
162 
.838 
. 162 
.041 
.067 
.067 
143 
.965 
.940 
914 
.940 
. 762 
.610 
.676 
.067 
BONO 


85 |2.048 
92 [2.689 
91 [2.375 
1 
2 


H> 
O 
(ON) 
[Es 
EN 


pa 


SWNACANOARNINIDAOUMAN AND O CNO O ON OO 


3 |1.905 
13 |2.181 
10% 
lg 
2 


pa 


ONaANOCANHANA OA ANN ONO O OCHOA 


1.489 
PÁ 
3.099 
1.651 
3.099 
1.099 
3.099 
2.083 
de USE 
ARRLITO 
1.419 
IRENTÊS 
1.818 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
0 
3 
1 
2 


105 |1.489 
2 |3.099 
099 


Ha ta 
CG O FG OVO MS VOS O = = =1 OW 0Ov:00 


vi 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 


1.651 
32099 
1.099 
2.083 
15191 
1.419 
LAS 
IL SAbIS 
17905 
1.818 
20181 
1.905 
1 
il 
1 
1 
0 
1 
1 
3 
2, 


pa 
[Es 

ta a ta ta | 

SO O0 52 00 Fa 00 O O 00 NO CO II O 


to a aa 
O DRE WON 
Esse Uso ec | 
DP PDD 
poa 
— 


ND ANDAS GQIVDAIVOINVANVIAINÃO OO OO 
pa 
a 


Mojo aoj 


2 20 
QI mm 


.905 
.905 
181 
.566 
. 489 
.410 
.489 
ARS 
164 
.996 
645 
471 


pa 
ND 00 ND ND ND O 


.489 
.566 
.489 
.410 
164 
ii 
645 
996 
471 


Ex 
COLD RREERAITAOAU O ROMS 


top tojH top ao] 


Ex 
ousa LV REAR AaANNtU A 


EUA OLL DIVINO OO wo 
ET E STS E = EO ee ecos ormosmMo rs Sis 
EE ITU INDIA GOOD DINA O DA OO OO OO O 
VESES STE SO == ESTE ec cce eroenrmmoeor-rsimoiois 
ESSES ESPE ESEC SETE TETE ETC SC OE a im o e Li A Ai Lp 

ad) 

EN 

bo 


QL ULULINNININOINY 
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VIGAS DE DOBLE T 
(I-Beams) ; 

(Fabricadas pela Carnegie Steel Company e Tlinois Steel Company) 
TABELLA DE CARGAS SEGURAS CALCULADAS UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDAS 

As seguintes tabellas dão as medidas, pesos approximados por pé linear 
e cargas seguras calculadas, uniformemente distribuidas, de vigas de aço 
doce, norma Americana. A altura da viga não deve ser inferior a 4 do vão. 
As cargas seguras dadas incluem o peso da viga. 


Lar Cargas seguras calculadas, uniformemente distribuidas, em quintaes de 
ATE | enrasfpao 112 libras, baseadas no esforço maximo de fibra de 16,000 lbs. 
Bla da DoRiDe por polg. quad. em vão livres de: 


Sapata T ps. 

Polgs. 8-0” |10'-0"/ 12/-07 | 14/-07 | 16'-0” | 18'-0" | 20'-0| 22'-0"' | 24'-0" | 26'-0" 
27 73 (eb aca alo e oleo oo aro róraca mio ro Sos aa 96 Enio 1019 | 926 | 3849 | 784 
24 8 LS Det oa 1955 | 1675 | 1466 | 1303 | 1173 | 1066 | 978 | 902 
24 sp MD O di ss amolase ore 1907 | 1634 | 1430 | 1271 | 1144 | 1040 | 954 | 880 
24 LOS RR Rs 1860 | 1594 | 1395 | 1239 | 1116 | 1015 | 930 | 858 
24 E T6| PL OO ERR 1812 | 1553 | 1359 | 1208 | 1087 | 988 | 906 | 836 
24 ELO O 1889 | 1573 | 1349 | 1181 | 1049 | 944 | 858] 787 | 726 
24 Do 25 | ipa os 1833 | 1528 | 1309 | 1146 | 1018 | 917 | 834 | 764 | 705 
24 1ã DU opina 1777 | 1480 | 1269 | 1111 | 987 | 888 | 807 | 740 | 683 
24 sa log do soa vivo ae 1433 | 1229 | 1070 | 956 | 860] 783 | 717 | 662 
24 q O noanoljo00s0% 1380 | 1183 | 1035 | 921] 829] 754 | 690 | 638 
24 1 603 | Sotnas) os ope ado fofos nan SR ap AR 850 | 765 | 695 | 638 | 588 
21 63 EXE atreara oo oe alo aros o só pib 696 | 619 | 557 | 506 | 464 | 428 
20 73 | 100 1971 | 1577 | 1314 | 1126 | 986 | 877 | 788 | 716 | 657 | 606 
20 71% | 95 1912 | 1530 | 1275 | 1093 | 956 | 850 | 765 | 695 | 638 | 588 
20 Te | 90 1855 | 1484 | 1237 | 1060 | 927 | 824 | 742 | 675 | 619 | 571 
20 lis | 85 1796 | 1437 | 1198 | 1026 | 898.| 798) 719] 653 | 599] 553 
20 ARES SO) 1746 | 1396 | 1163 | 998 | 872 | 776 | 698 | 635 | 582 | 537 
20 635 | 75 1511 | 1208 | 1008 | 864] 756 | 681 | 605] 550 | 504 | 465 
20 6% | TO 1452 | 1162 | 968 | 830 | 726 | 646 | 581] 528 | 484 | 447 
20 64 65 1392 | 1113 | 929 | 796] 696 | 619 | 557] 506 | 465 | 428 
18 74 90 1667 | 1334 | 1111 | 953 | 834] 741 | 667 | 606 | 556 | 513 
18 lã | 85 1615 | 1292 | 1076 | 923 | 807] 718 | 646 | 587 | 538 | 497 
18 Tê | 80 1562 | 1250 | 1042 | 893 | 781] 694 | 625 | 568 | 521 | 481 
18 7 75 1510 | 1208 | 1007 | 863 | 754] 670 | 604] 549 | 504 | 465 
18 6% | 70 1219 | 975 | 813 | 696 | 609] 542 | 487 | 443 | 407 | 375 
18 6% | 65 1165 | 932 | 777 | 667 | 583 | 518] 466 | 424 | 389 | 358 
18 637 | 60 1113 | 891] 742 | 637 | 557 | 495 | 446 | 405 | 371 | 343 
18 6 55 1053 | 842 | 702 | 601| 526 | 468 | 421] 383] 351 | 324 
18 6 ES dupodo sas socelsso oo 554 | 485 | 431] 388] 353 | 323] 298 
15 6%4 | 100 1430 | 1144 | 953 | 817 | 715] 635 | 572 | 520 | 477 | 440 
15 6% | 95 1386 | 1109 | 924 | 792 | 693 | 616 | 554] 504 | 462 | 426 
15 6% | 90 1342 | 1073 | 894 | 766 | 671 | 596 | 537 | 488 | 447 | 413 
15 6% | 85 1297 | 1038 | 865 | 741 | 649] 577 | 519 | 472 | 433 | 399 
15 633 | 80 1262 | 1010 | 842 | 721] 631] 561] 505] 459 | 421 | 388 
15 6% | 75 1097 | 878 | 732 | 627 | 549 | 488] 439 | 399 | 366 | 338 
15 6% | 70 1053 | 843 | 702 | 602] 527 | 468 | 421 | 383 | 351] 324 
15 635 | 65 1009 | 808 | 673 | 577 | 505 | 449 | 404 | 367 | 337 | 311 
15 6 60 967 | 773 | 644 | 552 | 483 | 430] 387] 352 | 322 |] 297 


Nora-—Se um esforço maximo de fibra de 714 toneladas inglezas (16,800 libras) fosse 
permittido, estas cargas uniformemente distribuidas seriam 5 por cento maiores que 'os al- 
garismos da tabella acima. 
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TABELLA DE CARGAS SEGURAS CALCULADAS UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDAS 


Vicas DE DoBLE T.—Continuação 


Continuação 


Cargas seguras calculadas, uniformemente distribuidas, em quintaes de 


| 
| 


Lair Desa 112 Ibs., baseadas no esforço maximo de fibra a 16,000 lbs. | 
Pa “B por polg. quad., em vãos livres de: | 
o less "| 280” | 300” | 32h07 | 3407 | 360” | 380” |40-0" | 
27 qa | es 728 679 637 599 566 537 510 | 
| da ess as 838 782 733 690 652 617 587 
| 24 | TH | 110 817 763 715 673 636 602 572 
pu |Neqaa Os 797 744 698 656 620 587 558 
24 | Ra | 100 777 725 680 639 604 572 544 
24 | 7% | 100 675 629 590 555 525 497 472 
240) Tas | 95 655 611 573 539 509 483 458 
| od | ar | 890 635 592 556 522 494 467 444 
| 24 | Ik| 85 615 574 538 506 478 453 430 
| pa alas 80 592 553 518 488 460 436 415 
DA | 691 | 546 510 478 450 425 403 382 
| Et gi a 
| pl Cl coa | Usgalasos 371 348 SO BAR PRO ABR e Riad 
| 20) | 7 | 1000 563 525 493 AGO A A E 
| 20 PE OS 547 510 478 CD o E Isca dota e E 
| 20 MR OO) 530 495 463 213 Op ARS ie O ce DR Lo 
| 20 | Tas | 85 513 479 449 ADS RM Pao RR ee dos 
0 | 7 80 499 465 436 ESTILO De td E a E 
| 20 | 64 | 75 432 403 378 ESG PA do A E sda A 
| 20 | 634 | 70 415 387 363 BO DRA PR IRL MS OA rio 
| dO ora os 398 371 348 SO Sa AR RD eo apro Us 
| a Roo 476 A RR A a O da io. 
| 18 7% | 85 462 dep as dao SB con | RR dp EN 
| 18 Têã | 80 447 EN e A cce SEA grs E CAS De AR] rp RR RE | RR 
| US oi 75 432 OS a AM des enieseo 
| 18 | 63 | 70 348 ode O Re e ia 
| 18 |-644 |] 65 334 Mito odio ns ta a PS ARA A 
| 18 | 65; | 60 319 HO dee do prio SAR Sa RSA RR 
| is | Só 55 301 DM hi Do Baco SEA UE) 6 AR AR RT 
| SM 46 277 DS ORE NR E A PAR Rep 
| 8-07 | 10-07[12/-07/ 14/07 16/07 1807/20-07/22-07|24'-07[26/-07 
| 
| ts sa ss 811 | 649 | 540 | 463 | 405 | 360 | 324| 295 | 270 | 249 
| 15 | 544 | 50 768 | 614 | 512 | 439 | 384| 341| 307| 279 | 256 | 236 
| 15 | 545 | 45 GD on BRSTO. |MiSo AS isso | sd iso | 563 | out] Doo 
| ds possa TON RES oo Mo NRO RSS so os Ss | asa io 
SUE E q REI E ap LR 4Dol Rs6s | 8211 Dos6!| osql| 284 [0215 | os 
Nora—Se um esforço maximo de fibra de 714 toneladas brutas (16,800 
lbs.) fosse permittido, estas cargas uniformemente distribuidas seriam 5 por 
cento maiores que os algarismos da tabella acima. 
t 
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ViGas DE DosLE T.—Continuação 


TABELLA DE CARGAS SEGURAS CALCULADAS UNIFORMEMENTE DiISTRIBUIDAS 


Continuação 
Lar- Cargas seguras calculadas, uniformemente distribuidas, em quintaes de 
Altura | gura Peso | 112 Ibs., baseadas no esforço maximo de fibra a 16,000 Ibs. 
Pol a da |por Pé por polg. quad., em vãos livres de: 
8s. Sapata) Lbs. 
Polgs. 4-0" 6'-0/ 8-0 1 10-07 | 12'-0” | 14-07 |16'-0"|18'-0" | 20 -0” 
12 5é SS | eva e 849 637 510 425 364 318 283 255 
12 5 SO 803 603 482 401 344 301 268 241 
12 5 AS lvan tas 756 567 453 378 324 283 252 Po 
12 5+ AO td 711 533 427 356 305 267 237 213 
12 55% SOME es 603 452 362 302 259 226 201 181 
12 5 SSD VS Sil 429 343 286 245 214 190 171 
12 5 PATR Rai ana SR Ds A Sa DS RNA 317 264 226 198 176 159 
10 Say 40 755 503 UU 302 252 216 TOO re ti | E a 
10 481 35 697 465 349 279 233 199 3h UR Pp UR HT a 
10 41% 30 639 426 319 255 DIS 182 160 Ria a 
10 4% DIS SAAE 387 290 232 193 166 AS EL pata 
10 444 DD os NE toa 271 217 181 LS) ES 6 be re e aa 
9 4% 35 591 394 295 236 197 169 AB to, MA 
9 45% 30 539 359 269 215 179 154 À SIS | e ais pe | 
9 4% 25 486 324 243 194. 162 139 A a EA tara 
9 4% 9, Na RS pu 299 224 179 149 128 SA DE nd 
8 4% 253 407 272 204 163 136 9 LS ELO a PANE Se] DOS da Pg dh 
8 4% 23 383 256 192 58) 128 (O a ec 
8 45% 203 360 240 180 144 120 LO SD toe EN 
8 4 18 339 226 170 136 HES; CORA rem SR Deo 
8 4% DA er 232 174 139 116 O | pn ali pau 
7 33 20 288 192 144 115 ASA pa E o RREO DE 
7 3% 173 267 178 133 107 BN Desc Sc ER Era Po Pu LAS 
7 334 15 246 165 124 99 Ro ALA Re PRE St Sa DS ee Doce Se 
6 35 174 207 138 104 OSS d)er as arca | dee a PS Pg e A e OC 
6 328 143 190 127 95 Popeda [Re RATE FODA OE Ca JER De a LE 
6 3% 121 173 115 86 69 pas ouço Dae dA SAN 
5 3% DM ora ae ORE Pao Cote ag | ARE Pg | SNORT | 
5 3% 143 145 97 TS ER Pap sro R STA] o RA [AD ARS OEA PA a Pt RO 
5 3% 124 129 86 Ó DER IES agr) a orar UR AO Aa SR 
5 3 & 115 76 DRE E ports Tod dora ra ea O a RC | RR RR 
4 23 104 85 ST E DOE RARA ER PER Ep EEN a RUNAS E RE A E [ERR 
4 | 248 | 94 81 54 DO, ele, ns Rea gr LR AO Ee 1 TO E O 
4 255 83 76 50 DO a for bip | ar AR ER (NEN qa cr |O UR Sen 
HR o ea 71 48 DO E IRES o tar | aa o ih Ra RA 
3 288 | 7) 46 BAD e cego SE Dia ho [A a AE NE a e 
3 23 | 6 43 DON SAR ori dat ca ee O ao AR SR RCA 
3 28 | 51 40 ERES RN A 


Nora—Se um esforço maximo de fibra de 714 toneladas brutas (16,800 
lbs.) fosse permittido, estas cargas uniformemente distribuidas seriam 5 por 
cento maiores que os algarismos da tabella acima. 
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Vicas DE DosLE T.— Continuação 
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Altura da Viga Peso Largura da Sapata | Grossura da Alma 
Indice da 
Secção Por Por 
Polgs. m/m Pé Metro Polgs. m/m Poles. m/m 
Lbs Kilos 


B31 im 686 83 123092, a 190 .424 10.77 
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VIGAs DE DosLE T.— Continuação 
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Indice da 
Secção Por Por 
Polgs. m/m Pé Metro Polgs. m/m Polgs. m/m 
Lbs. Kilos 
115 171.14 8 203 .750 19.05 
B 24 24 610 110 163.70 74 202 .688 17.47 
105 156.26 73 200 .625 15.88 
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VIGAs DE DOBLE T.—Continuação 
(I-Beams) 


[este can 2= Kal k- -6.25- ul 
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Altura Peso Largura da Soleira | Espessura da Alma 
Indice da 
Secção Por Por 
Polgs. m/m Pé Metro Polgs m/m Polg. m/m 
Lbs Kilos 
100 148.82 71& 185 .884 22.45 
95 141.38 7% 183 .810 20.57 
B2 20 508 90 133.93 Tã 181 MS 18.72 
85 126.49 135 179 .663 16.84 
80 119.05 7 178 .600 15.24 
75 111.61 613 163 .649 16.48 
B3 20 508 70 104.17 634 161 ATA) 14.61 
65 96.73 64 159 .500 12.70 
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Vícgas DE DoBLE T.— Continuação 
(I-Beams) 
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Altura Peso Largura da Soleira | Espessura da Alma 
Indice da 
Secção Por Por 
Polgs. m/m Pé Metro Polgs. m/m Polg. m/m 
Lbs. Kilos 
90 133.93 tha 184 .807 20.50 
B81 18 457 85 126.49 Mao 182 RIOS) 18.42 
80 119.05 Tê 180 .644 16.36 
75 111.61 7 178 .562 14.28 
70 104.17 644 159 719 18.26 
B 80 18 457 65 96.73 6% 157 .637 16.18 
60 89.29 637 155 9919) 14.10 
55 81.85 6 152 .460 11.68 


| 
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VIGAS DE DOBLE T.—Continuação 
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Altura Peso Largura da Soleira | Espessura da Alma 

Indice da 
Secção Por Por 
Polgs. m/m Pé Metro Polgs. m/m Polg. m/m 
Lbs. Kilos CR 
B 34 18 457 46 68.46 6 152 OVA, 8.18 


B 35 15 381 36 SOL 57 140 289 7.34 
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Vícas DE DoBLE T.— Continuação 
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k Altura Peso Largura da Soleira | Espessura da Alma 
Indice da 
Secção Por Por 
Polgs. m/m e Raso Polgs. m/m Polgs. m/m 
s ilos 
100 148.82 65% 172 1.183 30.05 
95 141.38 6% 170 1 085 21.56 
B 4 45) 381 90 133.93 6ii 167 .987 25.07 
85 126.49 65 165 .889 22.58 
80 119.05 633 163 .810 20.57 
75 111.61 63% 160 .882 22.40 
B5 15 381 70 104.17 655 157 .784 19.91 
65 96.73 637 155 .686 17.42 
60 89.29 6 152 .590 14.99 
So) 81.85 sá 146 .656 it 
50 74.41 5% 143 .558 14.1 
B7 15 381 45 66.97 545 141 .460 11.68 
42 62.50 53 140 .410 10.41 
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ViGAS DE DoOBLE T.—Continuação 
(I-Beams). 
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Altura Peso Largura da Soleira | Espessura da Alma 
Indice da 
Secção Por Per 
Polgs. m/m Pé Metro Polgs m/m Polg. m/m 
Lbs Kilos 
55 81.85 532 143 .821 20.85 
50 74.41 5êl 139 .699 17.76 
B 8 12 305 45 66.97 58 136 “576 14.63 
40 59.53 51 133 .460 11.68 
35 52.09 535 129 .436 11.08 
B 9 12 305 312 46.88 5 127 .350 8.89 
B 36 12 305 273 40.92 5 127 .255 6.48 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 
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Altura Peso Largura da Soleira | Espessura da Alma 
Indice da 
Secção Por Por 
| Polgs. m/m Pé Metro Polgs. m/m Polg. m/m 
| Lbs. Kilos 
| 40 59.53 5a 130 .749 19.03 
| 183441 10 254 35 52.09 48 126 .602 115/4219) 
| 30 44.65 41ê 122 .455 11.56 
25 37.20 4% 118 .310 7.87 
| B 37 10 254 22 32.74 444 119 EPA 5.89 
| 35 52.09 445 121 ENTRA. 18.59 
| B13 9 229 30 44.65 4% 117 .569 14.45 
| 2 SO 4338 113 .406 10.31 
| 21 31.25 482 110 .290 Tas 
| 
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ViGAs DE DOBLE T.— Continuação 
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Indice da 
Secção Por Por 
Polgs. | m/m Pé Metro Polgs. m/m Polg. m/m 
Lbs Kilos 
! 253 37.95 4% 108 .541 13.74 
B 15 8 203 23 34.23 4% 106 . 449 11.41 
204 30.51 45% 104 .357 9.07 
18 26.79 4 102 «270 6.86 
B 38 8 203 173 26.04 4% 110 .210 5.33 
20 29.76 3% 98 .458 11.63 
B 17 7 1:78 174 26.04 3% 96 .353 8.97 
15 2832 3H 93 .250 6.35 
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Vicas DE DoBLE T.—Continuação 
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Altura Peso Largura da Soleira | Espessura da Alma 
Indice da 
Secção Por Por 
Polgs. m/m Pé Metro Polgs. m/m Polg. 
Lbs Kilos 
174 25.61 3% 91 .475 Di 
B 19 6 152 144 21.95 334 88 1392 8. 
124 18.23 33 85... .230 So 
B 50 5 127 17 25.30 33% 83 . 380 9. 
145 21.95 344 84 .504 125 
B 21 5) 127 12+ 18 23 33 80 .357 9. 
E 14.51 3 76 .210 Sa 
103 15.63 2% 73 .410 10. 
3 14,14 243 71 .337 8. 
B 23 o uz as 24! 69 263 6. 
7ã 11.16 234 68 . 190 4. 
1 11.16 Dia: 64 .361 9. 
B 77 3 76 3 9.67 Dies 62 .263 6. 
3 8.19 231 59 .170 4. 
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VIGAS EM “H” 
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Altura Peso Largura da Soleira | Espessura da Alma 
Indice da 
Secção Por Por 
Polgs. m/m Pé Metro Polgs. m/m Polg. m/m 

Lbs. Kilos 
H1 4 102 13.6 20.24 4 102 AT IS) 7.95 
H2 5 127 18.7 217.83 5 127 .313 7.95 
H3 6 152 23.8 35.42 6 152 ES ES; 7.95 
H 4 8 203 34.0 50.60 8 203 .375 9.53 


As vigas em H illustradas nesta pagina são especialmente adaptadas para travejamento de 


minas. . Dão-se informações completas sobre as suas 
arados intitulados “ Vigas d'Aço para Minas,' 

Vide tambem pagina 171 deste catalogo e folha avulso com as propriedades e as 
cargas maximas que as columnas de vigas em H supportam. 


propriedades e emprego em folhetos sep- 
* que serão remittidos quando pedidos. 
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VIGAS BOLBIFORMES cr 
: (Bulb Beams) E 


*B 100 


Indice da 
Secção 


*B 100 
*B 101 


*B 102 
*B 103 


*B 105 


] 
1 
Augmento na 


Largura da Espessura Alma e Largura 
Altura Peso Soleira da Alma para Cada 
Addicional 
Por Por 7 ) Tibia Kilo | 
Polgs.| m/m Pé Metro |Polgs.| m/m | Polg.| m/m A por | 
Lbs. Kilos por Pé Metro | 
Ro ; Polgs. m/m | 
36.6 4.4 140 | 5 15.88 
dor PRE Sto een | 6 O 
30.1 44.79 | 5% 130 | & 14.29 
91/1229 oia solto | As unios | 4 oasa ROL 055 A On So 2 
24.2, 36.02 | 5% | 131] E 11.91 
BE [054 0500 org [15 Cpo? 7.94 | 0.037 | 0.634 | 
23.3 34.68 | 5% | 129] E 13.49 
TOR TS o a o Goa RA O To 7.94 | 0.042 | 0.717 | 
7/4) 25.60 | 413 | 115 | % 11.11 | 
6 | 152] j40 | 20.83] 42 | q] & 7.14) 0:049] 0.832 | 


*Fornecem-se unicamente por contracto especial. | 
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Altura Peso Largura da Soleira | Espessura da Alma 
Indice da 

Secção Por Por 

Polgs. m/m Pé | Metro Polgs. m/m Polg. m/m 

Lbs Kilos 

*B 130a 10 254 . 32.0 47.62 34 89 $ 15.88 
*B 130 10 254 26.6 39.59 33 89 3 12.30 
*B 131 9 229 21.8 32.44 34 89 Tg 11.11 
*B 132 8 203 19.3 28.72 33 89 43 10.32 
*B 133 7 178 18.3 DIS, 3 76 1 Ml gás 
*B 140 7 178 16.1 23.96 3 76 3 8.13 
*B 141 7 178 20.0 29.76 3 76 2 12.70 


*Fornecem-se unicamente por contracto especial. 
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CANTONEIRAS BOLBIFORMES.— Continuação 
(Bulb Angles) 


| 5 qu 
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|] ko 40 == 
| | Altura Peso Largura da Soleira | Espessura da Alma 
| Indice da 
Secção Por Por 
| ; Polgs. m/m Pé Metro Polgs. m/m Polg m/m 
| Lbs Kilos 
ESPERA ei | 
| *B 134 6 152 U/09, 25.75 3 76 12.70 | 
| *B 142 6 ILS) 15.0 DES: 3 76 33 10.32 
| *B 135 6 Ez) 13.8 20.54 3 76 E 9.53 
| *B 136 6 152 12.4 18.45 3 76 1 7.94 
|| *B 137 5) 127 10.0 14.88 23 64 TE 7.94 
| *B 122 4 102 14.3 21.28 35 89 + 12.70 | 
| *B 123 4 102 11.9 Ufa TAL 35 89 $ 9.53 
| 
| 


| *Fornecem-se unicamente por contracto especial. 
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Altura. Peso Largura da Aba Espessura da Alma 
Indice da 
Secção Por Por 
Polgs. m/m Pé Metro Polgs. m/m Polg. m/m 
Lbs Kilos 
55 81.85 38: 97 .818 20.78 
50 74.41 335 94 .720 18.29 
(11 15 381 45 66.97 32. 92 .622 15.80 
40 59.53 3H 89 .524 13.31 
35 52.09 Se a 87 .426 10.82 
33 49.11 33 86 . 400 10.16 
50 74.41 43 112 791 20.09 
A 45 66.97 44% 109 .678 17.22 
C 20 13. 330 40 59.53 4% 106 .565 14.35 
37 55.06 4 105 .497 12.62 
35 52.09 4& 104 .452 11.48 
32 47.62 4 102 SNS 9.53 
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(Channels) 


” RO) 
Ao 5) 
S 

x 


-— 2.660 


110.240” 
y ] 
q 
a! Ros 
E s 
» ap 
| |] 
] 1 
] (amo at [E 
+. 0.633” 
| 
Altura Peso Largura da Aba Espessura da Alma 
Indice da | 
Secção Por Por 
Polgs. m/m Pé Metro Polgs. m/m Polg. m/m 
Lbs. Kilos | 
40 59.53 apa 87 .758 19.25 | 
35 52.09 334 84 .636 16.15 
c2 12 305 30 44.65 3 81 ATO) 13.03 
25 SH 20 3 71 .390 9.91 
203 30.51 245 75 . 280 FR 
39 52.09 3% 81 .823 20.90 
30 44.65 33 ET .676 Mod 
(673 10 254 25 37.20 28 73 .529 13.44 
20 29.76 2% 70 .382 9.70 | 
15 DONE 215 66 - 240 6.10 
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Vigas EM “U”.— Continuação 
(Channels) 


a 


C4 


” 


n» 


Dj [= 
[= 
o q 
] N 
I | 
1 ) 
4 sy 
AE 0.597” 
] 
e En às 9” AS SS ERO 2a A df] 
10,220” 
RS 
] 
sl 
Ss 
a 
a] 
| 
= 
0.560” 
0.210” 
no 
AM 
E! 
Es 
7 
Ra 
1529” 
Altura Peso Largura da Aba Espessura da Alma 
Indice da 
Secção Por Por 
Polgs. m/m Pé Metro Polgs m/m Polg. m/m 
Lbs Kilos 
25 37.20 28 Io, .615 15.62 
20 29.176 2% 67 .452 11.48 
c4 9 229 15 22:.32 254 63 .288 7.32 
13+ 19.72 2% 62 .230 5.84 
214 31.62 25 67 .582 14.78 
18% 27.90 233 64 .490 12.45 
(CS) 8 203 164 24.18 24 62 . 399 10.13 
134 20.46 235 60 .307 7.80 
114 16.74 23% 57 .220 5.59 
194 29.39 23 64 .633 16.08 
: 174 PSB OM on 61 .528 13.41 
C6 q) 178 145 21.95 Ara 58 .423 10.74 
124 18.23 Das 56 .318 8.08 
z 14.51 235 53 210 5.33 
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Vicas EM “U”.— Continuação 
(Channels) 
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Indice da 
Secção Por Por 
Polgs. m/m e dio Polgs. m/m Polg. m/m 
s ilos 
153 23.07 237 58 .563 14.30 
(C7 6 152 13 19.35 235 55 . 440 11.18 
103 15.63 2% : 52 .318 8.08 
8 mio 13% 49 .200 5.08 
113 17.11 2% 52 .477 1:27:12 
c8 5 127 9 13.39 15% 48 .330 8.38 
À 63 9.67 13 44 .190 4.83 
T+ 10.79 13 44 OS) 8.26 
Cc9 4 102 6: 9.30 1% 42 BZ 59, 6.40 
51 7.81 E 40 .180 4.57 | 
6 8.93 182 41 362. 9.19 
C72 3 76 5 7.44 13 38 .264 6.71 
4 5.95 113 36 .170 4.32 | 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 105 


VIGAS EM “U” PARA CONSTRUCÇÕES NAVAES 
(Ship Building Channels) 
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: Altura Peso Largura da Aba Espessura da Alma 
Indice ASAS ATE SA UR asian 
da Por Por 
Secção Polgs. m/m ne RicRo Polgs m/m Polg. m/m 
s os 
50.0 74.41 4% 105 .840 21.34 
48.4 72.03 435 104 .800 20.32 
46.3 68.90 4% 103 .750 19.05 
o 12 S0s 44.3 | 65.93 q 102 “700 17.78 
40.0 59.53 3% 99 .595 ESP 
35.0 52.09 3% 96 .473 12.01 
40.0 59.53 4% 104 A 18.82 
36.9 54.91 4 102 .650 16.51 
C160 10 254 34.4 51.19 358 100 SAT) 14.60 
31.8 47.32 333 98 .500 12.70 
30.0 44.65 34 96 .447 11.35 
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VIGAS EM “U” PARA CONSTRUCÇÕES NAVAES.— Continuação | 
(Ship Building Channels) | 
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Altura Peso Lagura da Aba Espessura da Alma 
Indice 
da Por Por 
Secção Polgs. m/m Pé Metro Polgs m/m Polg. m/m 
Lbs. Kilos | 
30.6 45.54 35 91 .600 15.24 | 
C 150 10 254 28.9 43.01 36% 90 .550 13.97 
DD Thodo 40.48 Ser 89 .500 12.70 | 
| 
C 150b 10 254 21.8 32.44 32 86 .375 9.53 | 
34.7 51.64 4 102 .650 16.51 
C 140 9 229 37 47.17 333 99 .550 13.97 
28.6 42.56 35 97 .450 11.43 
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VíGAs EM “U” PARA CONSTRUCÇÕES NAVvAES.— Continuação 
(Ship Building Channels) -- 
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Endicê Altura Peso Largura da Aba | Espessura da Alma 
da Por Por 
Secção Polgs. m/m Pé Metro Polgs m/m Polg. m/m 
Lbs Kilos 
26.5 39.44 333 91 .600 15.24 
3 5) DIS: 37.50 35% 90 .550 13.97 
C 130 8 OE 35.42 31 89 500 | 12,70 
DÍVAS) 32.00 344 87 .415 10.54 
CS] 8 203 17.6 26.19 2% 73 .344 8.74 
23.3 34.67 35% 90 .550 13.97 
C 120 7 178 PAL 32.89 33 89 .500 12.70 
20.9 31.10 34% 88 . 450 11.43 
18.6 27.68 315 87 .438 11.12 
(Cal2i 7 178 16.5 24.55 3433 85 .350 8.89 
15.6 PS) a PAPA 35 84 .313 7.95 
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VIGAS EM “U” PARA CONSTRUCÇÕES NAVAES.— Continuação 
(SHIP BUILDING CHANNELS) 
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LEE 


A 


Bj ===-2.000 


K-====="=-=—— Acaso A [espessas SU neo dssemis A 
Tenda Altura Peso Largura da Aba Espessura da Alma 
da Por Por 
Secção Polgs. m/m ne Ricao Polgs. m/m Polg. m/m 
Ê s 1os 
21.5 32.00 3H 94 .535 13.59 
Co 6 Do E O. | DE) 34 90 410 10.41 
C 109 6 115200 [1158002203 34 89 .350 8.89 
18.1 26.9 316 78 .563 14.30 
C 107 6 152 | 130 | 19,3 24é 7 313 7.95 
Cc 108 6 152 12.5 18.6 27 65 .313 7.95 
*C 200 4 102 13.6 20.24 23 64 .500 12.70 
ÃO TD) 4 102 6.4 9.52 t 22 .375 9.53 
*C 190 3 76 o 10.6 185 50 .250 Seis) 


* Fornecem-se por contracto especial unicamente. 


q 
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ViGas EM “U”.— Continuação 
(CHANNELS) 
” 


C 538 Ec 
| 


(fem adho DRA aj] el 
” 7 ” 
ETA “ao x 64 
Ro RAD Siro se Gu sho 
| 8 ” É | e E 
De) E a 
| 16 A 16, ES 
sa, Ae, 
| : ! ps | 
K-——— —— a 5 ces 2"... — + 
Ja ho 
lr C58 se 
TS 
| Hay ss 
af 
| EE | 
ke 92 5 
5 mM ” 5 
alo CU ui CB 8 
” — — 
| 346 Ra | VAR NE 
| ri (ER 
[mM k-——>——142 =] 
Indice Altura Largura da Aba Espessura da Alma Peso 
da 
Secção ) Por Por 
Polgs. m/m Polg. m/m Polg. m/m Pé Metro 
Lbs Kilos 
23 64 Er 20.64 3 9.53 3.87 5.76 
C 539 23 64 ê 19.05 1 7.94 3.33 4.96 
23 64 Al 17.46 1 6.35 2.80 4.17 
23 64 Ê 15.88 1 4.76 DEN 3.38 
C538 21 64 1 12.70 E 3.97 1.77 2.63 
21 64 3 11.91 3 3.18 1.50 2.23 
C 577 2 51 H 17.46 + 6.35 2.40 SPeS 
2 51 ê 15.88 1 4.76 1.98 2.95 
C 534 2 51 ê 15.88 À 6.35 2.18 3.24 
22 51 Tg 14.29 = 4.76 1.76 2.62 
2 Sul H 17.46 Ts 7.94 2.75 4.09 
C 535 2 51 ê 15.88 I 6.35 DESA, 3.45 
Za 51 + 14.29 7 4.76 1.90 2.83 
2 51 + 12.70 7 3.18 1.47 2.19 
13 44 + 14.29 TE 7.94 2.24 3.33 
(8532 14 44 + 12.70 + 6.35 1.86 Ps ti 
15 44 15 Mito Lil + 4.76 1.49 2) o 2223 
15 44 1% 14.29 1 6.35 1.92 2.86 
Cc53 14 44 J 12.70 5 4.76 LS) Doeil 
14 44 Tg 11.11 z 3.18 1.18 1.76 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 
| ViGas EM “U”.— Continuação. 
| (Channels) 
| C 529 C 527 C 528 
| f Va gy DA zo * 
| rH/64 | pi a ni pes | E: 
| | 8 E A 3/2 a Dr | » af 
16 E (16 sê 1g 
x Ev; És 
| | | ; | Ê | | 
leal po ps le 4 ——) | 
C 525 | 
” Sud | 
Ei +f- 
DE ARS | 
—+ 
papa 
C 522 C 528 C 520 
” As Va v” 
EE ao o Re A read 
] x | 7 TRE Ee = 
] Ea sa I al Re | 14! ão 
sb —+ E 
] 5 I | » | E 
[E ça pane A 40] | 
: Altura Largura da Aba Espessura da Alma Peso 
Indice 
da 
x Por Por 
Secção Polgs. m/m Polg. m/m Polg. m/m Pé Metro 
Lbs Kilos 
13 38 * 14.29 1 Gras los 2.50 | 
C 529 13 38 3 12.70 5 4.76 1.36 2.02 
14 38 3 12.70 1 (eo | db, SE 2.28 
1527 13 38 se 11.11 E ANTON E 1.80 
13 38 ê 15.88 + 6.35 1.76 202 
C 528 13 38 E 14.29 + 4.76 1.44 DINA 
13 38 3 12.70 + 3.18 1.12 1.67 | 
| 
13 35 1 12.70 1 6.35 1.49 2870 | 
C 525 13 35 1 BL di o] 4.76 1.20 17 O, 
13 35 3 9.53 3 SENDO 0.91 1.35 | 
14 32 g 15.88 1 ORSON RSA 2.29 | 
(352208 14 32 15 14.29 + 4.76 1.28 1.90 | 
11 32 i 12.70 E 3018 1.01 1.50 | 
14 32 Tg 14.29 1 6.35 1.45 2.16 | 
C 523 14 32 3 12.70 + 4.76 1.18 1.76 
11 32 Em So álil i 3.18 | 0.92 1437 
11 32 1 12.70 1 6.35 1.39 2.07 
C520 14 32 15 MLitáE + 4.76 ai? 1.67 
14 32 É 9.53 5 3.18 | 0.85 1.26 
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ViGas EM “U”.— Continuação 
(Channels) 
€ 518 C 519 
» DM ma E 
ate e o a É 
(4 [= a 
| 4) Ve | al a 
-+ -+ 
ke 1 mM I I ” 
—— IM — o k-— 114205] 
C 516 C 574 C 518 
ea O , 
ae at ço ne Eca Sha 
f ” TA ” RAE a do 
Voa Se x] nÊ My SS 
| n! a I ==" I | 
e 12- 5] k--12 5] k-- 125] 
Cc 51 ; C 510 C 508 
37” 3/ ” id 
16 32 3, 7 
me E Ae E o 
BA 1] o. a tt 
EAGARS ml) e VT 
RE | a + 
H [4 ; 
e-Tgl o] gol k— gl 
th Altura Largura da Aba Espessura da Alma Peso 
ndice 
da Secção Por Por 
Polgs. m/m Polg. m/m Polg. m/m Pé Metro 
Lbs. Kilos 
C 518 1i 29 + MITO + 6.35 1.29 1.92 
14 29 E 11.11 3 4.76 1.05 1.56 
Cs19 13 29 & 14.29 & 4.76 1.16 173 
13 29 J 12.70 t 3.18 0.92 a 
1 25 Tg 14.29 3 4.76 1.04 1.55 
C 516 | 25 3 12.70 t 3.18 0.83 1.24 
| 25 Er 12.30 sa 2.78 0.77 IESIS 
C 574 | ZA) + 12.70 5 4.76 0.95 1.41 
1 25 Tg SUE ádl z 3.18 | 0.75 1.12' 
1 25 1 12.70 + 6.35 1.10 1.64, 
Cc 513 1 25 : Tt áLi 3 4.76 0.89 1.32 
1 25 ê 9.53 z 3.18 0.68 1.01 
Cs z 2099 Tg 14.29 3 4.76 0.92 137 
$ 22 1 12.70 t 3.18 0.73 1.09 
3 22 & 14.29 + 6.35 1.06 1.58 
C 510 $ 22 i 12.70 TI 4.76 0.88 1.31 
3 22 15 11.11 z 3.18 0.69 1.03 
Z 22 ETR til 3 4.76 0.84 1.25 
Cc 508 $ 22 2 9.53 t 3.18 0.65 0.97 
f 22 Era 9.13 sr 2.18 0.61 0.91 
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Vigas EM “U".— Continuação | 
(Channels) | 
| LO C 506 
|| ea %o nv” ” 
| = E ae “7 Ro 
|! “A =f RE o 
j (as se ves MS 
| | + Ss | 
| og] e 
| 
| C il. C 570 C 569 
| 3 3 7) " / TAM 
6 32 8 14 
| Me + Se Ja e e | 
| 7,” =fa Eat Jill H<r 
| fas aº [764 be | No15 So 
| | ) o | + | —+ 
| 34 k- 8425) k— Ea 
C 584 C 508 C 502 
EVA 704 Em v” ” Wv” 
4 de a Ya 16 74 16 | 
3/0 ds ERAS 21 | dd | 
16 SE 7/4008 ai 6/00 las 
So 64 +3e Xo Es 
| FE ! IES a ata | 
540 t--542a] Ls gls) 
C 500, g | 
%o Mo Voa Ye | 
5 Se | 
Ri ao 
35 he 34 5 
| Altura Largura da Aba Espessura da Alma Peso 
| Indice 
| da Secção Por Por 
| Polg. | m/m | Polg. | m/m | Polg. | m/m Pé Metro 
| Ss. 4.1 
C 568 z 22 a 9.53 Re 2.78 0.57 0.85 
| C 506 3 22 + 6.35 Ea 2.78 0.47 0.70 | 
Cs 2 19 3 9.53 1 3.18 | 0.56 0.83 | 
â 19 32 9.13 E 2.78 0.52 0.77 
C 570 3 19 & 7.94 z 3.18 0.50 0.74 
3 19 st) 7.54 E 2.78 0.46 0.68 
5 a No. 15. J 
C 569 19 3 o NH: 1.83 0.40 0.60 | 
Cc 584 5 16 3 9.53 & ATOR [0552 0.77 | 
5 16 & 7.94 1 3.18 0.41 0.61 | 
(05 ; 16 is 7.54 Err 2.78 | 0.38 0.57 | 
C 502 5 16 E 7.94 Er 2.38 0.35 0.52 | 
! 13 1 6.35 E 3.18 0.28 0.42 
ERSDO i 13 às 5.95 do 2.78 | 0.26 0.39 | 
é En 1 13 1 6 6 & 2.38 | 0.25 0.37 
i 13 às 5.95 & 1.98 0.23 0.34 | 
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VIGAs EM “U”.— Continuação 
(Channels) 
CALHAS PARA VIRAS DE BORRACHA MASSI ÇA 
(Solid Rubber Tire Channels) e 


17 C 613 ã 


Base Altura Espessuraida Alma Peso 

Indice a 
da Secção Por Por 
Polgs. m/m Polg. m/m Polg. m/m Pé Metro 
| Lbs Kilos 
C 613 4 102 1 25.40 Ts 7.94 (Dol 9.97 
C 612 31 89 4 23.81 a 7.94 5.4 8.04 
C611 3 76 EA 22.62 sá 7.54 4.3 6.40 
C 610 23 64 Er 21.03 33 1.14 3.6 5.36 
C 609 2 Sil E 19.05 1 6.35 al 4.02 
Cc 608 14 44 23 18.26 s.. 5.95 22.42) 3.27 
C 607 15 41 45 17.86 ai 5.56 2.0 2.98 


| 
II] ) 
| | 
| | 
| UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY | 
| 
| | 
|| VIGAs EM “U”.— Continuação 
|] CALHAS PARA VIRAS DE BORRACHA MASSIÇA.— Continuação 
| (Solid Rubber Tire Channels) 
|| o Wen o 
| E C 606 Ju a C 605 e 
by E i CE / 
| = g » ss 1,” | 
| EN -+E Es ás pe 
| AIN E dia DSG 
| ” E, I ê Í c 
IS) ke 136 —— 
E C 604 E Es C 603 13º 
Re Ye" IS =8 Bo | Res 
Me E OA A a 
pe qu] pç > 
C 60213º C 601,50 € 600,50 
Eu ERA | 
a A | N ES TI ” | S 741 
+. ATA + A E dE Es 
ps e 4a Pq 
CALHAS PARA VIRAS DE BORRACHA ÔCA 
(Cushion Tire Channels) 
Denominação Commercial: 114 Denominação Commercial: 114 
f 4 
O! 
ex 01500 be 01250 | 
| ANN 
| GP NG % | 
| VE NM 
pe jomda Ria 
| Sa! 
| pa 
Denominação Commercial: 13 Denominação Commercial: 1 : 
g : 
sr CC 1125 se C 1000 
x SS 
|] FO So EO ” — 
| a ” a = Q 
| BN Ho E AS Exa São 2 » , 
; MPE Cars Ea à - J6 
RR E 
Base Altura Espessura da Alma Peso 
Indice ; 
da Secção Por Por 
Polgs. m/m Polg. m/m Pole. m/m Pé Metro 
: Lbs Kilos 
C 606 13 38 a 16.67 E) 5.16 1.80 2.68 
C 605 12 35 É 15.48 + 4.76 1.50 DB) 
C 604 11 32 & 14.29 & 4.37 1.20 1.79 
C 603 14 29 45 13.49 3 3.97 1.00 1.49" 
C 602 1 25 3 12.30 + 3.18 0.79 1.18 
C 601 t 22 Tg 11.11 $ 3.18 0.67 1.00 
C 600 2 19 10.32 Ev] 2.38 0.51 0.76 
C 1500 16 24 a, 16.67 + 3.18 1.11 1.65 
C 1250 z 27, Er: 13.89 E] 2.38 0.80 1.19 
CS t 22 E) 12.70 sa 2.38 0.75 12) 
C 1000 E 22 44 LL 3 2.38 0.68 1.01 
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ViGas EM “U”.— Continuação 
SECÇÕES DIVERSAS 
(Miscellaneous Channels) 
gde. 
ii 
| 
*C 640 | 
a 
m 
; | 
| 
| 
PER 
K>————— al sy Ee yo 
PERFÍS EM “U” PARA FREIOS 
(Brake Beam Channels) 
aee Ke tm 
= Eus 
C 567 C 578 I 
d a! 
E E 
| | 
| | 
] ] 
| pot = 
LR RE cias PEER 
PERFÍS EM “U” DE BASE CURVA 
a (Round Back Channels) 
alláge. j N/A 
C 544 e C 543 ia 
Ê | 
Ho st 
| 
| 
I< 
Altura Largura do Rebordo | Grossura da Alma Peso 
Indice 
da Secção Por Por 
Polgs. m/m Polgs. m/m Polg. m/m Pé Metro 
Lbs. Kilos 
*C 640 233 61 14 44 44 8.73 6.4 9.52 
*C 620 13 38 t 22 Ei 3.97 REST 2.34 
C 567 2 51 1% 35 3 12.70 6.0 8.93 
Cc 578 2 51 1$ 35 33 8.73 5.0 7.44 
C 544 3 76 2 19 7 7.94 3.65 5.43 
C 543 2% 64 ê 16 + 6.35 2.40 Sho 
C 542 2 51 + 14 Tg 4.76 1.67 2.49 
C 541 13 38 + 13 + 4.76 1.33 1.98 


* Fornecem-se por contracto especial unicamente, 
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CANTONEIRAS COM OS LADOS EGUAES 
(Angles with Equal Legs) 


f- — gt 5 


] 
| 
E 
is Tamanho Espessura Peso 
ndice da 
Secção E 
Por P Por Met 
Polgs. m/m Polgs m/m Lbs s eilos e 
A 113 8x8 203 x 203 14 28.58 56.9 84.68 
A 112 8x8 203 x 203 1% 26.99 54.0 80.36 
Ad 8x8 203 x 203 1 25.40 51.0 75.90 
A 110 8x8 203 x 203 na Do Da 48.1 71.58 
A 109 8x8 203 x 203 ki 92193 45.0 66.97 
A 108 8x8 203 x 203 1º | 20.64 42.0 62.50 
A 107 8x8 203 x 203 2 19.05 38.9 57.89 
A 106 8x8 203 x 203 a ITA 35.8 53.28 
A 105 8x8 203 x 203 Ê 15.88 3207 48.66 
A 104 8x8 203 x 203 o ADO 29.6 44.05 
A 103 8x8 203 x 203 j DRTO 26.4 39.29 
A 86 6x6 152 x 152 1 25.40 37.4 55.66 
A 87 6x6 152 x 152 EE E 3503 52.53 
nei 6x6 152 x 152 Z 22.23 Boni 49.26 
ND 6x6 152 x 152 12 | 20.64 31.0 46.13 
ARS 6x6 152 x 152 2 | 19,05 28.7 42.71 
FARA 6x6 152 x 152 à |: 17.46 26.5 39.44 
A 6x6 152 x 152 é 15.88 24.2 36.01 
A 6 6x6 152 x 152 Es 14.29 21.9 32.59 
MN 6x6 152 x 152 1 12.70 19.6 29.17 
A 8 6x6 152 x 152 Er 11.11 AD 25.60 
A 88 6x6 152 x 152 Ê 9.53 14.9 22:17 
A 94 5x5 127 x 127 1 25.40 30.6 45.54 
o Es 
A 10 5x3 127 x 127 à2 | 20.64 a RD 
A ul 5x5 127 x 127 E 19.05 23.6 35.12 
A 12 5x5 127 x 127 Hana RÃ 21.8 32.44 
A 13 5x5 127 x 127 RM DR ISES 20.0 29.76 
A 14 5x5 127 x 127 Es 14.29 18.1 26.94 
A 15 5x5 127 x 127 i 12.70 16.2 24.11 
A 16 5x5 127 x 127 O TA 14.3 21.28 
A 17 5x5 127 x 127 g 9.53 12.3 18.30 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY do 


CANTONEIRAS COM OS LADOS EguaES.— Continuação 


(Angles with Equal Legs) 


Indice Tamanho Espessura Peso 

da 

Secção Por Pé Por Metr 

Polgs. m/m Polg. m/m Das Kilos - 
A 18 4x4 102 x 102 13 | 20.64 19.9 29.61 
A 19 4x4 102 x 102 E) 19.05 18.5 27.53 
A 20 4x4 102 x 102 po do GA 25.45 
AM 4x4 102 x 102 é 15.88 15.7 23.36 
A 2 4x4 102 x 102 o TZ O) 14.3 21.28 
A 23 4x4 102 x 102 i 12.70 12.8 19.05 
A 24 4x4 102 x 102 TN 1 16.82 
A 25 4x4 102 x 102 é 9,53 9.8 14.58 
A 90 4x4 102 x 102 E 7.94 8.2 12.20 
A 284 4x4 102 x 102 í 635 [PRO NO 9:82 
A 26 34 x 34 89 x 89 12 | 20.64 17.1 25.45 
A 27 31 x 34 89 x 89 â 19.05 16.0 23.81 
A 28 34 x 34 89 x 89 q o 14.8 22.03 
A 29 3h x 34 89 x 89 é 15.88 13.6 20.24 
A 30 34 x 31 89 x 89 E ADE) 12.4 18.45 
a 3h x 35 89 x 89 j 12.70 td 16.52 
A 32 34 x 34 89 x 89 ad GT 9.8 14.58 
O Sã) 34 x 34 89 x 89 é 9.53 8.5 12.65 
A 99 31 x 34 89 x 89 da 7.94 7.2 10.72 
A 285 31 x 34 89 x 89 í 6.35 5.8 8.63 
*A 288 31 x 34 89 x 89. E 4.76 4.4 Gauss 
*A 291 34 x 34 89 x 89 E 3.97 3.6 5.42 
A 34 3x3 76 x 76 $ 15.88 1,6 17.11 
A 3 o 16 5 16 no | Nao EO 
x XxX õ 0 o 

A 37 3x3 76 x 76 TN 8:3 12.35 
A 38 3x3 76 x 76 ê 9.53 7.2 10.72 
A 39 3x3 76 x 76 de 7.94 6:1 9.08 
A 40 3x3 76 x 76 i 6.35 4.9 7:29 
A 500 3x3 76 x 76 a 4.76 Do 5152 
A 501 3x3 76 x 76 F 3:18 2.5 372 


* Fornecem-se por contracto especial unicamente. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


CANTONEIRAS COM OS LADOS EGUAES.— Continuação 
(Angles with Equal Legs) 


ER o 


=—-—————— 


” 


kE=——————— 254 


Tamanho Espessura 


Por Metro 
Kilos 
Ma 
iba 


in) 
SR 
0a 
a 
E) 
sd 
E 


ja pa 


RADIO GRAND GRAND 


NARRA 
NVNININININAO 
VR ppm pp jo ppa pato pin jco 


Wbe[0o pn 00 pa [02 ypujco paço ppejco pn jço 


papa 


A9ft bo]pa boJa b9fisto|pé boots popa 
RANMA 
RojrátoJr+ 9] bo] to] pot rojrs 


pr 
nwmo vorovws rwunanaw 


VRRNNNNHN NNNINININAIO NNININININAO 


fa paga jaja pap pap 


BENQ RUDOO NO RBUAINAN NO Co Ha UA =I00 


MARAR 
spa pp ps 


pa 


ROAD 


NNNININAO 
Le aee! 


mma papão NAVIO NNNINININIO NNNINININAIO 
NwWRuUntinaA NWA NANA NIDO WRANINCOOMR WANNA 


ADO DO O O RN QB 


md jd pd ja fá pa 
mfoo alto pajco pajco pajuopajeo 
ARARAS 
cejco pao con jeo palco npajco 


HROATINH 
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CANTONEIRAS COM OS LADOS EguaEs.— Continuação 
(Angles with Equal Legs) 


" ” 
pat ma Ra 
| 


”m 


AM 
| 


S/C 
349 
A 513 
e 
A 514 
tda Tamanho Espessura Peso 
a 
Secção 4 , 
Polgs m/m Polg. m/m Nes Rea 
A 66 13 x 14 38 x 38 ê 9.53 S139 4.99 
A 67 11x ti 38x 38 + 7.94 2.86 4.26 
A 68 li x 11 38 x 38 1 6.35 2.34 3.48 
A 69 li x li 38 x 38 + 4.76 1.80 2.68 
A 102 1ix 11 38 x 38 E 3.18 LDO 1.83 
*A 519 11x 1i 38 x 38 3 2.38 0.93 TESS; 
A 70 11 x 11 32 x 32 3 7.94 DD) 3.47 
STA. li x 11 32 x 32 J 6.35 1.92 2.86 
A 72 1i x 1i SEKAI Te 4.76 1.48 2.20 
A 73 1i xi 32 x 32 Ê 3.18 1.01 1.50 
A 508 lã x 11 29 x 29 + 4.76 JS 1.96 
A 509 li x 1i 29 x 29 3 3.18 0.91 1.35 
A 78 1x1 PS) 5.8, 208) 1 6.35 1.49 2.22 
A 79 Sb sei 25 x 25 3 4.76 1.16 TES 
A 80 ça DISExAD!S t 3.18 0.80 1.19 
A 85 1x1 25 x 25 Noize 77] 0.71 1.06 
B.W.G. 
*A 945 x 15 24x 24 E] 3.97 0.91 1.35 
A 8 $ xi 22 x22 + 4.76 1.00 1.49 
A 82 E xi DDExADO, 3 3.18 0.70 1.04 
Asti Z xi D0Ex427 E 2.38 0.53 0.79 
A 83 à xi 19 x 19 & 4.76 0.84 1.25 
A 84 à xi 19 x 19 E: 3.18 0.59 0.88 
A 512 ixê 19 x 19 3 2.38 0.45 0.67 
A 513 E xi 16 x 16 + 3.18 0.48 0.71 
A 514 &x é 16 x 16 5 2.38 0.37 0.55 
A 515 bi xi 13 x 13 + 3.18 0.38 0.57 
A 516 xi 13 x 13 E 2.38 0.29 0.43 


* Fornecem-se por contracto especial unicamente. 


las 
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| CANTONEIRAS COM OS LADOS DESEGUAES 
(Angles with Unequal Legs) 
| K Ea E ) na 34 DR 
| ENE +. 
| 
|| | 
| 
| 
| | 
| | 
| | 
am | 
| 
; 
| Indice Tamanho Espessura Peso 
da ! 
Secção Por Pé Por Metro | 
Polgs. m/m Polg. m/m Lbs' Kilos : 
A 138 8x6 203 x 152 1 25.40 44.2 65.78 
A 137 8x6 203 x 152 1 | 23.81 41.7 62.06 
| A 136 8x6 203 x 152 Z 22.23 39.1 58.19 | 
A 135 8x6 203 x 152 12 | 20.64 36.5 54.32 | 
A 134 8x6 203 x 152 ê 19.05 33.8 50.30 
A 133 8x6 203 x 152 & | 17,46 31.2 46.43 
A 132 8x6 203 x 152 $ | 15.88 28.5 42.41 
A 131 8x6 203 x 152 ES ADO 25.7 38.25 
A 130 8x6 203 x 152 j 12.70 23.0 34.23 
A 139 8x6 203 x 152 da E 20.2 30.06 
i 
A 320 8x 34 203x89 | 1 25.40 90 Sepls) 
A 321 8x 34 203 x 89 7 | 93 81 E 50.15 j 
A 322 8x 34 203 x 89 z 22.23 217 47.18 É 
A 323 8x 34 203 x 89 1 | 20 64 29.6 44.05 
A 324 8x 31 203 x 89 ê 19.05 27.5 40.93 
A 325 8x 31 203 x 89 RN E 1746 25.3 37.65 à 
A 326 8x 34 203 x 89 E 15.88 23.2 34.53 
A 327 8x 31 203 x 89 & | 14.29 21.0 SALDO 
A 328 8x 31 203 x 89 ARE STO TO 18.7 27.83 
A 329 8x 31 203 x 89 de 16.5 24.56 
A 150 7x3 178 x 89 1 25.40 32.3 48.07 
A 151 7x 34 178 x 89 14 | 23.81 30.5 45.39 
A 152 7x 34 178 x 89 z 22.23 28.7 42.71 
A 153 7x31 178 x 89 EE) 20.64 26.8 39.88 
A 154 7x 34 178 x 89 ê 19.05 24.9 37.06 
A 155 7x3 178 x 89 a ITRÃO 23.0 34.23 
A 156 7x3 178 x 89 O ADO 21.0 31.25 
A 157 7x3 178 x 89 2 | 14,99 19.1 28.42 | 
A 158 7x3) 178 x 89 io 17.0 25.30 
A 159 7x 35 178 x 89 de ho dota 15.0 22.32 
A 310 7x3 178 x 89 é 9.53 13.0 19.35 | 
| 
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CANTONEIRAS COM OS LADOS DESEGUAES.— Continuação 
(Angles with Unequal Legs) 


pis pune 
ERA 


[neo (ssa 


Tamanho Espessura Peso 
Indice da 

Secção Por Pé Por Metro 

Polgs. m/m Polg. m/m IDE, lilo 
A 89 6x4 152 x 102 1 25.40 30.6 45.54 
A 91 6x4 152 x 102 + 23.81 28.9 43.01 
A 160 6x4 152 x 102 $ 22.23 DU ada 40.48 
A 161 6x4 152 x 102 o 20.64 25.4 37.80 
A 162 6x4 152 x 102 & 19.05 23.6 35.12 
A 163 6x4 152 x 102 1 17.46 21.8 32.44 
A 164 6x4 152220 1.02) 2 15.88 20.0 29.76 
A 165 6x4 152 x 102 1 14.29 18.1 26.94 
A 166 6x4 152 x 102 5 12.70 16.2 24.11 . 
A 167 6x4 152 x 102 1g Sib odtil 14.3 21.28 
A 168 6x4 152 x 102 3 9.53 1273; 18.30 
A 92 6 x 33: 152 x 89 1 25.40 28.9 43.01 
A 93 6 x 34 152 x 89 15 23.81 DUAS 40.63 
A 169 6x 31 152 x 89 E 22.23 PD ed 38.25 
A 170 6x 33 152 x 89 o 20.64 24.0 35.72 
A17l 6x 33 152 x 89 & 19.05 22.4 33.33 
A 172 6x 31 152 x 89 1 17.46 20.6 30.66 
A 173 6x 33 152 x 89 $ 15.88 18.9 28.13 
A 174 6x 35 152 x 89 16 14.29 17.1 25.45 
A 175 6 x 35 152 x 89 3 12.70 15.3 DA Uh 
A 176 6 x 33 152 x 89 1 Lib oii 13.5 20.09 
A 177 6x 31 152 x 89 ê 9.53 Mb 17.41 
A 301 6 x 33 152 x 89 + 7.94 9.8 14.58 
A 178 5x4 127 x 102 z 22823 24.2 36.01 
A 179 5x4 127 x 102 3 20.64 Dia 33.78 
A 180 Sc 127 x 102 E 19.05 21.1 31.40 
A 181 5x4 127 x 102 Ed 17.46 19.5 29.02 
A 182 SExva! 12/78x0 102 ê 15.88 17.8 26.49 
A 183 5x4 127 x 102 Ra 14.29 16.2 24.11 
A 184 5x4 127 x 102 i 12.70 AS 21.58 
A 185 5x4 à A o a 0) 15 lo dal 12.8 19.05 
A 186 5x4 127 x 102 5 E) 11.0 16.37 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


CANTONEIRAS COM OS LADOS DESEGUAES.— Continuação 
p nda sy" ———s (Angles with Unequal Legs) 
bt | 


Res qi SA 


|| 
| 
| | 
| Peso | 
Indice da | 
Secção é M 
Polgs. m/m Polg. m/m TREAT o aro | 
A 187 5x3 127 x 89 z 22.23 2007 33.78. | 
A 188 5x 31 127 x 89 12 | 20.64 21.3 31.70 | 
A 189 5x3! 127 x 89 t 19.05 19.5 29.47 | 
5 x 34 127 x 89 41 | 17.46 8.3 27.23 | 
A | dx [6 | | ã | dê | dm | 
| A 193 3x3 127 x 89 ao 12.70 13.6 20.24 | 
| A 194 5 x 34 127 x 89 SE oa 12.0 17.86 
à 96 Bo | ones Co | cao 12.95 | 
x 4d X 16 - q 
| A 196 5x3 127 x 76 12 | 20.64 19.9 29.61 
A 197 5x3 127 x 76 ê 19.05 18.5 27.53 
| A 198 5x3 127 x 76 wu | 17.46 GE 25.45 
A 199 5x3 127 x 76 g 15.88 15.7 23.36 
5x3 127 x 76 o ADO) 14.3 21.28 
A 201 Desa) 127 x 76 o TO 12.8 19.05 
A 202 5x3 127 x 76 So o a TnEs 16.82 
à 280. ES | Jorn do à | qo 8:2 1220 
: X X 16 . . á 
A 204 44 x3 114 x 76 12 | 20.64 18.5 27.53 
| A 205 44 x3 114 x 76 ê 19.05 TES 25.75 
| A 206 43 x3 114 x 76 DE 7 ÃO 16.0 23.81 
À A 207 41 x3 114 x 76 g 15.88 14.7 21.88 | 
| 44 x3 114 x 76 do DA DO 33 19.79 
| A 209 44 x3 114 x 76 O DM iDrTO 11.9 RA 
| A 210 44 x 3 114 x 76 Ria RA 10.6 15577 
| Am 44 x3 114 x 76 ê 9.53 9.1 13.54 
| 44 x3 114 x 76 Es 7.94 Mi 11.46 
E A 212 4x 34 102 x 89 13 20.64 18.5 27.53 | 
IE A 213 4x 35 102 x 89 3 19.05 17.3 25.75 
|| A 214 4x 34 102 x 89 q | Fido 16.0 23.81 
| A 4x 34 102 x 89 já 15.88 14.7 21.88 
| 4x3 102 x 89 Fo DE TANDO Bs 19.79 
| A 217 4% 34 102 x 89 o a 11.9 17.71 
Il A 218 4x31 102 x 89 e IB 10.6 15.77 | 
|| A 219 4x 31 102 x89 g 9.53 9.1 13.54 
| A 98 4x 3h 102 x 89 e 7.94 50 11.46 
ip! b 
há o 
IH] | 
à 
| | 
| 
VU 
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CANTONEIRAS COM OS LADOS DESEGUAES.— Continuação 
(Angles with Unequal Legs) 


-——— 8==— ==» 24 o 
É E e es dr 


Te 
| 

| 
d 

| 

| 

| 

| 
+ 


RR Tamanho Espessura Peso 
ndice da 
Secção 3 
Por Pé Por Metro 

Polgs. m/m Polg. m/m Lbs Eúlos 
A 220 4x3 102 x 76 2 | 20.64 A DO a os 
A 221 4x3 102 x 76: io po LOS 16.0 23.81 
A 253 pe RA Dq coma 20:24 

XxX X 3 5 o o 

A 224 4x3 102 x 16 e 14.29 12.4 18.45 
A 225 x 102 x 76 12.70 11.1 16.52 
A 226 4x3 102 x 76 TO 4 9.8 14.58 
A 227 4% 3 102 x 76 ê 9.53 8.5 12.65 
A 228 4x3 102 x 76 di 7.94 7.2 10.72 
A 283 4x3 102 x 76 í 6.35 5.8 8.63 
*A 644 4x 21 102 x 57 ; 15.88 12.0 17.86 
KA 643 4x 21 102 x 57 * | 14:29 10.9 16.22 
XA 642 4x 24 102 x 57 i 12.70 9.8 14.58 
*A 641 4x94 102 x 57 o RA 8.7 12.95 
*A 640 4x 21 102 x 57 Ê 9.53 as 11.16 
*A 600 4x2 102 x 51 z 9.53 7.2 10.71 
*A 601 4x2 102 x 51 Es 7.94 6.1 9.08 
*A 598 4x2 102 x 51 í 6.35 4.9 7.29 
A 229 31x3 89 x 76 3 | 20.64 15.8 23.51 
A 230 31 x3 89 x 76 ê 19.05 14.7 21.88 
A 231 31 x3 89 x 75 di | 17.46 13.6 20.24 
A 232 31 x3 89 x 76 é 15.88 12.5 18.60 
A 233 31 x3 89 x 76 & | 14/29 11.4 16.97 
A 234 31x3 89 x 76 i 12.70 10.2 15.18 
A 235 31 x3 89 x 76 Sd E AU 9.1 13.54 
A 236 31 x3 89 x 76 E) 9.53 7.9 11.76 
A 237 31 x3 89 x 76 5 7.94 6.6 9.82 
A 286 31x3 89 x 76 Í 6.35 5.4 8.04 
A 238 31 x 24 89 x 64 O La 12.5 18.60 
A 239 31 x 24 89 x 64 $ 15.88 gs Th 
A 240 31 x 24 89 x 64 ER TA o 10.4 15.48 
A 241 31 x 9d 89 x 64 i 12.70 9.4 13.99 
A 242 31 x 24 89 x 64 2 AD Es 8.3 12.35 
A 243 31 x 24 89 x 64 E 9.53 7.2 10.72 
A 244 31 x 24 89 x 64 E 7.94 6.1 9.08 
A 245 31 x 9d 89 x 64 1 6.35 4.9 7.29 


* Fornecem-se por contracto especial unicamente. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


CANTONEIRAS COM OS LADOS DESEGUAES.— Continuação 
(Angles with Unequal Legs) 


Tamanho 
Indice da 
Secção 
Por Met 
Polgs m/m Polg. m/m Ebs “Eeilos vo 
*A 602 3; x 2 89 x 51 E 9.53 6.6 9.82 
*A 603 Sds) 89 x 51 + 7.94 5.6 8.33 
ZA 632 31 x2 89x 51 + 6.35 4.5 6.70 
ZA 246 31 x2 83x 51 + 14.29 9.0 13.39 
*A 247 31 x2 83x 51 1 12.70 8.1 12.05 
ZA 248 31 x2 83x 51 1 Load Mao 10.72 
*A 249 31 x2 83x 51 2 9.53 6.3 9.38 
*A 250 3ix2 83x 51 + 7.94 SNS) 7.89 
*A 251 31 x2 83x 51 i 6.35 4.3 6.40 
ZA 263 31 x 13 83x 41 3 9.53 5.8 8.63 
*A 604 31 x 13 83x 41 | + 4.76 2.99 4.45 
*A 481 3x 248 76 x71 5 14.29 10.1 15.03 
*A 480 3x24% 76 x 68 Ts 14.29 9.8 14.58 
A 252 3x 21 76 x 64 + 14.29 9.5 14.14 
A 253 SED E 76 x 64 3 12.70 8.5 12.65 
A 254 3x 24 76 x 64 Ts ALR] 7.6 11.31 
A 255 3x 24 76 x 64 3 9.53 6.6 9.82 
A 256 3x 23 76 x 64 + 7.94 5.6 8.33 
A 257 SE 76 x 64 1 6.35 4.5 6.70 
A 605 3x 24 76 x 64 + 4.76 3.39 5.04 
A 258 SAS ZA 76 x 51 3 12.70 od 11.46 
II A 259 3202 OR Tg 15L gálil 6.8 10.12 
A 260 Sc 2 76x 51 3 9.53 5.9 8.78 
A 261 SE 76x 51 Ps 7.94 A) 7.44 
A 262 SEX MOFx 1 6.35 4.1 6.10 
A 606 SE 76 x 51 + 4.76 3.07 4.57 
* Fornecem-se por contracto especial unicamente. 
No 
[] 
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CANTONEIRAS COM OS LADOS DESEGUAES.— Continuação 
(Angles with Unequal Legs) 


Re 


=> 14 —— 
) + ! 


= 


” 


pl» 
+ ! 


24u=—— — 4 me 


+ 
Tamanho, Espessura Peso 
Indice da 
Secção Por Pé Por Metro 
Polgs. m/m Polg. m/m Lbs. Kilos 
A 264 21 x2 64x 51 1 12.70 6.8 10.12 
A 265 23 x2 64x 51 a JL Atl 6.1 9.08 
A 266 21 x2 64x 51 ê 9.53 5.3 7.89 
A 267 23 x2 64x 51 3 7.94 4.5 6.70 
A 268 214 x%2 64x 51 í 6.35 3.62 5.39 
A 269 21 x2 64x 51 1 4.76 Dio the) 4.09 
A 523 24 x 2 64x 51 Ê 3.18 1.86. ri 
A 650 24.x 13 64 x 44 di 7.94 4.2 6.25 
A 608 21 x 12 64 x 44 í 6.35 3.4 5.06 
A 609 23 x 14 64 x 44 & 4.76 2.59 3.85 
A 610 23 x 13 64 x 38 + 7.94 3.92 5.83 
A 611 24 x 14 64 x 38 í 6.35 3.19 4.75 
A 612 23 x 13 64 x 38 & 4.76 2.44 3.63 
*A 637 24 x 11 64 x 32 3 4.76 2.28 3.39 
*A 613 21 x 11 64 x 32 dê 3.97 1.91 2.84 
*A 527 21x 15 57x41 3 9.53 4.5 6.70 
A 270 21 x 14 57 x 38 1 12.70 5.6 8.33 
A2mn 24 x 11 57 x 38 Tg SS oi 5.0 7.44 
A 272 21 x 13 57 x 38 3 9.53 4.4 6.55 
ADS 24 x 14 57x 38 É 7.94 3.66 5.45 
A 274 21 x li 57 x38 1 6.35 2.98 4.43 
A 275 21 x 13 57 x 38 Ts 4.76 2.28 3.39 


* Fornecem-se por contracto especial unicamente. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


CANTONEIRAS COM OS LADOS DESEGUAES.— Continuação 
|| (Angles with Unequal Legs) 


emo agi===a emas! ma Re 


| E 
| l 
|| I 
| | 
| | 
a) 
Ra 
| | 
| | 
| | 
| | 
| | 
| I 
| + 
| 
| ES 
a 
(Eno | pa 
A 690 Sa 
a E *A 661 
A 660 | 
| 
a) 
do 
Tamanho * Espessura Peso 
| Indice da RE. 

Secção Por Pé Por Metro 
| Polgs m/m Polg. m/m Lbs.. Kilos 
| A 631 2 x 14 51 x 38 3 9.53 3.99 5.94 | 

A 614 2 x 14 51 x 38 ds 7.94 3.39 5.04 

A 615 2 xi 51x 38 i 6.35 DRA 4.12 

| A 616 2 x14 51 x 38 2 | 4.76 2.12 3.15 

A 525 2 x lá 51x 38 i 3.18 1.44 2.14 

A 289 2 x 12 51x 35 E) 9.53 3.83 5.70 

A 290 Das 51x 35 E 7.94 3 26 4:85 

| A 276 Do 51x 35 í 6.35 2.66 3.96 

| A 271 2 x1ê 51x35 E 4.76 2.04 3.04 

Í A 646 o) e es 51x 32 1 6.35 2.55 3.79 
| A 645 2 xi 51 x 32 & 4.76 1.96 2.92 
HH | 
|] *A 840 13x 13 44 x 38 1 6.35 2.55 3.79 
E A 618 1% x 11 44 x 32 z 6.35 2.34 3.48 
| A 619 12 x 14 44 x 32 & 4.76 1.80 2.68 
IH A 620 ie dá 44 x 32 Ê 3.18 1.23 1.83 
| 
| A 690 13 x 11 44 x 29 EA 7.94 DRTS 4.06 
| A 621 12 x 1i 44x 29 i 6.35 2.24 3.33 
|||] A 622 13 x 11 44x 29 s 4.76 1572 2.56 
| A 660 12 x 1b 44 x 29 é 3.18 alt 1.74 
| *A 661 1x3 44x 22 E 3.18 1.07 1.59 


* Fornecem-se por contracto especial unicamente. 
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CANTONEIRAS COM OS LADOS DESsEGUAES.— Continuação 
(Angles with Unequal Legs) 


ks=="140===> pe 1-5] 
Y | I | o 
a if 
| | 
q 
io (00) 
EN EN 
7 f 
| ] 
! 1 
nar: | 
5 aê 
poco 
Cir a 
a % d 
EN ps 
q A 960 | 
| 
vo 
vam 
Vdc (4 ZA 
e Ea a 
o r Gr) 
| a No.13 sê 5% 
&| ea 
|| A 629 = || A 526 TF I[ A 950 
| c mo e 
1 U A 680 
Tamanho Espessura Peso 
Indice da 
Secção Por Pé | Por Metro 
Polgs. m/m Polg. m/m ENO E los 
A 670 13 x 11 38 x 32 + 7.94 PRESO) 3.85 
A 623 13 x 11 SEX + 6.35 2.13 Ee IL 
A 624 lã x 11 38 x 32 Te 4.76 1.64 2.44 
A 633 Joe dl 38 x 25 35 5.56 1.70 DRESS 
A 278 lix1 35 x 25 2 6.35 1.81 2.69 
A 281 1lêx1 35 x 25 Es 4.76 1.40 2.08 
A 279 1$x1 SI SS) % 3.18 0.96 1.43 
A 625 1$x1 35 x 22 ERA RATO 1.32 1.96 
A 626 1$ x 5% SO 6 0/4 % 3.18 0.91 ISS 
A 960 1ixg3 321x022) 3 3.18 0.85 1.26 
*A 940 lx 31x 19 3 3.97 0.96 1.43 
A 627 Ses 25 x 19 + 4.76 1.00 1.49 
A 628 1 xé 25 x 19 E: 3.18 0.70 1.04 
A 629 isa 25 x 16 Ts 4.76 0.92 NI 
A 630 je 25 x 16 3. 3.18 0.64 0.95 
A 526 $ xi 22x 13 Nois! Po RAM 0.42 0.63 
A 950 Xi 21x 13 ER 3.97 0.62 0.92 


* Fornecem-se por contracto especial unicamente. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


ESQUADRIAS 
(Square Root Angles) 


| 
| | Tamanho. Espessura Peso 
Indice da 
Secção z 
Por Pé Por Metro 

| Polgs. m/m Polg. m/m Lbs. Kilos 

| “A 350 4x4 102 x 102 3 19.05 18.5 27.53 

| *A 351 4x4 102 x 102 à 17.46 17.1 25.45 
HH] *A 352 4x4 102 x 102 5 15.88 15.7 23.35 

| *A 353 4x4 102 x 102 de 14.29 14.3 21.28 

| *A 354 4x4 102 x 102 z 12.70 12.8 19.05 

| *A 355 4x4 102 x 102 Es 11.11 11.3 16.82 

| HA 356 4x4 102 x 102" 3 9.53 9.8 14.58 | 
Ii *A 357 31x 31 89 x 89 3 19.05 16.0 23.81 
] *A 358 34 x 34 89 x 89 a 17.46 14.8 22.03 

| “A 359 34 x 31 89 x 89 5 15.88 13.6 20.24 
*A 360 31 x 34 89 x 89 a 14.29 12.4 18.45 
| *A 361 34 x 31 89 x 89 gt 12.70 11.1 16.52 
E *A 362 31 x 31 89 x 89 + 11.11 9.8 14.58 
[] *A 363 34 x 35 89 x 89 2 9.53 8.5 12.65 
Ih *A 382 31 x 31 89 x 89 É 7.94 Tão. 10.72 
E 
|| *A 364 3x3 76 x 76 $ 15.88 il) Das! 
Ih! *A 365 3x3 76 x 76 E 14.29 10.4 15.48 
UH] *A 366 3x3 76 x 76 E! 12.70 9.4 13.99 
| *A 367 3x3 76 x 76 Es A o áli 8.3 12.35 | 
HH] *A 368 SEx1S 76 x 76 ê 9.53 1/59) 10.72 
Il] *A 369 3x3 76 x 76 E 7.94 6.1 9.08 
| *A 370 3x3 76 x 76 : 6.35 4.9 7.29 


* Fornecem-se por contracto especial unicamente. 
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EsQUADRIAS.— Continuação 
(Square Root Angles) 


EA 
NUA st 


——— SS 


Tamanho Espessura Peso 

Indice da 

Secção Por Pé POMEL 

Polgs. m/m Polg. m/m Te RSlos 

*A 371 2% x 24 70 x 70 3 12.70 8.5 12.65 
*A 372 250589 4 70 x 70 Ts 11.11 7.6 11.31 
*A 373 24 x 22 70 x 70 $ 9.53 6.6 9.82 
ZA 374 23 x 23 70 x 70 + 7.94 5.6 8.33 
*A 380 DEE De a 70 x 70 4 6.35 4.5 6.70 
*A 375 23 x 24 64 x 64 + 12.70 7.7 11.46 
*A 376 24 x 25 64 x 64 Tg 11.11 6.8 10.12 
*A 377 21 x 24 64 x 64 E 9.53 5.9 8.78 
*A 378 21 x 21 64 x 64 Ts 7.94 5.0 7.44 
*A 379 DEZ 64 x 64 i 6.35 4.1 6.10 
*A 383 21 x 21 ENA e ST 1 12.70 6.8 10.12 
*A 384 21 x 21 7 Es DU Tg 11.11 6.1 9.08 
*A 385 21 x 21 SU SS a 9.53 Doo 7.89 
*A 386 21 x 24 SI Ts 7.94 4.5 6.70 
*A 387 21 x 21 St EU J 6.35 3.62 5.39 
*A 388 DER?) álise i Tg 11.11 Dos 7.89 
*A 389 28332 Bb se il ê 9.53 4.7 6.99 
*A 390 DIZ! Sil e il + 7.94 3.92 5.83 
*A 391 Dia. 5x0 5 + 6.35 3.19 4.75 
*A 521 dps 51x 51 E 4.76 2.44 3.63 

* Fornecem-se por contracto especial unicamente. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


EsqUADRIAS.— Continuação 


(Square Root Angles) 
HH ve V/A 
II ré TÁ | aa oa 
|) | 
| q 
[|] | 
[1] | 
|| 
| | 
||] | 
|| ao E a 
| | | 
| Se Re 1340” 
| fis je 
*A 430 
| 
ea a 
| Fr 
| sl 
| a 
| o 
| | 
Lo 
Tamanho Espessura Peso 
Indice da 
Secção P z P Met 
Polgs. m/m Polg. m/m age cilos o 
*A 392 13x 14 44 x 44 15 NA: 4.60 6.85 
*A 393 là x If 44 x 44 $ 9.53 3.99 5.94 
*A 394 12x 1ã 44 x 44 + 7.94 399, 5.04 
*A 395 12 x 1% 44 x 44 + 6.35 o (E 4.12 
| *A 520 JS 44 x 44 Tg 4.76 212 Sad Loo) 
| 
*A 396 11x 15 38 x 38 3 9.53 So) 4.99 
*A 397 11x 13 38 x 38 + 7.94 2.86 4.26 
*A 398 1ix lã 38 x 38 1 6599) 2.34 3.48 
*A 399 14 x 15 38 x 38 o ATO 1.80 2.68 
|| 
| *A 400 Mao se tr SA SE, + 7.94 DIS) 3.47 
*A 401 lix 14 322/92, + 6.35 1.92 2.86 
*A 402 li x 14 EVA SS SA + 4.76 1.48 2.20 
| *A 403 E e slz 3283032) 3 SIS 1.01 1.50 
| *A 406 1% x 13 29 x 29 1 ORI 1.70 DD 5 6) 
| A 407 14 x 15 29 x 29 EO 1530 1.96 
| *A 408 lj x 12 29 x 29 3 EJegd leo) 0.91 11 78)5) 
| ZA 430 lx BH DP 5 PAL 3 4.76 1.08 1.61 
| *A 409 1x1 25 x 25 : 6.35 1.49 DA) 
IE *A 410 My se dl DS ED + 4.76 1.16 7/3, 
l, *A 411 Mb se dt PAS 576 048) z 3.18 0.80 1.19 
|| 
| *A 412 1x1 22 x22 o 4 To 1.00 1.49 
|| *A 413 dg 22 x 22 A 3.18 0.70 1.04 
O! 
*A 414 à xi 19 x 19 Ts 4.76 0.84 LG) 
g *A 415 à xi 19 x 19 a 3.18 0.59 0.88 
HE * Fornecem-se por contracto especial unicamente. 
| 
| | 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 13 


CANTONEIRAS COM O CANTO CURVO 
(Round Back Angles) 


| O 

Goya 

: > Yao 

! * A91 

) Tamanho Espessura Peso 

! Indice da ; 

j Secção : z 

| E Por P Por Metro 

' Pe Polgs. m/m Polg. m/m Rate “Eilos 

*A 701 1x3 89 x 89 e 14.29 11.3 16.82 

; *A 702 1x3 89 x 89 i 12.70 10.2 15.18 

*A 703 lx3i 89 x 89 Es 11.11 9.0 13.39 

*A 700 1x3 89 x 89 ê 9.53 7.8 11.61 

*A 704 ix3i 89 x 89 E 7.94 6.6 9.82 

| *A 712 1x3! 83 x 83 ê 9.53 782 10.72 

*A 711 1x 31 83 x83 + 7.94 6.1 9.08 

, *A 710 31x 31 83 x83 1 6.35 4.9 7.29 

: *A 720 21 x 21 ser | É 6.35 3.48 5.18 

*A 721 21 x 24 57x57 E 4.76 2.66 3.96 

*A 730 2x2 51x 51 Ss 4.76 2.34 3.48 

“A 740 13 x 13 44 x 44 É 4.76 2.02 - 3.01 

| HA 750 15x 15 41x 41 & 4.76 1.86 Doi 
*A 910 3x3 19 x 19 & 2.78 0.48 0.71 


* Fornecem-se por contracto especial unicamente. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


TÊS COM OS LADOS EGUAES 
(Tees with Equal Legs) 


» 
IE 


Tamanho Espessura Peso 

Indi 
nie Polegadas m/m Polegadas m/m Por Por 
Secção! [EF ESSES Pé Metro 

Flange| Haste |Flange| Haste | Flange | Haste Flange e Haste Lbs Kilos 
4P Ad | 4 4 102 102 |? a |1 als * : ZA odl 32.89 
SR a 4 102 | 102/i a &|4 a s| 12.70 a 14.29 | 13.5 | 20.09 
Ta? 4 4 102 102 |? aã;| 2? ax) 9.53 a 11.11 10.5 15.63 
TAS 33 34 89 89 li a %&|i ak|12.70 a 14.29 fia 17.41 
T 4 33 33 89 SON Bida qe sas: Os Spa tail 9.2 13.69 
T 6 3 3 76 76 |3 a kl ak|12.70 a 14.29 9.9 14.73 
Fa RS 3 o mo bas e Re POLL DO IL ITO |  DP 
FIES 3 3 76 MON Ra Tea a res 999 pa td 7.8 11.61 
T 9 3 3 76 76|lka lixa 7.94 a 9.53 6.7 9.97 

* T 46-—Flange 15.88 a 17.46 m/m; haste 25.40 a 28.58 m/m. 


UNITED STA TESSTMEBLERODUCIS COMPANY 135) 


Tês com os Lapos EcuaEs.— Continuação 
(Tees with Equal Legs) 


5 55 50 


ass 

Z 

Tamanho Espessura Peso 

Polegadas m/m Polegadas m/m Por Por 
Pé Metro 
Flange| Haste |Flange) Haste | Flange | Haste Flange e Haste Lbs. Kilos 
E) 5) 64 64 Sia 18 ê a 15 OR SR ao 6.4 9.52 
23 3 64 64 |&ailika gs 7.94 a 9.53 ai) 8.19 
À 24 57 57 isa di laça é 7.94 a 9.53 4.9 7.29 
24 2% 57 7) vazx|iazç|' 6:35:a 7.94 4.1 6.10 
2) 2 51 51 ta izlika 7.94 a 9.53 4.3 6.40 
2 2 51 51 ilax|li a OR DMA RE OA 3.56 Dad 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


Tês com os LaDos EcuaES.— Continuação 
(Tees with Equal Legs) 
| [pese ifif 


RR Da A US 


Tamanho Espessura Peso 
Indice 
da Polegadas m/m Polegadas m/m Por Por 
: Secção - Pé Metro 
Flange| Haste |Flange| Haste | Flange | Haste Flange e Haste Lbs. Kilos 
RABELO 5 á 45 45 lak|li ak) 6.35 a 7.94 3.09 4.60 
*T 514 13 1á 45 45 la sli 6.35 2.90 4.32 
*T 500 15 14 45 45 a z| 4.76 2.26 3.36 
qu dig) 14 13 38 38 asd) d az) 6.35 a 7.15 2.47 3.68 
*T 513 14 13 38 38 *agz|s 6.35 2.43 3.62 
ARES 13 13 38 38 gaz az) 4.76 a 5.56 1.94 2.89 
Foda o SH 14 13 38 38 a x] 4 1.90 2.83 
* Laminado em cada lado da haste com uma differença de inclinação de um grau approxi 
madamente. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 135 


Tês com os Lapos EcuAaES.— Continuação 
(Tees with Equal Legs) 


Ea Tamanho Espessura Peso 
ndice 
da Polegadas m/m Polegadas m/m P P 
Secção ou oa 
Pé Metro 
Flange| Haste |Flange| Haste | Flange | Haste Flange e Haste Lbs. Kilos 
cê 19 14 14 32 Z lazg|itak (Do E fo LS) 2802 3.01 
Sh sl 14 14 32 32 la il 6.35 1.98 2.95 
ao] E 2 | 32 Jia dida 4.16 05.56 | 1.59 | 2.37 
+ 504 | di RO oo CG E 3.18 Ro | o 
+ 502 | 14 | 14 |29 | 29 [ga do] 4.76 137 | 2.04 
*T 503 13 1% 29 29 om LE 3.18 0.97 1.44 


* Laminado em cada lado da haste com uma differença de inclinação de um grau approxi- 
madamente. 
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Ee" —s 
| 1 


Tês com os LaDos EcuAaES.— Continuação 
(Tees with Equal Legs) 


* Laminado em cada lado da haste 


ft Fornecem-se por contracto especial unicamente. 


O I|oojmioopa 


e 4764 
| Se 
F= 
o 
E 
ET 
A Be 
SRA ps dr as 
pós ESA 
4 - E 
Vo Ko! R | E 
ê *T 507 + T509 
um ati mm A 
Ale ne 
Tamanho 
Polegadas m/m m/m 
Haste |Flange| Haste | Flange Flange e Haste 
1 1 25 25 laili 6.35 o Zn 
À : E a is à 37 isa 35 Reto 5.56 E E 
iG à 76 . . o 
! ! 25 | 3 pad fas 3.180 3.97] 0. 1. 
alt ; à : 
1 Ro os Sai 3.18 0. 18 
& ã 19 19 3 azls 3.18 0. 0. 
& & 19 19 |ãa lã DESSAS e 0. 0. 
ê 3 16 16 a tlt 3.18 0. 0. 
+ à 13 13 a tl e 2.38 | 0. 0. 
m 


uma differença de inclinação de um grau approxi- 
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TÊS COM OS LADOS DESEGUAES 
(Tees with Unequal Legs) 


f 
| 
É *T 48 
? | 
| I 
| | 
RA Ri | 
tatíç 
Tamanho Espessura Peso 
| Indice : 
; da Polegadas m/m Flange Haste Por Por 
| Secção Pé |Metro 
| Flange a Flange aa Polgs. m/m Polgs. m/m Lbs. | Kilos 
E mo cisma 25.40 lit a 13/31.75 a 34.93] 39.4 | 58.63 
| *T 49 5 42 127 | 121 |32 a 2/19.05 a 19.843 a 4%/19.05 a 22.23] 24.1 | 35.87 
IEA) 5 3 127 76 |3 a 12.70 a 14.2933 a 2/10.32 a 15.88] 13.4 | 19.94 
TES 5 24 127 64 |2 a | 9.53 à 11.11l& a 311.11 a 16.67] 10.9 | 16.22 
i RES2 45 31 114 | 89 |& a &ll1.11 a 14.291) a 7]17.46 a 22.23] 15.7 | 23.36 
*T 48 43 33% 114 88 lis a 43111.91 a 15.08 H 17.46 1520022632 
| * Fornecem-se por contracto especial unicamente. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


Ts com os LaDos DESEGUAES.— Continuação 
(Tees with Unequal Legs) 


| 

Val 

À = 

Tamanho Espessura Peso 

Indice 

s da, Polegadas m/m Polegadas m/m Por Por 

Secção Pé Metro : 

Flange| Haste |Flange| Haste | Flange | Haste Flange e Haste Lbs. Kilos | 

q ga Pas DG das ago aus 
Ass aos 114] 76 | ga t $a 3 | 7.94a 9.53) 84 | 12.50 

FIRRS O 43 23 114 64 5 a 16 ga 15 So a dll 9.2 13.69 ) 
12 55 + 23 114 64 |gaílka ki AQ ARA OPS S RS 11.61 | 
ERRA 4 5 102 127 | 4 ali ajzx| 12.70 a 14.29 1553 DDR 

FLS 8 4 5 102 127 | 2a gliãadg Dae e dub, ul 11.9 IEP sl 
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TÊs com os LaDos DESEGUAES.— Continuação 
(Tees with Unequal Legs) 


Tamanho Espessura Peso 

Polegadas m/m Polegadas m/m Por Por 

Pé Metro 

Flangel Haste |Flangel Haste| Flange | Haste | Flange e Haste Lbs. Kilos 

4B 4 + 102 114 | 3 a &| 4 a | 12.70 a 14.29 14.4 21.43 
9 4 3 102 114 | Zakl3 ax 9.53 a 11.11 11152 16.67 
dB 4 3 102 76|Zaxkliag Oo Spa lol 9.2 13.69 
JB 4 3 102 76|lza glxãa gs 7.94 a 9.53 7.8 11.61 
E 4 24 102 64 | gaxli ais OBS Sa ol Toi 8.5 12.65 
JE 4 21 102 64 |gaélika gs 7.94 a 9.53 Loo? 10:72 
98 4 2 102 Silgaxlã ar Dedo) pe) SUboálil 7.8 11.61 
qe 4 2 102 Silgaglkas 7.94 a 9.53 6.7 9.97 
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Tês com os Laos DESEGUAES.— Continuação 
(Tees with Unequal Legs) 


Tamanho Espessura Peso 
pudis Polegadas m/m Flange Haste Por Por 
Secção Pé | Metro 

Flange|Haste|Flange|Haste| Polgs. m/m Polgs. m/m Lbs. | Kilos 

T 66 31 4 89 102 |1 a &/12.70 a 14.293 a 112.70 a 14.29] 12.6 18.75 
TR 31 4 89 102 |2 a &/ 9.53 a 11.11] é a qe) 9.53. a 11.11) 9.8 14.58 
T 69 33 3 89 76 |) a &/12.70 a 14.294 a 12.70 a 14.29] 10.8 | 16.07 
us 34 3 89 76 5 a | 9.53 a 11.113 a 75) 9.53 à ATI 925 |012:165 
1 31 3 89 76 la &| 7.94 a 9.53 3 9.53 TENS SAIO 
FR 3 4 76 102 |3 a &/12.70 a 14.293 a 12.10 a 14.29) 114.7 | 17.41 
873 3 4 76 102 |& a F|11.11 a 12.705, a G]li.iia 12570 BLOL SS | BiSHOS 
T 74 3 4 76 102 |2 a | 9.53 a 11.11]? a | 9.53 a 11.11) 9.2 | 13.69 
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141 
Tês com os Lapos DESEGUAES.— Continuação 
(Tees with Unequal Legs) 
Tamanho Espessura Peso 
Indi 

Ra Polegadas m/m Flange Haste Por | Por 
ecção Pé | Metro 

FlangelHaste|FlangelHaste| Polgs. m/m Polgs. m/m Lbs. | Kilos 
Ah 3 33 76 89 |1 a 12.70 a 14.294 a &/12.70 a 14.29] 10.8 | 16.07 
FR ) 33 76 89 | a 4|11.11 a 12.707 a 4|11.11 a 12.70) 9.7 | 14.44 
2777 3 33 76 89 |2 a 4) 9.53 a 11.11]$ a | 9.53 a 11.11) 8.5 | 12.65 
T 78 3 2a 76 64 |2 a &) 9.53 a 11.11]$ a %| 9.53 a 11.11] 7.1 10.57 
T 79 3 24 | 76 64 la 2|7.94a 9.53% a 2| 7.94 a 9.53] 6.1 | 9.08 
1T 31 3 24 | 76 64 |1 a &| 6.35 a 7.941 a | 6.35 a 7.94]: 5.0 | 7.44 
*T 80 24 2 70 51 lj a H| 7.94 a 8.73lg a 3 18.26 7.2 | 10.71 
T 82 25 3 64 76 |? a &| 9.53 a 11.11]3 a | 9.53 a 11.11] 7.1 | 10.57 
T 83 24 3 64 76 la 2]7.94 a 9.53% a 8] 7.94 a 9.53] 6.1 | 9.08 


* Fornecem-se por contracto especial unicamente. i 
+ Laminado unicamente pela Pencoyd Iron Works (American Bridge Company). 
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TÊs com os LaDos DESEGUAES.— Continuação 
: (Tees with Unegual Legs) 


Tamanho Espessura Peso 

Polegadas m/m Flange Haste Por Por 
Pé | Metro 

Flange|Haste|FlangelHaste) Polgs. m/m Polgs. m/m Lbs. | Kilos 
24 24 64 70 |? a %| 9.53 a 11.113 a | 9.53 a 11.11] 6.7 9.97 
23 24 64 70 |l% a $| 7.94 a 9.53% a 8$| 7.94 à 9.53) 5.8 8.63 
23 133 64 44 |1 a | 6.35 a 6.75/1 a 34] 6.35 a 6.75] 3.48 | 5.18 
24 135 64 44 | a | 4.16 a 5.567 a 34] 4.76 a 5.16] 2.74 | 4.08 
24 11 64 32 | a &| 4.76 a 7.15% a 4.76 a 7.94] 2.87 | 4.27 
2 13 51 38 |i a &| 6.35 a 7.94/1 a &| 6.35 a 7.94] 3.09 | 4.60 
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Tês com os LaDos DESEGUAES.— Continuação 
(Tees with Unequal Legs) 
== ==13-——, 
e | 
[pise 
Se do 
SEA 
Gr qi 2] 
p= 
48! 
se EG a 
MO To 
A h349 
Tamanho Espessura Peso 
Indice | polegad FI H 
aa olegadas m/m ange aste Por Por 
Secção Pé Metro 
Flange|Haste|Flange'Haste| Polgs. m/m Polgs. m/m Lbs. | Kilos 
T 519 15 2 38 51 lã%a 1|4.76 a 6.35 | a 1] 4.76 a 6.35] 2.45 | 3.65 
T 605 13 14 38 32 || a | 3.18 a 3.97 | a &| 3.18 à 3.97) 1.25 | 1.86 
*T 603 dá é 32 16 | No.9 SELO) itoNo.7| 3.18 a 4.57] 0.88 | 1.31 
ET SoM n ds 13 [A Sítio au A TO 0.84 | 1.25 
*T 520 1 + 25 13 | à 37) 1.59 a 2:38/7 a 35) 1.59 à 2.38] 0.38 | 0.57 
Veja a 
*T 517 5 NETO SR Gra Sa ac St ap 2:38 0.23 | 0.34 
vura 


* Fornecem-se por contracto especial unicamente. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


DIVERSOS TÊS 


TÊS PARA ELEVADORES 


(Elevator Tees) 


TÊS PARA JOGO DE CARRO 
(Care Nanda es) 


TÊS PARA TRILHO CONDUCTOR 


(Conductor Rail Tees) 


Tamanho Espessura 

Toe Polegadas m/m Flange Haste 
Secção 

FlangelHaste|FlangelHaste| Polgs. m/m m/m 
*T 160 5 33 127 Dan OR amis i8s 5 31 9,53 a 19.05 
Fora po Ó 33 DD 89 é a | 7.94 a 11.113 31 9.53 a 19.05 
*T 154 | 41 | 17 114 a PoeRao Res i a | 6.35 a 
TS Gn PRA ES 102 SS R 3 a 3|6.35a 12.70 
todg DE LS 33 21 89 E Dn Ro AR DR ADE Ts | 7.94 a 11.11 
*T 158! 3 21 76 a Ps o a xl 7.94 a 11.11 


* Fornecem- 


[92] 


e por contracto especial unicamente. 
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BARRAS EM ““Z” 
o (Z-Bars) 


Es aã:s Un —— 


Z 6 


Tamanho Espessura Peso 
Secção Polegadas Millimetros Polg. m/m Por Pé Por Metro 
Aba Alma Aba | (Approximado) Lbs. Kilos 
35 x 61 x 35 92x156x92 Z DO) DE) 34.6 51.49 
3% x 6 x 3% 90x154x90 15 20.64 3250 47.62 
Sp SS dO) x 33 89x152x89 a 19.05 29.4 43.15 
35 x 64 x 3% 92x156x92 ul 17.46 28.1 41.82 
3% x 6% x 3% 90x154x90 ê 15.88 25.4 37.80 
31 x 6 x 31 89x152x89 7 14.29 22.8 33.93 
35 x 61 x 35 92x156x92 E 12.70 iail 31.40 
3% x 6% x 3% 90x154x90 15 SLáL  áLál 18.4 27.38 
BPN a (95 se são 89x152x89 3 9.53 US aTl 23.36 
So Se POB 86x130x86 1 20.64 28,4 42.26 
3% x 5k x 3% 84x129x84 & 19.05 26.0 38.69 
So x 34 83x127x83 E 17.46 DS DA) 
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BARRAS EM “Z”.— Continuação 
(Z-Bars) 


Tamanho Espessura Peso 
Indice E 
da 
Secção Polegadas Millimetros “E Bor Pé Por Metro 
Aba Alma Aba | (Approximado) | Polg. m/m Lbs. Kilos 
3% x 5) x 32 86x130x86 ê 15.88 DDR 33.63 
Z5 3% x 5k x 3% 84x129x84 E) 14.29 20.2 30.06 
Si BSS) Sa 83x127x83 J 12.70 17.9 26.64 
| 33 x 51 x 32 86x130x86 So LA 16.4 24.41 
| Z 4 3% x 5% x 3% 84x129x84 $ 9.53 14.0. 20.83 
| 31 x5 x31 83x127x83 É 7.94 11.6 17.26 
| 3% x 4 x35 81x105x81 3 19.05 23.0 34.23 
| Z9 38 x 4d x 35 79x103x79 H 17.46 20.9 31.10 
3% x 4 x 3% 78x102x78 $ 15.88 18.9 28.13 
j 3% x 41 x 3% 81x105x81 Tg 14,29 18.0 26.79 
| VAR: 31 x 4% x 33 79x103x79 3 12.70 15.9 23.66 
) 3% x 4 x 35% 78x102x78 Ts SEGA! 13.8 20.54 
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BARRAS EM “Z".— Continuação 
(Z2-Bars) 


A 
| 
| 


) 
I 
1 
] 
| 
Si 
E 27 
| SUA” 
| 
] 
RE 
e Y 


5 
| 
| 
| 


” 
=— 3 — —— e cu mm 


| | 


ERG E 
Tamanho Espessura Peso 
Indice Eta 
da 
Secção Polegadas Millimetros Polg. m/m Por Pé Por Metro 
Aba Alma Aba (Approximado) Lbs. Kilos 
3% x 44 x 3% 81x105x81 3 9.53 12 18.60 
ZRI! SA ASA 79x103x79 E 7.94 10.3 15.33 
3x4 x3% 78x102x78 1 6.35 8.2 12.20 
Z12 22 x3yx 23 70x78x70 e 14.29 14.3 21.28 
211 x 3 x 2H 68x76x68 3 12.70 12.6 18.75 
Z141 22 x 3x 23 70x78x70 15 11.11 ils 17.11 
DURE ES O PTE 68x76x68 $ 9.53 9.8 14.58 
Z 10 23) x3yx 22 70x78x70 3 7.94 8.5 12.65 
211 x 3 x 2H 68x76x68 A 6.35 6.7 9.97 
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| BARRAS EM “Z”.— Continuação 
| (Z-Bars) 


” 


y 


PR a 


] ” 
po 
Tamanho Espessura Peso 
Indice 
| da 
| Secção Polegadas Millimetros Polg. m/m Por Pé Por Metro 
| Aba Alma Aba | (Approximado) Lbs. Kilos 
*7 13 3 x 6 ES) 76x152x76 3 9.53 14.5 QASS 
*7 14 1$ x 4) x 2% 41x105x56 ê 9.53 Di 13.69 | 
*Z 15 15 x3) x2& 41x 92x56 â 9.53 8.6 12.80 
*Z 16 2 x 33 x 18 35x 79x41 À ONA 48 MNA: 


* Fornecem-se por contracto especial unicamente. 


ço) 
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BARRAS EM “Z".— Continuação 


(Z-Bars) 
Ea 
| 
] 
f 
e 
| 
1 
] 
| 
+ 
ke 
TOR O POTES SESI a O Pad 
o 
í 
l ] 
ns & ) 
E A 
] 
À 
! 
Ja ; | Ê 
| Ii 1/7” | 
ea Ea] 
Tamanho Espessura Peso 
Indice 
da 
Secção Polegadas Millimetros Polg. m/m. Por Pé Por Metro 
Aba Alma Aba (Approximado) Lbs. Kilos 
*7 19 be ss li ema 32x44x54 3 5.56 3.49 5.19 
6.35 
*Z 520 ão au diit sed) 41x44x51 1-3 | 9.53 4.7 6 99 
6.35 
*Z 540 Bio se dia Se la 32x44x44 + 4.76 2.19 4.15 
EZBSUIO 1 x 1% x 13 27x45x38 6 4 76 2.53 3 77 
3.18 
*7 530 1x lã x1ilã 30x41x37 l-&d [53] 1.85 2.75 
3.18 
* Fornecem-se por contracto especial unicamente. 


Y 
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ESTACADA DE CHAPA D'AÇO 


Está-se usando agora a estacada de chapa d'aço para todos os fins em que 
se usava antigamente a estacada de madeira, e para muitos outros em que e 


“emprego de estacadas de madeira seria impraticavel. Resulta mais economia 


que a estacada de madeira, embora o seu primeiro custo seja maior, pelo facto 
de que, com o devido cuidado no fincar, a estacada de chapa d'aço póde ser 
usada repetidamente, e mesmo depois de ter prestado o seu serviço muitas 
vezes, ainda tem um valor relativamente grande como ferro velho, emquanto 
que, sob condições ordinarias de trabalho, as estacadas de madeira ficam tão 
prejudicadas na sua primeira installação que nunca mais prestam. Adapta-se 
admiravelmente para obras de construcção continua de escoadoiros e fossos, 
pois em virtude da facilidade com que se podem tirar e tornar a fincar muitas 
vezes, uma quantidade relativamente pequena será sufficiente. Usa-se muito 
para reprezas (coffer-dams) e alicerces fluctuantes para mar fundo, para con- 
strucções temporarias. Na construcção de alicerces fundos para edificios altos 
modernos, nas grandes cidades, é necessario frequentemente escavar abaixo do 
nivel dos alicerces dos edificios contiguos, em cujos casos se finca uma estacada 
de chapa d'aço para formar uma parede de apoio durante a construcção, e 
algumas vezes se deixa ficar como um reforço permanente do revestimento do 
concreto das bases. Para uso permanente, adapta-se particularmente á con- 
strucção de diques, docas e docas seccas, muralhas do mar, anteparos d'agua, 
revestimentos, quebra-mares, caes, reprêsas, comportas e todas as outras 
formas de construcção onde é necessario evitar o escoamento da agua. É tam- 
bem muito appropriada para protecção de rios e portos, projectos de irrigação e 
aterros, revestimento de tunneis, poços, e muitos cutros fins em que é imprati- 
cavel o emprego de madeira e os caixões pneumaticos que são dispendiosos. 


A estacada de chapa d'aço póde ser fincada, sob todas as condições, com 
maior promptidão que as de madeira, e dará resultado satisfactorio em muitos 
casos onde o uso de madeira não é praticavel. A estacada de chapa d'aço póde 
ser fornecida e fincada em tamanhos singelos até cerca de 60 pés (18.3 metros) e 
póde-se estender promptamente a maiores profundidades por meio de juncção 
d'uma chapa á outra, emquanto que o comprimento da estacada de madeira é 


limitado. A estacada de madeira geralmente involve desperdício no cortar, 


ao passo que a estacada de chapa d'aço é cortada na fabrica nos tamanhos que 
se querem, sem desperdício algum. A estacada d'aço encaixa-se em todo o seu 
comprimento, produzindo assim junturas impermeaveis, emquanto que a 
estacada de madeira só póde ser encaixada perfeitamente em tamanhos curtos, 
e ainda assim as juncções não são impermeaveis. 
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EsTACADA DE CHAPA D Aço.— Continuação 


Tyros.—A estacada de chapa d'aço é fabricada pela Carnegie Steel 
Company em três formas: estacada “United States,” de chapa d'aço, estacada 
“Friestedt” de barra canaliforme d'encaixe e estacada symetrico de barra 
canaliforme d'encaixe. As secções e pesos destas três formas vão indicadas 
nas tabellas que seguem. Foram bem experimentadas em todas as classes de 
construcção e sob as condições mais favoraveis, bem como des-favoraveis de 
fincar. Cada uma destas formas tem as suas vantagens distinctas. 


A estacada “United States” de chapa d'aço de 9 polegadas 16 libras (229 
m/m, 23.81 kg. por metro linear) e a estacada symetrica de barra canaliforme 
d'encaixe de 10 polegadas 28 libras (254 m/m, 136.7 kg. pcr metro quadrado) 
adaptam-se para obras de esgoto e trincheiras, fossos baixos, para poços de 
diametro pequeno, e para quaesquer outros lugares onde as profundidades não 
excedam 25 pés (7.6 m), em que o solo não seja muito compacto para se poder 
fincar a estacada com facilidade, e a pressão não seja excessiva. 


As secções d'estacada “United States” de chapas d'aço de 1214 polegadas 
(318 m/m), as secções de barras canaliformes d'encaixe systema “Friestedt” 
de 12 e 15 polegadas (305 e 381 m/m) e as secções das barras canaliformes 
d'encaixe systema symetrica de 12 polegadas (305 m/m) são appropriadas, 
quando sufficientemente reforçadas, para fincar na maioria das classes de 
material até as profundidades usuaes em obras de alicerce; têem sido fincadas 
até profundidades de 85 pés (25.9 m). A estacada de barra canaliforme d'en- 
caixe symetrico de 15 polegadas (381 m/m), comquanto seja appropriada 
para construcção mediana, adapta-se particularmente para construcção 
pesada, pois que a grande força transversal das secções mais grossas a torna 
especialmente efficiente para escavações profundas e reprêsas onde a alta 
pressão lateral exigiria, d'outro modo, um reforço excessivo. | Embora a esco- 
lha das secções seja de certo modo dependente das preferencias individuaes do 
comprador e da sua experiencia no emprego de estacada de chapa, ha certas 
considerações que determinam a conveniencia de cada secção para usos particu- 
lares, as quaes se explicam pormenorisadamente n'um pamphleto especial sobre 
estacada de chapa d'aço, que fornecemos a quem pedir. Nºeste pamphleto 
encontra-se valiosa informação sobre o uso de estacada de chapa d'aço, nas 
varias formas de construcção, maneiras de fincar as differentes secções, os 
apparelhos appropriados para o mesmo serviço, etc., etc. 
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EsTACADA DE CHAPA D'Aço.— Continuação 


ESTACADA “UNITED STATES” DE CHAPA D'AÇO 


A estacada “United States” de chapa d'aço é uma secção simples, lisa, 
laminada e prompta para se usar como vem da fabrica, sem mais preparação. 
Todas as peças são completas, da mesma largura e ao mesmo tempo per- 
mutaveis. A força da secção é uniforme em todo o tamanho e as estacas do 
mesmo peso por pé é são de egual- resistencia. No seu perfil reune as vantagens 
da junta de esphera e alvado, e com folga sufficiente no engate para que se posas 
fincar com facilidade e espaço sufficiente para se usar uma substancia de 
calafeto entre as bordas adjacentes para garantir impermeabilidade. A secção 
está construida sobre bases scientificas; o contacto entre a cabeça e o alvado é 
feito por linhas e não por superfícies, de maneira que se evita o entalação e 
obtem-se a força maxima para resistir aos esforços tanto em direcção lateral 
como longitudinal. 


As juntas são flexiveis e permittem a entrada de lodo e barro no engate 
para auxiliar e obter a impermeabilidade. Permittem tambem a passagem 
commoda de seixos, toras velhas e outras obstrucções que se encontram no 
fincar estacadas, e a construcção de cavidades de forma circular ou irregular 
sem se usarem peças curvas ou especialmente fabricadas. Ao fazerem-se 
cercas para cavidades, reprezas, etc., taes juntas flexiveis permittem que se 
ganhem ou se percam distancias por deslocamento longitudinal nas proprias 
juntas ou por pequenas deflexões da linha. Tambem auxiliam a trazer a 
estacada ao seu alinhamento vertical, em qualquer direcção, depois d'um 
desvio causado pelo encontro de obstrucções ou falta de cuidado no fincar. 
A folga no engate entre a esphera e o alvado é tal, que assegura facilidade no 
fincar e puxar fóra, mas, ao mesmo tempo, esta folga tem sido mantida no 
minimo, de maneira que torne a secção tão impermeavel quanto possivel. 


As experiencias sob condições identicas e a pratica no emprego, têm 
demonstrado, fóra de toda a duvida, que a estacada “United States” de folha 
d'aço é mais facil de fincar e puxar fóra que qualquer outra secção até agora á 
venda. A rasão d'isto crê-se ser a ausencia d'uma ranhura conductora, 
combinada com a linha de contacto que se obtem nas juntas. 
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ESTACADA DE CHAPAS DE Aço.— Continuação 


ESTACADA “UNITED STATES” DE CHAPAS DE AÇO 


4! 
M 104 Kra 8 
124% 38 Ibs. 


SS 
“Ro Pg a DO TA, EPA 
M103 a 
9'x 16 Jbs. pe RREO 
VE 
(LJ 


DIMENSÕES DAS SECÇÕES DE ESTACADA '*UNITED STATES” DE CHAPAS De Aço 


Nota-—Fornece-se a estacada de chapas de aço “United States” só em 


tamanhos e pesos indicados nas tabellas na pagina 154. 
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PROPRIEDADES DAS SECÇÕES DA ESTACADA “UNITED 
STATES” DE CHAPAS DE AÇO 


Eixo Neutro 
na Linha Central ou Alma 
ati e RE O Secção | Canto 
PIE ema Fes] o) 
Secção |. Descripção. | 8 EE De EE sx Eesnspos [Pesoipor 
«< Sa Sa Do é Pé 
E ed SA Quadrado| Linear 
Polgs.2 | Polgs.* | Polgs. | Polgs.? | Polgs.3 
M 104 1123” x 38 lbs.| 11.20) 8.35 | 0.87 | 4.30 | 3.97 | 35 bs. | 38 lbs. 
M 103 OU ons: RA AS OS 6 PAS Sd | Dt bs. | 16 bs. 
EQUIVALENTES METRICOS DA TABELLA ÁcIMA 
Eixo Neutro 
na Linha Central da Alma 
[e5) Secção Canto 
RE E ne ve ra Direita sulas 
desça E Descripção 8 E S E E E s* Foo é GS 
St EE isa da Quadrado| Linear 
o) [6] E 
2 
(6/1) re flnm E oyo | epi | rea Kilos Kilos 
M 104 1123” x 381bs.| 72.26 |347.55] 22. | 70.49 | 65.08 | 170.884] 56.550 
M 103 9" x16lbs.| 30.39] 60.35] 14 | 18.52 | 24.75 |102.531| 23.811 


S* é a media da secção modulus por pé horizontal de parede engatada no seu lugar. 


LARGURA QUE AS EsTACAS CoOBREM.— À secção de 1214 polegadas (M 104) 
cobre o minimo de 127% polegadas, pode mesmo cobrir 1334 de polegadas 
(340 m/m) dando uma media de 134 polegadas (337 m/m); com 91 estacas 
obtem-se a largura de parede de 100 pés. 


A secção de 9 polegadas (M 103) não pode cobrir menos de 9 polegadas 
(229 m/m); poderá cobrir até 934 pol. dando uma media de cerca de 94 pol. 
(235 m/m); 130 estacas deve dar a largura de 100 pés (30.5 metros). 


Para mais informações referentes às estacas “United States” vidê pam- 
phleto especial “Steel Sheet Piling,” que será fornecido quando pedido. 
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ESTACADA “FRIESTEDT” DE ENGATE COMPOSTA DE 


BARRAS CANALIFORMES 
(Friestedt Interlocking Channel Bar Piling) 


À estacada “Friestedt” de engate composta de barras canaliformes é uma 
secção fabricada, feita de barras canaliformes e em Z; sem symetria com respei- 
to ás peças adjacentes tendo uma barra canaliforme e duas barras em Z em 
todo o comprimento e sendo a outra adjacente uma barra canaliforme, isto é, 
sem barrasem Z. Assecções normaes indicadas nas tabellas são feitas de barras 
canaliformes de 12 e 15 polegadas (305 e 381 m/m) e barras especiaes em Z, 
podendo fornecer-se outras secções com barras canaliformes de qualquer 
tamanho ou peso, as quaes se podem engatar por meio de secções especiaes ou 
barras em Z normaes, permittindo assim uma grande variedade de pesos e 
tamanhos. 


Este typo de secção de estacada não tem a mesma resistencia n'uma direc- 
ção longitudinal como tem, a secção de estacada “United States” de chapa de . 
aço comtudo a força é sufficiente para se usar em obras de construcção communs. 
Comquanto as juntas não sejam tão flexiveis como no caso das secções 
laminadas, ha sufficiente flexibilidade para permittir que se finquem e puxem 
fóra com exito. Quando fincadas n'uma represa ou outra obra que sustenha 
pressão lateral de um dos lados, as superficies interiores das barras canali- 
formes entalam-se apertadamente umas contra as outras de modo que tornam 
as secções praticamente impermeaveis, sem se usarem tiras de calafetagem ou 
outro material semelhante. 


Comquanto cada peça alternada se forneça simples com excepção dos furos 
para arrancal-as, as secções possuem um alto valor em uso posterior, pois que 
uns 40% a 45% das barras canaliformes podem ser retiradas e usadas para 
construcções, depois do seu emprego temporario na estacada. 


A composição, dimensões e propriedades das secções normaes vão indi- 
cadas nas paginas seguintes. Para mais pormenores, dados e informação geral 
vidê pamphleto especial sobre estacada de chapa de aço, que se fornece a 
quem pedir. 


UNITED SPADES SPEELIPRODUCTS COMPANY 


EsTACADA DE FOLHA D'Aço.— Continuação 


| ESTACADA “FRIESTEDT” DE ENGATE COMPOSTA | 
| DE BARRAS CANALIFORMES 


(Friestedt Interlocking Channel Bar Piling) 
af: 
bp E 
Es pai td 
EAR e 


pesam Ea Ra 


cambia, 


Agrupamento da Estacada de Barra Canaliforme d'Engate “Friestedt” 


CoMPoOSIÇÃO E DIMENSÕES DAS SECÇÕES 


Barra 
: Barras em Z 
Es Canaliforme a lb c d e f g h/2 
Nom TResCTADEÃO ã Tp. | Pol Pol] Pol| Pol PoL.| Pol.| Pol] Pol. 
Polgs. por Pé Polgs por Pé 
1 12” x 33 1bs.| 12 20.5 3: x3º|] 8.6 18) 11 | 32 | 21 | 14 [13] 6 É 103 | 
2 | 12"x381bs.| 12 25 32x2 | 8.6 | 18/11 |34 | 2: |1i [1216 103 
3 15” x 38 1bs.| 15 33 45 x é 9.2 / 1H 1%] 45]3 13 | 12] 73 133 
4 157 x 44 1lbs.| 15 40 4: x2] 92/1118] 4413 14 |) 12 | 73 134 
EQUIVALENTES METRICOS DAS TABELLAS ÁCIMA | 
o Barras em Z 

Drs Canaliforme - a o E d ê f g h/2 
No Risos | 
oia Kilos Kilos |m/mm/m[m/m[m/m|m/m|m/m/m/m|m/m | 

m/m| por m/m por 
Metro Metro 

1 /127x33lbs.| 305 30.508 | 92x9.5| 12.798] 35 32 86 57 29 35 | 152 | 276 

2 |12"x38lbs.| 305 37.204 | 92x9.5| 12.798] 35 32 86 57 29 SSB USQE DT 

3 1157x38]bs.| 381 |49.109 |105x9.5| 13.691] 43 33 | 114 76 38 44 | 190 | 343 

4 5 


15"x44]bs.) 381 |59.526 !105x9.5| 13.691) 43 33) 114 76 38 44 | 190 | 343 
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ESTACADA “FRIESTEDT” DE ENGATE COMPOSTA | 
DE BARRAS CANALIFORMES | 


PROPRIEDADES DA SECÇÃO, Eixo X-X 


Descripção Secções Engatadas Calha deBarra em Z Barra Canalitorme 


| 
Simples | 
|| 
| 
o.s n os E os w | Peso | 
“o | Lo os to | SO 5 Bo o O 5 |Regular || 
No. | Lar. [Ibs. | 8 | BE |2S | GE | à [is |SS65 | 88 [SS] 65 | do | 
gura | por | à | ES [GE | SO S as e as SE RS GS | Canto | 
Polgs.| P. O. So go | ns So MO | ES so MO | NS | por Pé | 
o o o) Linear | 
Pols.?| Pols.4 | Pols.| Pols.3 | Pols.º | Pols.4 | Pols. | Pols.? | Pols.? | Pols. |Pols.?]  Lbs. | 
1 12 6) 8.54] 14.54] 1.30] 6.84] 7.55] 17.18] 1.25] 6.53 | 3.91 Seb ÍL, TAS 46 N 
2 12 38 9.86) 18.62] 1.37] 8.72] 9.62] 19.26] 1.25] 6.94 | 4.53 19) 1.91 51 
3 15 38 112.60] 28.90] 1.51] 11.74] 10.44] 28.70] 1.37] 8.98 | 8.23 ROD SISTO, 61 
4 15 44 114.46) 36.77] 1.59] 14.88] 13.23] 31.92] 1.36] 9.54 1 9.39 89 1 3.43 68 | 


EQUIVALENTES METRICOS DA TABELLA ÁCIMA 


Barra Canaliforme| | 
| 


ipçã õ : | 
Descripção Secções Engatadas Calha de Barra em Z Simples II 
Peso l 
os [2] os o os A Regular | 
. em U 5 DA U DA vo 
aa pesilet deo Ee] os PE as Gs a o Ge | ao 
No. * por o do Q| BS S So |00|] G5 | 00 |02|'45 | Canto 
gura ú btt Si E is! ge [SG Form ida |p=isiors 
m/m Metro | 4 Sm Gsi ES em |qH| 06 | Sh | JH | dO por 
Quad- So |MO| Lg so |M0| 25 | So |MO | US | Metro 
rado ne) 18) 18) Linear 


c/mº) c/m* |m/m| c/mº| c/mº | c/m* im/m c/mº | c/m? |m/m|c/mº)| Kilos 


305 |161.120/55.10| 605.20] 33 |112.08/123.72] 715.08]32 |107.00/162.75| 20.6/28.68|] 68.455 
305 |185.532]63.61] 775.02] 35 |142.90/157.64] 801.66]32 ]113.73/188.55] 20 131.30] 75.896 
381 |185.532]81.29/1202.91] 38.4/192.39/171.08/1194.58]35 [|147.16342.56] 23 ]|51.78] 90.778 
381 1214.826]93.29/1530.48| 40. 41243.84/216.8011328.61134.51156.33/390.84! 22.6156.21/101.195 


Pa GO dO ta 


S* é a media do modulus de secção por pé horizontal de parede engatada no seu lugar. 


Tambem se póde fornecer estacada “Friestedt” de barra canaliforme de 

engate duplo, isto é, com duas barras em Z em cada peça, em cujo caso a 
secção possue grande rijeza e resistencia lateral e é appropriada para obras 
grandes e dificeis de fincar.' 
J Largura que as Estacas cobrem: As distancias theoricas de centro a centro 
das estacas da estacada “ Friestedt” vão indicadas na tabella de composição 
e dimensões das secções na pagina 156. As secções agrupam-se quasi nas 
| larguras dadas. 
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ESTACADA SYMETRICA COM ENGATE COMPOSTO DE 
BARRAS CANALIFORMES 


A estacada symetrica com engate composto de barras canaliformes, é uma 
secção fabricada de barras canaliformes e em Z, nas quaes cada peça tem uma 
barra em Z curta em um lado e uma barra em Z comprida no outro: A barra 
em Z comprida, forma o engate com a secção adjacente emquanto que a barra 
em Z curta, serve para reforçar o topo da estaca e para destribuir a pancada 
do martellete uniformemente em toda a largura da secção. Os comprimentos 
das barras em Z curtas, são proporcionaes ao comprimento da peça inteira, de 
maneira a offerecer ampla rijeza no topo da estaca, para varias condicções de 
fincagem, conforme a tabella seguinte: 


Comprimento das Estacas Comprimento das Barras em Z 
Pés Metros Pés Centimetros 
20 e menos 6.10 e menos 2-0" 61 
20 a 30 6.10 a 9.14 2-6" 76 
30 a 40 9.14 a 12.19 SEO 91 
40 a 50 12.19 a 15.24 3-6" 107 
50 a 60 15.24 a 18.29 4-0” 122 


Comquanto as peças sejam á direita ou á esquerda, com respeito á posição 
na linha e são portanto denominadas symetricas, a resistencia das secções é 
uniforme em todo o seu tamanho e cada estaca do mesmo pezo por pé, é tão 
resistente como qualquer outra. À secção não é tão resistente numa direcção 
longitudinal como a estacada “United States” de chapa de aço, mas possue um 
alto raio de giração e uma grande secção modulus que a torna em virtude da 
sua grande resistencia lateral e rijeza, o mais appropriado dos três typos para 
se usar sob condições difficeis de fincar. 

A composição, dimensões e propriedades das secções normaes encontram- 
se nas paginas seguintes. — Comquanto as tabellas mostrem sómente seis 
tamanhos normaes e pesos, pode-se fabricar a estacada, d'uma maneira semelh- 
ante 4 estacada “Friestedt” de engate com barras canaliformes n'uma varie- 
dade de tamanhos e pesos adequados a condições especiaes. 

Para mais pormenores, dados e informação geral, vidê pamphleto 
especial sobre estacada de chapa d'aço, que se fornece a quem pedir. 
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ESTACADA SYMETRICA DE ENGATE COMPOSTA 
DE BARRAS CANALIFORMES 


Secção A-A=hy2 


AGRUPAMENTO DA ESTACADA SYMETRICA DE ENGATE COMPOSTA DE BARRAS (CANALIFORMES 


Composição E DIMENSÕES DAS SECÇÕES 


e id dd 


Siad e Barras em Z 
: lif 

No. |Descripção RE a b GE d e f g |h/2 
Lbs. Lbs. | Pols.| Pols. | Pols. | Pols. | Pols. | Pols. | Pols. | Pols. 

- |Pols. por Pé Polgs. por Pé 
1 110"x28 lbs.| 10 15 3x1 4.8 135 | 3 2 1 14 5 9 
2 |10x34 lbs.| 10 20 33x1 4.8 1 H*| 3 2 1 14 5 9 
3 |12ºx34 lbs| 12 | 20.5] 35x4 | 8.6] 13| 14| 32) 22) 14) 14] 6 | 107 
4 112"x39 lbs.| 12 25 3x3 8.6 1$ 14 3$ 24 13 15 6 10% 
50 0152x390bs!| RS 33 4ixê 9.2 1) 1%) 45 3 13 1% 74 | 134 
6 1157x45 lbs.| 15 40 41x& 9.2 1H] 1%) 41 3 13 14 74) 133 

EQUIVALENTES METRICOS DA TABELLA ACIMA 
oras as Barras em Z 
) li s 

Descrip- Panini a b e d e Íf g h/2 

No. ção Kilos Kilos 
m/m | por m/m por |m/m |m/m |m/m |m/m |m/m |m/m |m/m |m/m 

Metro Metro 
! 1 /10"x28 lbs.| 254 |22.323] 79x6.35] 7.143] 27 | 24| 76 | 51] 25| 32 | 127]229 
, 2 1107x34 lbs.| 254 |29.764|] 79x6.35] 7.143] 27 24 76 51 25 32 | 127 | 229 
3 |12"x34 lbs.| 305 |30.508] 92x9.5 |12.798) 35 32 86 57 29 350 815208276 
| 4 112"x39 lbs.| 305 |37.205| 92x9.5 |12.798] 35 32 86 57 29 35 | 152 | 276 
5 1157x39 lbs.| 381 |49.110/105x9.5 |13.691] 43 33 | 114 76 38 44 | 190 | 343 
6 115"x45 lbs.| 381 |59.527/105x9.5 |13.691] 43 33 | 114 76 38 44 | 190 | 343 
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ESTACADA SYMETRICA DE ENGATE COMPOSTA 
DE BARRAS CANALIFORMES 


PROPRIEDADES DA SECÇÃO, Eixo X-X 


Descripção Secções Engatadas Secção Simples 
o p s Ro fe O ato 
os 2º] os .s o) oS egular 
Lar- 8 EO as E! sa E 2 as SE | Peso 
No. | gura | Lbs. por ã Ee fas E E do pa m] So |por Pé 
Polgs.| Pé Quad. Es foi ea 5H |MO| “Z |Linear 
E Z 
Polgs.?] Polgs.! |Pols| Polgs.º| Polgs.?| Polgs.*|Pols| Polgs.?| Lbs. 
neo 28 5.87] 7.09 [1.10 3.64| 4.85| 5.52 /0.97] 2.24 | 26 
2 10 34 7.29 10.26 11.19] 5.27 7.03 6.61 10.95] 2.50 31 
é) 12 34 8.54 14059 3106463 e SD SERA SOS 38 
4 12 39 9.86 18.66 11.38] 8.48 9736: | 12603 | DEUS 4.23 42 
5 15 39 12.60 DRI GH | 1592) 144 LOTA 933 DA 57768 51 
6 1) 45 14.46 36.82 11.60] 14.55 | 12.93 | 21.60 1.22] 6.07 58 
EQUIVALENTES METRICOS DA TABELLA ÂCIMA 
Descripção Secções Engatadas Secção Simples 
o o) Canto 
Mo es a o) a pelas 
os SE S log] 2S eso 
Lar- | Kilos por| 8 Bo e SE s* g 5 [59] gE [por Me- 
No. | gura | Metro & 20 [ga 9s o GE) GB tro Lin- 
m/m | Quadr. Epa goO| Vs SE [ido] Ns ear 
2 Z 
c/m? c/mt* Im/m) c/mº* | c/mº | c/mt Im/m) c/mº | Kilos 
1 254 | 136.707 | 37.87 DOS RS 59.65] 79.48| 229.7625 36.71 | 38.692 
2 254 | 166.002 | 47.03 427.05 | 30 86.36, 115.20) 275.13/24 40.97 | 46.133 
3 305 | 166.002 | 55.10 607.28 | 33 | 108.65) 119.95] 465.35]29 64.73 | 56.550 
4 305 | 190.414 | 63.61 776.69 | 35 | 138.96] 153.38] 525.70]29 69.32 | 62.503 
5 381 | 190.414 | 81.29 | 1205.41 | 39 | 187.47] 166.66] 804.57/31.5| 93.08 | 75.896 
6 381 | 219.709 | 93.29 | 1532.56 |] 41 | 238.43] 211.89] 899.06/31 99.47 | 86.313 


S* é a media da secção modulus por pé horizontal da parede engatada 


no seu logar. 


LARGURA QUE AS EsTACAS CoBREM.— Às distancias theoricas de centro a 
centro das estacas da estacada symetrica de engate com barras canaliformes, 
vão indicadas na tabella de composição e de dimensões de secções na Pag. 159. 
As secções agrupam-se quasi nas larguras dadas. 


Da a o dc É ii“ Pã td a O DD dd 
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Mopo DE ENCOMMENDAR.—À estacada “United States” de chapa de aço, 
pode ser encommendada por pezo, por pé quadrado, pezo por pé linear ou por 
numero da secção. As secções fabricadas devem ser sempre encommendadas 
por pezo do pé quadrado ou por numero da secção conforme dado nas tabellas 
de pezos e propriedades nas Pag. 157 e 160. Se contudo se uzarem barras 
normaes em Z de construcções em vez de barras normaes em Z de estacada, o 
agrupamento das secções deve ser mencionado claramente na ordem a qual 
deverá especificar o pezo da barra canaliforme e o da barra em Z por pé linear, 
que prefazem as partes componentes. As encommendas deverão especificar em 
todos os casos a quantidade de peças e o comprimento que se precisa, seja com 
furos de puxar ou sem elles, quantos cantos e o typo destes, se á direita se á 
esquerda. Se os cantos não forem em angulos rectos, deve-se mencionar qual 
o angulo a que teem de ser vergados. Encommendas de peças de juncção, 
devem especificar a marca da peça de juncção como indicada nas paginas 
de promencres de construcção (Pag. 167 e 168) Figs. 40 e 41. Nunca se 
deve encommendar estacaria por perimetro ou circumferencia ou. por pé 


lincar, mas sempre pelo numero de peças e seu comprimento. 


A estacada de chapa de aço é calculada e facturada pelos pesos theoricos 


dos seus membros componentes. 


CAPITEIS DE FINCAGEM 


Ainda que a estacada de chapa de aço, seja geralmente fincada da mesma 
maneira que a de madeira, occasiões ha que requerem apparelhos especiaes 


para facilitar o trabalho de construcção. 


Em regra o uzo do capitel de fincagem é conveniente pela razão de que por 
este modo as estacas conservam-se melhor dentro das guias do martellete sem 
sahirem fora do alinhamento. A natureza do material que se encontra e as 
irregulariedades no fincar podem tambem tornar necessario que se retirem as 
estacas e se tornem a metter occasionalmente e neste caso o capitel vem muito 
a proposito. Onde se tenha de retirar a estacaria e tornar a usal-a, deve 
empregar-se o capitel de fincagem para evitar o torcimento dos topos das 


estacas. 
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Os capiteis d'aço de fincagem, cujas illustrações se dão n'esta e nas duas 
paginas seguintes, são mais leves e mais economicos que os capiteis de fincagem 
de ferro ou de aço fundido, sem prejuizo algum de sua efficiencia, em quanto 
que os defeitos na producção das fundições de ferro e aço, são evitados pelo 
emprego de perfís laminados de estructura homogenea. Estes capiteis são 
formados de chapas e cantoneiras rebitadas, aparafuzadas umas ás outras, para 
formar calhas que seguram as estacas na sua respectiva posição, ajustar as 
guias do martellete e formar receptaculos apropriados para blecos de madeira, 
servindo assim de cochim aos golpes dos martelletes. Estes blocos de madeira 
não são fornecidos por nós embora figurem nas illustrações. 

Os capiteis de fincagem, modelos C e D, Figs. 29 e 30, 
são destinados a usarem-se na fincagem de estacada de 
chapa d'aço de 9 ou 10 polegadas (229 ou 254 m/m) com 


maços ou martellos leves, onde os tamanhos são curtos e O 


material solto, tal como na construcção ordinaria de escoa- 


doiros ou trincheiras, etc. São feitos de chapas d'açe e 


Fig. 29 
CapiteldeFincagem C cantoneiras, formando um recesso abaixo praça a estacaria € 


acima para um cochim de madeira, e pesam cerca de 75 e 
40 libras (34 e 18 kilos) respectivamente. O modelo D é 
mais compacto que c modelo C e recommenda-se para uso 


geral. 


O capitel de fincagem, modelo F, Figs. 31 e 32, 


destina- 
tina-se para uso com O Fig. 30 
Capitel de “Fincagem D 


martellete normal de fincar 
estacas. É feito d'uma chapa d'aço de coc im 
com a grossura de 134 ou 2 polegadas (44 ou 
51 m/m) com guias de calha para ajustar ás 
guias do martellete, com cantoneiras que agarram 
a estaca por meio de parafusos de pressão e com 
| um recesso quadrado formado de angulos nos 


quaes se introduz um tapuz de madeira 


rectangular ou redondo para dar a neces- 


Fig. 31 
Capitel de Fincagem F saria saliencia. O intervalo dos parafuzos 
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eo 


ME ES 


que seguram as cantoneiras das guias 


no lado de baixo da chapa de fincagem 


está arranjado de maneira a permittir 


que se finquem tanto longitudinalmente 


como transversalmente à linha. O cochim 


de madeira deve ser feito de carvalho 


branco ou nogueira americana boa e 
rija, reforçada com uma cinta de ferro 
ou d'aço. O peso d'este capitel de 
fincagem é variavel, dependendo da lar- 
gura das guias do martellete e sua 
distancia entre ellas. A media do peso 
appropriado do martellete com guias de 6 


polegadas (152 m/m) de largura e 18 


polegadas (457 


& 
N 
N 

UNA 

Sa 


BE SET [TUA TAÇAS 


m/m) entre el- 
las, 270 libras 


BSS 2 
Capitel de Fincagem F (122 kilos). 


O capitel de fincagem modelo H, Fig. 33, feito 


H 
Z 
Z 
Z 
Z 
Pra 


da mesma maneira com chapas e cantoneiras, póde 


ser usado com maços e martelletes leves de ar 


comprimido ou a vapor, ou com martelletes pesados 


GESEIa 
a vapor pendentes de braços de guindaste. Tam- Il Em k 
bem se póde pendurar entre as guias e usar com um 4 K al he 
martellete onde a distancia entre as guias é 16 pole- ANO 2) | E 
gadas (406 m/m) ou mais. Comquanto o capitel “Si SU id 
de fincagem modelo F, deva ser d'uma largura = 
appropriada ás guias de fincagem das estacas, O h li 
modelo H é feito n'um tamanho normal com chapa ai má 
de fincagem de 10 polegadas (254 m/m) de largura, ; ha 
12 polegadas (305 m/m) de comprido e 2 polegadas Eres 
(51 m/m) de grossura, e os cochins de madeira não  Capitel de Fincagem H 
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fornecidos pelo fabricante, são de 9 


polegadas (229 m/m) quadradas no 


fundo. Peso approximado, 240 libras 
(109 kilos). 


O capitel de fincagem, modelo I, 


Fig. 34, é uma modificação do capitel 


de fincagem, modelo F, no qual abaixo 
da chapa de fincagem se addicionaram 
mais chapas, de maneira a poder-se 


rodar cem o capitel e fincarem-se assim 


estacas em qualquer angulo desejavel. Di | lda 
Bédis 


Destina-se para uso em estacadas de dh 
ÚLTA 


construcção circular por meio de um 


martellete giratorio. Tambem pode-se 


SERSSES 


—+ 


uzar na construcção de estacadas 


a 
1 ED 
rectangulares, juntamente com um Ú 


martellete a vapor pendurado em guias 

pendentes ou suspenso do braço de um Capitel de Fincagem I 
guindaste. Usando-se esta ultima maneira, as calhas das guias, poder-se-hão 
omittir. Pezo medio approximado do martellete com guias de 6 polegadas 


(152 m/m) de largura e 18 polegadas (457 m/m) entre ellas, 480 
libras (218 kilos). 


Encomendas para capiteis de fincagem destinados a uzarem-se com 


A martelletes normaes, devem 


sempre mencionar a distancia 
eliella 


exacta entre as guias (A), 
RENSS| mL PAZZAZA 


AN 


a largura das guias (B), Fig. 


SSSSS SIS 


36, e se são de madeira ou de 


madeira com forro de ferro. 


ANNAN 
ZZ7 ZAP o o oo 


[777777 


Forneceremos capiteis d'estes 


ssssss e 
N 
N 
S) 


algarismos, dando o desconto 


para abertura nas mandibu- 


Diagramma da Guia las. 
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EsTACADA DE CHAPA DE Aço.—Continuação 


CHAPAS SECUNDARIAS 


O methodo usual para fincar estacada de chapa de aço, 
debaixo de agua ou abaixo dos extremos das guias do mar- 
tellete de bater estacas, é por meio de uma chapa secundaria 
ou “follower” (seguidor), feita de um pedaço de estaca 
como se vê na Fig. 37, com calhas ou chapas salientes 
rebitadas na mesma para ajustar por cima da secção 


inferior. Estas chapas secundarias são em regra de 


seis ou sete pés (1.83 m ou 2.13 m) de comprido, podendo-se 
porem fabricar tambem para satisfazer quaesquer exigencias 


que apareçam. 


ai COMPRIMENTOS COM JUNTAS. 


A estaca “United States” de chapa de aço de 9 pole- 


gadas (229 m/m), pode ser laminada em comprimentos 


Fig. 37 A á a 1 : 
Go equi até 45 pés (13.72 m) e a secção de 12/44 polegadas (318 
daria m/m) em comprimentos até 60 pés (18.29 m), emquanto 


que as secções fabricadas podem ser feitas em comprimentos simples maiores 
do que aquelles.. Quando porem se não quer o embarque da estacaria de 
comprimentos tão grandes ou os comprimentos são maiores do que se podem 


laminar com facilidade ou nos 


á 


E tl NE Es casos em que o espaço superior 
É o | | A não permitte o uzo de peças de 
E qa ns a todo o comprimento, podem- 
EE + EN o se fincar em comprimentos a 
2º o à juntar com chapas de união 
Ê ; À ou sem estas as quaes só se 
A | precisam realmente nos casos 
Pataca de DIO : Estaca de 9” em que se teem de tirar para 
Fig. 38-—Juntas Normaes tornar a uzar. Como se vê 


na Fig. 38, as chapas de juncção ou calhas de união, são rebitadas ou apatra- 


! . , . . 
f fuzadas ao pedaço superior da estaca, mas ligam-se à parte inferior por 
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meio de parafuzos que atravessam buracos abertos nas almas das 
estacas. O uzo destes buracos abertos permitte que o golpe do mar- 
tellete opere desde a secção superior até a inferior sem risco de cortar os 
parafuzos. 


PEÇAS DE CANTO E DE JUNCÇÕES 


Peças de canto para estacada “United States,” de chapa d'aço como se 
veem na Fig. 40 (pagina 167), são feitas, curvando-se as secções approximada- 
mente a 90 graus n'uma prensa. As peças de canto para estacas fabricadas, 
como se vê na Fig. 41 (pagina 168), são feitas, rachando-se as chapas canali- 
formes ao comprido e unindo as partes rachadas por meio de parafuzos e 
rebites. Numa repreza commum feita continuadamente n'uma direcção, as 
peças dos cantos são semelhantes, e os cantos da estacada “United States” 
de chapa d'aço são invertiveis. Quando se ponçam furos nas estacas, para as 
puxar, todas as peças de canto são fornecidas com furos em ambos os extremos 
para puxar, retendo assim a particularidade de se poderem inverter. Os can- 
tos da estacada symetrica de engate composta de barras canaliformes são 
feitos com barras em Z de todo o tamanho de modo a tornal-os invertiveis. 
Encommendas para outros cantos que não sejam os de 90 graus, devem especi- 
ficar a medida angular interior. 

As peças de juncção são feitas, rachando-se as secções ao meio no compri- 
mento e rebitando as meias peças ou peças por meio de cantoneiras a uma 
secção integral. Nas paginas 167 e 168, Figs. 40 e 41 (sob a epigraphe Por- 
menores de Construcção), mostram-se varias formas de peças de canto e peças 
de juncção de três e quatro formas, as quaes se podem pedir pelos numeros 
dados. Os pormenores de construcção não só mostram as posições typicas das 
peças de canto e de juncção, mas tambem indicam a direcção preferivel de 


fincar as estacas. 


dd 
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Re Direcção de fincar 
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Repreza typica com divisões | 
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Peças de juncção para tres direcções— Peça de canto à direita | 


Estaca de 9 polgs. | 
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Peças de juncção para quatro direcções— Peça de canto á esquerda | 
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Peças de juncção para três direcções—Estacafde 12 polegadas 
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Peças de juncção para quatro direcções—Estaca de 12 polegadas 


Fic. 40 —PORMENORES DE CONSTRUC ÇÃO, ESTACADA “UNITED STATES” | 
DE CHAPA D'AÇO | 


e ÇA STR qa 
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ear 


ag rare int sro ca0 ce 


; 

Direita | 

| 

: E À | 

Peça de juncção para Peça de juncção para | 

três direcções quarto direcções j 

y 

| 

1) 

é | 

Esquerda | 

Peças de canto Peças de canto | 
interior : exterior , 


Fic. 41— PORMENORES DE CONSTRUCÇÃO, ESTACAS FABRICADAS 
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PLACAS EM CELHA PARA SOALHOS 
- (Trough-Plate Flooring) 


Para Taboleiros de Pontes e Pavimentos de Edifícios à Prova de Fogo 


1 
---——— 


| 
N 16. 3/2123; ; ; 
Ry 6.3 a 23.2 bs. 9 5 
n 
ni 
eco ap 
Sn Coats arca es es —-9% Cams edge scscacs > 
Descripção M 10 M11 M 12 M 13 M 14 
Largura da placa, polegadas..... à E 1 i E 
Idem, millimetros ....| 241 241 241 241 241 
Altura da placa, polegadas..... É a 2 2 2 
Idem, millimetros ....| 95 95 95 95 95 
Grossura do metal, polegadas. .... 1 Ra 2 dd zo 
Idem, millimetros ....| 12.70) 14:29] 15:88) 17.46 | 19:05 
Peso por pé linear de secção lami- 
nada Slibras IR are 16.30 | 18.00 | 19.70 | 21.40 | 23.20 
Peso por metro linear de secção 
Jaminada elos RR 2426 | 26,19 | 29.32") 31.85] 34.53 
Peso por pé quadrado de super- 
ficie de soalho, libras. ......... 24.5 27.0 29.6 Bl 34.8 
| Peso por metro quadrado de super- 
l ficie de'soalho, Iailost E 119.62 | 131.82 | 144,52 | 156.73 | 169.91 
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PLACA CORRUGADA PARA SOALHO 


SS TT RR o pr + O AS ) 
asa pla a a NS demo 2H 


M 80. 
81 a 12.0 lbs. 
K=AKÉ-> 


M 383. 
17.75 a 23.671bs. 


K-=-242——>» 


Ms ses DS E 123Ag-=-—=——>>>=——— == >———> 
Descripção M30IM 31/M 32/M 33]/M34 |M 35 
Largura da placa, polegadas ..... a 3 SD RG 2 sa (ul2 Te 
Idem, millimetros......... 29292 999 2292 310 310 | 310 
Altura da corrugação, polegadas. .| 11 1 15 2 218 z 
Idem, millimetros......... 38 40 41 70 7mh1 73 
Grossura do metal, polegadas. .... 1 Õ 3 à É 
Idem Emiliimetrosma na GS OA RO RS SA OS SA LT 270 
Peso por pé linear da secção lami- 
ma carla rasM 8.1 MO o SO LS | O 
Peso por metro linear de secção 
laminada los 12.05 | 15.03 | 17.86 | 26.49 | 30.96 | 35.27 
Peso por pé quadrado de superficie 
delsoalho libras RT os ias tas PAS Po en) 
Peso por metro quadrado de super- 
ficierdeisoalho Ialos 56.2 1674 |80.6 |854 |99.6 |113.8 


: Os pesos dados por pé quadrado e por metro quadrado não incluem o peso das placas de 
juncção. 


diana do nina 
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CHAPA XADREZ 


Largura Grossura do Metal Peso 
Indice 
da Por Pé Por Metro 
Secção Polegadas m/m Polegada m/m Quadrado Quadrado 
Lbs. Kilos 
M 54 i2a 60 305 a 1524 + 12.70 21.4 104.48 
M 53 i2a 60 305 a 1524 1E ML Atal 18.9 92.28 
M 52 12a 60 305 a 1524 5 9.53 16.3 79.59 
M 51 12a 60 305 a 1524 E 7.94 13.8 67.38 
M 50 12a 60 305 a 1524 À 6.35 11.2 54.68 
M 49 12 a 48 305 a 1219 TE 4.76 8.7 42.48 


Podem-se submetter a consideração especial chapas xadrez de maiores dimensões e 
menos grossura, que as indicadas na tabella acima. 


VIGAMENTO D'AÇO PARA MINAS 


As secções em H que se veem na pagina 97 são adaptadas especialmente 
para se usarem como espeques, escoras e traves no vigamento das minas, para 
cujo fim o aço possue muitas vantagens sobre a madeira. Estas secções podem 
ser cortadas em tamanhos determinados nas fabricas, ou embarcadas em 
tamanhos compridos para se cortarem conforme fôr necessario nas minas. 
Ellas teem sido feitas de maneira que se podem manejar facilmente com as 
ferramentas mais simples, sendo sufficientemente fortes as tesoiras portateis 
de cortar vigas para fazer o serviço com facilidade. 

Fornece-se a quem pedir um pamphleto, publicado pela Carnegie Steel 
Company, com illustrações das varias formas de construcção para vigamento 


d'aço nas minas, e contendo dados valiosos e tabellas para uso dos engenh- 


eiros de minas. 
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BARRAS CANELLADAS 
(Hollow Half Rounds) 
M 820 


> —=- Rss 3” CEGO DOR DT A 
) 


I 
>» 


O aa 


Tamanho Peso 
Indice da 
Secção 
Por Pé Por Metro 
Polegadas m/m Es Kilos 
M 820 3 x1i 716 x 38 6.7 9.97 
M 821 24 x 11 63 x 32 a) 7.89 
M 822 2 sa] 51x25 US 4,84 
BARRAS 


(Merchant Bars) 


Fornecemos barras de varias qualidades, appropriadas para uso geral e 
especial, das formas e variedades dos tamanhos indicados nas paginas seguintes. 
As nossas barras “CARNEGIE X” são bem e favoravelmente conhecidas em 
quasi todas as praças principaes do mundo, e por motivo das suas excellentes 
qualidades de trabalho, adaptam-se particularmente para trabalho geral de 
ferreiro, dando melhores resultados, com menos despeza de mão d'obra e com- 
bustivel que muitas das marcas de ferro caro. 


Os pedidos de informação e ordens para barras para fins especiaes devem 
especificar sempre as exigencias com inteireza e clareza, afim de que se possa 
fornecer a qualidade mais appropriada. Para fazer parafuzos, deverá especifi- 
car-se o nosso “aço Bessemer para parafuzos ” especial. É 
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BARRAS QUADRADAS 
LARGURA ATRAVEZ DAS FACES 
g à 2 polegadas inclusivé, augmentando à razão de 64 partes de polegada 
(4.763 a 50.80 m/m augmentando à razão de 0.397 m/m). 


3% a 54 polegadas inclusivé, augmentando à razão de +? de polegada 
(90.49 a 139.70 m/m augmentando á razão de 1.588 m/m). 

Tambem se podem laminar barras quadradas em dimensões decimaes de 
uma polegada se assim fôr tratado. As barras quadradas de 7% de polegada 
(22.23 m/m) e mais pequenas podem fornecer-se em rollos. 

Para tabellas dos pesos, vidé pagina 179. 


BARRAS QUADRADAS COM CANTOS REDONDOS 
LARGURA ATRAVEZ DAS FACES 
a 34 de polegada inclusivé, augmentando à razão de gr. (6.35 a 19.05 
m/m, augmentando á razão de 0.397 m/m). 
Os pesos são approximadamente os mesmos que os pesos das barras qua- 
dradas de tamanhos correspondentes. 


BARRAS REDONDAS 
DIAMETRO 

35 a 134 de polegada inclusivé, augmentando à razão de sz, (5.556 a 44.45 
m/m, augmentando à razão de 0.397 m/m). 

145 a 314 polegadas inclusivé, augmentando à razão de 3%, (45.24 a 88.90 
m/m, augmentando à razão de 0.794 m/m). 

34% a 7 polegadas inclusivé, augmentando à razão de 7, (90.49 a 177.80 
m/m, augmentando á razão de 1.588 m/m). 

As barras redondas tambem se podem laminar em dimensões decimaes 
d'uma polegada, se assim se tratar. Ás barras de 1% de polegada (22.23 m/m) 
e mais delgadas podem ser fornecidas em rollos. 

Para as tabellas dos pesos, vidê pagina 180. 


BARRAS DE MEIA CANA 
DIAMETRO 
&% a 74 de polegada inclusivé, augmentando á razão de sz (7.038 a 22.23 
m/m, augmentando à razão de 0.397 m/m). 
15 a 134 de polegada inclusivé, augmentando à razão de Tg (23.81 a 44.45 
m/m, augmentando á razão de 1.588 m/m). 
2,214, 3 polegadas (50.80, 63.50 e 76.20 m/m). 
Os pesos são iguaes a metade do peso das barras redondas de diametros 
correspondentes. 
BARRAS HEXAGONAES 
LARGURA ATRAVEZ DAS FACES 
W a 14% de polegada inclusivé, augmentando à razão de 57 (6.35 a 30.16 
m/m, augmentando à razão de 0.794 m/m). 
144 a 34 polegadas inclusivé, augmentando à razão de +; (31.75 a 77.19 
m/m, augmentando á razão de 1.588 m/m). 
Para tabella dos pesos, vidé pagina 181. 
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BARRAS.— Continuação 
BARRAS CHATAS DE CANTOS RECTOS 


34 a 3 polegadas (9.525 a 76.20 m/m) de largura, por qualquer grossura de 
14 de polegada (3.175 m/m) até a largura. 

Mais de 3 a 5 polegadas (76.20 a 127 m/m) de largura, por qualquer gros- 
sura de K a 3 polegadas (6.35 a 76.20 m/m) inclusivé. 

Mais de 5 a 7 polegadas (127 a 177.80 m/m) de largura, por qualquer gros- 
sura de K a 2 polegadas (6.35 a 50.80 m/m) inclusivé. 

Os tamanhos não contidos nesta lista serão tomados em consideração se a 
quantidade fôr sufficiente para laminação especial. 

Para as tabellas de pesos, vidê paginas 182 e 183. 


BARRAS CHATAS (CINTAS) 
(Vidê arcos d'aço e cintas, nas paginas 188 e 189) 


BARRAS DE LADOS REDONDOS INCLUINDO AROS DE LADOS 


REDONDOS 
LARGURA MAXIMA 
EPIL TRE Ee GRI SAR ) 
RA 
es 
E 
TA 
E SO) 
| | pá 
| Par 


ken —eme— e =D! 
MEDIDA DA FACE 
34 a + de polegada (9.525 a 11.11 m/m) x No. 12 B.W. G.a Xá de polegada 
(2.77 a 6.35 m/m). Medida unicamente da face. 
1 a £&; de polegada (12.70 a 14.29 m/m) x No. B. W. G.a & de polegada (2.77 
a 7.94 m/m). Medida da face ou maxima. 
54 a 14 de polegada (15.88 a 17.46 m/m) x No. 12 B. W. G. a 3 de polegada 
(2.77 a 9.53 m/m). Medida da face ou maxima. 
34 a 13 de polegada (19.05 a 20.64 m/m) x No. 12 B. W. G.a 4 polegada (DT 
a 12.70 m/m). Medida da face ou maxima. 
7% a 1% de polegada (22.23 a 36.51 m/m) x No. 12 B.W. G.a % de polegada 
(2.77 a 19.05 m/m). Medida da face ou maxima. 
14 a 2 polegadas (38.10 a 50.80 m/m) x No. 12 B. W. G.a 1 polegada (2.77 a 
25.40 m/m). Medida da face ou maxima. À 
214 a 3 polegadas (53.98 a 76.20 m/m) x 14 a 1% polegada (3.175 a 26.99 
m/m). Medida da face ou maxima. 
314a 4 polegadas (79.38 a 101.60 m/m) x K a 1% polegada (6.35 a 26.99 m/m). 
Medida da face ou maxima. 
414 a 6 polegadas (104.78 a 152.40 m/m) x 4 a 1 polegada (7.94 a 25.40 m/m). 
Medida da face ou maxima. 
A medida maxima é determinada pela addição à medida da face: 
Metade da grossura para todos os tamanhos até 14 polegada (12.7 
m/m) inclusivé na grossura. 
+ polg. (7.94 m/m) para todos os tamanhos superiores a 14 a 34 de pole- 
gada (12.7 a 19.05 m/m) inclusivé na grossura. 
34 de polegada (9.53 m/m) para todos os tamanhos maiores que 34 de 
polegada (19.05 m/m) em grossura. 
Tamanhos não catalogados aqui, e outros arredondamentos, serão 
tomados em consideração se forem em quantidades sufficientes para laminação 
especial. 
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BARRAS PARA REFORÇO DE CONCRETO 


| (CIMENTO ARMADO) 


BARRAS QUADRADAS TORCIDAS A FRIO 
Tamanho Area Peso | 
| Polegadas m/m Por Pé Por Metro | 
Polegadas m/m Quadradas Quadrados Lbs. Kilos 
| 2 50.80 4.0000 2581 13.600 20.24 
| 13 47.63 3.5156 2268 11.953 17.79 
| 15 44,45 3.0625 1976 10.413 15.50 
| 1& 41.28 2.6406 1704 8.978 13.36 
| 15 38.10 2.2500 1452 7.650 11.38 
vz 34.93 1.8906 1220 6.428 9.57 
14 SUAS) 1.5625 - 1008 5.313 7.91 
| 1% 28.58 1.2656 817 4.303 6.40 
1 25.40 1.0000 645 3.400 5.06 
| 15 23.81 0.8789 567 2.988 4.45 
] $ 22.23 0.7656 494 2.603 3.87 
1a 20.64 0.6602 426 2.245 3.34 
E 19.05 0.5625 363 1.913 2.85 
al 17.46 0.4727 305 1.607 2.39 
2 15.88 0.3906 252 1.328 1.98 
1% 14.29 0.3164 204 1.076 1.60 
| 3 12.70 0.2500 161 0.850 1.26 
E Mb odtil 0.1914 123 0.651 0.97 
, z 9.53 0.1406 91 0.478 0.71 
+ 7.94 0.0977 63 0.332 0.49 
1 6.35 O 0625 40 0.213 0.32 


E 


As barras torcidas a frio conformar-se-hão ás especificações normaes dos fabricantes, a menos 


| que se especifique d'outro modo. | 
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BARRAS DEFORMADAS 


BARRA QUADRADA CORRUGADA BARRA QUADRADA CORRUGADA 
FEVEBONA: FRVDO RB 


Laminada para a Corrugated Bar Co. 


BARRA REDONDA CORRUGADA BARRA QUADRADA CORRUGADA 
RYU BORE TYPO D 


Laminada para a 


Tamanho Peso Tamanho Peso 
Indice - - Emas Indice 

da Por Por da y Por Por 
Secção | Polgs.| m/m Pé Metro Secção | Polgs.| m/m Pé Metro 
Lbs. Kilos Lbs. Kilos 

Barra Quadrada Corrugada—Typo À Barra Quadrada Corrugada—Typo B 
*M 1980 11 SINAIS 4.00 5.95 *M 1550 14 EU ÃO) SS 7.90 
*M 1981 1 25.40 Po TÃO) 4.02 *M 1551 1 25.40 3.46 ig o) 
*M 1982 z DONS: 1.95 2.90 *M 1552 g DDS 2.60 3.87 
*M 1983 2 19.05 1.35 2501! *M 1553 ê 19.05 1.91 2.84 
*M 1984 3 12.70 0.64 0.95 *M 1554 Ê 15.88 133 1.98 
*M 1555 i 12.70 0.85 1.26 
*M 1558 $ 9.53 0.48 0.71 
*M 1557 à 8.47 (SU 0.55 
*M 1556 o 6.35 0.21 053] 

Barra Redonda Corrugada—Typo € Barra Quadrada Corrvgada—Typo D 
*M 1618 113 Sb TAS 4.21 6.27 *M 1732 13 44.45 10.48 15.59 
*M 1617 13 28.58 Batul 5.07 *M 1731 13 38.10 7.69 11.44 
*M 1616 1 25.40 2.69 4.00 *M 1650 14 ALTAS) Sais) 7.96 
*M 1615 3 DIZ DS 2.06 3.07 *M 1651 1% 28.58 4.34 6.46 
*M 1614 Ê 19.05 ELAS 2.26 *M 1652 1 25.40 3.43 5.10 
*M 1613 5 15.88 1.05 1.56 *M 1653 $ DANS) 2.64 3.93 
*M 1612 E) 14.29 0.86 1.28 *M 1654 5 19.05 1.94 2.89 
*M 1611 3 12.70 0.66 0.98 *M 1655 Ê 15.88 JS DO! 
*M 1610 $ 9.53 0.38 ORSA *M 1656 1 12.70 0.86 1.28 
*M 1657 E: 9.53 0.49 0.73 
*M 1658 À 6.35 0.22 0.33 


*Fornece-se unicamente por arranjo especial. 
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BARRAS DEFORMADAS.— Continuação 


BARRA COM ORELHAS-—TYPO A BARRA COM ORELHAS-—TYPO B 


Laminadas para a Corrugated Bar Co. 


BARRA EM ESPINHA DO HARRENGUE BARRA COM COSTELLAS 
(Herringbone Bar) (New Rib Bar) 


ME, 


Laminada para a Corrugated Bar Co. Laminada para a Trussed Concrete Steel Co. 
Tamanho Peso Tamanho Peso 
Indice Indice A 
a à ) Por Por a Por Por 
Seccã Polgs.| m/m Pé Metro Seccão | Polgs.| m/m Pé Metro 
peso Lbs. | Kilos ç Lbs. | Kilos 

| Barra com Orelhas—Typo A Barra com Orelhas—Typo B 
| *M 1578 | 11 31.75 | 5.31 7.90 | *M 1648 | 11 || 31.75 || 5.31 7.90 

*M 1577 14 28.58 4.30 6.40 *M 1647 14 28.58 4.30 6.40 
| *M 1576 1 25.40 3.40 5.06 *M 1646 1 25 40 3.40, 5.06 
*M 1575 g DDS 2.60 3.87 *M 1645 z DDS; 2.60 3.87 
| *M 1574 & 19.05 1.91 2.84 *M 1644 E 19.05 191 2.84 
*M 1573 é 15.88 1a3S 1.98 *M 1643 ê 15.88 1.33 1.98 
*M 1572 3 12.70 0.85 1.26 *M 1642 3 12.70 0.85 1.96 
| *M 1579 1 Sul alal 0.65 0.97 *M 1641 3 9.53 0.48 0.71 
*M 1571 3 9.53 0.48 (0) al *M 1640 E, 6.35 0.21 0.31 
*M 1570 4 6.35 0.21 0.31 
| Barra em Espinha do Harengue Barra com Costellas | 
| 
*M 1673 13 38.10 SELO 7.63 *M 1918 11 31.75 59 7.90 
*M 1672 11 31.75 3.62 5.39 *M 1917 13 28.58 4.30 6 40 
*M 1671 1 25.40 2.38 3.54 *M 1916 1 25.40 3.40 5 05 
*M 1670 z DDS, 1.72 2.56 *M 1915 3 PDA 2) 2.60 3.87 
| *M 1669 & 19.05 1.28 1.90 *M 1914 & 19.05 1.91 284 
| *M 1668 & 15.88 0.91 1.35 *M 1913 Ê 15.88 1.33 1.98 
EL *M 1912 i 12.70 0.85 1.96 
| *M 1911 5 9.53 0.48 071 
| EM 1910 + 6.35 0.21 0.31 


*Fornece-se unicamente por arranjo especial. 
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BARRAS PARA REFORÇO DE CONCRETO (CIMENTO ARMADO).— Continuação 


BARRA DEFORMADAS.— Continuação 


BARRA QUADRADA “HAVEMEVER” BARRA REDONDA “HAVEMEVER” 


Laminada para a Trussed Concrete Steel Co. 


BARRA COM AZAS—TYPO A BARRA COM AZAS—TYPO B 


Laminada para a Trussed Concrete Steel Co. 


Tamanho Peso Tamanho Peso 

Indice Indice 

a y Por Por da Por Por 
Secção | Polgs.| m/m Pé Metro Secção | Polgs.| m/m Pé Metro 
: , Lbs. Kilos Lbs. Kilos 

Barta Quadrada “Havemeyer” Barra Redonda “'Havemeyer” 
*M 1608 14 SN La TAS) Sesl 7.90 *M 1629 11 31-75 4.17 6.21 
*M 1607 13 28.58 4.30 6.40 *M 1628 1% 28.58 3.38 5.03 
*M 1606 1 25.40 3.40 5.06 *M 1627 1 25.40 2.67 3.97 
*M 1605 E: 22828; 2.60 3.87 *M 1626 z 23208) 2.04 3.04 
*M-1604 2 19.05 1.91 2.84 *M 1625 E: 19.05 1.50 DES 
*M 1603 ê 15.88 1.33 1.98 *M 1624 z 15.88 1.04 iss 
*M 1602 j I2870 0.85 1.26 *M 1623 i 12.70 0.67 1.00 
*M 1601 $ 9.53 0.48 0.71 *M 1622 2 9.53 0.38 0.57 
*M 1621 + 6.35 0.21 0.31 , 
Barra com Azas—Typo A Barra com Azas—Typo B 

*M 1515 14 SNI 6.90 10.27 *M 1509 34 88.90 10.2 15.18 
*M 1514 1 25.40 4.80 7.14 *M 1510 2% 69.85 6.8 LOU 
*M 1513 5 “19.05 2.70 4.02 *M 1516 21 Eb US) 4.8 7.14 
*M 1512 i 12.70 1.40 2.08 


*Fornece-se unicamente por arranjo especial. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 
PESOS DE BARRAS QUADRADAS 


Ta- Libras Kilos Ta- Libras Kilos Ta- Libras 
manho por por manho por por manho por 
Polg. Pé Metro | Polgs. Pé Metro Polgs. Pé 
| & 1195 178 Ter 3.616 5.381 245 | 26.300 
| 1 3.838 5.712 243 | 26.895 
EE) . 1403 .209 1 4.067 6.052 233 | 27.496 
| e . 1627 .242 14 4.303 6.404 23 28.103 
| is . 1868 .278 
ço .2125 '316 | 1&| 4.546 6.765 | 238 | 28.717 
1% | 4.795 7.136 245 | 29.338 
1 .2399 .357 15 5.050 7.515 284 | 29.966 
| o dE . 2689 . 400 11 5.313 7.907 3 30.600 
| ij .2997 .446 
É [3320 |. (494 | 1%] 5.581 8.306 | 3% | 31.241 
| 1% 5.857 8.716 3% | 31.888 
| a .3661 .545 1H 6.139 9.136 Ses SAD 
| u .4018 .598 12 6.428 9.566 31 33.203 
38 .4391 .653 
g 4781 mt | | 6.724 | 10.007 3 | 33.871 
Es .02 10.456 & | 34,545 
3 5188 o | 135 | 7.335 | 10.916 | 3% | 35.225 
H .5611 .835 14 7.650 11.385 31 35.913 
| Es .6051 .900 
| Era .6508 .969 133 7.972 11.864 3% | 36.606 
1% | 8.301 12.352 3% | 37.307 
| 38 .6981 1.039 138 8.636 12.852 34 | 38.014 
| ú .74M 1.112 15 8.978 13.361 3; | 38.728 
| ; io 
| o Re 1 iss 18 9.327 13.880 33% | 39.449 
| 3 : E 9.682 14.409 3 40.176 
j 33 .9040 1.345 32 10.044 14.947 32 40.910 
| EE .9596 1.428 14 10.413 15.497 33 41.650 
| 35 1.0168 1.513 135 o 
| do | 10758 | 160 | 14 ati | EG | | Mas 
| 145 | 11.558 17.200 3H | 46.232 
| ii | 11564 e do | ces | aço 38 | 47.813 
dê | 1.2625 1.879 1% | 12.355 | 18.586 | 338 | 49.420 
g 1.3281 1.977 12 | 12.763 18.993 31 51.053 
; 18 | 13.178 | 19.612 | 348 | 52.713 
& 1.3954 2.077 2 13.600 20.239 4 54.400 
EH o A 23% | 14.028 20.877 4% | 56.113 
45 53 Da ; 
| Et 1.6070 2.392 Pesto 14.463 21.524 41 57.853 
| 16 2% | 14.905 22.181 4% | 59.620 
É 45 1.6809 2.501 2% ES PRS SS, 22.848 41 61.413 
| a 1.7564 2.614 aso 08 5 
| a Ro sola 25 15.808 23.525 4fs | 63.232 
E : 2% E 24.212 4z 65.078 
| â 1.9125 2.846 235 | 16.738 | 24.909 4% | 66.951 
| a 1SSTO Aoaos 21 17.213 25.616 43 68.850 
| 64 5 Ê 
| E 2.0752 3.088 2% | 17.694 | 26.332 48% | 70.776 
| H 2.1590 3.213 2% | 18.182 27.058 45 72.728 
8 
| 1 2.2445 3.340 244 | 18.677 27.795 44 | 74.707 
| a 28 19.178 28.541 48 76.713 
| j das Sd | 23 | 19.686 | 29.297 | am | 78.745 
E Ê 24 | 20.201 30.063 4z 80.803 
55 2.5110 3.737 15 E 
q 26031 3 874 243 | 20.722 30.838 415 | 82.888 
É ? ; 253 21.250 | 31.624 5 85.000 
dá 2.6969 4.013 17 1.785 2 5 
64 
| E Ra qdo 248 | 21. 32.420 Sã | 87.138 
| 5 2% | 22.326 | 33.225 54 89.303 
| sá 2.8895 4.300 248 | 92.874 34.041 5% | 91.495 
| té | 2.9883 4.447 22) | 23.428 | 34.866 | 5i | 93.713 
ga 3.0887 4.597 22% | 23.989 | 35.701 58 | 95.957 
| Er 3.1908 | 4.748 923 | 24.557 36.546 5g 98.228 
| g3 3.2946 4.903 248 | 25.131 37.400 54% | 100.526 
1 3.4000 5.060 28 25.713 38.265 53 | 102.850 


UNITEDISTATES STEEL RRODUENS COMPANY 


PESOS DE BARRAS REDONDAS 


Libras Kilos Libras Kilos Libras Kilos 
por por por por por por 
Pé Metro Pé Metro Pé Metro 
37 .1278 .190 3.5700 MIS) 235 VOS) .566 
s . 1467 .218 1 3.7656 5.604 248 23.042 2 OD: 
1 . 1669 .248 155 3.9664 5.903 234 23.535 .025 
3 1884 .280 14 4.1724 6.209 3 24.033 .766 
3 AND! .314 37 4.3836 6.524 3% 24.537 .514 
Eri .2354. 5350) 1 4.6001 6.846 3% 25.045 al 
+ . 2608 .388 1354 4.8218 7.176 33% 25.559 .037 
Era .2875 .428 13 5.0486 MEUS 3% 26.078 .809 
H AS LS) .470 133 5.2807 7.859 337 26.602 .589 
2 . 3449 .513 155 5.5180 SEDA) 3% Dil SN .376 
2 ASAS) .559 133 5.7606 8.573 337 27.666 LTD 
gé .4075 .606 15 6.0083 8.941 Sa 28.206 .976 
is .4407 .656 135 6.2613 9.318 33 28.151 .187 
& .4753 «707 1% 6.5194 9.702 3% 29.301 .606 
E Selo: .759 135 6.7828 .094 353 29.856 .432 
2 .5483 .816 15 7.0514 . 494 3$ 30.417 .266 
E) .5867 .873 13 7.3252 .901 33 30.983 . 108 
ê .6265 .932 14 7.6043 .316 35 31.554 .957 
3 .6676 .994 135 7.8885 .739 34% 32.130 .814 
gs «7100 1.057 14 8.1780 .170 31 Ed ID .681 
Ei .7536 AZ. 13% 8.4727 .609 3 33.891 .436 
g . 1986 1.188 112 8.7725 RO554 3 35.090 .220 
+ . 8449 152.57 135 9.0777 .509 3H 36.311 .037 
g .8925 1.328 13 9.3880 .971 34 S/S 97, .883 
as .9414 1.401 135 9.7035 .441 318 38.814 .161 
ér .9916 1.476 115 10.0243 .918 31 40.097 .671 
5 1.0431 1.552 18 | 10.3503 .403 315 | 41.401 .612 
àl 1.0959 1.631 2 10.6814 .896 4 42.726 .583 
a 1.1500 Lol 25% .0178 .397 4% 44.071 .586 
áê 1.2054 1.794 du .3595 .905 4i 45.438 .620 
a 1.2622 1.878 25% .7063 .421 4% 46.825 .684 
é 1.3202 1.965 2% .0583 .945 4% 48.233 IO: 
as 1.3795 2.053 2% .4156 .476 4% 49.662 .906 
é 1.4401 2.143 275 181 .016 4% SALA? .064 
2 1.5021 DD DS) 237 . 1458 .564 4% 52.583 5233) 
E 1.5653 DIDO 21 .5187 .119 41 54.075 .474 
E] 1.6299 2.426 2% .8968 .682 4% 55.587 .124 
é 1.6957 2.524 25 : 2802 a ZA 4é fel .006 
14 1.7629 2.624 255 .6687 .830 41 58.675 .318 
Bi 8313 PA PAS) 23 .0625 .416 42 60.250 .662 
3 | 1.9011 2.829 23% .4615 3.010 45 61.846 .037 
gt 1.9721 2.935 255 .8657 .611 4% 63.463 .443 
t 2.0445 3.043 243 Pl .220 41 65.100 .879 
Sá DANS: SBLS2 23 .6898 .838 5 66.759 .848 
E] PELO SA 3.264 243 . 1096 .462 53 68.438 .848 
rt 2.2694 3.377 2 .5347 .095 5% 70.139 .379 
dé 2.3470 3.493 243 .9650 .735 5% | 71 860 .940 
28 . 4004 .383 sí 73.602 .533 
e 2.4259 3.610 233 .8412 .039 5 75.365 .156 
2.5061 3.730 2% .2871 .703 5$ 77.148 .809 
t 2.5876 3.851 253 .7382 .375 515 78.953 .495 
1 2.6704 3.974 2& . 1946 .054 53 80.778 212 
1 2.8399 4.226 2% .656 .740 5% 82.625 .959 
15 3.0146 4.486 24% .123 .435 5é 84.492 .138 
15% 3.1945 4.754 283 .595 ST 5H 86.380 .547 
13 3.3797 5.030 2% .072 .847 54 .289 .388 
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Pesos DE BARRAS REDONDAS.— Continuação 

Ta- Ta- ; pas 

manho! - Libras Kilos manho| Libras Kilos manho| Libras Kilos 

Polgs.| por Pé |por Metro || Polgs.| -por Pé por Metro|| Polgs.| por Pé | por Metro 
Eus 90.22 134.263 Oii 106:41 158.358 || 612 123.93 184.430 
5% 92.17 137.165 65 108.53 161.513 6% WIZ GR2, 187.839 
515 94.14 140.097 67% “110.66 164.682 648 128.52 191.262 
6 96.13 143.058 3 112.82 167.896 7 130.85 194.729 
6% 98.15 146.064 6% 115.00 STA RO A Ina PA A 3 LL A 
6% 100.18 149.088 6% 117.20 AMAR A Op) RR ro decor a] Pe ir RO 
6%; 102.24 152.151 6% 119.43 STR to e o PN E pu AR PE ENS ERR a 
61 104.31 155.231 65 121.67 LS 1/0678:| reta [usp DE e a 

PESOS DAS BARRAS HEXAGONAES 
ai 
i 
t 
| 
| 
Po y 
Ta- Ta- as 
NOR Libras Kilos po apo Libras Kilos uai: Libras Kilos 
A x Met o “h” 

Pol por Pé |por Metro Poles por Pé por Metro Polgé por Pé por Metro 
z . 0460 .0685 ; 
ED] .0719 . 1070 ais 3.131 4.659 2% 15.746 23.433 
1 . 1035 . 1540 1% 3.324 4.947 23 16.609 24.717 
37 . 1409 . 2097 1 SH922 5.241 2% 17.494 26.034 
+ .1840 .2738 1% SEN/ '5.546 23 18.403 27.387 
Ev .2329 .3466 1% 3.937 5.859 2% 19.335 28.775 
+ .2875 .4279 1& 4.152 6:179 23 20.289 30.194 
37 .3479 .5177 155 4.374 61509 24 21.267 31.649 
z .4141 .6163 11 4.601 67847 E 22.268 33.139 

8 - “4860 .7233 1% 4.834 7.194 248 23.291 34.662 
Ts .5636 .8387 1% 5.072 7.548 2% 24.338 36.220 
EE .6470 .9629 1% 5.317 7.913 24% 25.408 37.812 
3 .7361 1.0954 1% 585 07 8.285 3 26.500 39.437 
3 .8310 1.2367 133 5.823 8.666 37 27.616 41.098 
6 .9316 1.3864 1& 6.085 9.056 3% 28.755 42.193 
32 1.0380 1.5448 1% 6.352 9.453 3 29.916 44.521 
$ 1.1502 eos! 14 6.625 9.859 34 31.101 46.283 
a 1.2681 1.8872 1& 7.189 10.698 3% 32.309 48.081 
a 1.3917 2.0712 15 ARARAS LESS 32 33.540 49.914 
E pa il 2.2637 1H 8.385 12.478 3% 34.793 51.778 
Ê 1.6563 2.4649 14 9.018 13.420 35 36.070 53.678 
3 1.7972 2.6746 14% 9.673 14.395 35 37.370 55.613 
H 1.9438 2.8928 1% 10.352 15.406 3é 38.692 57.580 
ã 2.0962 3.1196 15 11.053 16.449 3H 40.038 59.584 
z 2.2544 3.3549 2) 11.778 17.528 34 41.407 61.621 
E 2.4183 3.5989 Di AZHS2S 18.639 36 42.799 63.692 
Je 2.5879 3.8513 2% 13.296 19.788 34% 44.213 65.797 
3 2.7633 4.1123 2% 14.089 20.967 348 45.651 67.937 

1 2.9445 4.3820 24 14.907 22.185 4 ATARI) 70.111 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


PESOS DE BARRAS CHATAS 


Tamanho| Por Pé |Por Metro) Taman-|' Por Pé |Por Metro) Taman-| Por Pé |Por Metro | 

Pclgs. Lbs. Kilos lho Pols. Lbs. Kilos lho Pols.| Lbs. Kilos | 
ES . 1594 DS M20 pix E .744 1.107 3x2 17.000 25.299 

REA .3188 .4744 | 14 x + 1.488 2.214 |-23 x 24) 19.125 28.462 | 

Eos E .2125 .3163 | li x & 2.231 SE SZA FURO ig 1.169 1.739 | 

AVEC .4250 6325 | fã x d& 2.975 4.427 | 24 x. à 2.338 3.479 | 

Se 6375 .9487 | 1i x & 3.719 Do) Pe OR 3.506 5.218 | 

ES f .2656 .3953 | li x à 4.463 6.641 ix 3] 4.675 6.957 | 

E SS 5313 .7906 | 14 x | 5.206 7.748 | 24x 3 5.844 8.697 | 

SS ty 1969 1.1859 | 14 x 1 5.950 8.855 PS 7.013 10.436 | 

Ro E; 1.0625 1.5812 | 12 x 14 7.438 11.069 PaoDe ni 8.181 12.175 à 

BE .3188 .4744 | 14 x 13 8.925 13.282 ed 9.350 13.915 | 

MR A .6375 9487 ]|2 x 3 .850 1.265 4 x 14] 11.688 17.393 | 

OR .9563 Md So 1.700 2.530 4 x 13] 14.025 20.872 ; 

& x 4) 1.2750 | 1.8975 |2 x 38 2.550 3.795 à x lil 16.363 | 24.350 ; 
BSS 1.5938 DESTA] | REDE cs 3.400 5.060 Te Send) 18.700 27.829 
ES .3719 .5534 |2 x & 4.250 6.325 | 24 x 24] 21.038 31.308 
| SR .7438 | 1.1068 | 2 x q] 5.100 7.590 | 24 x 23] 23.375 | 34.786 
| x g 1.1156 1.6603 | 2 x & 5.950 8.855 | 3 x & 1.275 1.897 
fx 4) 1.4875| 2.2137]2 x 1 6.800 | 10.120 | 3 x 4 2.550 3.795 
dy SS 1.8594 De OU | A Sa áles 8.500 12.650 | 3 x & 3.825 5.692 

ix 2] 2.2313| 3.3205 | 2 x 13] 10.200 | 15.180 | 3 x 3 5.100 7.590 

sea . 4250 .6325 | 2 x 14] 11.900 17.709 | 3 x & 6.375 9.487 

il se .8500 | 1.2650 | 24 x & .956 1.423 | 3 x à 7.650] 11.385 i 

Lobo gy 1.2750 1.8975 | 24 x 4 1.913 2.846 |3 x & 8.925 13.282 ! 

o sa 1.7000 2.5300 | 25 x & 2.869 4.269 |3 x 1 10.200 15.180 ! 

| Los 2.1250 | 3.1625 | 2i x 3 3.825 5.692 | 3 x 14) 12.750 18.974 q 

| lose 2.5500 3.7949 | 24 x & 4.781 7.115 | 3 x 15] 15.300 22.769 É 

|| o seg 2.9750 | 4.4275 | 24 x 4 5.738 8.539 | 3 x 14) 17.850 26.564 | 

| be is .5313 .7906 | 24 x & 6.694 9.962 |3 x2 20.400 | 30 359 

|| o 68 de 1.0625 1.5812 | 24 x 1 7.650 11.385 | 3 x 24] 22.950 34.154 

| dus di 1.5938 2.3718 | 24 x 14 9.563 14.231 | 3 x 23] 25.500 37 949 | 

| Io DE 2.1250 3.1624 | 24 x 13] 11.475 17.077 | 3 x 24] 28.050 | 41 743 , 
I bes 2.6563 3.9530 | 24 x 14] 13.388 19.923 | 34 x 4 2.763 4.111 

|| E 3.1875 4.7435 | 24 x 2 15.300 22.769 | 3; x & 4.144 6.167 

|| be ss ag 3.7188 5.5342 | 25 x 3 1.063 ASS Sd 3 5.525 8.222 

|| los e dl 4.2500 6.3248 | 25 x 4 2.125 3.162 | 34 x & 6.906 10.278 é 
l My 6 .6375 .9487 | 25 x & 3.188 4.744 | 34 x 4 8.288 12.333 
| bj de 1.2750 1.8974 | 2) x 5 4.250 6.325 | 34 x q 9.669 14.389 
|| Ngj Se fo 1.9125 2.8461 | 25 x & pes) 7.906 | 3: x 1 11.050 16.444 
| DS 2.5500 3.7949 | 24 x & 6.375 9.487 | 3f x 14] 13.813 20.556 
| 14 x 2 | 3.1875 | 4.7435 | 21 x & 7.438| 11.069 | 34 x 15] 16.675 | 24.667 
| 67 8 é 3.8250 5.6922 | 25 x 1 8.500 12.650 | 37 x 14] 19.338 28.778 
| ss 4,4625 6.6410 | 25 x 14] 10.625 US 8120 Sd x 2 22.100 32.889 
|| li x1 5.1000 | 7.5897 | 24 x 14] 12.750 | 18.975 | 31 x 24] 24.863 | 37.000 
ils ha 6.3750 9.4871 || 25 x 14] 14.875 DDUSiTA | ES Fa] 20025 41.111 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 183 
Pesos DE BARRAS CHATAS.— Continuação 
Tamanhos| Por Pé |Por Metro) Taman-| Por Pé |Por Metro Taman- | Por Pé |Por Metro 
Polgs. Lbs. Kilos lho Polgs.| Lbs. Kilos lho Polgs.| Lbs. Kilos 
31 x 24 30.388 45.222 | 4 x 14] 23.800 35.419 E x | 14.025 20.872 
34 x3 33.150 49.333 | 4 x 2 27.200 40.479 | 51 x &| 16.363 24.350 
34 x 1 2.975 4.427 | 4 x 24] 30.600 45.539 xi 18.700 27.829 
31 x & 4.463 6.641 | 4 x 24] 34.000 50.598 & x 11) 23.375 34.786 
Kd 5.950 8.855 | 4 x 22] 37.400 55.658 | 51 x 13] 28.050 41.743 
34 x é 7.438 11.068 | 4 x 3 40.800 60.717 | 54 x 14] 32.725 48.701 
34 x & 8.925 13.282 | 41 x + 3.825 5.692 | 53 x 2 37.400 55.658 
33 x 3 10.413 15.496 | 41 x & 5.738 8.539 | 6 x + 5.100 7.590 
31 x1 11.900 17.710 | 41 x à 7.650 11.385 | 6 x $ 7.650 11.385 
34 x 11 14.875 DOS | RA a 9.563 14.231 | 6 x 3 10.200 15.180 
34 x 14 17.850 | 26.564 | 41 x &] 11.475 17.077 | 6 x &| 12.750 18.974 
SA pcs 20.825 30.992 | 4à x | 13.388 19.923 | 6 x &| 15.300 22.769 
33 x 2 23.800 35.419 | 44 x 1 15.300 22.769 | 6. x 3) 17.850 26.564 
34 x 21 26.715 39.847 | 41 x 11] 19.125 28.462 | 6 x 1 20.400 30.359 
34 x 23 29.750 44.274 | 41 x 13] 22.950 34.154 | 6 x 13] 25.500 37.949 
34 x 22 SDS, 48.701 | 41 x 14] 26.775 39.846 | 6 x 13] 30.600 45.538 
33 x 3 35.700 53.128 | 41 x 2 30.600 45.538 | 6 x 15] 35.700 53.128 
3i x + 3.188 | 4.744 | 44 x 24] 34.425 51.230 | 6 x 2 40.800 60.717 
32 x & 4.781 7.115 | 41 x 23] 38.250 | 56.922 | 6; x 4 5.525 8.222 
32 x & 6.375 9.487 | 44 x 23] 42.075 62.615 | 61 x & 8.288 12.333 
3i x & 7.969 11.859 | 44 x 3 45.900 68.307 | 61 x 3] 11.050 16.444 
SA De o 9.563 14.230) 5 x à 4.250 6.325 | 64 x &| 13.813 20.556 
3i x & 11.156 16.602 | 5 x & 6.375 9.488 | 61 x 4] 16.575 24.667 
Seu Sig À 12.750 18.974 | 5 x & 8.500 12.650 | 64 x | 19.338 28.778 
32 x 114 15.938 DI 70180 | Pos x ES 0E62S 15.813 | 61 x 1 22.100 32.889 
33 x 11 19.125 28.462 | 5 x &| 12.750 18.975 | 64 x 1H. 27.625 41.111 
32 x 14 22.313 33.205 | 5 x | 14.875 22.137 | 61 x 13) 33.150 49.333 
34 x 2 25.500 37.949 | 5 x 1 “17.000 25.299 | 64 x 13) 38.675 SNI 
32 x 24 28.688 42.692 | 5 x-11] 21.250 31.624 | 63 x 2 44.200 65.778 
33 x 24 31.875 47.435 | 5 x 13] 25.500 37.949 | 7 x & 5.950 8.855 
34 x 2º 35.063 52.179 | 5 x 13) 29.750 | 44.274 | 7 x & 8.925 13.282 
32 x 3 38.250 | 56.922 |5 x2 34.000 | 50.598 | 7 x 3) 11.900 17.710 
4 x + 3.400 5.060 | 5 x 21] 38.250 56 923 | 7 x é 14.875 22.137 
AR 5.100 7.590 | 5 x 23] 42.500 | 63.248 | 7 x 4) 17.850 | 26.564 
Gu Sa 4a 6.800 10.120 | 5 x 24] 46 750 69.572 | 7 x | 20.825 30.992 
Aa 8.500 12.650 | 5 x3 51 000 75.897 | 7 x1 23.800 | 35.419 
AR 10.200 15.180 | 54 x 1 4.675 6.957 | 7 x 11] 29.750 | 44.274 
ABR 11.900 17.740 | 54 x & 7.013 10.436 | 7 x 13) 35.700 | 53.128 
Eh Seal 13.600 20.240 | 51 x & 9.350 13.915 | 7 x 14] 41.650 61.982 
4 x 11 17.000 25.299 | 51 x &| 11.688 VOS eg Ss 2) 47.600 70.837 
4 x 13 20.400 30.359 


Para averiguar o peso dos tamanhos de barras chatas, não incluidas na 
tabella acima, multiplique-se a largura em polegadas pela grossura em pole- 
gadas, e o producto resultante por 3.4 para libras por pé ou por 5.06 para kilos 


por metro. 


por pé, e 4x 114 x 5.06=22.77 kilos por metro. 


Exemplo: barras de 4 x 114 polegadas; 4x 14x 3. 4=15.3 Ibs. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


AÇO CHATO LAMINADO 


AÇO DE MOLA COM LADOS REDONDOS 
MEDIDA MAXIMA 
%& a Tê de polegada (19.05 a 20.64 m/m) de largura x 14 a 14 polegada 
(Solis a RIDE O nm) E 


%% a 144 polegada (22.23 a 38.10 m/m) de largura x 14 a 34 de polegada 
(3.175 a 19.05 m/m). 


15% a 4 polegadas (39.69 a 101.60 m/m) de largura x K a 1 polegada 
(6.35 a 25.40 m/m). . 


414 a 6 pclegadas (104.78 a 152.40 m/m) de largura x 4 a 14 polegada 
(6.35 a 12.70 m/m). 


Tamanhos não catalogados serão tomados em consideração, se em 
quantidades sufficientes. 


AÇO COM LADOS REDONDOS PARA MOLAS CONCAVAS OU DE 
VEHICULOS 


MEDIDA MAXIMA 
1a 1% polegada (25.40 a 30.16 m/m) de largura x No. 6a No. 1 B. W. G. 
(5.156 a 7.62 m/m). 


Ii a 2 polegadas (31.75. a 57.15 m/m) de largura x No. 6a No. 0 B. 
W. G. (5.156 a 8.636 m/m). 


2% a 34 polegadas (58.74 a 88.90 m/m) de largura x No. 6 B. W. G.a 
de polegada (5.156 a 11.11 m/m). 


Tamanhos não catalogados serão tomados em consideração, se em 
quantidades sufficientes. 


LAMINA PARA FAZER TUBOS 


Todos os tamanhos dentro da esphera das chapas recortadas (vidê 
paginas 194 a 196), chapas “Universal Mill” (vidê pagina 197) e tiras para 
fios de cinta (vidê paginas 188 e 189) podem ser fornecidos. 

Para tabella de pesos das barras vidê paginas 182 e 183,e para o peso 
por pé quadrado vidê pagina 193. 
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FÔRMAS E BARRAS D'AÇO ESPECIAES 
(Special Steel Shapes and Bars) 


Podemos fornecer um grande numero de fôrmas especiaes laminadas pelas 
Carnegie e Illinois Steel Companies, em addição às secções que se vêm neste 
catalogo, para manufactura e outros fins especiaes, para pormenores vejam-se 
os “Shape Books” e catalogos d'aquellas companhias, que se fornecerão quando 
pedidos. Incluido nestas fôrmas especiaes encontra-se o seguinte: 


Esquadrias, de varios tamanhos e fôrmas 
especiaes 

Secções para automoveis 

Vigas para eixos 

Secções de abraçadeira de eixo 

Secções para machados 

Aço para molas de carrinho de criança 

Cintas de rodas com canelura e nervura 

Barras com canelura 

Cintas para aros com canelura 

Cinta para cubo com canelura 

Secções para porcas com canelura 

Secções para pernas de fogão com canelura 

Traves para varios fins especiaes 

Secção para trilho circular 

Barras quadradas com cantos biseladas 

Abraçadeira com borda biselada 

Tiras com borda biselada 

Secções de prôa biseladas 

Secções de eixos biseladas 

Secções de caixa de vagão biseladas 

Secções de fazer bridões 

Ovaes embotados 

Chapa para supporte 

Secções para arquear caixões 

Secções para chaveta de freio 

Secção em B 

Secção para barra curvada 

Secções para excentricos 

Secções de argola para latas 

Secção de corrediça para portas de carros 

Secção de carlina 

Secção de via para carretas de estabeleci- 
mentos 

Secção de roçadura 

Tiras canaliformes 

Secções com borda canaliforme 

Calhas para varios fins especiaes 

Secção delargola d'engate 


Secções de argola para segurança de engate 

Secções de argola para segurança de engate 
no lado da cinta das rodas 

Secções de abraçadeira 

Secções concavas de abraçadeiras convexas 

Secções concavas de coelheira convexa 

Secção concava de mola convexa 

Secções de cinta de coelheira “Concord” 

Secção de descaroçadeira de algodão 

Secções de união : 

Secções de coelheira “meia lua” 

Secções “meia lua” 

Lanças para arados 

Revestimento de cylindros 

Calhas para supportes de guarda-lamas 

Secção de caixilho de janella de convez 

Secções com rebordo desmontavel 

Secções com rebordo separavel 

Secções para dentes rombos de grade 
agricola 

Secção de chaveta de barra de tracção 

Secções de alisador de tubos 

Aço para ponta de broca 

Secção de poste de broca 

Secção em D 

Cintas para pinas duplas 

Barras em T para elevadores 

Secção para o terceiro trilho “Farnham” 

Cintas para pinas 

Lonsgrinas para cercas 


Secção de estaca de cerca 


Barras canaliformes para defensas 

Secção em forma de 8 

Chapa secundaria 

Secção de mola de fricção 

Secções d'enchimento para placas de 
juncção 

Tiras estriadas 
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Formas E BARRAS D' Aço EsPECIAES.— Continuação 
(Special Steel Shapes and Bars) 


Meios ovaes estriados 

Secções de colleira estriadas 

Varas estriadas 

Secções de cinta estriadas 

Secções de braçadeira meia oval 

Meios ovaes 

Secções de coelheiras 

Secção de cinta para martellos 

Barras pensis 

Temões de grade 

Barras canaliformes para grade 

Secção de dente para grade 

Secções de chapa de gonzo 

Secções de cinta: para cubo 

Secção hexagonal irregular 

Barras em J 

Secções para fazer chaves 

Secção de letra “B” 

Secção de letra “D” 

Barras de fechamento 

Secções de argola de fecho 

Secção de magnete 

Calhas para guarda-lamas 

Secções de canga 

Secções de porca 

Tiras d'aço para porcas 

Angulos obtusos 

Ovaes 

Barras para pianos 

Secções para tubos 

Secções de cinta para rodas de plantadores 

Lanças de arados 

Secções para casquilhos de lanças de carrua- 
gens 

Secções para lanças 

Secção de prensas mechanicas 

Secções de prelos 

Esquadria de tira de protecção 

Secção de barra para trilho 

Barras para reforço de trilho 

Barras curvas para ligar rodeiros entre si 


Secções de borda 

Barras redondas com canto biselado 

Calha com pé redondo 

Secções de argola de segurança 

Secções de caixilho de janella : 

Secções de trilho para fabrica de serragem 

Secções para fazer grelhas de fornalha 

Secção para parede lateral 

Barra com simples canto redondo 

Chapas de corrediça 

Secção trazeira “'Stanwood” 

Secção fronteira “Stanwood” 

Secções de estrella 

Calhas para pés de fogão 

Secções para pés de fogão 

Secção de argola para cinta de lado recto 

Chapas de fricção para agulhas de estrada 
de ferro 

Angulos conicos 

Secção de dedal 

Barras canaliformes para cintas de roda 

Secções para cintas de roda 

Secções para rompões de ferradura 

Secções para casquilho de lança de carro 

Angulos para vias 

Secção de cadeia para via 

Secção de viga mestra 

Secções para vias de tracção em estabeleci- 
mentos 

Barras em U 

Barras em V 

Secções para chaves de abobadas 

Secções de braçadeiras de mola de vehiculos 

Aço para mola de vehiculo 

Secções para velocipedes * 

Secções para chapas corrugadas de 
lavandaria 

Barras para cunhas 

Barras para soldador 

Secções para arcos de roda 

Secções para janellas 


e e pe a 
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Perrís E BARRAS D'Aço EsPECIAES.— Continuação 


Aço ELECTRICO.—A Illinois Steel Company fabríca uma qualidade muito 
superior de aço electrico simples e com liga especial, particularmente appropria- 
do para o fabrico de automoveis e machinismos especiaes e para outros fins 
que requeiram essencialmente um aço de superior qualidade. 


Aços EspECIAES PELO PROCESSO Á FORNOS ABERTOS (OPEN HEARTH).— 
As Illinois e a Carnegie Steel Companies tambem fazem aços especiaes pelo 
processo a Fornos abertos para usos particulares, taes como para eixos de trans- 
misão e parafusos, para eixos de carruagens e carroças, peças forjadas (Drop 
Forging stock) aço para correntes, aço para forcados, para sachos, pás, 
martellos, aço especial para automoveis, aço para soldadura, etc., etc., tendo 
dado todos, completa satisfação ao commercio mais difficil de contentar. 
Teremos muito prazer em receber pedidos de informações para qualidades 
especiaes de aço para satisfazer exigencias particulares, os quaes deverão 
trazer os pormenores mais completos possiveis, afim de que possamos offerecer 
o material da qualidade mais appropriada. 


AÇO VANADIO 


A Carnegie Steel Company fabrica uma grande variedade de typos diffe- 
rentes de aço vanadio. A procura d'esta classe de material, que foi recente- 
mente aperfeiçoado para satisfazer certas condições de engenharia, está cres- 
cendo rapidamente. A elevada proporção do seu limite elastico à sua resisten- 
cia tensiva maxima, sua grande resistencia a falhas sob repetidas applicações 
de força dynamica e a sua grande força e rijeza, tudo torna o aço vanadio 
particularmente adequado como material para uso na construcção de locomoti- 
vas, automoveis, pontes, e quaesquer partes de machinas moveis que exijam 
augmento de resistencia a falhas por via de repetidas applicações progressivas 
de esforços dynamicos. 


Para pormenores dos varios typos de aço vanadio, suas propriedades 
physicas, sua applicação e calor approximado de tratamento a que se devem 
sujeitar, vidê o pamphleto especial sobre aço vanadio (Vanadium Steel) que 
se fornece a quem pedir. 
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AROS E CINTAS D'AÇO . | 
MarcA “CARNEGIE” 


A tabella seguinte dá a variedade de fieiras em que podemos fornecer as 
varias larguras mencionadas. Os numeros de fieira são os da fieira “Birming- 
ham Wire Gauge” (B. W. G.). Para equivalentes em decimos de polegada e 


em millimetros, e para comparação com os numeros da fieira “Birmingham 


Sheet and Hoop Iron Gauge” (B. G.), vidê tabella na pagina 192. 


Larguras Grossuras j 
Polegadas m/m B.W. G. ; 
$” 9.525 No. 18 a No. 4 | 
Tg” LS No. 19 a No. 4 
1” 12.70 No. 22 a No. 4 | 
3%” a 1” 14.29 a 25.40 No. 23 a No. 4 | 
lg” a 2” 26.99 a 50.80 No. 22 a No. 4 | 
2%” a 3” 52.39 a 76.20 No. 21 a No. 1 | 
3%” a 33” 77.19 a 88.90 No. 20 a No. 1 
| 3%” a 4” 90.49 a 101.60 No. 19 a No. 1 
| Ade” a 43” 103.19 a 114.30 No. 18 a No. 1 
4%” a 57” 115.89 a 128.59 No. 17 a No. 1 ! 
54” a 64” 130.18 a 171.45 No. 16 a No. 1 º 
pm 177.80 No. 14 a No. 1 ) 
74 184.15 No. 14 a No. 1 
| 73" 190.50 No. 14 a No. 1 
| 73” 193.68 No. 14 a No. 1 ; 
| mar 196.85 No. 14 a No. 1 
| 73” 200.03 No. 14 a No. 1 
| 8” 203.20 No. 14 a No. 1 : 
| 81” 209.55 : No. 14 a No. 1 
81” 215.90 No. 14 a'No. 1 | 
| 83” 219.08 No. 14 a No. 1 
| 93” 244.48 No. 12 a No. 1 


| Podem fornecer-se larguras intermediarias de 38 a 634 polegadas. 
As larguras catalogadas de 7 a 95% polegadas são as unicas que ha lamina- 


| 
| das, mas tomam-se em consideração as larguras intermediarias. 


Para pesos vidê pagina seguinte. 


2 PO E 
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PESOS DOS AROS E CINTAS D'AÇO 
Gressura Largura, Polegadas 
BW.G. 4” 311 | *1/ | 11”! | E | 9! 244 | 3” 
| Libras por Pé Linear 
No. 1 .5100 . 7650 1.0200 1.2750 1.5300 2.0400 2.5500 3.0600 
dd E .4828 1249, .9656 1.2070 1.4484 1.9312 2.4140 2.8968 
RAD 1) .4403 .6605 .8806 1.1008 1.3209 1.7612 2.2015 2.6418 
Eua . 4046 . 6069 .8092 1.0115 1.2138 1.6184 2.0230 2.4276 
ERAS .3740 .5610 . 1480 .9350 1.1220 1.4960 1.8700 2.2440 
FERRO .3451 .5177 . 6902 .8628 1.0353 1.3804 1.7255 2.0706 
Eb .3060 .4590 .6120 . 7650 .9180 1.2240 1.5300 1.8360 
panda .2805 . 4208 .5610 .7013 .8415 1.1220 1.4025 1.6830 
Ta O) .2516 .3774 5032 .6290 1548 1.0064 1.2580 1.5096 
STO) .2278 .3417 .4556 .5695 .6834 9112 1.1390 1.3668 
Ro ca bil .2040 . 3060 . 4080 .5100 .6120 .8160 1.0200 1.2240 
de po ED, .1853 .2780 .3706 .4633 .5559 «7412 .9265 1.1118 
aESRAES, .1615 .2423 .3230 .4038 .4845 . 6460 .8075 .9690 
“14 1411 aos .2822 .3528 .4233 .5644 1055 . 8466 
US . 1224 .1836 .2448 .3060 .3672 . 4896 .6120 7344 
O .1105 .1658 .2210 .2763 RISO, .4420 19929 «6630 
ne DRT! .0986 .1479 .1972 .2465 .2958 .3944 . 4930 .5916 
ce o) .0833 .1250 . 1666 .2083 .2499 DIA .4165 . 4998 
pa O) .0714 .1071 . 1428 .1785 .2142 .2856 .3570 .4284 
BED O .0595 .0893 .1190 . 1488 .1785 .2380 .2975 .3570 
oe Dal .0544 .0816 . 1088 .1360 . 1632 .2176 .2720 3264 
2? .0476 .0714 .0952 .1190 . 1428 . 1904 .2380 .2856 
EDRS, .0425 .0638 .0850 . 1063 . 1275 . 1700 SQ2S .2550 
Kilos por Metro Linear 
No. 1 159 1.138 1.518 1.897 DID 3.036 3.795 4.554 
2 TALO 1.078 1.437 1.797 2.156 2.874 3.593 4.311 
SERRA 5) .655 .983 Está 1.638 1.966 2.621 3.276 3.932 
a! .602 .903 1.204 1.505 1.806 2.408 3.011 3.613 
RA) SO .835 (LIS 1.392 1.670 2.226 2.183 3.339 
PIO, .514 va 1.027 1.284 1.541 2.054 2.568 3.081 
ei .455 .683 .911 1.138 1.366 1.822 2.271 DIS 
Eai) .417 .626 .835 1.044 1252 1.670 2.087 2.505 
De RO), .374 .562 .749 .936 IS 1.498 1.872 2.247 
ce AO) .339 .509 .678 .848 1.017 1.356 1.695 2.034 
aaa .304 .456 .607 159 911 oO 1.518 1.822 
E .276 .414 2552) - 690 .827 1.104 1.379 1.655 
SE dl) .240 .361 .481 .601 sal .961 1.202 1.442 
“e 14 .210 Sto) .420 MOZIS .630 .840 1.050 1.260 
RES .182 CONES, .364 .455 .547 .729 .911 1.093 
e O .164 .247 .329 .411 .493 RENO S .822 0.987 
e 7) 147 .220 .293 .367 . 440 .587 134 0.880 
O Alo) .124 : 186 .248 .310 .372 .496 .620 0.744 
RE O) .106 .160 IS) .266 .319 .425 IS 0.638 
VE O) .089 a LUSO) PELA 222041 .266 .354 443 0.531 
Ce 2d] .081 Ro IZA . 162 .202 .243 .324 .405 0.486 
E 7) .071 .106 .142 as CO ais) .283 .354 0.425 
os .063 .095 .126 .158 . 190 .253 .316 0.379 
*Para averiguar o peso das larguras não incluidas na tabella acima, tomem- 
se os algarismos indicados para 1 polegada de largura e multipliquem-se 
pela largura em polegadas. Exemplo: 214 de largura x No. 20 B. W. G., 0.119 
x2MW = 0.2678 Ibs. por pé, e 0.177 x 24 = 0.398 kilos por metro. 
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EQUIVALENTES EM POLEGADAS E MILLIMETROS E PESOS CORRESPONDENTES 


FIEIRA “BIRMINGHAM WIRE GAUGE” 
(CB. W. G.”) 


D'Aço LAMINADO CHATO 


Grossura Peso 
Numero da o RE sem ni 
Fieira “lbras por Pê ilos por Metro 
olado ds m/m Quadrado Quadrado 
Em 0000 .454 1117992 18.5232 90.438 
000 .425 10.795 17.34 84.661 
00 .380 9.652 15.504 75.697 
0 .340 8.636 13.872 67.729 
1 .300 7.620 12.24 59.761 
2 .284 IR DAS; TESS: 56.573 
3 .259 6.579 10.5672 51.593 
4 .238 6.045 9.7104 47.410 
5 .220 5.588 8.976 43.824 
6 .203 SEUS O) 8.2824 40.438 
7 .180 4.572 7.344 35.856 
8 .165 4.191 6.732 32.868 
9 . 148 3.759 6.0384 29.482 
10 134 3.404 5.4672 26.693 
ibil .120 3.048 4.896 23.904 
12 .109 2.769 4.4472 DCI 
13 .095 2.413 3.876 18.924 
14 .083 2.108 3.3864 16.534 
15 .072 1.829 2.9376 14.343 
L6 .065 1.651 2.651 12.948 
17 .058 1.473 2.3664 11.554 
18 .049 1.245 1.9992 9.761 
19 .042 1.067 MRS 6 8.366 
20 1035 ; .889 1.428 6.972 
21 .032 .813 1.3056 (AS) 
22 .028 al 1.1424 Det 
248) .025 É .635 1.02 4.980 
24 .022 .559 0.8976 4.382 
25 .020 .508 0.816 3.984 
26 .018 .457 0.7344 3.586 
27 .016 . 406 0.6528 3.187 
28 .014 .356 0.5712 2.789 
29 .013 .330 0.5304 2.590 
30 s 012 .305 0.4896 2.390 
31 .010 .254 0.408 1.992 
52 . 009 .229 0.3672 1.793 
33 .008 | .203 0.3264 1.594 
34 .007 .178 0.2856 1.394 
35 .005 Re 17] 0.2040 0.996 
36 .004 .102 0.1632 0.797 
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FIEIRA NORMAL DOS ESTADOS UNIDOS (“U. S. G.”) 
PARA FERRO E AÇO EM FOLHA E CHAPA 


Adoptado como Normal pela Associação de Mestres Mechanicos Ferroviarios 
Americanos e pela Associação de Fabricantes d'Aço Americancos 


Num- Grossura | Peso por Pé| Peso por Pé| Peso pcr | Num- 
ero Grossura Grossura Approxi- | Quadrado | Quadrado Metro ero 
da em em mada em | em Libras | em Libras | Quadrado da 

Fieira Fracções Decimos Milli-  |Avoirdupois | Avoirdupois) em Kilos |- Fieira 

U. S. G.|de Polegada| de Polegada metros Ferro Aço Aço MSC: 
0000000 1-2 5) 2 70) 20. 20.4 99.601 10000000 

000000 15-32 .46875 11.91 18.75 19.125 93.376 000000 
00000 7-16 4375 11.11 17.50 17.85 87.151 00000 
0000 13-32 40625 10.32 16.25 16.575 80.926 0000 

000 3-8 375 9.53 15 USAS 74.701 000 
00 11-32 34375 8.73 Sa AS) 14.025 68.476 00 
0 5-16 3125 7.94 12.50 12.75 62.251 0 
1 9-32 .28125 7.14 ieS2S 11.475 56.026 1 
2 17-64 .265625 6.75 10.625 10.8375 52.913 2, 
3 1-4 nois 6.35 10. 10.2 49.800 3 
4 15-64 .234375 5.95 9.375 9.5625 46.688 4 
5 7-32 .21875 5.56 8.75 8.925 43.575 5 
6 13-64 .203125 o HO) 8.125 8.2875 40.463 6 
7 3-16 .1875 4.76 Taio) 7.65 37.350 71 
8 11-64 .171875 4.37 6.875 7.0125 34.238 8 
9 5-32 .15625 3.97 6525 6.375 31.125 9 
10 9-64 . 140625 329 5.625 5.7375 28.013 10 
tal 1-8 15) 3.18 So a dl 24.900 11 
12 7-64 . 109375 DRVAS 4.375 4.4625 21.788 12 
13 3-32 .09375 2.38 BS) 3.825 18.675 13 
14 5-64 .078125 1.98 SS 3.1875 15.563 14 
15 9-128 .0703125 1.79 2.8125 2.86875 14.006 15 
16 1-16 .0625 1.59 2.5 DRDS 12.450 16 
17 9-160 .05625 1.43 Do 25) 2.295 11.205 17 
18 1-20 .05 1277 Do 2.04 9.960 18 
19 7-160 .04375 Lodi] 1.75 1.785 8.715 19 
20 3-80 0375 0.953 1.50 SL) 7.470 20 
ul 11-320 .034375 0.873 1.375 1.4025 6.848 21 
22 1-32 .03125 0.794 125 ATZ 6.225 22 
23 9-320 .028125 0.714 1.125 1.1475 5.603 23 
24 | - 1-40 .025 0.635 ia 1.02 4.980 24 
25 7-320 .021875 0.556 .875 .8925 4.358 Ps 
26 3-160 .01875 0.476 US) 765 32195 26 
27 11-640 .0171875 0.437 .6875 70125 3.424 27 
28 1-64 .015625 0.397 .625 6375 3.113 28 
29 9-640 .0140625 0.357 .5625 57375 2.801 29 
30 1-30 .0125 0.318 ES) 51 2.490 30 
31 7-640 .0109375 0.278 4375 44625 2.179 31 
32 13-1280 .01015625 0.258 40625 414375 2.023 32 
33 3-320 . 009375 0.238 375 3825 1.868 33 
34 11-1280 .00859375 0.218 34375 350625 1.712 34 
35 5-640 .0078125 0.198 3125 31875 1.556 35 
36 9-1280 .00703125 0.179 .28125 .286875 1.401 36 
37 7-2560 . 006640625 0.169 . 265625 .2709375 17328 37 
38 1-1160 .00625 0.159 25) .255 1.245 |. 38 
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FIEIRAS NORMAES PARA CHAPAS, FOLHAS E 


AROS D'AÇO 


Tabella de comparação mostrando a grossura em decimos de polegada e 


em millimetros dos numeros da 


“FEIRA DOS ESTADOS UNIDOS DE FERRO PARA FOLHA E CHAPA” (U.S. G.) 
Freira “BIRMINGHAM WIRE GAUGE,” tambem conhecida como “FIEIRA DE 
ARAME DE FERRO 'STUB' " (B. W. G.) 


e 
A Freira “BIRMINGHAM SHEET AND Hoop IRON GAUGE” (B. G.) 


Grossura em Decimos de Polegada 


Grossura em Millimetros 


Numero Numero 
da Fieira 10 Sb (6% B. W.G. BG: do Calibre) U. S.G B. W. G. B.G. 
0000000 .500 0000000 12.70 
000000 .46875 000000 11.91 
00000 .4375 00000 11.11 
0000 .40625 .454 0000 10.32 Juss S2 
000 NAS) .425 . 5000 000 9.53 10.795 12.700 
00 .34375 . 380 . 4452 00 8.73 9.652 11.308 
0 .3125 = 340 .3964 0 7.94 8.636 10.068 
1 .28125 .300 195932 1 7.14 7.620 8.971 
2 . 265625 .284 .3147 2 6.75 7.213 7.993 
3 2 .259 .2804 3 6.35 6.579 TEA. 
4 .234375 .238 .2500 4 5.95 6.045 6.350 
5 .21875 .220 2 PODES 5 5.56 5.588 5.651 
6 .203125 .203 . 1981 6 5.16 5.156 5.032 
7 .1875 .180 .1764 7 4.76 4.572 4.480 
8 .171875 .165 .1570 8 4.37 4.191 3.988 
9 . 15625 . 148 . 1398 9 3.97 3.759 3.551 
10 . 140625 .134 .1250 10 ESSA 3.404 SIR ÍIAS, 
11 125 . 120 1113 11 Se il) 3.048 2.827 
12 . 109375 . 109 .0991 12 2.78 2.769 2 ST 
13 .09375 .095 .0882 13 2.38 2.413 2.240 
14 .078125 .083 .0785 14 1.98 2.108 1.994 
15 .0703125 .072 .0699 15 1.79 1.829 1.775 
16 .0625 .065 .0625 16 1.59 1.651 1.587 
17 .05625 .058 .0556 17 1.43 1.473 1.412 
18 .05 .049 .0495 18 27 1.245 1257 
19 .04375 .042 .0440 19 Lo itál 1.067 1.118 
20 0375 .035 .0392 20 0.953 .8890 .996 
Pl 034375 .032 .0349 ou 0.873 .8128 .886 
22 03125 .028 .03125 22 0.794 REZA! .194 
23 .028125 .025 .02782 23 0.714 .6350 .707 
24 .025 .022 .02476 24 0.635 .5588 .629 
25 021875 .020 .02204 25 0.556 .5080 .560 
26 01875 .018 .01961 26 0.476 .4572 .498 
27 0171875 .016 .01745 27 0.437 . 4064 . 4432 
28 .015625 .014 .015625 28 0.397 .3556 .3969 
29 .0140625 .013 .0139 29 05357 .3302 .3531 
30 .0125 .012 .0123 30 0.318 .3048 .3124 
31 .0109375 .010 .0110 Sil 0.278 .2540 .2794 
32 .01015625 .009 .0098 32 0.258 .2286 . 2489 
33 .009375 .008 .0087 33 0.238 .2032 .2210 
34 .00859375 .007 .0077 34 0.218 .1778 . 1956 
315 .0078125 .005 .0069 35 0.198 . 1270 .1753 
36 .00703125 .004 .0061 36 0.179 . 1014 . 1549 
37 . 006640625 .0054 37 0.169 RlrS TAL 
38 .00625 .0048 38 0.159 .1219 
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PESOS DE CHAPAS E FOLHAS D'AÇO LAMINADAS 


Grossura Peso 
Polegadas 
Es Libras Kilos por 
| Millimetros por Pé Quadrado | Metro Quadrado 
Fraccional Decimal 

| a Er 

| : 
4 5) 12.70 20.4 99.601 
1 .46875 11.91 19.125 93.376 
15 .4375 La 17.85 Sia o 
4 40625 10.32 16.575 80.926 
$ ESTÃO) 9.525 JSES 74.701 
4 .34375 8.731 14.025 68.476 
+ .3125 7.938 MED BTAS, 62.251 
ti . 296875 7.541 12.1125 59.138 
3 .28125 7.144 11.475 56.026 
eo . 265625 6.747 10.8375 52.913 
+ 02259) 6.350 10.2 49.801 
aa .234375 5.953 9.5625 46.688 
37 .21875 5.556 8.925 43.576 
E . 203125 5.159 8.2875 40.463 
TE .1875 4.763 7.65 37.350 
Ei . 171875 4.366 7.0125 34.238 
3 . 15625 3.969 6.375 31.125 
a . 140625 3.572 Do NAS) 28.013 
z ss So So 24.900 
ri . 109375 2.718 4.4625 21.788 
3 .09375 PIS 3.825 18.675 
& .078125 1.984 3.1875 15.563 
+ .0625 1.588 DDS) 12.450 
E .046875 1.191 1.9125 9.338 
3 .03125 194 . MU 2S, 6.225 
“ .015625 .397 0.6375 SUS 
1às .0078125 . 1984 0.31875 1.556 
358 . 00390625 .0992 0.159375 .778 


Para pesos de chapas d'aço mais grossas que 4 polegada, vidê tabellas 
nas paginas 194 a 197. Para pesos d'aço laminado conforme numeros da 
fieira “Birmingham Wire Gauge” (B. W. G.), vide pagina 190. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 
CHAPAS D'AÇO 
TAMANHOS EXTREMOS LAMINADOS 
CHAPAS RETALHADAS, MK DE PoLG. DE GROSSURA E MAIS 
Chapas Rectangulares 
Peso 
Grossura por Pé Largura, Polegadas 
Polegadas Quadrado 
LIDE 132 | 126 | 120 | 114 | 108 102 |-96 | 90 | 84 | 78 | 72 
Comprimentos Extremos, Polegedas 
a 10,2 Ra ERES (BiSORR200N Ro 072505 280771300] 350 
76 12.75 180 | 200 | 230 | 260 | 275 | 300 | 325 | 380 | 380 
ê, 15.3 ... | 200 | 220 | 250 | 265 | 310 | 350 | 400 | 440 | 460 | 490 
15 17.85 | 190 | 200 | 240 | 265 | 290 | 350 | 380 | 440 | 465 | 475 | 520 
ê, 20.4 220 | 230 | 260 | 280 | 300 | 360 | 400 | 450.| 475 | 500 | 525 
is 22.98 | 220 | 230 | 260 | 290 | 300 | 380 | 400 | 450 | 475 | 500 | 525 
Ed 29.5 220 | 230 | 270 | 300 | 320 | 360 | 380 | 420 | 440 | 480 | 520 
iê 28.05 | 220 | 230 | 270 | 300 | 320 | 350 | 380 | 420 | 440 | 480 | 500 
as 30.6 220 | 230 | 270 | 290 | 320 | 350 | 380 | 420 | 440 | 480 | 490 
Jê 33.15 | 220 | 230 | 270 | 290 | 320 | 350 | 380 | 420 | 440 | 480 | 480 
ê 35.7 220 | 230 | 260 | 280 | 320 | 350 | 380 | 420 | 440 | 480 | 480 
o 40.8 220 | 230 | 250 | 270 | 300 | 320 | 350 | 380 | 400 | 430 | 460 
lê 45.9 200 | 220 | 230 | 250 | 280 | 300'| 320 | 350 | 370 | 405 | 430 
14 51.0 190 | 200 | 210 | 230 | 255 | 275 | 295 | 325 | 340 | 360 | 380 
é 61.2 180 | 190 | 200 | 210 | 240 | 250 | 275 | 300 | 315 | 340 | 360 
lá 11.4 175 | 180 | 190 | 200 | 225 | 240 | 260 | 285 | 300 | 320 | 340 
e Eno 165 | 170 | 180 | 190 | 210 | 230 | 245 | 270 | 280 | 300 | 320 
24 91.8 132 | 145 | 150 | 160 | 170 | 190 | 200 | 230 | 240 | 260 | 280 
Chapas 
: Chapas Rectangulares Circulares 
Largura, Polegadas Diam. 
o peito CORA EEE RR 
Comprimentos Extremos, Polegadas Polgs. 
: 10.2 350 | 380 | 400 | 400 | 430 | 400 | 400 | 380 | 380 110 
És 12.75 | 400 | 450 | 460 | 460 | 500 | 450 | 450 | 400 | 400 120 
Ê 15.3 500 | 540 | 540 | 540 | 540 | 500 | 500 | 480 | 480 126 
Er 17.85 | 560 | 560 | 560 | 560 | 560 | 550 | 550 | 530 | 530 132 
j 20.4 560 | 560 | 560 | 560 | 560 | 550 | 550 | 530 | 530 132 
+ 22.95 | 560 | 560 | 560 | 560 | 560 | 550 | 550 | 530 | 530 132 
5 25.5 560 | 560 | 560 | 560 | 560 | 560 | 560 | 530 | 500 134 
1 28.05 | 530 | 540 | 540 | 560 | 560 | 560 | 540 | 530 | 500 134 
3 30.6 500 | 540 | 540 | 560 | 560 | 560 | 540 | 530 | 500 134 
18 33.15 | 500 | 520 | 540 | 540 | 540 | 560 | 540 | 520 | 480 134 
Z 35.7 500 | 520 | 520 | 520 | 530 | 530 | 530 | 500 | 480 134 
1 40.8 480 | 500 | 520 | 520 | 520 | 500 | 480 | 470 | 460 134 
14 45.9 450 | 470 | 480 | 480 | 500 | 480 | 480 | 470 | 450 132 
1i 51.0 400 | 420 | 430 | 430 | 450 | 460 | 460 | 450 | 440 132 
14 61.2 380 | 400 | 420 | 430 | 440 | 440 | 420 | 420 | 420 132 
12 71.4 360 | 380 | 400 | 420 | 430 | 400 | 380 | 380 | 360 132 
2 81.6 340 | 360 | 380 | 400 | 400 | 360 | 350 | 350 | 320 130 
24 91.8 300 | 320 | 340 | 350 | 330 | 300 | 300 | 250 | 200 130 


Chapas de dimensões maiores que as dadas acima podem ser submettidas 
para consideração especial. 

Chapas de 48 polegadas de largura e menores tambem se podem laminar 
nas fabricas Universal. Para comprimentos maiores que os tamanhos feitos 
pelo systema “Universal Mill” vidê tabella de chapas “Universal Mill” na 
pagina 197. 

(Para equivalentes metricos das dimensões nas tabellas acima, vidê 
pagina 195.) 
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CHAPAS D'Aço—TAMANHOS EXTREMOS LAMINADOS.— Continuação 


CHAPAS RETALHADAS, 4 DE POLG. DE GROSSURA E 
MAIS 


(Equivalentes metricos das dimensões na tabella da pagina 194.) 


Erostita Rea Chapas Rectangulares 
Metro 
—— Quadrado Largura Metros 
Polgs. | m/m Kilos 3.35] 3.20] 3.05] 2.90] 2.74] 2.59] 2.44] 2.29] 2.13] 1.98] 1.83 
| Comprimentos Extremos, Metros 
| 1 6.35 49.801 o RR RS ERR ES ES RSHOS ESSES SIGASS IS OD ESSO 
Er 7.94 62.251 cd... 4.57] 5.08] 5.84] 6.60] 6.98] 7.62] 8.25] 9.65] 9.65 
3 9.53 74.701 | 5.08] 5.59] 6.35] 6.73] 7.87) 8.89/10.16/11.18/11.68]12.45 
15 ALR 87.151 | 4.83] 5.08| 6.10] 6.73] 7.37) 8.89] 9.65/11.18]11.81/12.0613.21 
i 12.70 99.601 | 5.59) 5.84] 6.60] 7.11| 7.62] 9.1410.16/11.43/12.06/12.70/13.33 
*& 14.29 | 112.051 | 5.59] 5.84] 6.60] 7.37) 7.62] 9.65]10.16/11.43/12.06/12.7013.33 
Ê 15.88 | 124.501 | 5.59] 5.84] 6.86] 7.62] 8.13] 9.14] 9.65/10.67/11.18/12.1913.21 
1 17.46 | 136.952 | 5.59] 5.84] 6.86] 7.62] 8.13] 8.89] 9.65/10.67/11.18/12.19/12.70 
í 19.05 | 149.402 | 5.59] 5.84] 6.86] 7.37] 8.13] 8.89] 9.65/10.67]11.18/12.19/12.45 
13 20.64 | 161.852 | 5.59] 5.84] 6.86] 7.37] 8.13] 8.89] 9.65/10.67/11.18/12.19/12.19 
El 22.23 | 174.302 | 5.59] 5.84] 6.60] 7.11] 8.13] 8.89] 9.65/10.67]11.18/12.19112.19 
1 25.40 | 199.202 | 5.59] 5.84] 6.35] 6.86] 7.62] 8.13] 8.89] 9.65/10. 16/10.92/11.68 
13 28.58 | 224.103 | 5.08] 5.59] 5.84) 6.35] 7.11] 7.62] 8.13] 8.89] 9.40/10.28/10.92 
11 31.75 | 249.003 | 4.83] 5.08] 5.33] 5.84] 6.48] 6.98] 7.49] 8.25] 8.64] 9.14] 9.65 
14 38.10 | 298.803 | 4.57] 4.83] 5.08] 5.33] 6.10) 6.35] 6.98] 7.62] 8.00] 8.64 9.14 
13 44.45 | 348.604 | 4.44] 4.57] 4.83] 5.08] 5.72] 6.10] 6.60] 7.24] 7.62] 8.13] 8.64 
2 50.80 | 398.405 | 4.19] 4.32] 4.57] 4.83] 5.33] 5.84] 6.22] 6.86] 7.11] 7.62] 8.13 
24 57.15 | 448.205 | 3.35] 3.68 3.81 4.06) 4.32] 4.83] 5.08| 5.84 6.10] 6.60) 7.11 
Peso Chapas Rectangulares Er 
Grossura aa 
etro 
Quadrado Largura, Metros Diam. 
Polgs. | m/m Kilos 1.68] 1.52] 1.37) 1.27] 1.22] 1.07] 0.91] 0.76] 0.61] Extremo 
Metros 


Comprimentos Extremos, Metros 


t 6.35 49.801 | 8.89] 9.65[10. 16/10. 16/10.92/10.16/10.16] 9.65] 9.65 Po S) 
+ 7.94 62.251 |10.16/11.43/11.68]11.68/12.70/11.43/11.43]10.16/10.16 3.05 
ê 9.53 74.701 |12.7013.72/13.72]13.72/13.72]12.70/12.70/12.1912.19 3.20 
16 MULA 87.151 |14.22]14.22]14.22/14.22]14.2213.97/13.97/13.4613.46 3.35 
E) 12.70 99.601 |14.22/14.22/14.2214.22/14.22113.97/13.97/13.46/13.46 Sado 
75 14.29] 112.051 |14.22]14.22/14.22/14.22]14.22/13.97/13.97/13.46/13.46 3.35 
ê 15.88] 124.501 |14.2214.22114.22/14.22/14.22]14.22/14.22/13.4612.70 3.40 
H 17.46] 136.952 |13.46/13.72/13.72/14.22]14.22]14.2213.72/13.46/12.70 3.40 
4 19.05] 149.402 |12.70/13.72/13.72/14.22]14.22/14.22/13.7213.46/12.70 3.40 
16 20.64] 161.852 |12.70/13.21/13.72/13.72]13.72/14.22/13.72/13.21/12.19 3.40 
E 22.923] 174.302 |12.7013.21/13.21/13.21/13.46/13.46/13.46/12.70/12.19 3.40 
1 25.40] 199.202 |12.19/12.70/13.21/13.21/13.21/12.70/12.19/11.9411.68 3.40 
13 28.58] 224.103 |11.43/11.94/12.19]12.19/12.70/12.19/12.19]11.94/11.43 IDO 
14 31.75] 249.003 |10.16/10.67/10.92/10.92/11.43/11.68/11.68/11.43/11.18 SEIO 
lã 38.10] 298.803 | 9.65/10.16/10.67/10.92]11.18/11.18/10.67]10.67/10.67 3.35 
14 44.45] 348.604 | 9.14] 9.65]10.16/10.67/10.9210.16] 9.65] 9.65] 9.14 SD 
2 50.80 398.405 | 8.64] 9.14] 9.65]10.16/10.16| 9.14] 8.89] 8.89] 8.13 3.30 
2% 57.15] 448.205 | 7.62] 8.13] 8.64] 8.89] 8.38] 7.62] 7.62] 6.35] 5.08 3.30 


mettidas para consideração especial. 
Chapas de 1.22 metros de largura 


Chapas de dimensões maiores que as acima mencionadas podem ser sub- 


e mais estreitas tambem se podem 


laminar nas fabricas Universal. Para comprimentos maiores que os tamanhos 


“Universal Mill” vidê tabella de chapas “Universal Mill” na pagina 197. 
(Para dimensões em polegadas vidé tabella na pagina 194.) 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


CHAPAS RETALHADAS 


Te DE PoLG. DE GROSSURA E MENOS 


CHAPAS D'Aco—TAMANHOS EXTREMOS LAMINADOS.— Continuação 


CHAPAS RECTANGULARES 
Peso 
Pé 
Grossura adro Largura, Polegadas 
Lbs. tea A 79" 04 68” 66” 64” 69” 60” 527 4 
E Comprimentos Extremos, Polegadas 
3” 7.65 200 | 220 | 240 | 250 | 270 | 290 | 310 | 320 | 330 | 340 
8 B.W. G. 6.73 +». | 200 | 210 | 210 | 220 | 240 | 250 | 260 | 270 | 270 
9B.W.G. 6.04 160 | 170 | 180 | 200 | 200 | 220 | 230 | 230 
No. 10 B. W. G. 5.47 “.. | 140 | 160 | 170 | 170 | 190 | 200 | 220 
M 5.10 “| 140 | 150 | 150 | 160 | 170 | 180 
No. 11 B.W.G. 4.90 140 | 150 | 150 | 160 | 170 | 180 
No. 12 B.W.G. 4.45 120 | 130 | 130 | 140 | 150 | 160 
CHAPAS 
CHAPAS RECTANGULARES CIRCULARES 
Largura, Polegadas : 
Diam 
54” [52” | 50” | 48” | 42” | 36” | 30” | 24? | Extremo 
Polgs 
Comprimentos Extremos, Polegadas 
+” 7.65 350 | 360 | 370 | 360 | 360 | 360 | 360 | 360 AUT 
-. 8B. W. G. 6.73 280 | 280 | 290 | 290 | 290 | 290 | 290 | 290 74 
No. 9 B.W.G. 6.04 240 | 240 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 70 
No. 10 B. W. G. 5.47 220 | 230 | 230 | 230 | 230 | 230 | 230 | 230 68 
3” 5.10 190 | 190 | 195 | 195 | 200 | 200 | 200 | 200 66 
No. 11 B. W. G. 4.90 190 | 190 | 195 | 195 | 200 | 200 | 200 | 200 66 
No. 12 B.W. G. 4.45 160 | 170 | 176 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 64 
EQUIVALENTES METRICOS DAS DIMENSÕES ACIMA 
Grossura Peso CHAPAS RECTANGULARES 
por 
Metro - Z 
m/m | Quad Largura, Centimetros 
Kilos | 188 | 183 | 178 | 173 | 168 | 163 | 158 [152 | 147 | 142 
Comprimentos Extremos, Metros 
E 4.76 | 37.350 [5.08 5.59] 6.10] 6.35] 6.86] 7.37] 7.87] 8,13] 8.38] 8.64 
No. 8B.W.G. | 4.19 | 32.868 |. | 5.08] 5.33] 5.33] 5.59] 6.10 6.351 6.60 6.86| 6 86 
No. 9B.W.G. | 3.76 | 29.482 4.06] 4.32] 4.57] 5.08] 5.08] 5.59| 5.84] 5.84 
No. 10 B.W.G. | 3.40 | 26.693 3.56] 4.06] 4.32] 4.32] 4.83] 5.08| 5.59 
ê 3.18 | 24.900 “...| 3.56) 3.81] 3.81] 4.06| 4.32] 4.57 
No. 11 B.W.G. | 3.05 | 23.904 3.56) 3.81] 3.81] 4.06] 4.32] 4.57 
No. 12 B.W.G. | 2.77 | 21.713 3.05] 3.30] 3.30] 3.56| 3.81| 4.06 
CHAPAS 
CHAPAS RECTANGULARES CIRCULARES 
Largura, Centimetros : 
Diam. 
ds7) is Do [Moo or [91 |76| 61| Extremo 
Metros 
Comprimentos Extremos, Metros 
4.76 | 37.350 | 8.87 /9.14 9.40 [9.14 /9.14 /9.14 19.14] 9.14 1.96 
NOMES IB AWa GO PATOS 68] PL o Ti e So | STS BT | 37 E 1.88 
No. 9B.W.G. | 3.76 | 29.482 | 6.10 |6.10 16.35 |6.35 16.35 16.35 6.35] 6.35 1.78 
No. 10 B.W.G. | 3.40 | 26.693 | 5.59 5.84 |5.84 |5.84 |5.84 |5.84 5.84| 5.84 153 
+ 3.18 | 24.900 | 4.83 4.83 4.95 |4.95 |5.08 |5.08 |5.08] 5.08 1.68 
No. 11 B.W.G. | 3.05 | 23.904 | 4.83 4.83 14.95 |4.95 |5.08 |5.08 5.08] 5.08 1.68 
No. 12 B.W.G. | 2.77 | 21.713 ] 4.06 |4.32 |4.47 |4.57 |4.57 4.57 14.57/ 4.57 1.63 
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CHAPAS D'Aço—PaMANHOS ExTREMOS LAMINADOS.— Continuação 


CHAPAS RECTANGULARES “UNIVERSAL MILL” 


1 DE PoLc. DE GROSSURA E MAIS 


Peso 
Gros- | por Pé 


sura Quadra- 40-36] 35-31] 30-26) 25-20] 19-17] 16-15] 14-12 
Polgs. 


Largura, Polegadas 


Comprimentos Extremos, Polegadas 


E Ee PA Pad 780 780 780 780 
600 600 660 720 | 840 840 | 840 840 
840 960 | 1140 | 1140 | 1140 | 1080 | 1080 | 1080 
960 960 | 1140 | 1140 | 1200 | 1080 | 1080 | 1080 
960 | 1080 | 1200 | 1200 | 1200 | 1080 | 1080 | 1080 
960 | 1080 | 1200 | 1200 | 1200 | 1080 | 1080 | 1080 
960 960 | 1020 | 1200 | 1200 | 1200 | 1020 | 1080 | 1080 
840 840 960 | 1080 | 1080 | 1080 | 1020 | 1020 | 1020 
780 840 840 | 960 960 960 960 | 960 | 960 
720 720 720 840 840 | 840 | 900 | 960 960 
600 600 660 708 720 780 780 |" 900 900 
540 540 600 660 660 660 720 | 840 840 
480 528 540 600 600 600 660 780 | 840 
480 504 528 540 540 540 600 720 780 
480 480 480 | 480 480 480 540 660 720 
420 | 420 | 432 420 420 420 480 600 660 
420 | 420 432 420 420 420 | 480 | 540 | 600 
420 420 420 408 408 408 420 280 | 540 


Cone Sa O 


ol 


corajoso cof pu 


O a poa prá pá pa pa pa pa 
Of ya oo OOfUr Of Copo pm js Cof 
NUR wUNHA DONA < 


Equivalentes Metricos das Dimensões Acima 


Peso 


por Largura, Centimetros 
Grossura Metro 


Pols. i 122-117/114-104/102-91/89-79]76-66]64-51/48-43 36-30] 28 |25-16 | 


Comprimentos Extremos, 


19.81/19.81/19.81/19.81/13.72/13. 
21.34/21.3421.3421.34/15.24/15. 
28.96/27.43/)27.43/27.43)22.8621. 
30.48/27.43]27.43/27.43/22.8621. 
30.48/27.43/27.43/27.43)25.9121. 
30.48/27.43]27.43/27.43/25.9121. 
30.48/25 91/27.43/27.43/25.9121. 
27.43/25.91/25.91/25.91/22.8621. 
24.38/24.38/24.38/24.38/22.8621. 
21.3422.86)24.38/24.38)22.86/21. 
19.81/19.81/22.86/22.8621.3421. 
16.76/18.2921.3421.3421. 
: E .2415.24/16.76/19.81/21.3421. 
: : 41/13. .12/13.72/15.2418.2919.8121. 
323. : 19/12. .1912.1913.72/16.76/18.29]21. 
348. : «97/10. .67/10.67/12.19/15.24]16.76]18. 
373. : 5 .97/10.67/10.67/10.67/12.19/13.72/15.24/16. 
398.405 é E . 67/10. 36/10. 36/10. 36/10.67]12.19/13.72/15. 


oi = 


Cora meio cor 


O Há da pa pa poa poa poa pa 
Co|-= pa jeo ooo baja gojes pj of 


Chapas de dimensões maiores que as indicadas nas tabellas acima podem 


submetter-se para consideração especial. E e 
Tanto as chapas retalhadas como chapas “Universal Mill” de dimensões 


extremas, como se vê nas tabellas precedentes, estão sujeitas a preços especiaes. 


UNITED STATES STEEL BRODUCTS) COMPANY 


CHAPAS LISAS GALVANISADAS of, 
MARCA “APOLLO” (a a 
ls TN 
(Galvanized Plain Sheets, “Apollo” Brand) Ve Ex 
G 2) 

As nossas chapas lisas galvanisadas “APOLLO" La, 


da melhor lupa são da qualidade melhor para 

trabalho, com revestimento grosso, e o seu acaba- APOLLO 
mento e lisura superior são bem conhecidas já. ) 

São de fieira perfeita uniformes na qualidade de 3 PROM <= 
trabalho e dignas de confiança em todos os respeitos; UNITED STATES STEEL 


pode-se fazer costura dupla e resistirão a qualquer PRODUCTS COMPANY 
ensaio rasoavel de trabalho. NEW YORK ,U.S.A. 


Galvanisada 


“Apollo” 


Freiras NoRMAESs:— Nos. 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 
24, 26, 27, 28, 29 e 30. 


LarGuRrAS NORMAES: 24, 26, 28, 30 e 36 polegadas. 
(61, 66, 71, 76 e 91 centimetros.) 


ComprIMENTOS NORMAES: 72, 84, 96 e 120 pole- 
gadas. (1.83,2.13,2.44€e 3.05 metros.) 


Tambem de 1 metro de largura por 2 metros de com- 
primento. 


Outras ficiras, larguras e comprimentos, podem ser 


fabricados por encommenda. 


EmBaLLaceM.—Em amarrados; em grades sem 
forro ou forradas de feltro, e em caixas fechadas, sem 
forro ou forradas de feltro; as caixas conterão 5 
quintaes (254 kilos) ou 10 quintaes (508 kilos), con- 


forme se exija. 
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FOLHAS CORRUGADAS GALVANISADAS 


(Corrugated Galvanized Sheets) 


Comprimentos regulares.—5, 6, 7,8, 9 e 10 pés (1.52, 1.83, 2.13, 2.44, 2.74 e 
3.05 metros). Tambem podemos fornecer em alguns estylos comprimentos 
de 11 e 12 pés (3.35 e 3.66 metros). 


Larguras usuaes.—Oito corrugações de 3 polegadas (8/3'), 26 polegadas. 
(66 centimetros) de largura; ou dez corrugações de 3 polegadas (10/3'), 32 
polegadas (82 centimetros) de largura. 


Numeros de fieira regular.— 16, 18, 20, 22, 24, 26, 27, 28, 29 e 30. 


Corrugações.—O padrão reconhecido como normal para telhados tem 
corrugações de 3 polegadas. Tambem podemos fornecer corrugações de 5, 3, 
2144,2,1,1, 5% e + de polegada (127, 76, 6314, 51, 32, 25, 16 e 4.76 m/m). 


Emballagem.—Emballamos as folhas corrugadas em feixes, geralmente 
cerca de 150 lbs. (70 kilos) ou 2 quintaes (100 kilos); em grades, sem forro ou 
forradas com feltro, e em caixas fechadas, sem forro ou forradas de feltro; as 
caixas conterão ou 5 quintaes (254 kilos) ou 10 quintaes (508 Kilos) conforme se 
exija. 

FoLHAS CORRUGADAS PINTADAS 
(Painted Corrugated Sheets) 


Estamos habilitados para fornecer folhas corrugadas pintadas para telhados 
nas mesmas fieiras, larguras, comprimentos, estylos de corrugação, etc., 
como as galvanisadas. Estas folhas são usualmente pintadas com tinta 
metalica vermelha ou parda, que tem sido satisfactoria bastante, mas tambem 
podemos fornecel-as pintadas com tinta de azarcão ou graphito preto. 
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APOLLO 


=>FROM “= 
UNITED STATES STEEL 
PRODUCTS COMPANY 
NEW YORK .U.S,A. 


FOLHAS CORRUGADAS GALVANISADAS 
(Corrugated Galvanized Sheets) 


Numero approximado de folhas por tonelada de 2240 libras (1016 kilos). 


(Sem responsabilidade de garantia) 


E 6 Pés 7 Pés 8 Pés 9 Pés 10 Pés 
RODO o Core: 240 206 180 160 144 
“2 “x 8/3 ss 220 189 165 146 132 
“age x 8/37 ss 200 172 150 133 120 
“284 410/37 +“ 167 143 125 111 100 
“6x 8/3 ss 186 159 139 124 11 
cd DG e 10/30 ss 155 133 116 103 93 
“ DA x 8/37 140 120 “100 93 84 
“94% %10/37 + 117 100 88 78 70 
“o x 8/3 ss 116 99 87 77 69 
“22% %10/37 & 97 83 73 65 58 
“2x 8/31 ss 95 81 nú 63 57 
“20 “x 10/37.“ 79 68 59 53 47 
“ge x 8/3 ss 72 62 54 Ag 43 
“18% 4% 10/37 “ 62 53 46 41 37 


FOLHAS GALVANISADAS LISAS 
(Plain Galvanized Sheets) 


Z 


O numero approximado de folhas por tonelada é o mesmo para as folhas 
galvanisadas lisas de 30 polegadas (76 c/m) de largura, como para as folhas 
corrugadas com 8 corrugações de 3”, e para folhas galvanisadas lisas de 36 
polegadas (914 m/m) de largura o mesmo que para as de 10 corrugações de 3”, 


para o que vidê tabella acima. 
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CHAPAS CURVAS CORRUGADAS 


(Curved Corrugated Sheets) 


Se assim fôr desejado, forneceremos, por uma pequena importancia extra, as 
nossas folhas corrugadas em todas as fieiros, curvas em qualquer raio e de tal 
maneira que se possam usar como arcos entre as traves, ou como toldos, 
telhados ou para qualquer fim em que se exija tal producto. As corrugações 
curvas dão ao material uma resistencia desusual, combinada com leveza, 
tornando-as admiravelmente adaptadas para se usarem onde estas qualidades 
são essenciaes ou convenientes. São tambem muito duradoiras quando feitas 
de folhas galvanisadas ou protegidas de qualquer forma contra corrosão. 
Quando se encommendem é necessario que o comprador especifique se é para 
obra interior ou exterior, de ímodo que possamos arranjar as corrugações de 
tal maneira que satisfaçam as exigencias com o menor desperdício possivel na 
dobragem: tambem se deve dar o comprimento depois de curva e o raio ou 
altura do arco. 


CUMIEIRA DE CHAPA SIMPLES 
(Plain Ridge Roll) Ri 


Feita geralmente de chapas galvanisadas, se bem que se possa fornecer 
tambem de chapas pintadas. Podemos fornecer de fieira No. 18 e mais leves 
e de qualquer comprimento até 10 pés (3.048m); comprimento usual é de 6 ou 
8 pés (1.829m ou 2.438m). A dimensão normal é de 15 polegadas (38im/m), 
mas tambem podemos fornecer de 18, 20, 24 polegadas (457, 508, 610m/m) ou 
de qualquer outro modo que se exija. | A embalagem é em amarrados ou 
grades segundo se requeira. | 

Tambem estamos habilitados a fornecer outros padrões de cumieiras 
quando se solicitem. 
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REVESTIMENTO PARA PAREDES DE CHAPAS DE AÇO 
(Sheet Metal Siding) 


REVESTIMENTO PARA TECTO OU 


PareDE. Feita geralmente dechapas 


MAR 


galvanisadas, ainda que se pode 


fornecer de chapas pintadas se 


assim se preferir. Póde-se fornecer 


este padrão em fieira No. 24 e mais 


leve. A largura usual deste revesti- 
mento é de 24 polegadas (610m/m) eos 


comprimentos normaes são de 5, 6, 7, 8, 9 e 10 pés (1.524m, 1.829m, 2.134m, 
2.438m, 2.743m e 3.048m). As molduras ou enrugamentos mostrados na 
illustração são espaçados a distancia de 3 polegadas (76m/m), decentroa centro. 


PAREDE D'ENTABOAMENTO SOBRE-. 


PosTtO.—Feita usualmente de chapas 


galvanisadas, ainda que se pode for- 


necer de chapas pintadas, se assim se 


preferir. Póde fornecer-se deste 


padrão em fieira No. 24 e mais leve. 


9 e 10 pés (1.524m, 1.829m, 2.134m, 2.438m, 2.743m e 3.048m). 


A largura usual deste revestimento é 
de 24 polegadas (610m/m) e os com- 
primentos normaes são de 5, 6, 7, 8, 
A folha 


acabada, tem seis faces de 4 polegadas (102m/m) e 3 polegada (12.7m/m) de 


grossurá. 


REVESTIMENTO IMITANDO FACE DE 
TijoLLo.—Fornece-se de folhas galvani- 
sadas ou pintadas, de calibre No. 26 e 
maisleves. Tamanho normal das folhas: 
28x 60 polegadas (0.71Im x 1.524m) e o 
tamanho de cada ou ladrilho é de 24x 81 
polegadas (71 x 210 m/m). Póde-se em- 
barcar em amarrados se assim fôr exi- 
gido, mas é preferivel emgrades para 
protecção em transito. 


PAREDE IMITANDO FACE DE PEDRA.— 
Fornece-se em folhas galvanisadas ou 
pintadas, de fieira No. 26 e mais leves. 
Tamanho normal da folha: 28 x 60 
polegadas (0.711m x 1.524m) eo tamanho 
de cada ladrilho é de 2$x841 polegadas 
(71x210m/m).Pódeembarcar-se em amar- 
rados, sendo preciso, mas é preferivel em 
grades para protecção no transito. 


PAREDE IMITANDO FACE DE PEDRA DE 
RocHa.—Fornece-se em chapas gal- 
vanisadas ou pintadas de fieira No. 26 e 
mais leves. Tamanho normal da chapa: 
28 x 60 polegadas (0.71imx 1.524m) e o 
tamanho de cada pedra é de 7 x 12 
polegadas (178 x 305m/m). Póde em- 
barcar-se em amarrados, sendo preciso, 
mas é preferivel em grades para protecção 
em transito. 
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TELHAS PARA TELHADOS 
(Roofing Tiles) 


As telhas galvanisadas para telhados estão muito conhecidas n'alguns mer- 
cados, são de apparencia attractiva e fazem um telhado excellente. Forne- 
cemos usualmente este material de fieira No. 24 ou mais leve, 24 polegadas 
(610m/m) de centro a centro no lado das corrugações ou enrugamentos. O 
comprimento normal é de 3 pés (0.915m), mas estamos habilitados a fornecer 
comprimentos até 10 pés (3.048m). Embarca-se em amarrados ou grades, 
segundo se exija. 


CHAPAS DE FERRO BRUNIDAS “WOOD” 
PATENTEADAS 
(Wood's Patent Planished Iron Sheets) 


WEDEWEES WOOD cos 
PATENT PLANISHIE 


Este producto, em virtude da sua qualidade superior e acabamento excellente, 
supplantou o famoso ferro russo onde quer que tenham ambos entrado em 
competencia. É de fieira mais precisa, mais uniforme na qualidade, e de 
excellente acabamento. É feito de genuina lupa de ferro batido a carvão de 
pedra, e tem uma linda superficie azul-escuro, mesclada e vidrada, lustrosa 
que practicamente é inoxidavel. Podemos fornecer nas fieiras Nos. 18 a 28 in- 
clusivê, em tamanhos até 32 x 96 polegadas (0.813m x 2.438m). Os fabricantes 
de artigos de chapa de metal de primeira classe, acham-nas especialmente 
aptos para muitos mistêres. 

O FERRO BRUNIDO “WOOD” PATENTEADO PARA CAMISA DE 
LOCOMOTIVA é feito pelo mesmo processo, e destinado especialmente para 
revestimento de locomotivas que não têm de ser pintadas. 
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CHAPA D'AÇO PRETO 


(Black Sheet Steel) 


Estas chapas são feitas d'aço especialmente appropriado para fins fabris e 
em varias qualidades adaptadas para fins particulares, a que 'se destinem. 
Representam os padrões mais elevados e a melhor qualidade que se pode obter 
em vista do uso de material de primeira ordem, mão-d'obra competente, 
equipamento moderno, e a experiencia fabril mais approvada. 


U.S JEAGLE 


UNHEN SITES STEEL 
PRONUCTS CO, 
NEM YORK. D,S.Ã. à 


(Wellsville Polished Sheets) 


O nosso producto normal é: 
CHAPAS D'AÇO da marca U. S. EAGLE 


Fieiras No. 30 a 17 inclusive, são laminadas a frio 
e temperadas em forno fechado. 


Fieiras No. 16 a K de polegada inclusive, são 
temperadas em forno aberto. 


Comprimentos normaes: 60, 72, 84, 96 e 120 
polegadas (1.52, 1.83, 2.13, 2.44 e 3.05 metros) 


Larguras normaes: 24, 30 e 36 polegadas (61, 76 
e 91 centimetros) 


Outras larguras e comprimentos fabricados 
especialmente por encommenda. Estas folhas 
fornecem-se tanto em aço Bessemer ou de forno 
aberto. 


FOLHAS POLIDAS “WELLSVILLE” wELESVILAA 


ires. — 


Um bello producto azul escuro polido, es- POLISHED. 


Ê á RSA SR 
pecialmente adaptado para fogões de primeira ONDE PATENTE O 
E AUG.2:1898.JUNE 13/1899, 
classe, esquentadores, canos de fogão, cotovelos, JUNE 25:1901.SEPT.10.1901 
NOV:12. 1901:..- 
etc. 


Gosa uma reputação invejavel por reter a sua bella côr azul escuro depois de 
longos periodos de continuo ou intermittente aquecimento. 
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APOLLO 
KEYS TONE 


e:PROMS= 
UNITED STATES STEEL 
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NEW YORK, U.S.A. 


FOLHAS D'AÇO COM COBRE 
(Copper Bearing Steel Sheets) 
PRETAS E GALVANISADAS PLANAS E CORRUGADAS 
FOLHAS DA MELHOR QUALIDADE EXISTENTE 


Depois de varios annos de estudo aturado e grande esforço da parte dos 
chimicos, metallurgistas e officiaes activos da American Sheet and Tin Plate 
Company, durante cujo tempo se fizeram meticulosas provas para estabelecer 
o merito relativo de resistencia á corrosão das folhas de ferro, folhas d'aço e 
folhas contendo cobre, estamos agora habilitados a offerecer um novo producto 
Aquelles dos nossos freguezes que exijam uma folha particularmente duradoira. 
Este producto galvanisado é a nossa FOLHA CONTENDO COBRE 
“APOLLO-KEYSTONE.” Fornecemos este material tanto em preto como 
galvanisado—ou plano ou corrugado. 

Durante um periodo de cerca de dois annos fizeram-se os ensaios mais 
apurados: folhas d'aço simples (não galvanisado) d'esta classe de material 
CONTENDO COBRE “KEYSTONE” foram expostas à intemperie junta- 
mente com outras folhas de ferro e d'aço, e os resultados têm sido tão alta- 
mente favoraveis ás folhas contendo cobre, que não temos a menor duvida em 
offerecer estas folhas com toda a confiança de que prestarão serviço satisfactorio. 

N'um pamphleto avulso se dá uma descripção pormenorisada destas provas, 
o qual enviaremos a quem o pedir. 

Não sómente estas FOLHAS CONTENDO COBRE “APOLLO-KEY- 
STONE” contêm cobre na proporção propria para reduzir a corrosão ao 
minimo, mas tambem se empregou o maior cuidado durante todo o processo de 
fabrico da laminação, relaminação, aquecimento e temperamento para pro- 
duzir chapas da qualidade mais superior. 

Estamos habilitados a fornecer. estas folhas nas mesmas fieiras, larguras, 
comprimentos e emballagem, conforme as estipuladas para as nossas chapas 
pretas communs e para as chapas galvanisadas APOLLO, descriptas nas 
paginas 198 a 204. 

Cotamos preços quando requeridos. 
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FOLHAS PARA MATERIAL ELECTRICO 
(Electrical Sheets) 


Folhas especiaes para satisfazerem as exigencias dos fabricantes 
de machinismo electrico 


FOLHAS ''APOLLO?” ESPECIAES PRIVILEGIADAS 


DEREIGA DE SIPICANSURERIORFPARA OBJECTOS ELECTRICOS 
(Apollo Special Electrical —patented—High Silicon Alloy Sheets) 


Perda minima de ferro—não envelhece—adapatadas especialmente para 
construcção de transformadores 


Reduz a perda d'alma e d'aquecimento; augmenta a efficacia 


“U. S. ELECTRICAL” 


Folhas da melhor qualidade para construcção de dynamos e motores 
Practicamente não se gasta com o uso 


FOLHAS PARA ARMATURA AMERICANA 


(American Armature Sheets) 


Folhas de boa qualidade appropriadas para polos laminados, machinas de 
pouca velocidade e de laboração intermittente 


MATERIAL PARA FACE DE POLO 


(Pole Face Stock) 


Folhas d'alta permeabilidade para polos laminados 
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RIPADO REVERSIVEL DE METAL RIGIDO 
“CAMBRIDGE” 
(Cambridge Rigid Reversible Metal Lath) 


Tamanho padrão: 24 x 96 polegadas (0.610m x 2.438m). 
Fieiras Nos. 27, 28 e 29. 


Na construcção de edifícios, os ripados de metal têm supplantado rapida- 
mente a ripa de madeira, sarrafos de telhado e parede d'entaboamento sobre- 
posto, porque é á prova de vermes, á prova de barulho, á prova da humidade e 
á prova de rachas. 

Os edifícios e quartos onde se tem usado o ripado de metal são muito 
mais frescos no verão e mais quentes no inverno, do que aquelles de cons- 
trucção usual de armação de madeira ou com paredes de pedra. Portanto, na 
construcção de egrejas, armazens, cocheiras, fabricas e outros edificios grandes, 
o ripado de metal está-se tornando muito popular. Tambem é usado com 
grande vantagem em varandas, arcadas, porticos, vestibulos, cornijas e 
bacias para fontes, e, quando coberta com uma camada de argamassa ou 
cimento, fica indestructivel. 

Como a forma acima é reversível, póde-se applicar a argamassa a um ou a 
outro lado, ou nos tabiques solidos, em ambos os lados. Como as aberturas 
teem a forma de cunha, a chave d'argamassa fica perfeita. Este ripado é 
enrijecido por rebordos, o que é uma particularidade importante. Os rebordos 
tambem evitam que a argamassa cáia em baixo pelo lado de traz ou pela 
frente quando se está applicando, e ao mesmo tempo fornece uma medida para 
a grossura da primeira camada, poupando assim 10 a 20% de argamassa. Este 
ripado é de facil applicação em armações de madeira ou de ferro, podendo-se 
formar para ajustar a qualquer angulo ou curva, e usa-se largamente em edifi- 
cios onde se deseja poupar espaço e é essencial uma construcção á prova de 
fogo. É o unico ripado adaptado especialmente a construcção exterior, € 
quando rebocado com cimento, substitue perfeitamente a pedra. 
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Esta illustração mostra os nossos varios estylos de emballagem de folhas para 


exportação—em caixas fechadas, grades e feixes. 


1 D—[——— 
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PRODUCTOS DA FABRICAÇÃO DE FOLHA DE FLANDRE 
(Tin Mill Products) 


CHAPAS PRETAS E “'TAGGERS” PRETAS 
(Black Plate and Black Taggers) 

Feitas de aço BESSEMER ou a FORNOS ABERTOS (open hearth) da 
fabricação de Folha de Flandres. Appropriadas para estanhar, ou para outros 
fins que exijam chapas com uma superficie limpa. 

Limite de ficiras—16a 38 U.S. G., inclusivê (vidê tabella na pagina 191). 

Limite de tamanhos—10x10 a 32x48 polegadas (254x254a 813x1219m/m). 

A chapa preta para fabrica de Folha de Flandres é fornecida para fins 
especiaes sob as seguintes descripções: 


CHAPA PRETA PARA ESTANHAR 
(Black Plate for Tinning) 
Todas as fieiras, desoxydada, temperada, laminada a frio e com acaba- 
mento retemperado. Sob esta epigraphe, o material de fieira Nos. 36 e 38 é 
chamado ás vezes “BLACK TAGGERS.” 


CHAPA PRETA PARA ESTAMPAR E PARA ESMALTAR 
(Black Plate for Stamping and Enameling) 
Bessemer ou a formos abertos (open hearth), desoxydada e acabamento 
retemperado. 
Fieiras—Nos. 16 a 30 U.S. G., inclusivê. 
Tamanhos—preferivelmente em quadrados de 10x10 a 28x28 polegadas 
(254x254 a 712x712m/m). 


CHAPA PRETA PARA TECTOS 
(Black Plate for Ceilings) 


Bessemer ou a fornos abertos (open hearth), laminado a quente a retem- 
perado unicamente. 

Fieiras—28 e 30 U.S. G. 

Tamanhos —20x20 a 24x48 polegadas (508x508 a 610x1219m/m), inclusivé. 


FOLHAS PRETAS PARA MALAS 
(Black Trunk Sheets) 


Bessemer, acabamento d'uma passagem de laminação a frio. Sem re- 
levo ou decoração. 

Fieiras—30,32e34 U.S. G. (fieira dos Estados Unidos). 

Tamanhos—20x28, 20x36 e 20x40 polegadas (508x712, 508x914 e 508x 
1016m/m). 

METAL AZULADO PARA COTOVELO 
(Blued Elbow Stock) 

Bessemer ou a fornos abertos (open hearth), de côr uniforme. 

Fieiras—28, 29 e 30 U.S. G 

Tamanhos—Preferivelmente em folhas do tamanho exacto para fazer um 
cotovelo. 

Emballado em caixas de metal para embarque para o estrangeiro. | 
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ProDUCTOS DA FABRICAÇÃO DE FOLHA DE FLANDRE.— Continuação 


CHAPAS “CANADA” D'AZULADO ESPECIAL 
(Special Blued Canada Plates) 


Bessemer, côr uniforme e polidas. Exclusivament? para canos de fogão. 

Fieiras—28, 29 e 30 U.S. G. (fieira dos Estados Unidós). 

Tamanhos-—preferivelmente em folhas do tamanho exacto para fazer um 
comprimento de cano. 

Emballadas para remessa d'exportação em caixas de metal. 


CHAPAS “CANADA” PRETAS 
(Black Canada Plates) 


Qualidade Bessemer. Tamanho normal, 18 x 24 polegadas (457 x 
610m/m). Em amarrados ou em caixas de metal contendo 52, 60, 75 ou 85 
folhas, pesando 112 lbs. (50.8 kilos), peso bruto. 


“TIN MILL BLUE” 
É “SPECIAL BLUE” 
“MORTON POLISHED” 


EMBALLAGEM.—ÀAs chapas pretas para fabrica de lata são facilmente 
prejudicadas pela humidade. Por isso se recommenda que para transporte 
maritimo se usem caixas de metal ou caixas de madeira forradas de folha. 
Estas ultimas são fechadas e protegerão perfeitamente o material contra a 
agua e humidade. 

Recommenda-se que as chapas pretas para fabricas de folha de Flandres 
sejam pedidas em tamanhos desde 14 x 20 a 20 x 28 polegadas (355 x 508 a 
508x 712m/m), para facilitar a emballagem em caixas ou amarrados, cujo peso 
permittirá que se manejem com a menor quebra possivel. 


CHAPAS “CANADA” GALVANISADAS 
(Galvanized Canada Plates) 


De qualidade superior. Feitas das melhores materias primas pelos 
methodos modernos mais approvados. Fieira exacta e uniforme em quali- 
dade. Tamanho; 18x24 polegadas (457x610m/m), 52, 60, 75 e 85 folhas, 
pesando 112 Ibs. (50.8 Kilos). 

Emballadas para embarque em amarrados ou caixas de madeira. 


a o sei 


e 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 211 


FOLHA DE FLANDRES 


(Tin Plates) 


As nossas qualidades normaes de folhas de Flandres “AMERICAN” são 
as seguintes: 
AMERICAN COKES, 
AMERICAN BEST COKES, 
AMERICAN “A” CHARCOALS, 
AMERICAN “AA” CHARCOALS, 
AMERICAN “AAA” CHARCOALS, 
AMERICAN “AAAA” CHARCOALS, 
AMERICAN “AAAAA” CHARCOALS 
PREMIER CHARCOALS, 
Darryv Tin. 


= 20k 26 TA 


A base d'estas chapas é do melhor aço brando, qualidade Bessemer ou de 
fornos abertos (Open Hearth), feitas especialmente para estanhagem. Os 
nomes “Cokes” e “Charcoals” são marcas commerciaes, que indicam o acaba- 
mento: as chapas com revestimento mais delgado são designadas como 
“Cokes” e as que teem revestimento mais espesso como “Charcoals.” | Cada 
“A” significa uma mão addicional de revestimento. ““Taggers” é a marca 
commercial para o material de fieiras No. 36 e No. 38. 


A folha de Flandres americana de Coke é geralmente usada em todo o 
mundo no fabrico de latas para conserva de fructas, vegetaes, peixe e productos 
de carne, e bem assim para pacotes de chá, café, condimentos e tabaco. Quando 
se tenha de fazer conserva de fructa, tal como ananazes contendo uma quanti- 
dade excessiva de acido, recommendamos o uso de “American Best Cokes” ou 
uma classe de “Charcoal.” | O revestimento de estanho nestas classes é mais 
espesso e por isso protegerá melhor o aço, contra a acção do acido. 


FOLHAS ESTANHADAS 
(Tinned Sheets) 


Com acabamento superior a charcoal, conhecida como DAIRY TIN 
(lata para leitarias). Tambem outras classes padrão a carvão de lenha e coke 
nas fieiras 16 a 30 U. S. G., inclusivê, e em tamanhos superiores a 28 x 46 
polegadas (712 x 1168m/m) e nunca maiores que 30 x 60 polegadas (762 x 


1524m/m). 
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FoLHAS DE FLANDRES.— Continuação 
(Tin Plates) 


EMBALLAGEM 
(Packing) 


/ 


A maneira usual de emballagem de folhas de Flandres é em caixas de 
madeira leve sendo as mesmas revestidas de arcos quando se destinam a 
transportes maritimos; usualmente com cintas em roda e em todo o compri- 
mento da caixa. Nunca é demais a attenção que se presta à emballagem. 
Devem-se informar inteiramente os freguezes com respeito aos varios esty- 
los de emballagem que podemos fornecer, e exigir-se-lhes que indiquem as 


instrucções definidas sobre emballagem em todas as ordens. 


A caixa commum de madeira mal se appropria para manejo rude nãs 
embarcações e fóra d'ellas, e portanto recommendamos ou caixas de madeira 
forradas de lata ou caixas de folha de metal para transporte maritimo. 


As caixas de madeira forradas de lata são mais appropriadas para proteger 
as folhas de Flandres contra a agua do mar ou humidade de qualquer especie, 
visto que são hermeticamente soldadas; não só protegendo assim o conteudo 
durante o trajecto, como tambem se póde armazenar com segurança à chegada 
ao seu destino. Deve-se ter em vista o facto de que algumas bordas das folhas 
são d'aço bruto e se oxydarão facilmente. 


Caixas de Folha de Metal: A gravura aqui inserta mostra a nossa 
nova caixa de metal feita de folha d'aço por cima de armação de madeira feita 
especialmente para evitar quebra no manejo. Não é impermeavel e por isso 
se destina antes a tomar o lugar da caixa antiga, de madeira do que o da caixa 
de madeira forrada de lata. 


Bi ú) 
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FoLHAS DE FLANDRES.— Continuação 


(Pin Plates) 


Pesos E TAMANHOS NORMAES 


Tamanho Numero Peso Liquido Peso Bruto 
Marca de Folhas por Caixa por Caixa 
Commercial 
Polegadas m/m Por Caixa | Lbs. Kilos Lbs. Kilos 
38 Ga. 55 Ibs. 14x20 355x508 112 55 24.95 60 DT 9) 
36 Ga. 65 lbs. 14x20 355x508 112 65 29.48 70 31.75 
70 lbs. 14x20 355x508 S1 19) 70 31.75 75 34.02 
75 lbs. 14x20 355x508 112 75 34.02 80 36.29 
80 lbs. 14x20 355x508 112 - 80 36.29 85 38.55 
85 lbs. 14x20 355x508 112 85 38.55 90 40.82 - 

90 lbs. 14x20 355x508 112 90 40.82 95 43.10 
95 lbs. 14x20 355x508 112 95 43.10 101 45.81 
100 lbs. 14x20 355x508 112 100 45.36 106 48.08 
IC 107 Ibs. 14x20 355x508 112 107 48.53 113 SiS 
IX 135 lbs. 14x20 355x508 112 135 61.23 142 64.41 
IXX 155 lbs. 14x20 355x508 112 155 70.31 163 73.94 
IXXX 175 lbs. 14x20 355x508 112 175 79.38 184 83.46 
IXXXX 195 lbs. 14x20 355x508 112 195 88.45 204 92:53 
IC 107 lbs. 14x184 355x476 124 110 49.90 116 52.62 
IC 107 lbs. 10x20 254x508 225 153 69.40 163 73.94 


UMA “CAIXA DE BASE” sobre a qual cotamos preços de “BASE” 
consiste de 112 folhas de 14x20 polegadas de tamanho e fornece-se um preço 
de “base” por cada peso. A grossura é usualmente designada quando se dá o 
peso liquido d'uma caixa de base como na lista acima e é chamado “peso de 
base.” 


PREÇOS DE BASE: Preferimos cotar preços baseados sobre folhas de 
Flandres a “Coke” e “Charcoal” excepto nos pesos que se vendem á libra. As 
chapas serão facturadas pelos preços de caixa ou volume. Para se obterem 
preços por caixa ou volume, procure-se a proporção de polegadas superficiães 
que tal volume contenha com relação á caixa de base e multiplique-se tal 
proporção pelo preço de base. Por exemplo, quando o preço de base é 84.00 
e o preço por um volume contendo 112 folhas de 14x22 polegadas é procurado, 
multiplique-se a proporção deste tamanho 1.10 pelo preço de base $4.00, o 
resultado será $4.40, que é o preço exacto por volume. Da mesma maneira 
o peso liquido do volume póde ser obtido pela multiplicação da proporção pelo 
peso de base. 
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CHAPAS DE FERRO BRANCO (TERNE) AMERICANO 


OU PARA TELHADOS 


(American Terne or Roofing Plates) 


AMERICAN 0] 


LD STY) 
sa 20 1BS. CTG. CA as 


A chapa de ferro branco (Terne) algumas vezes chamada folha para 
telhados é feita de aço molle da melhor qualidade a fornos abertos (Open 
Hearth), contendo cobre, revestido com uma mistura approximadamente de 
25 por cento de estanho e 75 por cento de chumbo, o qual a experiencia tem 


demonstrado ser o melhor para resistir à intemperie. 


A espessura do revesti- 


mento varía segundo a marca, como indicado na lista abaixo e a quantidade 
mencionada é por caixa de 112 folhas de 20x28 polegadas. 


As chapas de “Terne” americano são fornecidas com acabamento de 
“Dark Oil” ou “Bright Dry,” em espessuras de T. C. 107 Ibs. ou T. X. 135 Ibs. 


Tamanhos—14x20 e 20x28 polegadas (355x508 e 508x712m/m). 


AMERICAN 
o 


8 POUNDS COATING 


AMERICAN 
EXTRA 
12 POUNDS COATING 


AMERICAN 
SPECIAL 
15 POUNDS COATING 


qn 0.» s 
g 2, 
E A 

20 POUNDS COATING 

Pai Oto q, 
T AA 
25 POUNDS COATING 


há 
30 POUNDS COATING 


AMERICAN TERNES-—base de 100 Ibs. 


Revestimento de 8 lbs. Estampadas. 
AMERICAN TERNES-—base de 1C 107 lbs. 

Revestimento de 8 Ibs. Estampadas. 
AMERICAN EXTRA TERNES— 

Revestimento de 12 lbs. Estampadas. 
AMERICAN SEECIAL TERNES= 

Revestimento de 15 lbs. Estampadas. 


AMERICAN OLD STYLE “A” TERNES— 
Revestimento de 20 lbs. Requadradas e estampadas. 


AMERICAN OLD STYLE “AA” TERNES— 
Revestimento de 25 lbs.. Requadradas e estampadas. 


AMERICAN OLD STYLE “AAA? TERNES-— 
Revestimento de 30 lbs. Requadradas e estampadas. 
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CHarpas DE FERRO BRANCO “TERNE” AMERICANO OU PARA TELHADOS 
Continuação 


(American Terne or Roofing Plates) 


AN Og, AMERICAN OLD STYLE “AAAA” TERNES— 


Eb ntaigio Revestimento de 35 Ibs. Requadradas e estampadas. 
0 

Ro Us AMERICAN OLD STYLE “AAAAA” TERNES— 

7 AAAAA «q Revestimento de 40 Ibs. Requadradas e estampadas. 


40 POUNDS COATING 
Terne “MF.” Revestimento e acabamento especial. 
Feita pelo antigo processo original de oleo de palma usado 
ha mais de cincoenta annos. Revestimentos de 32 lbs. re- 


32 POUNDS COATING quadradas e estampadas. 


- [AMERICAN OH.FIR = 
E ELFIRE D Ê 
ES. 20 BS. CTG. IC ao ES 


MATERIAL A FORNOS ABERTOS (OPEN HEARTH) 


e pá AMERICANO PARA PORTAS D'INCENDIO 
TFIRE DOOR STOCK É Preparado especialmente para se conformar ás exigen- 
20 POUNDS COATING cias da Junta Nacional de Seguradores Contra Incendio. 


Revestimento de 20 Ibs. requadrada e estampada. 
“ As gravuras á margem, em frente de cada qualidade indicam as respecti- 
vas marcas que se estampam em cada folha. 

A qualidade “American Special” e classes mais baratas são requadradas 
unicamente quando assim ordenado, cobrando-se extra por este facto. 

FOLHAS COMPRIDAS DE TERNE (Não sortidas) 

Estas folhas, algumas vezes chamadas “Kalamein Iron,” são fornecidas 
nas seguintes classes de aço especialmente escolhido para satisfazer exigencias 
particulares, e revestidas com uma mistura de estanho e chumbo. 

AMERICAN TERNE GRADE, revestimento de 8 Ibs. 

AMERICAN EXTRA TERNE GRADE, revestimento de 12 lbs. 

AMERICAN SPECIAL TERNE GRADE, revestimento de 15 lbs. 

AMERICAN OLD STYLE “A” GRADE, revestimento de 20 lbs. 

AMERICAN OLD STYLE “AA” GRADE, revestimento de 25 lbs. 

LimitrE DE TAMANHOS.— Largura até 40 polegadas (1.016m); compri- 
mento até 120 polegadas (3.048m), inclusivê. O revestimento especificado é 
por caixa de 112 folhas de 20x28 polegadas (508x712m/m). —Empballadas 
regularmente para embarque em amarrados de cerca de 150 Ibs. (68 kilos) ou, 

“quando assim pedidos, em grades ou caixas de madeira hermeticas contendo 
proximamente 300 Ibs. (136 kilos), pelo que se cobra seu custo a mais. 
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TUBOS, CANOS E ARTIGOS TUBULARES 


Para se identificar promptamente o material “NATIONAL,” e como 
medida de protecção para o fabricante e consumidor, o costume da National 
Tube Company é laminar as letras em relevo de tamanho regular, n'uns 
quantos pés de todo o tamanho de tubo soldado, o nome “NATIONAL” 
(excepto nos tamanhos mais pequenos em que é impossivel fazel-o mechanica- 
mente). Quando se escrevam as especificações ou peçam artigos tubulares, 
especifique-se o tubo “NATIONAL.” 


Todos os tamanhos de tubo soldado “NATIONAL” de menos de quatro 
ou cinco polegadas são sujeitos a um processo de laminação “roll-knobbling” 
conhecido como methodo de Speller para minorar a tendencia á corrosão, 
especialmente na forma de picadas. Este processo de Speller é peculiar aos 
tubos “NATIONAL,” em cujo processo a National Tube Company tem o 
exclusivo. 


CosTUMES NO CoMMERCIO DE TuBos E CANOS 


Cada pedaço de cano, tubo, revestimento, tubo de caldeira, encanamento, 
etc., é cuidadosamente experimentado, mas como é impossivel descobrir sempre 
as imperfeições, a unica garantia que se dá é substituil-os quando se encontrem 
defeituosos. Em nenhumas circumstancias somos responsaveis por qualquer 
prejuizo além do preço dos artigos. Nada ha a satisfazer pelo trabalho ou 
despeza necessaria para reparar artigos defeituosos ou por elles causada. Se 
os artigos forem defeituosos o equivalente aos prejuizos é o preço das peças 
defeituosas. 


Reclamações por faltas ou deducções por enganos nas contas devem ser 
apresentadas promptamente; no caso contrario não serão attendidas. 


O diametro exterior d'artigos tubulares mais pesados que os “normaes,” 
é o mesmo que o normal, sendo o excesso da espessura no interior, de maneira 
que os pesos differentes do mesmo tamanho usam as mesmas uniões. 


Artigos especiaes, quando o comprador tenha que inspecçionar, deverão ser 
examinados e acceitos antes do embarque ser effectuado. Depois de feito o 
embarque cessa a nossa responsabilidade. 


Pedidos de annulação de encommendas, nas que são especificados com- 
primentos extraordinarios ou comprimentos exactos, não serão attendidos, 
desde que o fabrico do material tiver já sido começado, ao tempo deste 
chegar á fabrica. 


UNDREDE SPATES SS PEEEPRO DUCNS COMP ANI fa 


TUBOS “NATIONAL” DE PESO NORMAL AMERICANO 
PARA VAPOR, GAZ E AGUA 


PRETOS E GALVANISADOS 


| Di : po Numero 
ones o Peso Grossura Diametro Exterior aace 
| Bits Dos 
| 5 Por Pé |Por Mtr. Polegada 
| Polgs. m/m bs! Kilos Polgs. m/m Polgs. m/m de Rosca 
| 4 Soil .245 .365 .068 LAIS) 0.405 10.29 Di 
2 6.35 .425 .632 .088 Dia DAS) 0.54 1a 2 18 
g 9.52 568 .845 .091 2.31 0.675 AS 18 
3 12.70 .852 1.268 .109 DN 0.84 21.34 14 
i 19.05 1:13 1.682 o ImiIS) 2.87 1.05 26.67 14 
1 25.40 1.68 2.500 133 3.38 MENS 33.40 113 É 
14 SALAS) 2.28 3.393 .140 3.56 1.66 42.16 113 
13 38.10 DENTES, 4.063 . 145 3.68 1.9 48.26 113 
2 50.80 3.68 5.476 .154 3.91 2.379 60.32 113 
21 63.50 5.82 8.661 .203 5.16 2.875 73.03 8 
3 76.20 7.62 11.34 .216 5.49 DOIS) 88.90 8 
34 88.90 9.20 13.69 .226 5.74 4. 101.60 8 
4 101.60 10.89 16.21 B2 SM 6.02 4.5 114.30 8 
41 114.30 12.64 18.81 .247 6.27 Do 127.00 8 
5 127.00 14.81 22.04 .258 6.55 5.563 141.30 8 
6 152.40 19.19 28.56 .280 SUL 6.625 168.28 8 
7 177.80 DSP SIS .301 7.65 7.625 193.68 8 
8 203.20 25.00 37.20 ZA 7.04 8.625 219.08 8 
8 203.20 28.81 42.87 1320) 8.18 8.625 219.08 8 
9 228.60 34.19 50.88 .342 8.69 9.625 244.48 8 
10 254.00 32.00 47.62 .279 7.09 10.750 273.05 8 
10 254.00 35.00 52.09 .307 7.80 10.750 273.05 8 
10 254.00 41.13 61.21 .365 9.27 10.750 273.05 8 
11 279.40 46.25 68.83 .375 9.52 11.750 298.45 8 
12 304.80 45.00 66.97 .330 8.38 12.750 323.85 8 
12 304.80 50.71 75.47 .375 9.52 12.750 323.85 8 
13 330.20 55.82 83.07 .375 9.52 14.000 355.60 8 
14 355.60 60.37 89.84 .375 9.52 15.000 381.00 8 
15 381.00 64.50 95.99 so) 9.52 16.000 406.40 8 


A variação permissivel no peso é de 5 por cento mais ou 5 por cento menos 
dos pesos da tabella acima. 

Fornece-se com roscas e uniões, e de comprimentos não determinados 
(random lengths) ou seja como saiam da fábrica, a menos que se peça d'outro 
modo. 

Para comprimentos exactos haverá um augmento sobre o custo dos de com- 
primentos não determinados (random lengths). 

Para tubos alisados no interior, conhecidos como resmados e alargados 
(reamed and drifted), haverá um augmento sobre o custo do tubo normal. 

Para tubos galvanisados ou revestidos haverá um augmento sobre o custo 
dos tubos pretos. 
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TUBOS “NATIONAL” PRETOS E GALVANISADOS 
PARA GAZ, Ae oa ROSCA INGLEZA 


Diametro Interior Nominal Peso Diametro Exterior 

Polegadas m/m Feto BOLA TE LO Polegadas m/m 
z alli 0.240 0.357 0.406 ROS: 

E Do) 0.421 0.627 0.531 13.49 

g 05:52 0.568 0.845 0.687 17.45 

i 12.70 0.865 1.287 0.844 21.44 
E: 19.05 1.156 1.720 1.062 26.97 

1 25.40 1.726 2.569 1.344 34.14 
14 Sbs DO OVA) 3.460 1.687 42.85 
15 38.10 PROS: 4.119 1.906 48.41 
14 44.45 3.38 5.030 2.156 54.76 
2 50.80 3.704 Da LA DRA 60.32 
24 SA cl 4.80 7.143 2) OLE) 66.68 
25 63.50 5.26 7.828 Do 76.20 
25 69.85 So 08 8.527 325 82.55 
3 76.20 6.22 9.256 DN 66) 88.90 
35 88.90 71.34 10.923 4. 101.60 
4 101.60 8.33 12.396 4. 114.30 
41 114.30 9.71 14.539 SE 127.00 
5 127.00 10.50 15.626 Dos) 139.70 
6 152.40 12.50 18.602 6.5 165.10 
7 177.80 16.36 24.347 Ton) 190.50 
Fo) 203.20 20.31 30.225 boy 01) 215.90 
9 228.60 24.50 36.460 9.5 241.30 
10 254.00 28.70 ADI Tao 10.5 266.70 
11 à 279.40 E A 49.586 LL) 292.10 
in 304.80 36.00 53.514 1245) 317.50 


A variação permissivel no peso é de 5 por cento mais ou 5 por cento menos dos pesos da 
tabella acima. 

Fornece-se com roscas e uniões, e de comprimentos não determinados (random lengths) ou 
seja como saiam da fábrica, a menos que se peça d'outro modo. 

Para comprimentos exactos haverá um augmento sobre o custo dos de comprimentos não 
determinados (random lengths). 

Para tubos alisados no interior, conhecidos como resmados e alargados (reamed and 
drifted), haverá um augmento sobre o custo de tubo normal. 

Para tubos galvanisados ou revestidos haverá um augmento sobre o custo dos tubos pretos. 


Pa 


EPE GDP = = BGRDI =: REGRAS DIDO,” RE DS ADIA ca ate pe 


ad rd a iii aa ici cdi 
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TUBOS “NATIONAL” PARA VAPOR-PINTADOS DE 
VERMELHO. PESOS NORMAES INGLEZES 
ROSCAS INGLEZAS 


Diametro Interior Nominal Peso Diametro Exterior 
Polegadas m/m Por Pé Lbs. |Por Metro Kilos Polegadas m/m 
1 So Ill 0.33 0.491 0.406 NOS 
à 6.35 0.44 0.655 0.531 13.49 
5 9.52 0.67 0.997 0.687 17.45 
1 70) 0.94 1.399 0.844 21.44 
ê 19.05 1.48 2.202 1.062 26.97 
1 25.40 2.03 SR (ZA! 1.344 34.14 
11 SAS 2.92 4.345 1.687 42.85 
15 PES SMO, 3.56 5.298 1.906 48.41 
14 44.45 4.26 6.340 Do SO 54.76 
) 50.80 4.83 7.188 2) 60.32 
2+ 57.15 5.74 8.542 2.625 66.68 
23 63.50 6.29 9.360 De 76.20 
23 69.85 6.85 10.194 SAS) G2SS 
3 76.20 7.40 LIZ 3.50 88.90 
35 88.90 8.50 12.650 4. 101.60 
4 101.60 9.60 14.287 4.50 114.30 
43 114.30 12.80 19.049 So 127.00 
5 127.00 | 14.20 20 o LL 5.50 139.70 
6 152.40 17.04 25.359 6.50 165.10 


A variação permissivel no peso é de 5 por cento mais ou 5 por cento menos 
dos pesos da tabella acima. 

Fornece-se com roscas e uniões, e de comprimentos não determinados 
(random lengths) ou seja como saiam da fábrica, a menos que se peça d'outro 
modo. 

Para comprimentos exactos haverá um augmento sobre o custo dos de 
comprimentos não determinados (random lengths). 

Para tubos alisados no interior, conhecidos como resmados e alargados 
(reamed and drifted), haverá um augmento sobre o custo do tubo normal. 

Para tubos galvanisados ou revestidos haverá um augmento sobre o custo 
dos tubos pretos. 
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TUBOS “NATIONAL” NORMA AMERICANA, EXTRA 
FORTES PARA VAPOR, GAZ E AGUA 


Ta- Diametro Exterior Diametro Interior Grossura Peso 
manho 
ton Polegadas m/m Polegadas m/m Polg. m/m oe RREO 

t .405 10.29 E DIUS; 5.46 .095 2.41 .314 «467 
I .540 USPH/2; .302 7.67 119 3.02 ROSA .196 
E: .675 MU hs) .423 10.74 .126 3.20 EIS 1.098 
+ .840 21.34 .546 13.87 .147 3.73 1.087 1.618 
& 1.05 26.67 .742 18.85 .154 3.91 1.473 2.192 
1 INSS, 33.40 .957 24.31 .179 4.55 QL TA 3.231 
14 1.66 42.16 1.278 32.46 .191 4.85 2.996 4.459 
13 1.90 48.26 1.500 38.10 .200 5.08 3.631 5.404 
2 DD SS) 60.32 1.939 49.25 .218 5.54 57022 7.474 
24 2.875 73.03 PROVAS) 59.00 .276 7.01 7.661 11.40 
3 3.500 88.90 2.900 73.66 .300 | 7.62 10.252 15.26 
31 4.000 101.60 3.364 85.45 .318 8.08 12.505 18.61 
4 4.500 114.30 3.826 97.18 SS 8.56 14.983 22.30 
41 5.000 127.00 4.290 108.97 1399) 9.02 17.611 Dori. 
85) 5.563 141.30 4.813 122.25 SNIS 9.52 20.778 30.92 
6 6.625 168.28 SEO 146.33 .432 | 10.97 28.573 42.52 
7 AL ASAS) 193.68 6.625 168.28 .500 | 12.70 38.048 56.62 
8 8.625 219.08 7.625 193.68 .500 | 12.70 43.388 64.57 
9 9.625 244,48 8.625 219.08 .500 | 12.70 48.728 MAS, 

10 10.750 273.05 9.750 247.65 1500) 12170 54.735 81.46 

11 11.750 298.45 10.750 273.05 .500 | 12.70 60.075 89.40 

12 IZRMSO) 323.85 MES ÃO 298.45 5 00H [DIDO 65.415 97.35 


À variação permissivel no peso é de 5 por cento mais ou 5 por cento 
menos dos pesos da tabella acima. 


Fornece-se sem roscas, e de comprimentos não determinados (random 
lengths) ou seja como saiam da fábrica, a menos que se peça d'outro modo. 


Sao considerados comprimentos não determinados (random lengths) de 
tubos extra fortes os de 12 a 22 pés, tendo nós, todavia, o privilegio de fornecer 
sem exceder 5 por cento do total da ordem em comprimentos desde 6 a 12 pés. 


Para tubos providos de rosca e uniões, haverá um augmento sobre o custo 
de tubos sem rosca. : 


Para comprimentos exactos, haverá um augmento sobre o custo dos tubos 
de comprimentos não determinados. 


Para tubos galvanisados ou revestidos, haverá um augmento sobre o custo 
dos pretos. 


: 
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TUBOS “NATIONAL” NORMA AMERICANA, DUPLO 
EXTRA FORTE PARA VAPOR, GAZ E AGUA 


Ta- Diametro Exterior Diametro Interior Grossura Peso 
manho = 
Holes Polegadas m/m Polegadas m/m Polg. m/m Fe ano 
E) .84 21.34 DS, 6.40 .294 7.47 1.714 Ps 
2 1.05 26.67 .434 11.02 .308 7.82 2.440 3.631 
1 1.315 33.40 .599 52 .358 9.09 3.659 5.445 
14 1.66 42.16 .896 22.76 .382 9.70 5.214 MÁRIO O, 
13 1.90 48.26 1.100 27.94 .400 10.16 6.408 9.536 
2) DEST. 60.32 1.503 38.18 .436 11.07 9.029 13.44 
21 2.815 73.03 der! 44.98 .552 14.02 13.695 20.38 
3 3.50 88.90 2.300 58.42 .600 15.24 18.583 DIRIOS. 
33 4.00 101.60 2.728 69.29 .636 16.15 22.850 34.00 
4 4.50 114.30 3.152 80.06 .674 Ma 2) 27.541 40.99 
43 5.00 127.00 3.580 90.93 110 18.03 32.530 48.41 
S SES09) 141.30 4.063 103.20 .750 19.05 38.552 DU ae! 
6 6.625 168.28 4.897 124.38 .864 21.95 53.160 TAS SU 
7 7.625 193.68 5.875: 149.23 .875 22.23 63.079 93.87 
8 8.625 219.08 6.875 174.63 .875 DI 2) 72.424 107.78 


À variação permissivel no peso é de 5 por cento mais ou 5 por cento menos 
dos pesos da tabella acima. 

Fornece-se sem roscas, e de comprimentos não determinados (random 
lengths) ou seja como saiam da fábrica, a menos que se peça d'outro modo. 

Sao considerados comprimentos não determinados (random lengths) de 
tubos duplo extra fortes os de 12 a 22 pés, tendo nós, todavia, o privilegio de 
fornecer sem exceder 5 por cento do total da ordem em comprimentos desde 6 a 
12 pés. 

Para tubos providos de rosca e uniões, haverá um augmento sobre o custo 
de tubos sem rosca. 

Para comprimentos exactos, haverá um augmento sobre o custo dos tubos 
de comprimentos não determinados. 

Para tubos galvanisados ou revestidos, haverá um augmento sobre o custo 
dos pretos. 

Para tubos extra pesados ou hydraulicos, fóra do normal, cotaremos preços 


especiaes ao recebermos especificações completas. 
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SEM Rosca 


TUBOS “NATIONAL” DE GRANDE DIAMETROS 
EXTERIORES 


Tamanho Diametro 
Exterior 

Polgs. m/m 
14 355.60 
Us 381.00 
16 406.40 
17 431.80 
18 457.20 
20 508.00 
21 533.40 
27 558.80 
24 609.60 
26 660.40 
28 711.20 
30 762.00 


Grossura, Polegadas Equivalentes da Grossura 
em Millimetros 
il de SE SA BS Et 1 MU AA apare : 
4116/8116)2)16)8) 1694/89 1,15 4 "equivalentea 6.35 
Ls dt Ss LL sq qi 5/0, e “6 7.94 
4116/8/116/12/16/8/116/49/89)1518 16 2 
1 Siri SsSlILarAGI 3 “ US 
4116/18/16/2/16/8/16/4/8/!L,L8 8 e 
1 siri SsailsraA qi CANA . SL ul 
411618/11612/1618/116/4/8/.918 16 . 
1 Sil SsSilarA 41 108/44 “é EMT O 
CS O a a 
16/8165) 1698, 16) 4,89), 15 16 14.29 
5 Ag E SLI: 5 4 e “a 88 
16/8/16/2/16/8/16/4 8 1). 
Bo Bi MEM ab a 11/7 “ m, 17.46 
16/8/16/2/16/8/1614 16 D 
e rt a RL do ABL 30) 6 “ 19 05 
E 74 e e ; 
ade Eua cap Sire 
Ro ça ps Do he Me 
16,2/16,8/ 1634 t 28.58 


A variação permissivel no peso para tamanhos de 14, 15 e 16 polegadas, 34 


de polegada de grossura e menos, é de 5 por cento mais ou 5 por cento menos. 


Para todos os outros tamanhos e grossuras a variação permissivel é de 10% 


a mais ou a menos dos peses da tabella acima. 


Os pedidos de informação e encommendas devem mencionar o diametro 


exterior e a grossura necessaria. 


Embarcaremos estes tubos em comprimentos não determinados, (random 


lengths), sem rosca, a menos que se peça d'outro modo. 


Para comprimentos exactos, haverá um augmento sobre o custo dos de 


comprimentos não determinados (random lengths). 


Para tubos roscados haverá augmento de preço sobre os tubos sem rosca. 


Podemos roscar até 24 polegadas (609.6 m/m). 


Podemos roscar e unir até 20 polegadas (508 m/m). 


Para tubos roscados, maiores que 24 polegadas diametro exterior, ou 


tubos roscados e unidos maiores que 20 polegadas diametro exterior, cotamos 


preços quando encommendados. 


| 
| 
| 
| 
b 
| 
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TUBOS SOLDADOS “NATIONAL” PARA CAMAS 


Diametro Exterior Diametro Interior Grossura Peso 
Polegadas m/m Polegadas m/m Polegadas m/m pena Pena 
SOS) 9.53 .245 6:22 .065 1.65 PDAS .320 
.500 | 12.70 .370 9.40 .065 1.65 .301 .448 
MOLA a OS .487 1237 .069 RAS .409 .609 
908 IONOS .594. 15.09 .078 1.98 + .559 .832 
.840 | 21.34 .684 UT a .078 1.98 .634 .943 
SNS E A 2/6) 119 18.26 .078 1.98 .663 .987 
1.000 | 25.40 . 844 21.44 .078 1.98 . 768 1.143 
1.050 | 26.67 .894 a .078 1.98 .809 1.204 
125 0 BS Rio 1.072 DM 2208) .089 2.26 1.103 1.641 
1.315 | 33.40 1.137 28.88 .089 2.26 1.165 1.734 
1.500 | 38.10 1310 39824 .095 2.41 1.425 2.121 
1.660 | 42.16 1.470 37.34 .095 2.41 1.587 2.362 
1.900 | 48.26 1.682 ADENIO: .109 Deli 2.084 | 3.101 
2.000 | 50.80 1 AS? 45.26 .109 Dali 2.201 SETAS) 
2.000 | 50.80 1.760 44.70 .120 3.05 2.409 | 3.585 
DE SNS | OO OA DES 53.12 .130 3.30 3.117 | 4.639 
2.375 | 60.32 2.107 SOMA .134 3.40 3.207 | 4.773 
2.500 | 63.50 27280 56.69 .134 3.40 3.386 | 5.039 
DE SMS ASS, 2.509 63.73 .183 4.65 5.261 7.829 
3.000 | 76.20 2.670 67.82 .165 4.19 4.995 7.433 


A variação permissivel no peso é de 5 por cento mais ou 5 por cento menos. 


Fornecem-se estes tubos sem rosca cortados com ferramenta em ponta, com 
a superficie limpa para ser esmaltada, e cortados em qualquer comprimento 


que seja necessario. 
Os tubos para camas não são submettidos á prova hydraulica. 


Todos os pesos e dimensões são nominaes. 
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TUBO “NATIONAL” RE-ESTIRADO, RECOMMENDADO 
ESPECIALMENTE PARA AMMONIACO 


(“ National” Redrawn Pipe Specially Recommended for Ammonia Purposes) - 


Diametro Exterior| Diametro Interior Grossura Peso Fios 
Tamanho 
Pole- Por Por Por 
gadas Polgs. m/m | Polgs. m/m Polg. | m/m Pé Metro |Polg. de 
Lbs. Kilos Rosca 
14 1.660 42.16 | 1.380 35.05 .140 | 3.556 2.297 3.418 113 
13 1.900 48.26 | 1.610 40.89 .145 | 3.683 2.144 4.084 114 
2 DS) 60.32 ) 2.067 52.50 .154 ] 3.912 3.706 Sos: 114 


Os tamanhos de 114 e 114 polegada são re-estirados de tamanhos maiores; o tamanho de 2 


polegadas é feito directamente. 


Fabricado em harmonia com as especificações para tubo especial No. 1 para ammoniaco— 


Janeiro 1 de 1912. 
Provados a ar quando pedido. 


A variação permissivel] no peso é de 5 por cento mais ou menos. 


modo. , . 
Todos os pesos e dimensões são nominaes. 


Fornece-se com roscas e uniões e de comprimentos fortuitos, a menos que se peça d'outro 


Por comprimentos cortados, cobramos mais que pelos comprimentos fortuitos. 
Por cano galvanisado ou revestido, cobramos mais que pelo preto. 


TUBO “NATIONAL” PARA FORNO DE SECCAR 
(“National” Dry Kiln Pipe) 


Tamanho Diametro Exterior Diametro Interior Grossura 
Polegadas 
Polegadas m/m Polegadas m/m Polegada m/m 
1 NESTAS) 33.40 1.049 26.64 2133 3.378 
11 1.660 42.16 1.380 35.05 .140 3.556 
Peso : Uniões 
Tamanho Rca 
Polegadas. Por Por de Diametro Comprimento Peso 
Pé Metro iNoRea - À 
Lbs. Kilos Polgs. m/m Polgs. m/m | Lbs. | Kilos 
1 1.697 | 2.525 113 1.700 43.18 2& 66.67 |0.702 (318) 
14 2.304 | 3.429 113 212! 53.87 2% 73.02 |1.134 | .514 


A variação permissivel em peso é de 5 por cento mais ou menos. 


modo. Ê 
Todos os pesos e dimensões são nominaes. 


Fornece-se com roscas e uniões e em comprimentos fortuitos, a menos que se peça d'outro 


“ 


CANO “NATIONAL” PARA BOCCA DE FORJA 


(“National” Tuyere Pipe) 


Diametro Exterior | Diametro Interior Grossura Peso 
Tamanho - 
Pol é - 
ehspRiao Polgs. m/m Polgs. m/m Polg. m/m Ds Ronnie 
2 1.050 26.67 .742 18.85 .154 3.912 1.473 2.192 
1 131 33.40 .957 24.31 .179 4.547 Dei 3.231 
13 1.660 42.16 1.278 32.46 .191 4.851 2.996 4.459 


À variação permissivel no peso é de 5 por cento mais ou menos. 
Fornece-se com extremos planos e de comprimentos fortuitos, a menos que se peça d'outro 


modo. 


Este tubo é feito em comprimentos fortuitos até 40 pés. 
Todos os pesos e dimensões são nominaes. 
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REVESTIMENTOS PROTECTORES 


(Protective Coatings) 


Para protecção dos canos, nós galvanisamol-os ou mergulhamol-os em 
uma composição betuminosa quente, que se póde cobrir depois com uma 
textura forte, saturada com um preparado protector ou pintura, conforme 
se especifique. 

GALVANISAÇÃO 


Quando é necessario galvanisar, limpam-se as crostas do cano acabado, 
desoxydando-o em acido sulphurico diluído a quente; lava-se então o cano 
n'um banho d'agua; mergulha-se num banho alkalino ou neutro, secca-se 
depois e submerge-se em zinco derretido, deixando-se permanecer no banho 
até adquirir a temperatura do zinco. Não se usa apparelho algum de limpar 
ou raspar que adelgace o revestimento de zinco. Quando frio, o cano galvanisa- 
do limpo póde ser revestido, quando especificamente necessario. 


REVESTIMENTO BETUMINOSO 


Na preparação para revestimento com o banho para tubos da National 
Tube Company, cada cano é perfeitamente limpo por dentro e por fóra, extra- 
hindo-se toda a crosta solta, sujidade, ferrugem, etc., e então aquecido até 
seccar perfeitamente. Então, transferem-se os canos para o' banho de 
submersão antes d'elles arrefecerem, e permanecem ahi o tempo sufficiente 
para que o cano e o banho cheguem praticamente à mesma temperatura. A 
immersão no banho é horizontal e os canos são levantados n'um angulo suffi- 
ciente para deixar o excesso do revestimento escorrer antes de ter tempo de 
endurecer. Mantem-se o banho a uma temperatura praticamente constante, 
que não é menos que o ponto de fervura d'agua. A composição consiste d'uma 
qualidade boa de pez d'alcatrão refinado, livre d'agua e dos oleos mais leves, 
e de tal consistencia uniforme que não lascará com golpes ou fricção a 60 graus 
Fahr., nem ficará sujeito a amollecer indevidamente de maneira que corra 
quando exposta a uma acção rasoavel de calor solar. 

Se fôr necessario qualquer outro preparado, deve-se especificar claramente, 
do contrario se applicará o banho normal para canos da National Tube 
Company. 

PINTURA 


Applicar-se-ha a pintura segundo as especificações dos freguezes. 


REVESTIMENTO “NATIONAL” 


Chamamos a attenção do publico (especialmente dos engenheiros e 
companhias de gaz e agua) para o revestimento “National.” Esta é a melhor 
e mais moderna protecção para canos d'aço contra corrosão externa, e elec- 
trolyse. Póde-se applicar agora a canos, variando em tamanhos de 3% a 30 
polegadas de diametro externo. 
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REVESTIMENTO PROTECTOR PARA CANO.— Continuação 
(Protective Coatings for Pipe) 


Processo d'Applicação do Revestimento “National."—Primeiro limpa-se 
O çano e secca-se, e emquanto está ainda numa temperatura acima do ponto de 
fervura d'agua, mergulha-se num banho quente de composição especial be- 
tuminosa refinada e conservado ali até que o cano tenha a mesma temperatura 
que o banho. Ao tirar-se do banho, deixa-se o cano escorrer verticalmente e 
arrefecer, deixando o cano coberto por dentro e por fóra com um composto 
elastico, cuja consistencia se póde adaptar promptamente ás condições de 
temperatura sob as quaes se tem de usar o cano. Com uma segunda manipu- 
lação enrolla-se esta superficie semelhante a esmalte com uma tira de textura, 
a qual se ha saturado inteiramente com o composto quente. Immediatamente 
depois de se ter saturado com o composto a textura é enrolada espiralmente por 
cima da superficie do cano, sobrepondo approximadamente uma polegada em 
cada volta, cobrindo e adherindo firmemente ao revestimento do corpo. 
Pódem applicar-se duas ou tres camadas deste modo, quando seja necessario 
satisfazer a condições especiaes. A media da espessura das pinturas ordinarias 
ou banhos betuminosos raramente excede 1-100 de polegada, mas no caso de 
revestimento d'uma camada “National” a espessura da protecção monta: a 
cerca de 3-64 de polegada. 


Resumindo as Vantagens do Revestimento “National.” —Exclusão da 
humidade. Isto é o fim principal que se tem em vista na applicação do revesti- 
mento “National” para canos. Emquanto a humidade fica impedida de 
chegar ao metal, torna-se impossivel a corrosão ou electrolyse. 


Póde applicar-se seguramente um revestimento muito mais espesso á 
superficie quando reforçado pela textura conforme descripto. 


A textura saturada offerece uma protecção consideravel contra prejuizo ao 
revestimento por via de choque ou roçadura e protege o revestimento funda- 
mental que d'outro modo poderia ser seriamente prejudicado por isso. 


Quando se tenha damnificado o enrolamento devido a abuso no manejo, 
póde reparar-se prompta e economicamente no campo, pela applicação de 
tiras de tecido saturado com o composto. 


Comparado com o ferro fundido, o cano de aço brando póde ser fabricado 
mais duradoiro por este systema de protecção, de maneira em que se aproveite 
a resistencia muito maior, a ductibilidade e leveza do aço brando sem sacrificar 
a durabilidade. 
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PERTENÇES DE TUBOS PARA VAPOR, GAZ E AGUA 


(Fittings for Steam, Gas and Water Tubes) 


Nas paginas seguintes se mostram algumas das variedades mais usuaes de 
PERTENÇES DE FERRO MALLEAVEL E FERRO FUNDIDO para tubos de vapor, gaz 
e agua, com pormenores dos tamanhos fabricados regularmente; tambem algu- 


mas illustrações typicas de VALVULAS E TORNEIRAS. 


Além das que se veem neste catalogo, podemos fornecer uma grande 
variedade d'outros pertençes e accessorios de ferro malleavel e ferro fundido 


para tubos pretos e galvanisados; e tambem: 
ACCESSORIOS PARA TUBOS PRETOS E GALVANISADOS; 
PERTENÇES DE LATÃO PARA VAPOR; 
VALVULAS DE COMPORTA, ANGULARES, ESPHERICAS, CRUZADAS, DE DETENÇÃO 
E DE SEGURANÇA PARA VAPOR, DE METAL E DE FERRO, MONTADAS EM LATÃO 
ESPECIALIDADES “KEWANEE"; 
VALVULAS RE-ESMERILHAVEIS; 
VALVULAS ANGULARES DE LATÃO POLIDO; 
VALVULAS DE RADIADOR (ESTUFA); 
VALVULAS DE LATÃO E FERRO COM DISCOS “JENKINS”; 
* TORNEIRAS DE METAL PARA VAPOR; 
TORNEIRAS DE FERRO E LATÃO; TORNEIRAS PARA DISTRIBUIÇÃO DE GAZ; 
ETC., ETC. 


Para pormenores vidê catalogo illustrado da National Tube Company 


, 


que se fornece quando pedido. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


PERTENÇES DE FERRO MALLEAVEL 
COTOVELOS 
(Malleable Iron Fittings—Elbows) 
Fig. H 101 


Fig. H100 


Liso Moldurado 


TAMANHOS NORMAES 


Polegadas 


Moldurado e liso 
[oiSOR me 
Moldurado e liso 
iso gar vii 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado .... 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 


Polegadas 
al 
Ed 
aux 
1 
Es 
aa 
8X 4 
3 
fue A 
TRA 
pj es 5 
1 
RE 
Fi 
4X 2 
3 
É 3 
X 8 
x 3 
x 4 


paloonoj 


a-fárararapap-ap- pa pa 


ADJ HO] pe pt pp pa [ima pa js 
fee 
[= 


x 
ul 


Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado 2. 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado .... 


Moldurado .... 
Moldurado .... 
Moldurado .... 
Moldurado .... 
Moldurado .... 
Moldurado .... 
Moldurado .... 


Moldurado .... 


+] toj 
e! [e 
a pa pa [EN 
tojs pa jhs male naja 


dojr hoj to] 
XxX 
ho a 
tojh 


Rx 
tom 


om 


to] toj 
xx Fe 
QO Q [NS NO) 


Ao] 


CO DNNHRRPEOWOOWOONINNININDINDHNIINH > 


Outros tamanhos são especiaes. 
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PERTENÇES DE FERRO MALLEAVEL.—Continuação 
(Malleable Iron Fittings) 
COTOVELOS 
(Elbows) 
COTOVELOS DE RUA COTOVELOS DE DESCARGA LATERAL 


Fig. H 106 DO Ro mod 


COTOVELOS DE RUA 
Tamanhos, Tamanhos, 
Polegadas Polegadas . 
Moldurado e liso 3 Moldurado..... ct 
Moldurado...... a Moldurado..... do Bom 
Moldurado...... a Moldurado..... 2 E dl 
Moldurado...... a Moldurado..... 2 x11 
Moldurado...... xs Moldurado..... D sa dl 
Moldurado...... 2 Moldurado..... 2 
Moldurado...... sea Moldurado..... 24 x 14 
Moldurado...... 1 | Moldurado..... 2à x 2 
Moldurado...... li x 4 | Moldurado..... 2 
Moldurado...... mos À Moldurado..... 3 
Moldurado...... 11 Moldurado..... Sa 
Moldurado...... lix1 Moldurado..... 4 
Moldurado...... 11x 14 Moldurado..... 
COTOVELOS-—DESCARGA LATERAL 
Tamanhos, Tamanhos, 
Polegadas Polegadas 
ISO cs e RED DO [Bisor ste se TE E io Xe 
EiSO ns tra DU LENTO LISO 6 sus 0 6 0 Sra AS e 
Dis o pd ix 3x 5 LISO a boo e se lo se dl 
iso nn Else ans [EISO er ante e fix izxil 
Lisos A SE SEI Eisos as es: x digo de a 
IE Soa a ata o aro O BISO sara dx lãx 15 
Esoterismo Mom il sa LEIS gar DE ae DN Sea, 


PERTENCES DE FERRO MALLEAVEL.— Continuação 
(Malleable Iron Fittings) 
COTOVELOS DE PAREDE-FEMEA 
(Drop Elbows) 

Bis 


a 


Tamanho, Polegadas 


Hajoo pafco to] bo] oojca gojoo pa jts 
[e RR RR 
fato bot to] coco oojco para pa jr 


RN 
fee 
pa 


COTOVELOS DE PAREDE- MACHO E FEMEA 
(Drop Elbows) 
Fig. H 110 


Tamanhos, Polegadas 


+93] cojco pa | goj 


Dolo Oojco cojco cojca 
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PERTENCES DE FERRO MALLEAVEL.— Continuação 
(Malleable Iron Fittings) 

TUBOS EM T 

(Tees) 


O 


Big EIAAS 


Fig. H 114 


Moldurado 


Na descripção dos tubos em T menciona-se primeiro o curso e depois a 
descarga ou sahida, por examplo: 


Liso 


Tamanhos, Tamanhos, 

Polegadas Polegadas 
Moldurado e liso ix ix 5 Moldurado e liso Ex lx 5 
DSO ssé cado du SR DOS Moldurado e liso à x dx + 
Liso e secE pa BE SO RS Moldurado e liso ix ix é 
Eisor E E RA lx ix 3 Moldurado e liso ix ixl 
Moldurado e liso lx ix | Moldurado e liso êx êx À 
Moldurado e liso MOR go De vt Moldurado e liso ix éx é 
Liso aaa EST ADA | re Moldurado e liso à x êx à 
IES so aisia-sH 6 0/0 êx ix & Moldurado e liso à x êx é 
Lisora een êx êx & Moldurado e liso àix ixl 
Eisot e RRE USA DRDS ve Moldurado..... àx $x1i 
Moldurado e liso E [ISO sos 1 x êx 5 
Moldurado e liso ix x 3 [EIS OR re rea 1 x éx é 
iso Ep lx ê&x + Moldurado e liso 1 x &x1 
Moldurado e liso dx É x Moldurado e liso se Gs a 
DSO sssesas pos lx lx 4 Moldurado..... ix gos 
Moldurado e liso lx &x 5 Moldurado e liso se sh 
Moldurado e liso ix gx & Moldurado e liso 1 x êx é 
Moldurado e liso lx ix & Moldurado e liso 1 x éx + 
Moldurado e liso DR Moldurado e liso dy ia e 
Moldurado e liso lx 3x & Moldurado e liso sa Geil 
Moldurado e liso ix 3x & Moldurado e liso se dos dia 
Moldurado .... ix xl Moldurado e liso se dl se cm 
Tiso dura êx ix í Moldurado e liso 1 x1 x é 
Moldurado e liso dx dx É Moldurado e liso ss db se 
Moldurado e liso DSR ROS 5 Moldurado e liso o sed se 
Moldurado e liso SS Moldurado e liso o sed se dl 
Esso ta SoM Ss Moldurado e liso se dl silo 
TEISOM A ED qdo dr Moldurado e liso Lx 1x1 
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PERTENCES DE FERRO MALLEAVEL. — Continuação 
(Malleable Iron Fittings) 


“TuBos EM u ração 


Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado .... 
Moldurado .... 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado .... 
Moldurado e liso 
Moldurado .... 
Moldurado 

Moldurado e liso 
Moldurado .... 
Moldurado e liso 
Moldurado .... 
Moldurado e liso 
Moldurado .... 
Moldurado .... 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado .... 
Moldurado .... 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado .... 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 


Tamanhos, 
Polegadas 
2 x11ix2 
2) Se Ni de 
2 io 
do elos elos 
2 xlixli 
29 15 Agp Ste DO 
A, psi DA Sra 
DSR SR 
Dee é 
2 ad sil 
do be das e os 
xe! Escatis 
2 ER DSR 
Pr bed aos 
26 Be Sa) 
aj Ee Dra 
23x 24x 11 
23x 21x 11 
24x 21 x 2 
23 x 21 x 21 
24 x21x3 
S seo) or 
OR xAO sa 
O Be sea 
SS) Sd) 
90 xx DA 
O RO 508) 
SE Rd SE 
Srses) se dll 
34 x 35 x 2 
33 x 31 x 21 
33 x31x3 
33 x 31x 31 
4 x4 x1 
4 x4 x1i 
4 x4 x2 
4 x4 x25 
AA ão 
4 x4 x31 
4x4 x4 
43 x 43x 41 
SP Sea Deo) 
6 x6 x21 
O O se8) 
6 x6 x4 
ORE O Ex O 


Tamanhos, 
Polegadas 

fox Px 11 Moldurado e liso 
lix xl Moldurado .... 
Ex Moldurado .... 
lx ix é Moldurado e liso 
se sa] Moldurado e liso 
lx éxli Moldurado e liso 
ecos dl o Moldurado .... 
Lex xo Moldurado e liso 
ban Dag Moldurado e liso 
lix1i x1 Moldurado e liso 
lr sd seis Moldurado e liso 
Mesie dl sata Moldurado e liso 

58 De gu DO ie Moldurado e liso 
Ha Muse Moldurado .... 
ILig 6 dl 1a Moldurado .... 
lousa E Moldurado .... 
lee ls dl Moldurado .... 
ra 2 dana lê; Moldurado e liso 
lkxlixii Moldurado e liso 
lix1iix2 Moldurado .... 
lix Gxii Moldurado .... 
láx Px ii Moldurado .... 
ao E, Moldurado .... 
ljx ixli Moldurado-e liso 
lãix ixil Moldurado .... 
los li ra Moldurado e liso 
Mess dh sed Moldurado .... 
Le a Moldurado .... 
gos dl se nlz Moldurado .... 
Ig Se llanda Moldurado .... 
lx 1Zx1 Moldurado .... 
sabe lou ES Moldurado .... 
54 5 dps Moldurado .... 
lo xijx Mioldirado 
lixljx é Moldurado .... 
Io lg sm E Moldurado .... 
lãx1ljx é Moldurado .... 
1 Moldurado .... 
lia e doa se dl Moldurado .... 
lix1ljx ii Moldurado .... 
sr lia sa Moldurado .... 
2 x éx2 Moldurado .... 
A DR Sa) Moldurado .... 
da se Sa) Moldurado .... 
2 Se dl sm) Moldurado .... 
2 x 1zx ii Moldurado .... 
24, Se dl ox Is, 
Outros tamanhos são especias. 
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: PERTENCES DE FERRO MALLEAVEL.— Continuação 
(Malleable Iron Fittings) 
TUBOS EM T PENDENTES-—FEMEA 
(Drop Tees) 
Fig. H 116 


Tamanhos, Pole- Tamanhos, Pole- 

gadas. Suspensão gadas. Suspensão 
TESO: E x dx + E SO E &x ix é 
LiSor it tda RRDO a DO iso E MC ME ca ad MOR BSS n 
Lisos ani par xo xo so ea e xo dx 
E SOL Ata e 3x Ex 5 [iso Ro aa &x x À 
Lisos A ee x x | Bis 4 E ren lean MOS SR 
Lisos gra 2x Sm [ESOM ala e e 
E iso! Et ve Na dx ix | Eiso nei pr fist s 
Eisos A a Ex ix 5 Esopo Ra Pa io a ROS es 
[ISOS o peca àx dx d DSO ar pa dx a 
Liso er Ex ix | [Eiso de a ra loss dl soil 

TUBOS EM T PENDENTES --MACHO E FEMEA 


(Drop Tees) 
Fig. H 11 


º Tamanhos, Pole- Tamanhos, Pole- 

| gadas. Suspensão gadas. Suspensão 

| EiSO asd san lx Ix é Esopo àx 3x é 
Liso ppa ca ue ea OR RSA EIS O A eae rea àx ê&x & 

| Liso pus quis EO NG DS a EIS O Ape ros De pa 1 x ix & 

| [SO a ix ix ê Bison, dx das 

| Lisos pe rE lx ix $ 
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| 

| PERTENCES DE FERRO MALLEAVEL.— Continuação 

| (Malleable Iron Fittings) 7 

| TUBOS EM T DE DISTRIBUIÇÃO 
(Service Tees) 

E i sl 119 

| 

| 

| 

| 


Tamanho, VE cs Tamanho, 

Polegadas i Polegadas 
Moldurado....... ix ix É MolduradozE E lix 1ix ii 
Moldurado....... &x éx 5 Moldurador q. lx &x1tã 
Moldurado....... 1 x gx é Molduradom 13x 1ix 11 
Moldurado....... se Gel Molduradom o 13x 1 x1i 
Moldurado....... Red pa Moldurado...!.... | 1ix 11x1i 
Moldurado....... à se dl sedl Moldurado........ 2 SR db se 
Moldurado....... do se do se ils: Mioldurado =. E. 2 x11x2 
Moldurado....... lx &xli Moldurado PAL oe Aide) 
Io ledurado Mioldunado 2 sd) SR) 


TUBOS EM T DE QUATRO PASSAGENS 
(Four-way Tees) 


Fig. H 121 


| Tamanho, Tamanho, 
| Polegadas Polegadas 
| sou e rs $ Bico 1 
| LISO At a É Jóiso areas. 177 5 

| IES O ud a A 5 iso ea do 2 
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PERTENCES DE FERRO MALLEAVEL.— Continuação 
(Malleable Iron Fittings) 


TUBOS EM CRUZ 


Fig. H 122 


Liso 


* (Crosses) 


Moldurado 


As passagens ou saídas dum tubo em cruz são sempre do mesmo tamanho, e indicam-se 
pelo ultimo algarismo. 


Tamanho, 
Polegadas 


Moldurado e liso 
Moldurado e liso 


Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado..... 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado..... 
Moldurado..... 
Moldurado..... 
Moldurado e liso 


Fato pajco faco pa [0o pajoo fa [09 Go0o toJH= bo] to] po] 9] Oo] co Oo|co Oo|co fox [-t go]h-s 
AM 


Ro Ro RR RR RR RR RR RR RR RR 
Ha[to ppa [oo pa [co ppa [03 poa joo faco to]p= 19] Oo]co t9]t= h9]H to] oo]ca do|co co]ca do|co Ha[H- poa H4 gofts 


taco t9]f=s Gofco paca bot a ]frá peço bot Qojco to] Oo[oa t9]t- t9]f=s Oofoo Ha-[i-+ Go|co poa j=á Oo co jp [= pa a poa f=4 gos 


RR RR RR RR RR RR RR 


1 
1 

1x1 
1x1 
1x1 
1x1 x1 
1x1 x 8 
tix1 x1 
lix fix & 
figa 


Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 
Moldurado 


Tamanho, 
Polegadas 
EE 
ge se Me sr dl 
Ixlix li 
dx lix li 
lx lix ls 
RES LES 
ads Iyos dl 
lx 1lix li 
lx lix ls 
DS Rn Dra 
Di SRD SR E 
dm seda SR il 
» Sab se la 
Deda Se lo 
2d) SED SR ds 
21 x 24x 1i 
Di] 28 PAG 
lx 23x 25 
9) 527) 
3 x3 x25 
O O SED 
34x 33x 35 
4 x4 x2 
4x4 x3 
4 x4 x4 
9 Ro md 
6 x6 x67 


Outros tamanhos são especiaes. 
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PERTENCES DE FERRO MALLEAVEL.— Continuação 


Fig. H 124 


(Malleable Iron Fittings) 


TAPULHOS 
(Caps) 


Fig. H 126 


Liso 
Moldurado 
Tamanho, Polgs. Tamanho, Polgs. 
TASO SER 5 Liso e moldurado 2 
Liso e hexagonal % Liso e moldurado 24 
Liso e moldurado : Liso e moldurado 3 
Liso e moldurado 3 Moldurado ..... 33 
Liso e moldurado 4 Moldurado ..... 4 
Liso e moldurado 1 Moldurado ..... 5 
Liso e moldurado 14 Moldurado ..... 6 
Liso e moldurado 13 
Fig. H 127 Fig. H 128 


REDUCTORES 
(Reducers) 


“Moldurado 


ISO! pru 2 
TIS O Rs 


TE ISO a ae 
TEISO) E segs ed 


Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado e liso 
Moldurado .... 


Tamanho, Polgs. Tamanho, Polgs. 
ix À Moldurado..... 2 x é 
êx à Moldurado e liso DAE 
gx 4 Moldurado e liso DR 
3x | Moldurado e liso 2 sal 
ix é Moldurado e liso 2) Se uilos 
x à Moldurado e liso DRE 
Ex $ Moldurado..... 23 x1 
&x + Moldurado..... 21 x 11 

1 x + Moldurado- e liso 21 x 13 
ss a Moldurado e liso PR) 
lo xs Moldurado..... SS se dl 
1 x é Moldurado..... 3 x 11 
lix é Moldurado..... 3 x 11 
lix + Moldurado e liso So Se 
lx 2 Moldurado e liso O Sd 
1751 Moldurado..... 33 x 2% 
lx & Moldurado..... SO 
lx 3 Moldurado..... 4 x2 
lix é Moldurado..... 4 x 23 
lZx1 Moldurado..... 4 x3 
1$x 15 Moldurado..... 4 x 33 
PAES AE 
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PERTENCES DE FERRO MALLEAVEL.— Continuação 
(Malleable Iron Fittings) 


UNIÕES-—MÃO DIREITA 


(Couplings) 
Fig. H 120 
Tamanho Tamanho 
Polegadas Polegadas 
Eisopt! ap 5 Riso, 11 
EsOr soro + (EISON pera 13 
[siso sia 5 [iso ae 2 
iso e Ra + léiso RR 24 
IEISO as 5 féiso 3 
iso ae 1 


PORCAS DE FECHO 
(Lock Nuts) 


Ta- 
manho 
Polgs. 
Elexagonal at otra und dana is 5 
Elexagonal ea popa tr na ido ento % 
ElexagonalFaa $ 
ElexagonalRPER Da e à 
Elexagonaleredonda Br ç 
Elexagonal e redonda Wi... 1 
HiexaconalFe redondas um. ig; 
Hexagonal e redonda ............ 13 
Hexagonal Elexasonal emedonda 2 
Elexasonalre et 2 
BUCHAS 
(Bushings) 


Fig. H 173 


REDUZINDO UM TAMANHO UNICAMENTE 
Tamanho, polegadas........... A ER A A ALA MS O a o 
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Padrão Fechado 
Liso 


Fig. H 139 


PERTENCES DE FERRO MALLEAVEL.— Continuação 
(Malleable Iron Fittings) 


CURVAS DE RETORNO 
(Return Bends) 


Fig. H 142 


Padrão Aberto 
Moldurado 


PADRÃO FECHADO 


Tamanho, Polegadas 


Distancia entre 
Centros, Polegadas 


Distancia entre 
Centros Polegadas 


Tamanho, Polegadas 


vejo tojrs 


1 


+oJa pas 


bo a 


1 
1 


[ml [ei 


PaprÃo Meio. —Moldurado 


Tamanho, Polegadas 


Distancia entre 
Centros, Polegadas 


Distancia entre Tamanho, Polegadas 


Centros, Polegadas 


Wpeoo top 


Er 
2 
3 


[Oi 


[DO De 


PADRÃO ABERTO 


Tamanho, Polegadas 


Distancia entre 
Centros, Polegadas 


Distancia entre Tamanho, Polegadas 


Centros, Polegadas 


pa pa 


aja 


tajeo toj 


| 


[Lol 
tojm 


[o 
[o Le 


O) Led 


GINO 
GO O À 
MRE 
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PERTENCES DE FERRO MALLEAVEL.— Continuação 
(Malleable Iron Fittings) 


RAMAES EM Y 
(Y Branches) 
Fig. H 143 


Liso ou Moldurado 


“Tamanho, Tamanho, 
Polegadas Polegadas 
Moldurado: RERS + Moldurado e liso.... 2 x13x13 
Mioldurador Rr a Moldurado e:liso.... 2 x14 
Moldurado 1 Moldurado e liso. ... 2 x13 
Moldurado e liso. ... 11 Moldurado e liso. ... 24 
Moldurado e liso .... 15 Mio lduradosa 23x2 
Moldurado e liso.... lix1l4 IMoldirado sa 3 
Moldurado e liso.... 2 Moldurado 3. ...... 3 x25 
CHAVES 
(Wrenches) 
Para Torneiras de Vapor e Gaz 
Fig. H 162 


Cabeça Quadrada 
Tamanho da torneira, polegadas. ......... a VA di O 


Para outras PERTENCES DE FERRO MALLEAVEL, vidê catalogo 
ilustrado da National Tube Company, que enviaremos a quem pedir. 
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UNIÕES DE FERRO MALLEAVEL 
(Malleable Iron Unions) 


Fig. H176 


Normal 
Tamanho, polegadas ese. 4, Y, 38, 4, DA, ! Iyá, 1, 2, 244, 3, 3h, 4 


UNIÕES “KEWANEE” COMBINAÇÃO DE LATÃO E 
FERRO PARA JUNCÇÕES ESPHERICAS 


(“KEWANEE” Combination Brass and Iron Ground Ball Joint Unions) 
Todas as partes são permutaveis 
Cada união é provada sob pressão d'ar extrema 
Fig. H 300 


; Uniões “KEWANEE” 
Tamanho, polegadas....)4, M, %, Lo, 3%, 1, Lá, 14, 2, 2%, 3, 37%, 4 
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PERTENCES DE FERRO FUNDIDO PARA TUBOS 
Fig. H 398 (Cast Iron Fittings) Fig. H 403 


COTOVELOS 
(Elbows) 

Cotovelo de 90º TAMANHOS NORMAES Cotovelo de 45º 
Polegadas Polegadas Polegadas 
ix | Pd el 4x 4 

sx é 2 x 14 41x 41 
O E 2 xii 
ix di Dia, BE ca 
ix d Sud! 
&x é 23 x 14 Ss) 
24 x 2 
fe xii 24 x 25 (O se dl 
Lo xd ORAS 
ss dl 5 se (O e 6 
90x 25 
ox SJ BR) Use O 
lix é ue e 
1ix1 33 x 25 
; (lose le Do SE O) 8 x 6 
33 x 31 SREXES 
ljx é 
Le! 4 x2 0) ssa dO 
11x 11 4 x21 
li x 13 4 x3 LOBO 
4 x 35 
4 x4 1 eo) 


CorTovELOS DE 45º 
Tamanho: 3, 3, 4, 1, 14, 13, 2, 23, 3, 35, 4, 41,5, 6, 7,8,9, 10, 12 polegadas 
CorTovELOS INCLINADOS 
Tamanho: 1x&, il 1ix1, 14, lixlã, 15, 2x14, 20 axa, 
24, 3, 3x24, SEER EE 4 polegadas 
CorovELOS PARA ESQUERDA E DIREITA 
Tamanho Do Bono dano qa a RR E RD ha SO) ARS polegadas. 
Outros tamanhos são especiaes 


an cof ramos majea co rija rajes cojH mit mjel co]H mldmjos mio miles copa rat 

cd a 1 es O | = = AS + a N ALAN a+HASN — 
e HDD DM XX NX 
bo Cof oa et co] cofre oa] eat a ao ra pp O pa [o [O [A [2 a Lo od 

Ea O que q e A | A A A A e e a A a A A A —| = = 

Rek O KM DDD DM ES RA RR [ae o RR e co 
am BRT o 5 e [2 [A 5 RL 2 DD ij me mje mle ie lo les 


fa e dd AAA AAA a AA AAA AJA 


(Tees) 
Na descripção dos tubos em T primeiro 
menciona se o curso e depois a descarga ou 


TUBOS EM T 


a je= 

— 

A, ent 

Sm 

a 

(eb) 

E 

. milHrioa co/00 mijel co rija mito o] ritmilos mile co) mille mi op alta mille 
=| — AN += + EN =| +++ = 4 — ON dA NA 

S PAR RR A RO XANA 

Ko) co] eo]H on] jet AOS CO [<A CO | 09 [et CO CO] e a a a ta O fe 

de — ea ed ed A A A po O ss [O e mo ss DO ss ss 

q 

(ep 


PER RR AR RR ANANDA DD ppa 
SS At 
PS, ue Ru Os [O OA q O e O a A id dA AAA A A a A A a 


Polegadas 


(Cast Iron Fittings) 


eojoo miles ri cojoo mijes co]00 mile oo] cojoo coj mea cof coj00 mea co] ritmo mito] ij SJ 
= Dm! ANA a! = 


KM [ao ANNA NM DDD DS 


eojoo cojoo mail cojoo cojoo mile mou mlCI je enjoo eajoo males maje% [6 09] co] Co] CO] CO et [tt cojoo Je me m|e3 co] cof cof 


Ko» x pe Rr PR RE RR RR RR XX 


eojoo eoJoo mailt rija mijeamaje jole major CBJ CO CO] HCO] 09 CO] CO 9 Ot CO] Of Ot 
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PERTENCES DE FERRO FUNDIDO.— Continuação 


Fig. H 405 


Polegadas 


q q | | A A 


243 


Polegadas 


js rija mjn ol sas rj mja ma mIja mia mija cof rimos mje rija mia 
ADAJADAAANA MM H HHHAIJJDLHAAANDEH ARANAMOHAM 
Po RR RR RR RR RR oe RR RR RR RR RR RR a RR 
mijomis mf A aj mi je major iria | mf JO fel miles 
ANDO OM OM MM MM mm AM ANJNIANNAANNANANA DOOM mm 
PR e o RR RR RR FAR o RR RR RR E RR RR o RR 
ASHANTI MJ ja A a SS | | |O 

SD 60 O O 69 CD 6 60 DM MD 60 MD Mm HH HH SH HH HH HH HH dA 


(Tees) 
Polegadas 


(Cast Iron Fittings) 


cof mit mija Ia rala maia rali 


Ia cof rita mails mile mf mama 


AAA NA MH DDAJDAAANIADAAANAM AMA NAO HH MM 
Ro Ro Ra RR e XADM po RR 


dama ma Im mia ma mia miar juan araras mts mia 


AJNJAJJJAJA ARAAANANAJNAJNANJNANAIDO MME AAANN 
LR e EAR RR RR RR DR RR RR RR RR RR RR RR KARMA 


E o o [O m [ 03 Em [E (SS Ro LOS Ro 


fama mjamjamjs 


AJAANAJAN CD CO CO GD 69 00 6). 60 MD 60 69 60 CD 60 O 00 6 60) 9 6) 6 6 9 6) MD Em (sos o Anos oris o) 


Tusos EM P.— Continuação 
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PERTENCES DE FERRO FUNDIDO.— Continuação 


Polegadas 


aja col lim] majea coj=H praia mim o] mit] rija 
— N =| — + ON =| = e CN QN 4+ANAM 


KANNADA 
Cabos hm es | [3 Rm ([ 2 Ro [53 Ro LOS Rom [OA Ra 
el que ue e q aj e lj A A A AAA NANA NNAAN 


XD 


AJAJJJAJJJJAJJNAAIAIANANAN 


miojo mijoa malta jm o) mile Ia mia 


JAJAJAGAAASN AA NAM 
RR RR o RR RR RR 
col [o alas oms [OS o [3 [5 1 [SS mia 


AMA AAA ANNAN ANANAN 
RR RR RR RR RR RR 


E [ef | [o | [5 fo SS [5 Ro [SS a [E | [5 [| [O [Ro [So 6 om [O o 3 [E 
AJJANJANAJAIIAAIAAIAIANIAN 


mia mea mia 
n NO 00 19 00 ND 1- 00 ND 00 A A MO 9 <H <H 9 NO = 00 Um = ON O <HINND O O OS HFHNDOSDN 
Ss - + — AM 
a Is ox ERC RR RR RR RR RR RR KM [ee o Re ae] RR RR o RR 
ZA ba I= De <H 19 19 ND ND ND I- E 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 NANA OO CCI) fo o flo 6H or Hoi Ho Ro oia! 
< D | e A A AAA + 
fa Ss O XX ERR RR o RR RR RR XXX HR PR RR RR RR 
É = 3 Ps 1= [= OO 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 Naa 20009090 AJJANJJAAN 
2) Ad AAA as 8 Ra O se RA a 
Õ S 
Q E 
(6 | s o 
o) o) (eb) 
- SE a 
O) Ss? (8) 
D| os E 
SGas õ 
o a a Ss [6 9] aja aja ij adj ma rija mja mia mja o) 
A Za Es sS NANDO HHINO VDODOFHOFNO AMANDO HHIONDI-O ND IN ND IS A CO 69 É IO O 
Ea ES XX E RE o RR RR o RR RR RR RR KANE] 
= a fab) 52 miles fo) 
já Si E XX HAD MM DM mM | S 
(= EA OD O ID IN IN INI) DODODODODOODODOODODONDDO EEN D|G 
(op na S 
Sn S 
n > O a 
E ge E) 
un [Es + 
ce PR s 
[E 
A x 
(O a a rija cold ritmos mia mio Ia ja HIS mio Ia ma mijoa Ia Ia ribtaijoa 
E fal pé OH AGANANDODEHINO ANIMA 19 O FIO NADO HÉLIO AA MO HH 
E, Mo) XXX HMA DDD DD DDD DS DS DS 
ZA se mana II ja MI mms mjaniania 
5 Fab! SC HH HHRHHHAHE ANJO 6000 HH Hot 
No) PR RR RR [ae RR e e XANA 
air mama fm ja mio 
e HH HH SH HH SH LD LO O) LO O O TO) LO LO O O 19 10 19 1 19 O 10 1) 
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PERTENCES DE FERRO FUNDIDO.— Continuação 


(Cast Iron Fittings) 


CRUZES 


(Crosses) 


Polegadas 


Polegadas 
1 3: 1 1 
2X 2X 4X 4 
ps o 
2X 2X 2X q 
3 3 3 3 
mo ds 
A erlap Raia 
4X 4X 4X 4 
[sa lisa 
Tas o e 
Mo se db sed sx dl 
lixiix ix gs 
lixlix ix & 
llix1ix1i x1 
llx1lix1lix lã 
lix1llx1i x1 
lixlix jx 3 
lixlix ix & 
lixlixi 31 
lbx 11x 1lix li 
lx 1lixijx is 
VAR SRA a a Da 
Ps sado se se dh 
2 x2 x 11x 1y 
sed) Se los Selo 
GR SRD) SRD) 


21 x2 -x 11x 14 
Dao DS e SS 
21ix2ix1 xl 
21 x2ix1ix1 
21x 23x 1lix1 
De DE e dD re D) 

2 


21 x21x23x 


De Do pub im 
é oe) se dl se dl 
BS) Se o) Sm JOR do 
1 DR o) Sell do dio; 
RS SRB ZA 
3 x3 x21x 24 
É SÉ EO SEO) 
34 x31x2 x2 
31x31x214x 24 
31x37x3, x3 
31 x31ix 34x 34 
4x4 x lixo 
4 x4 x1lixlã 
AR AD RE) 
AA O 
fL sRáL SUS RO) 
4 WA x 31 x 95 
4 x4 x4 x4 


Polegadas 
41 x 41x 41x 41 
5 mm SM sed 
5: x 5) x01 x 025 
SD mo RO SE) 
5 x 5x4 1x4 
Do SED SRS 
O selo se sed) 
O cul) se BE Do 
(O SEO SU) E 6) 
6 x6 x31x 33 
6 x6 x4 x4 
O SRD DES) Se) 
6 0 0x400 pio 
eso Dj IEA S eaeio 
fse ss (Oss 19) 
se tes sol 
8x 8x 6x 6 
ese lose Sa 
Se pb DO (JS Oo) 
De Os Ur O) 
10 2 11055208/020087 
10x 10x 8x 8 


10 x 10 x 10 x 10 
2h 12 SS 
12 x 12 x 10x 10 
19) sx 517) 5% 1 se di 


Outros tamanhos são especiaes 
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Fig. H 426 


PERTENCES DE FERRO FUNDIDO.— Continuação 
(Cast Iron Fittings) 

REDUCTORES 
(Reducers) 


Polgs. Polgs. Polgs Polgs 
2x a SR Ex 25 A (587 06) 
23x1 2015 43 x4 6x 4 
Zi se dê Soy 58d) SD 8 (0/58 08) 
23 x 13 34 x 25 5 x 34% frss 
23 x 2 7X 5 x4 8x 4 
8 sed 4 x 13 5 x 445 8x 6 
& seita 4 x2 (6 6) 10x 8 
o Sai AL Se 6 x 25 12 x 10 
É EM 4 x3 

BUCHAS 

(Bushings) 

Fig. H 434 
Polegadas Polegadas Polegadas Polegadas Polegadas 
Lx q Po Sel 33 x3 5x4 SER 2 
àx + Phases 4 x1 5 x 4ã Six 03 
àx 5 7x É Alo selo (OD: 4) 8x 4 
loss sp se dl 4 x 1d 6 x 23 SAO 
Los a 24 x 14 4 x2 6x3 8x 6 
feia 21 x 1ã 4 x25 6 x 33 8x 7 
lix & Do 4 x3 6x4 9x 6 
llx é S sR A 4 x 35 6 x 44 9x 7 
llx 5 3 x 14% 43 x2 6x5 9x 8 
llx & 3 x 1d 41 x 245 mf sed) 10x 4 
os SR) 43 x 3 1f sebo 140) 3045) 
lix À 3 x25 41 x 345 7x3 10x 6 
lix & 33 x1 41 x4 7 x33 10x 7 
1ix1 Soy de dl 5 7x4 10x 8 
2) ss 33 x 13 5 x 24 7x 44 12x 6 
DSR Ss 33 X 2 x 3 US) SR 6) 
2 x & 34 x 25 5 SO 7x6 12 x 10 


NotA.—As buchas que reduzem só um tamanho, até e incluindo 214 po- 
legadas, são malleaveis, e encontram-se catalogadas entre os pertences 
malleaveis. 

As buchas de ferro fundido de 3 polegadas e maiores reduzem um tamanho 
ou mais. 
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PERTENCES DE FERRO FUNDIDO.— Continuação 
(Cast Iron Fittings) 


TAPULHOS 
(Caps) 


Fig. H428 


Tamanhos 2,0025403 SS A RAS O RS O 12 polegadas 


BATOQUES 
(Plugs) 


Fig. H436 


1, 13, 11,2, 24,3, 33, 4,43,5,6,7,8,9, 10, 


Pamanhos: MR, 


12 polegadas. 
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PERTENCES DE FERRO FUNDIDO.— Continuação 
(Cast Iron Fittings) 


UNIÕES DE REBORDO 
(Flange Unions) 


Guarnecidas. Sem gacheta 
Fig. H472 


Tamanho, polegadas 


RO | Tamanho, polegadas... um. ARS Mis Cio Do 25 30 dd 

| Diametro dos rebordos, polegadas. ... 35 33 34 44 45 51 6 64 71 

| Numero de parafuzos em cada ........ BRAS OR AL PA A Ar ad AA 

| Tamanho, polegadas. ............... 4 455 CRER ARS REPOR LO? 

| Diametro dos rebordos, polegadas. ... 85 84 95% 104 12 13% 141 163 18 
Numero de parafuzos em cada. ....... RES RS OR SS ONO 


| ARMELA COM REBORDO PARA SOALHO 
| (Floor Flanges) 
Fig. H461 


Diametro do tubo, polegadas 


1 BA cid SER Re DO CEE A 
000/00 4 8 8 2 2 2 2 4 4 4 
Diametro externo dorebordo, polegadas 213 35253 374 3354 33 4 
Diametro do tubo, polegadas... ............. SD DD 2305 
Diametro externo do rebordo, polegadas. ...... SARA SM Ss 55 0) "6/07 
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PERTENCES DE FERRO FUNDIDO.— Continuação 
(Cast Iron Fittings) 


FLANGES 


Fig. H 462 


Communs 
“TAMANHOS EM POLEGADAS 


Tamanho do Tubo Tamanho da Flange 
EA | see 
3 
hj o 
2 2 
ã 31 4 5 
1 4 5 6 
14 4 o) 6 
14 44º 5 6 
2) SEO Or 8 
24 6 63 7 8 
3 61 7 ti 8 9 
31 8 S RODO, 
4 8 E RO BRT) 
41 9 O RO REG 
5 O BRR ED Ms 
6 HO o lit o cio US AS dA! 
7 DD do ASA cab ts 
8 to is dO álGo ivo 
9 ES e 
10 Mo o ts dO 
1) 


| SPO 


Outros tamanhos feitos par encommenda. 


Em addição aos PERTENCES DE FERRO MALLEAVEL E 
FUNDIDO representadas neste catalogo, podemos fornecer uma grande 
variedade destes artigos, para cujos particulares vidê catalogo illustrado da 
National Tube Company, que forneceremos a quem pedir. 
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VALVULAS DE METAL PARA VAPOR 
(Steam Metal Valves) 
Fig. H 808 Fig. H 809 


|| | Valvula Espherica Valvula Angular 


VALVULAS HORIZONTAES DE DETENÇÃO 
||| (Horizontal Check Valves) 
Fig. H 842 Fig. H1376 


Metal para Vapor Corpo de Ferro, com Tapulho de Latão 


(19eTH “BH 
P 9JUBY(SUIIS 0BN( UIOD ZE] 9S USQUIC IT) 
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I98TH “SU ese LH Ba 
HZNOJ] HA NHDVINOIN WOS) 
(S9AJRA Ápog uol) 
OTTAA IA OdHOD INOD SVINATIVA 


o8n f u1oo “cds Pmajea est “CILIOYdsY PINAJCA 
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VALVULAS DE ENTRADA-—CURSO RECTO 
(Gate Valves—Straight-way) 


Fig. 1885 


Metal para Vapor Córte Seccional 

Tambem se fornecem valvulas de entrada com corpo de ferro e guar- 
nições de metal. Para mais informações e outras variedades de valvulas e 
torneiras, vidê catalogo illustrado da National Tube Company, que se 


envia a quem pedir. 


UNDREDESTATMESS TELE PRODUCIS COMBANH 2) 


VALVULAS DE SEGURANÇA 
(Safety Valves) 


METAL PARA VAPOR 


Fig. H 863 


Tambem se fornecem valvulas de segurança com CORPO DE FERRO E 
GUARNECIDAS DE METAL 


Para mais informações, tamanhos, etc., e outras variedades de valvulas e 
torneiras, vidê catalogo illustrado da National Tube Company, que se envia a 
pedido. 


CINE ES IRAME SAS TE ERERERODIECES COMEBANY 


TORNEIRA PARA VALVULAS DE FERRO 


DISTRIBUIÇÃO DE GAZ PARA EXTREMO INFERIOR 


(Gas Service Cock) (Iron Foot Valve) 
Fig. H 1102 Fig. H 1395 


TORNEIRA DE FERRO 
(Iron Cock) 
Fig. H 1300 


Para mais informações, tamanhos, etc., e outras variedades de valvulas e 
torneiras de ferro e de metal, vidê catalogo illustrado da National Tube 
Company, que se fornece a quem pedido. 
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PONTAS PARA TUBOS DE 
POÇOS COM MANGA 


DE LATÃO 
(Brass Jacket Drive Well Points) 


FeirAS DE TuBo BATIDO, GALVANISADO 


A illustração à direita mostra a ponta | 
completa com gaze e manga; a da esquerda | 
mostra a ponta ponçada com furos ellipticos | 
antes de se lhe vestir a gaze e a manga. 

Estas pontas teem os furos ponçados a | 
uma distancia uniforme aparte, são galvani-. 
sadas exterior e interiormente depois de se. 
haverem ponçado os furos, e são portanto | 
incorrosiveis. São as unicas pontas de tubos. 
galvanisadas, que existem depois de feitos os 
furos. | 

Pontas com furos redondos fabricam-se 
por encommenda. A lista na pagina se-. 
guinte dá o numero de furos redondos. O: 
numero de furos nas pontas com furos 
ellipticos é approximadamente 15 por cento 
menos, sendo porem augmentada a area de 
admissão d'agua. 

Estas pontas são usualmente fornecidas 
cobertas com gaze No. 60, 70, 80, 90 ou 100, 
mas póde cobrir-se por encommenda com 
gaze No. 20, 30, 40 ou 50. Podemos fornecer 
pontas de poços por pedido em outros taman- 


hos alem dos mencionados na lista seguinte. Para particulares sobre outros 


estylos de pontas para poços e accessorios para fazer poços artesianos, vidê 
catalogo de apetrechos para poços, da National Tube Company. 
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| 
| PONTAS PARA TUBOS DE POÇOS COM MANGA 
| Es 
| DE LATÃO 
(Brass Jacket Drive Well Points) 
| Feitas de cano batido, galvanisadas. 
| 
| N Tamanho em Comprimento da Comprimento da Area Total das 
| Raro Diametro Ponta Manga Aberturas 
| Commer- : 
| cio Polgs. m/m Polgs. m/m Polgs. m/m Drs Es 
| CENT 
| 74 1 25.40 24 0.610 18 0.457 15 97 
|| 76 1 25.40 30 0.762 24 0.610 20 129 
78 1 25.40 36 0.914 30 0.762 25 161 
|| 80 1 25.40 42 1.067 36 0.914 30 194 
| 82 1 25.40 48 1.219 42 1.067 35 226 
|| 84 1 25.40 54 1.372 48 1.219 40 258 
86 14 SNL AS) 20 0.508 14 0.356 15 97 
90 14 31.75 24 0.610 18 0.457 20 129 
94 14 31.75 30 0.762 24 0.610 2645 171 
98 14 SUE Ti) 36 0.914 30 0.762 33 213 
100 14 STS, 42 1.067 36 0.914 394 255 
102 14 S/S 48 1.219 42 1.067 453 294 
| 106 14 SUL 54 1.372 48 1.219 52) 335 
| 110 14 31.75 60 1.524 54 MID 581 377 
| 112 11 SI Las) 66 1.676 60 1.524 65 419 
|| 114 1+ SL TAS) 72 1.829 66 1.676 713 461 
136 13 38.10 24 0.610 18 0.457 223 145 
| 140 15 38.10 30 0.762 24 0.610 30 194 
| 144, 13 38.10 36 0.914 30 0.762 374 242 
| 146 lá 38.10 42 1.067 36 0.914 45 290 
148 13 38.10 48 1.219 42 1.067 521 339 
150 13 3 SLi0) 54 NAS 772) 48 1.219 60 387 
152 14 38.10 60 1.524 54 1.372 673% 435 
154 13 38.10 66 1.676 60 1.524 75 484 
156 13 38.10 72 1.829 66 1.676 823 532 
160 2) 50.80 24 0.610 18 0.457 26 168 
164 2 50.80 30 0.762 24 0.610 35 226 
168 2) 50.80 36 0.914 30 0.762 434 281 
170 2 50.80 42 1.067 36 0.914 524 339 
172 2 50.80 48 1.219 42 1.067 62 400 
174 Zé 50.80 54 103172) 48 1.219 70 452 
176 2 50.80 60 1.524 54 LA 783 506 
178 2 50.80 66 1.676 60 1.524 873 565 
180 2 50.80 72 1.829 66 1.676 96 619 
184 21 63.50 36 0.914 30 0.762 50 323 
| 188 24 63.50 48 1.219 42 1.067 70 452 
| 192 24 63.50 60 1.524 54 1.372 90. 581 
| 196 23 63.50 72 1.829 66 1.676 110 710 
| 200 3 76.20 36 0.914 30 0.762 673 435 
204 3 76.20 48 1.219 42 1.067 944 610 
208 3 76.20 60 1.524 54 TS) 1115 719 
2.112 3 76.20 IH, 1.829 66 1.676 1383 893 
216 4 101.60 48 1.219 36 0.914 90 581 
220 4 101.60 72 1.829 60 1.524 150 968 
224 4 101.60 96 2.438 84 2.134 210 1355 
228 4 101.60 120 3.048 108 2.743 270 1742 
Queiram pedir pelo numero. 
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TUBOS NORMAES AMERICANOS 


“NATIONAL” 


DE 


CALDEIRA COM SOLDADURA SOBREPOSTA 


(“ National” American Standard Lap-Welded Boiler Tubes) 
Extremidades lisas. 


Tubos bojudos, com bôjo em uma ou ambas as extremidades. 


Tubos de reducção numa extremidade, tendo a outra extremidade lisa 


ou 


bojuda. 


Di : 6 Peso Approximado 
lametro rossura — |Uma Fieira| Duas Fiei- [Três Fieiras| Quatro 
Externo Padrão Gostio Arame ras de de Arame | Fieiras de 
Extra ArameExtra Extra ArameExtra 
U 
o: E Ig Eagle EAR din apa e elpo alta O Bla atra 1 alia E Bla A ns ea 
ea 3 |[55E|BESEES LAS caoLaS on|opaS SRA GR|SLASES 
e E ESm|S SS º ap A Psp as ja os igjos aja so 
ço) 
12] 44.45 13 095] 2.41] 1.68) 2.50] 1.91| 2.84] 2.09] 3.11] 2.31| 3.44] 2.53] 3,77 
2 50.80 13 095] 2.41] 1.93] 2.87| 2.20] 3.27| 2.41] 3.59] 2.67] 3.97] 2.93] 4.36 
21| 57.15 13 095] 2.41| 2.19] 3.26| 2.49] 3.71| 2.73] 4.06] 3.03] 4.51] 3.32] 4.94 
23| 63.50 12 109] 2.77] 2.78] 4.14] 3.05] 4.54] 3.39] 5.05] 3.72] 5.54] 4.11] 6.12 
23| 69.85 12 .109] 2.77] 3.07| 4.57] 3.37] 5.02] 3.74] 5.57] 4.11] 6.12] 4.56] 6.79 
3 76.20 12 .109/ 2.77) 3.37] 5.02] 3.69] 5.49] 4.10] 6.10] 4.51] 6.71] 5.00] 7,44 
31| 82.55 11 120] 3.05| 4.01] 5.97| 4.46| 6.64] 4.90] 7.29] 5.44] 8.10] 5.90] 8.78 
33| 88.90 11 .120] 3.05] 4.33| 6.44] 4.82] 7.17] 5.30] 7.89| 5.88] 8.75| 6.38] 9.49 
3i| 95.25 11 120) 3.05] 4.65| 6.92] 5.18] 7.71] 5.69] 8.47| 6.32] 9.41| 6.86110.21 
4 |101.60 10 | .134] 3.40] 5.53| 8.23] 6.09] 9.06] 6.76/10.06|] 7.34/10.92|] 8.23/12.25 
43/114.30 10 134] 3.40| 6.25| 9.30] 6.88/10.24|] 7.64/11.37|] 8.30/12.35|] 9.32/13.87 
5 |127.00 9 148] 3.76] 7.67/11.41| 8.52/12.68] 9.27/13.80/10.40/15.48/11.23/16.71 
6 .| 152.40 8 .165| 4.19/10.28/15.30/11.19/16.65/12.57/18.70/13.58/20.21/14.65|]21.80 
7 //177.80 8 .165| 4.19/12.04/17.92/13.11/19.51/14.74/21.94/15.93/23.71/17.19/25.58 
8 |203.20 8 .165] 4.19/13.81/20.55/15.03/22.37/16.90/25.15/18.28/27.20/19.73/29.36 
9 1228.60 7 .180| 4.57/16.96/25.24/19.07/28.38/20.63]30.70/22.27/33.14/24.18/35.98 
10 |254.00 6 | .203] 5.16/21.24/31.61/22.98]34.20/24.81/36.92/26.95/40.11/29.47/43.85 
11 |279.40 5 .220] 5.59/25.33/37.70/27.36/40.72/29.71/44.21/32.50/48.37/34.28/]51.02 
12 |304.80 41] .229] 5.82/28.79/42.84/31.19/46.42]34.01/50.61/36.51]54.33/39.92]59.40 
13 |330.20 4 | .238] 6.05/32.44/48.28135.24]52.44138.57]57.40/40.69]60.56145.97/]68.41 


Tamanhos mais pequenos que 13% polegada (O. D.) de diametro externo 
podem fornecer-se d'aço estirado a frio sem costura, se necessario fôr. 


Podem fornecer-se outros diametros e grossuras quando pedidos. 
Para tubos de caldeira normal europeu com soldadura sobreposta, vidê 


paginas seguintes. 


Quando se não especifica a grossura, ostubos serão fornecidos do fieira de 
arame mencionada na primeira columna, isto é, grossura normal. 


258 UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


TUBOS NORMAES EUROPEUS “NATIONAL” PARA 


CALDEIRA COM SOLDADURA SOBREPOSTA 
(“National” European Standard Lap-Welded Boiler Tubes) 


Extremidades lisas. 


== es 


Tubosdereducção numa extremidade, tendoa outra extremidade lisa ou bojuda. 


DISCO a CR Peso Approximado 
Externo Grossura Usual Fieira 1 Fieira 2 Fieiras 3 Fieiras 4 Fieiras 
Nominal de Arame | de Arame | de Arame | de Arame de Arame 
Usual Extra Extra Extra Extra 
uv 
E = RrSLReS als 5 em |. Qu em om Oq 
& | E |SGbEcds celso dsSliso isso ds E Sso ds is] vê] sds 
e g E Eºg So gpa Remanso MS SE ig MS ETEIS MS Sei 
o) à : 

E JE AS AS) 092 |2.34| 1.63] 2.43] 1.83] 2.72] 2.02] 3.01] 2.22] 3.30 DAT SOS 
2 50.80 | 12 104 |2.64 | 2.11] 3.14] 2.33] 3.47| 2:56] 3.81] 2.85] 4.24] 3.14 4.67 
DA ES AZ 104 |2.64 | 2.38] 3.54] 2.64] 3.93] 2.90] 4.32] 3.24] 4.82 SS | RSS 
24 | 63.50] 11 116 12.95 | 2.95] 4.39] 3.24] 4.82] 3.62] 5.39] 4.00] 5.95 ASA RO 90, 
23 | 69.85] 11 116 |2.95 | 3.26] 4.85] 3.58] 5.33] 4.01] 5.97] 4.43] 6.59] 4.84) 7.20 
3 76.20 | 11 116 |2.95 | 3.57| 5.31] 3.93] 5.85] 4.39] 6.53] 4.85] 7.22] 5.31 / 7.90 
35 PSA SS O 128 13.25 | 4.27] 6.35] 4.78] 7.11] 5.28] 7.86] 5.78] 8.60 OE2Ma| OSS 
31 | 88.90] 10 128 [3.25 | 4.61| 6.86] 5.16] 7.68] 5.71| 8.50] 6.25] 9.30] 6.78 10.09 
32 | 95.25| 10 |.128/]3.25 | 4.95 7.37] 5.55] 8.26] 6.13] 9.12] 6.72/10.00| 7.30] 10.86 
4 |101.60 o |.144]3.66| 5.93] 8.83] 6.56] 9.76] 7.19/10.70] 7.81/11.62 8.58| 12.77 
41 | 107.95 9 |.144 |3.66 | 6.31] 9.39] 6.99/10.40| 7.66/11.40| 8.32/12.38 9.14] 13.60 
43 | 114.30 9 | 144|3.66 | 6.70] 9.97| 7.42]11.04| 8.13/12.10] 8.83/13.14 9.71| 14.45 
43 |120.65 8 |:160 14.06 | 7.84/11.67| 8.60/12.80] 9.35/13.91/10.27/15.28/ 11.19 16.65 
5 127.00 8 |.160 14.06 | 8.27/12.31] 9.07/13.50| 9.86/14.67/10.84]16.13 11.81| 17.58 
SA ISSE IO 8 |:160 14.06 | 8.70/12.95| 9.54/14.20/10.37/15.43/11.41/16.98] 12 43] 18.50 
5i |139.70 7 176 |4 47 |10.01/14.90/10.88]16.19/11.97/17.8113.05/19.42] 14.12 21.01 
6 152.40 7 1.176 14.47 110.95/16.30/11.91/17.72/13.11/19.51/14.29/21.27/15 47| 23.02 
64 | 165.10 7 1.176 |4.47 |11.89]17.69/12.94/19.26/14.24/21.19/15.53/23.11] 16.82 25103 
64 | 168.28 7 1.176 14.47 |12.12/18.04/13.19/19.63/14.52]21.61]15.84/23.57 Tl o ST) PARES 
1 177.80 7 1.176 |4.47 |12.83/19.09/13.96/20.78/15.37/22.87/16.77/24.96] 18 16] 27.03 
73 | 190.50 5) 212 15.38 |16.50/24.56/18.01/26.80/19.51/29.03/21.29/31.68] 23 07] 34.33 
7ê | 193.68 5 |.212|5.38 |16.78/24.97/18.32/27.26/19.84/29.53/21.66]32.23]23 47) 34.93 
8 203.20 5 212 15.38 |17.63/26.24/19.25/28.65/20.85/31.03/22.77/33..89/24.67]| 36 nm 
83 | 215.90 3 |.252 16.40 |22.20]33.04]24.24/36.07/26.27]39.10 

8º | 219.08 3 |.252 16.40 |22.54/33.54/24.61]36.62]26.67]39.69 

9 |228.60 3 |.252 16.40 |23.54/35.03/25.72]38.28/27.88/41.49 

94 |241.30 3 |.252 16.40 |24.89/37.04/27.19/40.46]29 .48/43.87 

92 |244.48 3 |.252 16.40 |25.23/37.55/27.56/41.01/29.88/44.47 
10 |254.00 3 |.252 |6.40 |26.24|39.05/28.66/42.65]31.08/46.25 
103 | 266.70 2) 276 17.01 ]30.14/44.85/32.68/48.63 
104 |273.05 1 |.300 |7.62 |33.48/49.82 
11 279.40 1 |.300 |7.62 |34.28/51.02 
113 |292.10 1 1.300 |7.62 |35.89]53.41 
12 |304.80 1 ].300 [7.62 |37.49]55.79 
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Tusos NORMAES EUROPEUS PARA CALDEIRA CoM SOLDADURA SOBREPOSTA.— 
Continuação 


(European Standard Lap-Welded Boiler Tubes) 


DIAMELrO Pesos Appreximado 
Externo Grossura Grossura Grossura Grossura Grossura Grossura 
Nominal 85! 1411 ES 34" si) 141 
- I(4.76 m/m) |(6.35 m/m)| (7.94 m/m) (9.53 m/m) | (11.11 m/m) | (12.70 m/m) 
a ma 8) On on oa en 
“a R So BH 5 O|Bw un Ho Bu n|55oO Bo d| BHO] Bon] nho] mod] nHO 
rá Es ano oFPaASSonsnalLos Cal | Lom|PaS| Sa | La] Sta 
ss E Asia MPs] Pa Ns AMO Pig | Pa a [Psi] a IS Psi 
13] 44.45] 3.13] 4.66] 4.01] 5.97] 4.80| 7.14] 5.51| 8.20 
2 50.80] 3.63] 5.40] 4.67] 6.95] 5.63] 8.38] 6.51] 9.69 
21) 57.15] 4.13] 6.15] 5.34] 7.95] 6.47] 9.63] 7.51/11.18 
23| 63.50] 4.63] 6.89] 6.01] 8.94] 7.30/10.86] 8.51/12.66| 9.64]14.35/10.68] 15.89 
24| 69.85] 5.13] 7.63] 6.68] 9.94] 8.14/12.11] 9.51/14.15/10.81/16.09/12.02/17.89 
3 16.20 5.63] 8.38] 7.3410.92] 8.97/13.35/10.51/15.64/11.97/17.81/13.35]19.87 
31| 82.55] 6.13] 9.12] 8.01/11.92] 9.80/14.58/11.51/17.13/13.14/19.55/14.69/21.86 
33| 88.90 6.63] 9.87| 8.68/12.92]10.64]15.83]12.52/18.63/14,31/21.30/16.02/23.84 
32 | 95.25) 7.13/10.61| 9.35/13.91/11.47/17.07/13.52]20.12]15.48]23.04/17.36/25.84 
4 | 101.60] 7.63/11.35/10.01/14.90|12.31/18.32/14.52]21.61/16.65/24.78118.69127.81 
41 | 107.95] 8.1412.11/10.68/15.89/13.14/19.55]15.52/23.10]17.81]26.50/20.03/29.81 
43 /114.30] 8.6412.86/11.35/16.89] 13.98/20.81| 16.52 /24.59/18.98]28.25]21.36|31.79 
47 | 120.65] 9.1413.60/12.02/17.89/14.81/22.04]17.52]26.07/]20.15/29.99/22.70133.78 
5 |127.00| 9.6414.35/12.68/18.87]15.64/23.28/18.52/27.56|21.32/31.73/24.03/35.76 
54 | 133.35/10.1415.09/13.35/19,87] 16.48/24.53] 19.52 |29.05/22.49/]33.47/25.37/37.76 
53 | 139.70/10.64115.83/14.0220.86]17.31/25.76]20.53]30.55/|23.65/35.20/26.70139.73 
6 |152.40/11.64117.32/15.35)22.84] 18.98 /28.25/22.53/33.53/25.99]38.68/]29.37/43.71 
63 | 165.10/12.6418.81/16.6924.84]20.65/30.73]24.53]36.51/28.33/42.16/32.04]47.68 
6% | 168.28/12.89/119.18/17.02/25.33]21.07/31.36/25.03/37.25/28.91/43.02]32.71 |48.68 
7 /177.8013.64/20.30/18.02)26.82/22.32]33.22]26.53|39.48|30.66|45.63/]34.71|51.66 
741 190.50 19.36/28.81/23.99]35.70/28.54/42.47/33.00/49.11/37.38/55.63 
73 | 193.68 19.6929.30/24.41/36.33]29.04/43.22]33.58]49.97]38.05|56.63 
8 |203.20 20.69/30.79/25.66]38.19/30.54/45.45|35.34|52.59/40.05|59.60 
81/215.90 22.03/32.79/27.33/40.67]32.54]48.43]37.67/56.06/42.72/63.58 
84 |219.08 22.36/33.28/27.74/41.28/33.04/49.17/38.26|56.94|43.39|64.57 
9 |228.60 23.36/34.76/28.99/43.14/34.54/51.40/40.01|59.54/45.39/67.55 
93/241.30 24.7036.76] 30.66 45.63] 36.55 ]54.39]42.35|63.03/48.06|71.52 
93 | 244.48 25.03/37.25/31.08/46.25]37.05/55.14/|42.93/63.89/48.73|72.52 
10 |254.00 26.03/38.74]32.33/48.11]38.55|57.37|44.68|66.49]50,73175.50 
103 | 266.70 27.37/40.73| 34.00 /50.60] 40.55 60.35/47.02/69.98|53.40|79.47 
103 |273.05 28.0441.73/34.84/51.85/41.55/61.83/48.19/71.72/54.74|81.46 
.11 //279.40 28.7042.71/35.67/53.08/42.55/63.32/49.35|73.44|56.07|83.44 
113 | 292.10 30.04/44.71/37.34/55.57]44.56|66.31/51.69|76.93|58.74|87.42 
12 |304.80) 31.37/46.68]39.01/58.05] 46.56 |69.29|54.03|] 80.41]61.41]91.39 
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ESTEIOS TUBULARES “NATIONAL” 
(“National” Tubular Stays) 


Extremidades lisas. 


Ei 


| 
| 


Extremidades rebatidas, não aparafuzaveis; ou com virolas soldadas, não 
aparafuzaveis. 


Extremidades com rosca 
Nora.— Senão se especificar em contrario, levarão rosca de 4 polegadas 
(101.60m/m) em uma ponta e 7 polegadas (177. 80m/m) na outra. 


EAR Grossa E Norana |O mmtenos | COroirA | iões 
Polgs. m/m Polg.|, m/m o Eua Polgs.| m/m |Polg.| m/m o o 
Lbs Kilos Lbs Kilos 
14 38.10 | & |4.76|2.63| 3.91] 13 |44.45) & | 4.76 |3.13 4.66 
13 38.10 1/6.35/3.34/4.97 | 14 /44.45] 4 |6.35]4.01 ES 97 
13 38.10 | & | 7.94| 3.96 | 5.89] 12 |44.45) & | 7.94 |4.80 7.14 
15 38.10 SOS ASA Os fi lá 44.45 f 9.52 /5.51 ]8.20 
13 |44.45] & (11.11/6.13 [9.12 
1é 41.27 | & |4.76|2.88/4.29| 13 |44.45] 3 /12.70]6.68 |9.94 

14 | 41.27 | 1 |6.35|3.67| 5.46 

1é 41.27 | | 7.94 [4,38] 6.52] 13 |47.62] Tg 4.76 3.38 |5.03 
1 41.27 80/52 5.01 [746 0 47062) 5:16:35) 434 )/6,.46 
12 CND AR URI RSS SAS Zon LG A OZ RS OA ES 24 TRAVIS 
15 AND 1 12.70 | 6.01] 8.94 |] 14 147.62] & 19.52]6.01 ]8.94 
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Esreios TUBULARES “NATIONAL."— Continuação 
(“National” Tubular Stays) 

“ : P 
Dameiros | Grossura | ndéítica | Tismetos | Grossura | ominãe 
Polgs. m/m |Polg| m/m ne a Polgs.| m/m |Polg.| m/m a SEA 

Lbs. Kilos Lbs. | Kilos 
1 | 47.62 | 16/11.11] 6.72 (10.00 | 25 63.50] 3 | 9.52] 8.51 112.66 
71) 47.62 | 3/12.70| 7.34 /10.92 | 23 163.50 | 55 |11 11/ 9,64 14.35 
21 163.50 | 3 |12.70 (10.68 [15.89 

2 501808 Cro ON SOS IRS O 
2 50.80 | || 6.35/4.67/6.95| 25 |66.67| & | 4.76 | 4.88] 7.26 
2 50.80 | &| 7.94] 5.63]8.38] 22 166.67] 4 |6.35] 6.34] 9.44 
7 50.80 | 2| 9.52] 6.51/9.69 | 22 66.67 | & | 7.94 | 7.72 (11.49 
2 50.80 | 75 /11.11|] 7.30 /10.86 | 25 166.67] $ 9.52] 9.01/13.41 
), 504800 EO q 70! SNORT Go OE | o A OS 
25 166.67 | 4 [12.70 (11.35 |16.89 

2 MUSA (Mo RATO POSSE Ro LE 
210] RS 900] 1) 6.35/5.01| 7.46] 22 169.85 | & | 4.76/ 5.13] 7.63 
23. 1053.,9% | É | 1.94 6:05 19/00) 69 852 n0,S5 16768) 9,04 
DA es 397 21 9.52] 7.01 /10.43 | 23 169.85 | & | 7.94] 8.14 (12.11 
21 | 53.97 45 /11.11] 7.88 [11.73] 25 69.85] 3 | 9.52] 9.51 [14.15 
24 | 53.97 1/12.70 | 8.68 /12.92 | 22 69.85 | & |11.11 (10.81 [16.09 
23 69.85] 4 /12.70 (12.02 17.89 

QU STR Sa Os RAR ISEPO O 
210) SMS Ro SS ES SA TOS PD SD es pao o SNS Ol 
22 [SMS PE Roso AM 9 OST o OZ oras Or OraS 
DEN Ri pb E RS A OD | | DR Sai 2 
pais Sd o E TAS CAMA DO SS 027 RG OS 2 MORO 
94 STdS | DO] 935 USO RD GOA E SO ROO 
22 | 60.32 | &| 4.76] 438]6.52]3 116.20 | 55 | 4.76 [5563 8,38 
22 1060/32 DID nO 35 ES OE Ada PS 6R 20] IO SS Sa 0092 
os 60/32 | E 7 94 6 SS O 24 SO DO E RA 8.97 13.35 
92060! 920 Peso 2! Rom iE RODA SR OD OR RR PODA OST SA 
98) 60,82 DO Mi Ti PO OS STATES Niro 20 e a dA SA 
22 | 60.32 | 1]12.70/10.01 [14.90] 3 [76.20| % 12.70 (13.35 119.87 
24) 63,505 15 | 476 | 4169 0589] BE 82SS ia AO ORAR 
21 63.50) ND 6-35 OO FS O4A ST E 8255] a RO SS SR ORI? 
21 | 63.50 | &| 7.94] 7.30 110.86 | 31 182.55 | & | 7.94 | 9.80 [14.58 
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Esreios TuBuLARES “NATIONAL."— Continuação 
(“ National” Tubular Stays) 


meros | Grosura | nisites | Dimeiio | Grosura | Pes, 
Polgs.| m/m | |Polg.| m/m A o Polgs.| m/m | Polg.| m/m no alia 
Lbs. | Kilos Lbs. | Kilos 
3+ 82.55 2 |9.52/11.51/17.13]) 4 1101.60] 4 | 6.35 [10.01 [14.90 
31 82.55 | 4% [11.11 /13.14 19.55] 4 [101.60] 7 | 7.94 (12.31 (18.32 
31 82.55 à 112.70 [14.69 21.86] 4 (101.60 3 19.52 114.52 121.61 
- E 4 101.60] + 11.11 16.65 24.78 
34 88.90 | & |4.76| 6.63| 9.87] 4 101.60) 3 [12.70 [18.69 27.81 
33 88.90 1 | 6.35 | 8.68 |12.92 
31 88.90 | & | 7.94 (10.64 15.83] 44 ]107.95 1% |4.76| 8.14 112.11 
31 88.90 20:52 10052 18.63] 4410795 4 | 6:35 10.68 /15.89 
34 88.90 | & [11.11 [14.31 21.30] 44 1107.95] && | 7.94 (13.14 119.55 
31 88.90 à 112.70 [16.02 23.84] 41 107.95] & | 9.52 /15.52 23.10 
41 107.95] % |11.11/17.81 26.50 
35 95.25 | & |4.76| 7.13 /10.61] 41 107.95] 3 [12.70 20.03 29.81 
34 95.25 1 |6.35/9.35/13.91 
34 95.25 | & | 7.94 [11.47 (17.07) 43 [114.30] vg | 4.76 | 8.64 12.86 
35 95.25 2 |9.52/13.52 120.12] 41 /114.30] 4 | 6.35 [11.35 [16.89 
35 95.25 | & |11.11/15.48 23.04) 41 [114.30] & | 7.94 (13.98 20.81 
35 95.25 à |12.70 17.36 25.84] 41 [114.30] & | 9.52 16.52 24.59 
41 114.30] &% [11.11 (18.9828.25 
4 TOLGON| ES ORE OS ISS ALA SO E 120702136 1079 


Quando se pedirem tubos para esteios com pontas para rebater, externos 
ou internos, tenha-se o cuidado de declarar o diametro interno ou externo do 
rebatimento e o comprimento do mesmo. O comprimento usual de rebatimen- 
tos é de 214 polegadas (63.5m/m). 
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BOTIJÕES D'AÇO SEM COSTURA 
(Seamless Steel Cylinders) 


Especificações para botijões d'aço sem costura para embarque de gaz. 
acido carbonico, gaz d'oxido nitrado, “Blaugas,” ou gazes não liquidifeitos 
cujas pressões excedem 1,000 libras por polegada quadrada (70.3 Kilos por c/m 
quadrado) e não excedam 1,800 libras por polegada quadrada (126.54 kilos 
por c/m quad.). 

Os botijões devem. ser feitos sem costura, d'aço de qualidade uniforme, 
para satisfazer no presente estado ás seguintes especificações: 


ANALYSE CHIMICA 


Percentagem 
CARBONE, não deve exceder. .... Er ar RO ae USO 
PHOSPHORO, não deve exceder... ........cccc.. 0.04 
ENXORRE, não develexceder e 0.05 


Provas PHYSICAS 


O LIMITE ELASTICO não deve ser menos que 50,000 libras nem mais 
que 65,000 libras por polegada quadrada, em especimen cortado longitudinal- 
mente d'um botijão representativo acabado, depois de temperado. 

A DISTENSÃO não deve ser menor do que 10 por cento em um pedaço de 
8 polegadas do especimen de prova longitudinal cortado d'um botijão represen- 
tativo acabado depois de recozido. 


ProvAS DE APLANAÇÃO 


Para cada lote de 200, um botijão acabado representativo, depois de 
temperado, deverá resistir, sem rachar, á aplanação ou laminação entre gumes 
de facas redondas a uma grossura quatro vezes a grossura da parede do botijão. 
Os gumes das facas devem ser em forma de cunha, convergindo em um angulo 
de 60 graus, sendo as pontas arredondadas num raio de lá polegada. Se 
qualquer botijão tirado de qualquer lote, falhar á prova, deverão escolher-se 
outros dois do mesmo lote, e estes devem passar pela prova afim do lote ser 
acceito. Se se vir que a falha na prova é devida a tempera imperfeita, o fabri- 
cante tem a liberdade de tornar a temperar o lote e repetir a prova. 

De cada 200 botijões, um será submettido ás provas chimicas, physicas e 
de aplanação acima descriptas. 


TEMPERA 


Todos os botijões depois de acabados devem ser temperados uniforme e 
appropriadamente. Deverão ser limpas da sujidade e lascas antes de pintar. 


Provas HYDROSTATICAS 


Cada botijão acabado e temperado deve ser submettido a prova hy- 
drostatica não inferior a 3,000 libras por polegada quadrada em uma manga 
d'agua, ou outro apparelho de forma appropriada, para se fornecerem dados 
dignos de confiança. A expansão permanente não deve exceder 5 por cento de 
toda a expansão volumetrica com esta pressão. 
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BorIjõEs D'Aço sEM CostTURA.— Continuação 
(Seamless Steel Cylinders) 


Todos os botijões são provados a 3000 libras por polegada quadrada, 
(210.9 kilos por c/m quadrado) 


51" (1206.4 m/m) 
| 7 dlemdamddan] IES ESFEÇE 


SS E ERES Eddidiadend | 
Desenho No. 1 ZA 
8% O. D. x 51 polegadas de Comprimento) % 


(215.9x 1295.4m/m). 
Grossura da parede não inferior a W polg. 
6.35 m/m). : 
Pos minimo não inferiora 105lbs. (47.6 kilos). 


[EN 


(08.43 m/m) 
a 


Batoque de 
4” de 
tubo normal 


Peso maximo não excedendo 117 1bs.(53.1 kilos). ) 
Capacidade de 2458 polegadas cubicas 
(40290 c/m cu.). 
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Desenho No. 3 


514 O.D.x 51 polgs. de comprimento (139.7 
x 1295.4 m/m). 


Grossura da parede não inferior a Ys polgs. (4.76 m/m). 


Peso minimo não inferior a 57 lbs. (25.8 kilos). 
Peso maximo não excedendo 68 lbs. (30.9 kilos). 
Capacidade 938 polegadas cubicas (15380 
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Borrj6ES'D' Aço SEM CosTURA.— Continuação 
(Seamless Steel Cylinders) 


(GROSSURA DA PAREDE 


A parede dos botijões de 514 polegadas de diametro externo deve ser ;% 
a % de polegada de grossura, e a parede dos botijões de 84 polegadas de dia- 
metro externo não deve ser inferior a 14 de polegada de espessura. Esta 
espessura deve ser verificada em cada botijão antes de se lhe formar o gargallo. 


PEso 


O cylindro normal de 514 por 51 polegadas, sem' tapume, deve pesar | 
nunca menos de 57 libras. O botijão normal de 814 por 51 polegadas, sem 
tapume, deve pesar nunca menos de 105 libras. 


INSPECÇÃO 


O comprador deve attender á inspecção nas fabricas indicando uma 
auctoridade competente e desinteressada, a qual deverá estar provida com uma 
copia da encommenda contendo toda a informação relativa à mesma, exceptu- 
ando os preços. O inspector deverá conservar relatorios completos dos varios 
fundentes de que se tira o aço para fabricar os botijões. As analyses chimicas 
destes fundentes devem ser-lhe fornecidas pelo fabricante, ou, se o comprador o 
quizer, elle deverá procurar amostras de que se possam fazer outras analyses 
chimicas. O inspector deverá estampar nestas chapas, na fabrica d'aço, o 
numero do calor, e esta estampa num completamente acabado será considerada 
como certificando que tal botijão se conforma ás especificações physicas e 
chimicas acima mencionadas. 


As provas hydrostaticas e de aplanação devem ser feitas pelo fabricante, 
mas sob a direcção e supérintendencia do inspector ou outro representante do 
comprador. 

ConsTRUCÇÃO GERAL 


Todas as chapas ou tubos de que se fazem cylindros devem estar isentas 
de costuras, rachas, laminações ou quaesquer defeitos que causem damno ao 
botijão acabado. 


O fabrico dos botijões deve ser completado com os melhores apparelhos e 
segundo os melhores methodos modernos. Todos os botijões promptos devem 
apresentar um acabamento rasoavel de superficie lisa e uniforme, devendo a 
inspecção do interior ser feita antes de formar-se o gargallo; a rosca do batoque 
ou espicho e do rebordo deve ser uniforme e sem falhas e os botijões não devem 
apresentar defeitos de mão-d'obra ou material de que possa resultar qualquer 
fraqueza sensivel no botijão acabado. Deve-se fazer uma inspecção meticu- 
losa de cada botijão prompto para se descobrir a existencia de qualquer defeito 
antes de sua acceitação. 


Os compradores de botijões podem impôr exigencias addicionaes que não 
sejam incompativeis com estas especificações. 


Cada botijão deve ter estampado a data da prova hydrostatica. 
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ESPECIFICAÇÃO PARA BOTIJÕES D'AÇO COM 
SOLDADURA SOBREPOSTA PARA AMMO- 
NIACO ANHYDRIDO, APPROVADA PELA 
REPARTIÇÃO D'EXPLOSIVOS DA 
ASSOCIAÇÃO FERROVIARIA 
AMERICANA 


(Specifications for Lap-Welded Steel Anhydrous Ammonia Cylinders as 
Approved by the Bureau of Explosives, American Railway Association) 

Os botijões devem ser fabricados de tubo com soldadura sobreposta, feito 

de aço brando da melhor qualidade soldavel, livre de falhas, rachas ou outros 


defeitos nocivos. 
Abaixo damos os desenhos approvados para botijões de ammoniaco, com 


pormenores das dimensões, espessura, peso e as provas de pressão a fazer-se. 
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Debuxo A 


7777777 dl UU CU UM Ada 
Ullizi, 


727 207707077/77> | 
VU 


nf, 
$, Debuxo B 
D 
Curi. | 
MM ERIRAREIIARARAERAREIROS e? 
: Compri- aq n?o 
Diametro D Espessura (e E Peso do 
Externo CRRnTe Nominal Prova da Altura | Diametro Botijão 
do Botijão | 4 Bo to | jo Botijão| Pressão da Nominal Ê 
D E aa Cabeça | da Bocca | Timite | Limite 
Baixo Alto 
Lbs. | Kilos 
por | por 
Pols. Im /m| Pols. |m / m| Pols. jm /m| Pol. | c/m | Pols. m /m| Pols. |m /m| Lbs. |Kilos| Lbs. |Kilos 
Qua. | Qua. 
10 |254 46 |1168| .19 |4.83/1000| 70.3] 34 [95.3] 73 |190.5] 87 39 | 112 Si 
10 |254 48 |1219| .19 |4.83/1000] 70.3| 3% [95.3] 73 |190.5| 90 A SS; 52 
10 1254 84 |2134| .19 |4.83/1000| 70.3] 33 ]95.3| 73 [190.5] 150 68 | 175 79 
10 |254 46 |1168| .27 |6.86|1500/105.5| 34 ]95.3| 73 |190.5] 113 51 | 141 64 
10 |254 48 |1219| .27 |6.86|1500/105.5| 33 195.3] 74 [190.5] 117 53 | 145 66 
10 |254 84 |2134| .27 |6.86]1500/105.5| 32 [95.3] 74 |190.5| 203 92 | 237 | 108 
12 |304.8] 84 |2134| .21 15.33]1000] 70.3] 3% 195.31 9 228.6) 220 | 100 | 250 | 113 
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EsPECIFICAÇÕES PARA BOTIJÕES D'AÇO COM SOLDADURA SOBREPOSTA 
PARA ÂMMONIA-ANHYDRIDO.— Continuação 


InspECÇÃO E ProvA DO MATERIAL 


O tubo destinado para estes botijões deve ser fabricado com os melhores 
apparelhos e segundo os melhores processos modernos, devendo inspeccionar-se 
cada tamanho separadamente para se verificar se tem defeitos internos ou 
externos, e então submetter-se ás seguintes provas: 

(a). Uma prova d'aplanação como exigida para botijões d'aço sem 
costura para acido carbonico com a soldadura 45 graus afastada do lado que 
está sujeito a maior esforço de curvatura, sendo esta prova applicada a cada 
apara cortada do tubo de que se vão fazer os botijões, esmagando-se as paredes 
até quatro partes da espessura do metal. 

(b). Applicar-se-ha uma prova interna hydrostatica de 600 libras por 
polegada quadrada a cada tamanho de tubo, sob a qual não deverá dar indícios 
de derrame pela soldadura ou outra parte qualquer. 

Cada cylindro acabado será provado por pressão hydrostatica interna 
como especificado na tabella, pagina 266, devendo proceder-se 4 prova como 
segue: 

(a). Depois de encher o botijão com agua, a pressão de prova especifi- 
cada será applicada com o fim de descobrir derrames e arredondar o botijão. 

(b). O cylindro, se estiver hermetico, será então collocado numa camisa 
d'agua, ou outro apparelho aprovado para medir a expansão, e a pressão de 
prova applicada novamente. A expansão permanente sob esta prova não 
deverá exceder 10 por cento de toda a expansão volumetrica com a pressão 
especificada. 

ConsTRUCÇÃO E INSPECÇÃO GERAL 


A manufactura de botijões deve ser concluida com os melhores ap- 
parelhos e segundo os methodos modernos melhores. Todos os botijões 
promptos devem apresentar uma superficie lisa rasoavel, e deverão passar á 
inspecção e provas acima sem mostrarem qualquer defeito de mão-d'obra ou de 
material com probabilidades de resultar em enfraquecimento sensivel no 
botijão acabado. Cada botijão prompto deverá ser inspeccionado na fabrica 
pelo comprador ou seus representantes, para investigação de taes defeitos, 
antes de sua acceitação. 
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TUBO “NATIONAL” COM SOLDADURA SOBREPOSTA 
EXTERIOR 
(“National” Lap-Welded Casing) 


Apparelhado com roscas em V e alvados de manga protectora privilegiada 


da National Tube Company 


Junctura d'Engate 


Diametro Interno Diametro Grossura Paso Numero de 
Nominal Externo Fios por 


Por Metro| Polegada 


go) 
fo) 
q 


Polgs. Polgs. Polg. 


e) 
[o 
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foot pad 
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palco sofa ups 
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Tuso “NATIONAL” com SOLDADURA SOBREPOSTA EXTERIOR.-— Continuação 
(“National” Lap-Welded Casing) 


Diâmetro si Diametro Externo Grossura Peso Nominal No. de 

Por Pé |Por Mtr Pole e 

Polgs. m/m Polgs. m/m Polg. m/m ISS ele Rosca 
ê 142.88 6 | 152.40 .224 5.69 14.00 | 20.83 | 113 
5é 142.88 6 | 152.40 PS) 6.98 17.00 | 25.30 | 113 
+ 158.75 6% | 168.28 .169 4.29 12.00 | 17.86 | 14 
+ 158.75 65 | 168.28 .185 4.70 13.00 | 19.35 114 
i 158.75 63 | 168.28 .184 4.67 13.00 | 19.35 | 114 
À 158.75 6% | 168.28 .245 6.22 17.00 | 25.30 | 114 
+ 158.75 65 | 168.28 .292 7.42 20.00 | 29.76 | 1153 
i 158.75 62 | 168.28 356 9.04 24 OOR SSB BIN 
3 168.28 np La O) 174 4.42 13.00 | 19.35 | 14 
65 168.28 7 /1177.80 .231 5.87 17.00 | 25.30 | 114 
5 168.28 7 | 177.80 .231 5.87 17.00 | 25.30 110 
5 168.28 7 177.80 .215 6.98 20.00 | 29.76 | 10 
6% 168.28 7/1 177.80 333 8.46 DABOOR EIS HÃO 
Ji 184.15 7* | 193.68 181 4.60 14.75 | 21.95 | 14 
Tê 193.68 8 | 203.20 . 186 4.72 16.00 | 23.81 | 113 
Té 193.68 8 | 203.20 .236 5.99 20.00 | 29.76 | 114 
8+ 209.55 82 | 219.08 .188 4.77 17.50 | 26.04 | 114 
8+ 209.55 82 | 219.08 dt 5.51 20.00 | 29.76 | 115 
8+ 209.55 8 | 219.08 . 264 6.71 24.00 | 35.72 | 114 
8+ 209.55 83 | 219.08 .264 6.71 24.00 | 35.72 | 8 
81 209.55 83 | 219.08 311 7.90 28.00 | 41.67 | 8 
8% 219.08 9 | 228.60 . 196 4.98 19.00 | 28.28 | 111 
9& 244.48 10 | 254.00 O vo Sesi 22.15 | 33.86 | 114 
9é 244.48 10 | 254.00 .283 7.19 30.25 | 45.02 | 114 
10 254.00 102 | 273.05 279 7.09 32.52 148.39 | 8 
10 254.00 104 | 273.05 .302 7.67 35.00 | 52.09 | 8 
10% 269.88 11 | 279.40 .224 5.69 26.75 | 39.81 | 113 
112 295.28 12 | 304.80 .243 6.17 31.50 | 46.88 | 115 
125 317.50 13 | 330.20 .259 6.58 36.50 | 54.32 | 1135 
124 317.50 13 | 330.20 .361 9.17 50.00 | 74.41 | 8 
133 342.90 14 | 355.60 .216 7.01 42.00 | 67.50 | 113 
144 368.30 15 | 381.00 .291 7.39 47.50 | 70.69 | 11% 
155 393.70 16 | 406.40 .302 7.67 52.50 | 78.13 114 


A variação permissivel no peso é 5 por cento mais ou menos. 


Fornece-se com fios e engates e de comprimentos fortuitos, senão se 


ordenar d'outro modo. 
Para pedaços cortados, cobra-se a mais o custo dos tamanhos fortuitos. 


Por tubos galvanisados ou revestidos, cobramos a mais que pelos pretos, 
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TUBO “NATIONAL CALIFORNIA DIAMOND BX” 
EXTERIOR 


(“National” California Diamond BX Casing) 
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Il 


Todos os pesos e dimensões são nominaes 


» Engates 

Tamanho são Grossur a Peso No. de 
Fios por) Diametro |Comprimento 

Pole- 

EP Pos [ne 
or or e 
Polgs. | m/m | Polgs.| m/m | Polg. | m/m Pé |Metro| Rosca | Polgs.| m/m |Polgs.| m/m 
Lbs. | Kilos 

55 |142.88 6 152.40] .324 | 8.23 | 20.0 | 29.76] 10 6.77/172.0|] 7% 1180.98 
61 |158.75 63 168.28] .288 | 7.32 | 20.0 | 29.76] 10 7.39/187.7|] 7% 1193.67 
61 |158.75 63 [168.28] .352 | 8.94 | 24.0 | 35.72 10 7.39/187.7 74 |193.67 
61 158.75 63 168.28] .385 | 9.78 | 26.0 | 38.69] 10 7.39/187.7| 73 1193.67 
61 |158.75 63 [168.28] .417 110.59 | 28.0 | 41.67 10 7.39/187.7 7 1193.67 
62 168.28 7 177.80] .272 | 6.91 | 20.0 | 29.76 10 7.10/195.6| 73 [193.67 
63 [168.28 7 177.80] .362 | 9.19 | 26.0 | 38.69 10 7.170 / 195.6 73 1193.67 
63 1168.28 7 1177.80] .393 | 9.98 | 28.0 | 41.67 10 7.70 | 195.6 74 1193.67 
63 |168.28 7 1177.80] .423 [10.74 | 30.0 | 44.65 10 7.70/195.6|] 73 [193.67 
7à 193.68 8 203.20) .307 | 7.80'| 26.0 | 38.69 10 8.89 /225.8| 8% |206.38 
81 |209.55 84 219.08] .304 | 7.72 | 28.0 | 41.67 10 9.63/244.6| 37 1206.38 
84 1209.55 83 219.08] .352 | 8.94 | 32.0 | 47.62 10 9.63/244.6| 87 1206.38 
84 1209.55 83 |219.08| .400 |10.16 | 36.0 | 53.57 10 9.63/244.6| 87 1206.38 
84 |209.55 82 |219.08| .425 110.80 | 38.0 | 56.55 10 9.63/244.6|] 87 |206.38 
81 209.55 83 |219.08|] .487 |12.37 | 43.0 | 63.99 10 9.63/244,6| 83 |206.38 
93 |244.48] 10 |254.00) .308 | 7.82 | 33.0 | 49.11 10 11.00/279.4| 85 1206.38 
10 254.00] 10% |273.05] .348 | 8.84 | 40.0 | 59.53 10 11.87 /301.5 83 |206.38 
10 254.00] 10% |273.05|] .395 |10.03 | 45.0 | 66.97 10 11.87/301.5 83 |206.38 
10 254.00) 10% |273.05|] .424 |10.77 | 48.0 | 71.43 10 11.87 /301.5 83 |1206.38 
10 254.00] 10% |273.05| .483 |12.27 | 54.0 | 80.36 10 11.87/]301.5 83 |206.38 
114 [295.28] 12 |304.80] .308 | 7.82 | 40.0 | 59.53 10 13.12 /333.2| 8% 1206.38 
123 |317.50] 13 330.20] .281 | 7.14 | 40.0 | 59.53 10 14.12 358.6 | 87 |206.38 
123 |317.50] 13 330.20] .320 | 8.13 | 45.0 | 66.97 10 14.12 /358.6| 84 1206.38 
123 |317.50] 13 ]330.20| .359 | 9.12 | 50.0 | 74.41 10 14.12 /358.6| 87 |206.38 
123 |317.50] 13 1330.20] .390 | 9.91 | 54.0 | 80.36 10 14.12 /358.6| 84% |206.38 
133 |342.90] 14 355.60] .328 | 8.33 | 50.0 | 74.41 10 15.15 |384.8| 91 1231.78 
153 |393.70] 16 |406.40] .401 [10.19 | 70.0 |104.17 10 17.48/444.0|] 93% |231.78 


À variação permissivel no peso é 5 por cento mais ou menos. 

Fornece-se com fios e engates em comprimentos fortuitos, senão se ordenar 
em contrario. 

Não se fornece este tubo com menos espessura, mas podem-se fazer mais 
grossos ou pesados como se vê acima. 

Quando se tiver de metter um tubo dentro d'outro, deve-se declaral-o 
sempre na encommenda. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY Din 


TUBO “NATIONAL” COM JUNCÇÃO INSERIDA 


EXTERIOR 
(“National” Inserted Joint Casing) 


Todos os pesos e dimensões são nominaes 


é Juncções 

Diametro | Diametro ERA 

Ta- Externo Interno (uosatia ESSO No. de [Comprimento Diametro 

manho Fios por É D 

Pole- Polegada 

gadas | ú ê dh Por | Por de. 

a m/m | É m/m| S |m/m| Pé | Metro Rosca | Polgs.|m/m | Polgs.| m/m 
[of fat eu Lbs. | Kilos 

2 24) 57.15] 2.05] 52.1] .100|2.54| 2.30 3.42 14 .97 124.6] 2.34| 59.4 
21 24) 63.50] 2.28] 57.9 .108]2.74 2.16 | 4.11 14 .99 125.1| 2.61] 66.3 
23 23) 69.85] 2.52] 64.0] .113/2.87| 3.18 4.73 14 1027 IS RO] STR DÃO 
24 SU 7620 DT TORA RG) EZRRO SS AS SS 14 1.04 |26.4| 3.12] 79.2 
o) 31] 82.55] 3.01] 76.5] .120|3.05 4.01| 5.97 14 1.07 |27.2| 3.38] 85.9 
31 31] 88.90| 3.25] 82.5] .125/3.17| 4.51 6.71 14 1.09 |27.7| 3.64] 92.5 
33 33) 95.25] 3.49] 88.6] .129/3.28| 4.99 7.43 14 1.12 |28.4| 3.90] 99.1 
34 4 |101.60| 3.73] 94.7] .134/3.40| 5.53] 8.23 14 1.14 |29.0| 4.16/105.7 
4 41107.95| 3.97/100.8) .138/ 3.50 6.06 | 9.02 14 1.17 |29.7| 4.42/112.3 
4+ 41114.30| 4.22/107.2] .142|3.61] 6.61 9.84 14 1.19 |30.2 | 4.67/118.6 
43 43120.65| 4.46/113.3] .145|3.68 7.13/10.61 14 17:22 [34 0/47003/12502 
45 5 |127.00| 4.70/119.4] .152|3.86|] 7.87/11.71 14 1.24 |31.5| 5.19/131.8 
) 51133.35| 4.94125.5| .153|3.89 8.33 | 12.40 14 1.27 |32.3| 5.45 /138.4 
5 51/139.70| 5.19/131.8).154/3.91 8.79 | 13.08 14 1.29 |32.8| 5.70 /144.8 
Sê 6 |152.40| 5.67/144.0] .164|4.17/10.22/15.21 14 1.34 |34.0|] 6.22 158.0 
61 65/168.28| 6.29/159.8| .169 | 4.29 | 11 65/17.34 14 1.41 135.8] 6.85 /174.0 
6% 7 177.80] 6.65/168.9] .174/4.42/ 12.69] 18.89 14 1.44 |36.6| 7.24/183.9 
TA 75/193.68] 7.26/184.4] .181]4.60/ 14.39 21.42 14 1.51 |38.4| 7.88/200.2 
7É 8 203.20] 7.63/193.8] .186| 4.72 |15.52/23.10 111 1.57 |39.9| 8.24 /209.3 
8+ :/219.08| 8.25/209.5| .188 4.77 |16.94/25.21 +13 1.64 |41.7| 8.87/225.3 
8é 228.60 8.61/218.7| .196 | 4.98 | 18.43] 27.43 113 1.67 |42.4| 9.26 235.2 
9% 10 |254.00| 9.58/243.3] .209/5.31/21.86]32.53 113 1.77 |45.0/10.28/261.1 
105 11 /279.40/10.55/268.0] .224|5.69]25.78] 38.37 114 NES PAS IRIS ED SUAS 
115 12 |304.80/11.51/292.4] .243|6.17/30.51/45.41 113 189/75 070781273 50313877 
123 13 |330.20/12.48/317.0] .259|6.58/35.24| 52.44 113 2.07 |52.6/|13.38]339.9 
133 14 |355.60/13.45/341.6] .276| 7.01] 40.45] 60.20 113 2.17 |55.1/14.42 366.3 
141 | 15 |381.00/14.42]366.3] .291]7.39 45.71 | 68.02 113 2.27 157.7/15.45]392.4 
155 16 |406.40/15.40/391.2] .30217.67/50.63]75.35 113 2.37 160.2 ]16.47]418.3 


A variação permissivel no peso é 5 por cento mais ou menos. 
Fornece-se em comprimentos fortuitos, senão se ordenar em 
A espessura das paredes torna impraticavel cortar fios com 
mais brusca que a indicada na taboa. 
Por tamanhos cortados, cobraremos a mais o custo dos tamanhos fortuitos. 
Por tubo galvanisado ou revestido, cobramos o custo a mais que pelo 


tubo preto. 


contrario. 
inclinação 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


TUBO “NATIONAL” COM JUNCÇÃO RASA 
(“National” Flush Joint Tubing) 


tem 


e—t--— 


Todos os pesos e dimensões são nominaes 


: : Comprimento 
o | ju || nina Ea No. de | da Juncção 
Ta- Nios por 
manho Pole- 
Pole- Por Por gada 
gadas | Polgs.| m/m |Polgs.| m/m | Polg. m/m Pé Metro de Polgs., m/m 
Lbs. | Kilos | Rosca 
3 33 88.90] 3.07] 77.98| .216 | 5.49 TRAS SU RES 28 14 14 44.45 
35 4 101.60] 3.55] 90.17| .226 | 5.74 9.11 | 13.56 14 14 44.45 
4 43 |114.30|] 4.03/102.36| .237 | 6.02 | 10.79 | 16.06 114 14 44.45 
41: 5 127.00] 4.51/114.55| .247 | 6.27 | 12.54 | 18.66 115 14 44.45 
5 555/ 141.29| 5.05/128.27|] .258 | 6.55 | 14.62 | 21.76 114 VA 50.80 
6 152.40] 5.44/138.18] .280 | 7.11 | 17.11 | 25.46 113 2 50.80 
6 63 | 168.28] 6.07/]154.18|] .280 | 7.11 | 18.97 | 28.23 113 2 50.80 
7 177.80] 6.40 /162.56| .301 | 7.65 | 21.54 | 32.05 1143 2 50.80 
7 7 |193.68] 7.02/178.31| .301 | 7.65 | 23.54 | 35.03 113 2 50.80 
8 203.20 | 7.36]186.94|] .322 | 8.18 | 26.40 | 39.29 10 2 50.80 
8 83 |219.08| 7.98/202.69] .322 | 8.18 | 28.55 | 42.49 10 2 50.80 
9 228.60] 8.32/211.33] .342 | 8.69 | 31.62 | 47.06 10 72 50.80 
9 9% |244.48| 8.94/227.08| .342 | 8.69 | 33.91 | 50.46 10 2 50.80 
10 |254.00] 9.27/235.46| .365 | 9.27 | 37.56 | 55.90 10 21 57.15 
10 10% |273.05/10.02]254.51|] .365 | 9.27 | 40.48 | 60.24 10 2+ 57.15 
12 304.80 |11.251285.75| .375 | 9.52 | 46.56 69.29 10 24 Sie) 
12 12% |323.85/12.00/304.80|] .375 | 9.52 | 49.56 | 73.75 10 21 57.15 
13 14 |355.60/|13.12]333.25|] .438 11.12 | 63.44 | 94.41 8 23 63.50 
14 15 381.00 /14.12/358.65| .438 [11.12 | 68.12 |101.37 8 23 63.50 
is 16 406.40 | 15.00/381.00| .500 |12.70 | 82.77 [123.18 8 23 63.50 
180D| 18 1457.20/17.001431.80| .500 [12.70 93.45 139.07 8 23 63.50 


À variação permissivel no peso é 5 por cento 


mais ou menos. 


Fornece-se em comprimentos fortuitos, a menos que se peça ao contrario. 


Os pesos mais leves que os dados na tabella acima não se appropriam para 
juncções rasas. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY DIS 


TUBAGEM “NATIONAL?” PARA POÇOS DE PETROLEO 
(“National” Oil Well Tubing) 


Apparelhada com roscas em V e longos alvados para manga protectora 


Todos os pesos e dimensões são nominaes 


Diametro : Juncções 

Interno Diametro Grossura Peso No. de E 

Nominal Externo Fios por) Diametro Comprimento 

Pole- Externo 
gada 
Por Por de 
Polgs. | m/m | Polgs.| m/m | Polg. | m/m Pé | Metro| Rosca | Polgs.| m/m | Polgs.| m/m 
Lbs Kilos 

14 31.75] 1.660 | 42.16] .140 | 3.56 | 2.30 | 3.42 113% 2.05 | 52.07): 2% 73.03 
1i 38.10/1.900 | 48.26] .145 | 3.68 | 2.75 | 4.09 113 2.29 | 58.17] 2% 73.03 
2 50.80/2.375| 60.32] .167 | 4.24 | 4.00 | 5.95 115 2.84 | 72.14] 3% 92.08 
2 50.80/2.375 | 60.32] .190 | 4.83 | 4.50 | 6.70 113 2.84 | 72.14] 3 92.08 
23 63.50/2.875 | 73.03] .203 | 5.16 | 5.90 | 8.78 1135 3.45 | 87.63] 41 [104.78 
23 63550 BE SUSI SH OS | Zibia DS SL O 2 SE RO RTS (O) 113 3.45 | 87.63] 41 [104.78 
3 76.20/3.500 | 88.90] .216 | 5.49 | 7.69 |11.44 115 4.07 103.38] 41 104.78 
3 76.20/3.500 | 88.90] .241 | 6.12 | 8.50 |12.65 11% 4.07 103.38] 41 104.78 
3 76.20/3.500 | 88.90] .289 | 7.34 |10.00 [14.88 113 4.07 |103.38] 41 104.78 
33 88.90/4.000 101.60] .226 | 5.74 | 9.26 |13.78 8 4.63 |117.60| 47 1104.78 
4 101.60/4.500 |114.30) .237 | 6.02 [10.98 |16.34 8 5.23 132.84] 41 1104.78 
4 101.60/4.500 114,30] .255 | 6.48 [11.75 |17.49 8 5.23 132.84] 41 104.78 


À variação permissivel é 5 por cento mais ou menos. 
Fornece-se com fios e engates e de comprimentos fortuitos, a menos que 
se peça em contrario. 


274 UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


TUBAGEM “NATIONAL” ESPECIAL DA CALIFORNIA 
DE REBITE EXTERNO 


(“National California Special External Upset Tubing) 


Diametro à No. de uncções 
Interno Diametro Grossura Peso Fios 3 
Nara am Ari ue Diametro 
So ESET Comprimento 
Por Por de 
Polgs.| m/m | Polgs.| m/m | Polg. |m/m| Pé | Metro) Rosca| Polgs.| m/m |Polgs.| m/m 
Lbs. | Kilos 
11 | 31.75] 1.660 | 42.16] .140 |3.56|] 2.30 | 3.42 113 | 2.20 | 55.88 23 73.03 
2 50.80/2.375| 60.32] .167 |4.24| 4.00 | 5.95 111 | 3.06 | 77.72 3º 92.08 
2) 50.80/2.375| 60.32] .190 |4.83] 4.50 | 6.70 111 | 3.06 | 77.72 3% 92.08 
23 | 63.50]2.875| 73.03] .217 |5.51] 6.25 | 9.30 113 | 3.67 | 93.22 4% 104.78 
3 76.20/3.500 | 88.90] .241 |6.12| 8.63 |12.84 10 4.50 |114.30 5% 130.18 
4 |1101.60/4.500/114.30) .271 |6.88]12.50 |18.60 10 SMS | 19489) 63 


155.58 


A variação permissivel no peso é 5 por cento mais ou menos. 


Fornece-se com fios e engates e de comprimentos fortuitos, a menos que 


se peça em contrario. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 215 


TUBO “NATIONAL” CONDUCTOR 
(“National” Drive Pipe) 
Apparelhado com fios em V e alvados para manga de protecção privi- 
legiada da National Tube Company. 


Todos os pesos e dimensões são nominaes 


; No. de Juncções 
Tamanho pa Gado Grossura Peso Fios : 
Externo a EO Comprimento 
Por Por | gada 
Polgs. | m/m |Polgs.| m/m | Polg. |m/m| Pé | Metro) de |Polgs.| m/m |Polgs.| m/m 
Lbs. | Kilos | Rosca 

2 50.80) 23 60.32] .154 | 3.91] 3.73 Do DO Al 2.92 74.2 33 92.1 
23 63.50) 2% 73503] 22037] ESTG SO 8.80 8 3.49| 88.6 4% 104.8 
3 76.20] 33 8890/26: | 5:49 ETA DI AT 8 4.11| 104.4 43 104.8 
33 88.90) 4 101.60) .226 | 5.74] 9.29 | 13.83 8 4.72 | 119.9 43 104.8 
4 101.60] 43 114.30] .237 | 6.02/11.00 | 16.37 8 SPD DES ZA O) 4% 104.8 
44 114.30, 5 127.00) .247 | 6.27/12.76 | 18.99 8 Da Ap SEIS 8) 4% 104.8 
5 127.00] 5% [141.29] .258 | 6.5514.99 | 22.31 8 6.41| 162.8 5% 13072 
6 152.40] 64 168.28] .280 | 7.11/19.41 | 28.89] 8 7.47] 189.7 5% 130.2 
7 177.80] 7% 1193.68] .301 | 7.65/24.02 | 35.75 8 8.47 | 215.1 54 130.2 
8 203.20] 8? 219.08] .277 | 7.04/25.50 | 37.95] 8 9.59 | 243.6 63 155.6 
8 203.20. 82 219.08] .322 | 8.18/29.30 | 43.60! 8 9.59 | 243.6 6% 159710) 
8 203.20] 8? 219.08] .354 | 8.99/32.33 | 48.11 8 9.88| 251.0 6% 155.6 
9 228.60] 9% [244.48] .342 | 8.6934.71 | 51.65 8 10.59 | 269.0 | 63 155.6 
10 254.00] 104 1273.05] .279 | 7.0932.63 | 48.56] 8 11795) 30375 6é 168.3: 
10 254.00] 104 |273.05] .307 | 7.80/35.63 | 53.02 8 1179530375 6 168.3 
10 254.00] 10) |273.05] .365 | 9.2741.79 | 62.19] 8 11.95 | 303.5 63 168.3 
11 279.40] 11º |298.45] .375 | 9.52/46.95 | 69.87 8 12.95 | 328.9 6% 168.3 
12 304.80] 122 1323.85| .330 | 8.38/45.36 | 67.50] 8 13.95 | 354.3 6& 168.3 
12 304.80] 124 |323.85] .375 | 9.52]51.07 | 76.00) 8 13.95 | 354.3 6& 168.3 
13 330.20| 14 355.60] .375 | 9.52/56.85 | 84.60] 8 15.44| 392.2 7% 181.0 
14 355.60] 15 381.00] .375 | 9.52]61.01 | 90.80] 8 16.44 | 417.6 7% 181.0 
15 381.00| 16 406.40] .375 | 9.52]65.16 | 96.97 8 17.44 | 443.0 1% 181.0 
17 OD |431.80| 17 431.80) .393 | 9.98/73.00 [108.64] 8 18.68 | 474.5 7% 181.0 
18 OD |457.20| 18 457.20) .409 |10.3981.00 |120.54] 8 19.91 | 505.7 th) 181.0 
20 OD |508.00] 20 508.00] .409 |10.39/90.00 [133.94] 8 21.91 | 556.5 7% 181.0 


A variação permissivel no peso é 5 por cento mais ou menos. 
Fornece-se com fios e engates, e em comprimentos fortuitos, a menos que 
se peça em contrario. 


276 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


TUBO CONDUCTOR “NATIONAL” CALIFORNIA 


DIAMOND BX 
(“National” California Diamond BX Drive Pipe) 


Todos os pesos e dimensões são nominaes 


Diametro es dugcedss 
ia 
Tamanho ESTO) Grossura Peso por Diametro = ; 
Pole- Externo omprimento 
Por Por | gada 
Polgs. | m/m |Polgs.| m/m | Polg. |m/m| Pé | Metro) de |Polgs.| m/m |Polgs.| m/m 
Lbs. | Kilos | Rosca 
41 107.95] 44 1120.65] .334 |8.48]16.00]23.81 10 5.36 | 136.1 62 1168.28 
al 114.30) 5 127.00) .247 |6.27/12.85]19.12 10 5.69 | 144.5 65 1155.58 
qb 64 155.58 
Todos os pesos e dimensões são nominaes 
É Juncções 
Diametro No. de 
TAmanho ERtEO Grossura Peso Rins Diametro ; 
DOE Externo Comprimento 
Por Por | Pole- 
Polgs.| m/m | Polgs.| m/m | Polg. |m/m| Pé | Metro] gada | Polgs.| m/m |Polgs. m/m 
3 Lbs. | Kilos 
4 101.60] 43 114.30] .237 |6.02/11.06| 16.46 8 5.23 | 132.8 5% 130.18 
4 101.60) 45 [114.30] .255 |6.48]11.82]17.59 8 Dad || IISVAÇÃO 5i 130.18 
43 114.30) 5 127.00] .247 |6.27/12.74/ 18.96 8 500] 814272 5% 130.18 
S) 127.00) 5% |141.29] .258 |6.55 115.06 |22.41 8 6.37 | 161.8 6% 155.58 
6 152.40] 6% [168.28] .280 |7.11/19.46/28.96 8 7.44 | 189.0 6% 155.58 


A variação permissivel no peso é 5 por cento mais ou menos. 
Fornece-se com fios e engates e de comprimentos fortuitos, a menos que se peça em contrario. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY RIR 


TUBO NORMAL “NATIONAL” SEM COSTURA DE 
REBITE INTERNO PARA BROCAGEM 


(“National” Standard Seamless Interior Upset Drill Pipe) 


Todos os pesos e dimensões são nominaes 


Juncções 
Tamanho Peso 
Diametro (com Grossura No. de 
Externo Engates) Fios Diametro Comprimento 
por Externo 
Pole- 
gada de 
Por Por Rosca 
Polgs. | m/m Pé Metro | Polg. | m/m Polgs. | m/m |Pols.| m/m 
Lbs Kilos 
2.375 60.32] 4.477] 6.66] .1875| 4.76 | 10 |2.892] 73.46) 53 130.18 
2.875 | 73.03] 6.002] 8.93] .203 | 5.16 8 |3.564] 90.53] 63 |155.58 
2.875 | 73.03] 7.841] 11.67] .276 | 7.01 8 13.564] 90.53] 6% |155.58 
3.500 | 88.90| 7.939] 11.81] .2187| 5.55 8 |4.248107.90| 63 155.58 
4.000 |101.60/10.366] 15.43] .250 | 6.35 8 |4.771/121.2 | 7i |180.98 
4.500 |114.30/11.756| 17.49] .250 | 6.35 8 |5.256133.5 | 75 [193.68 
4.500 |114.30/12.632] 18.80] .271 | 6.88 8 |15.256133.5 | 75 193.68 
4.500 |114.30/15.323| 22.80] .337 | 8.56 8 |15.256133.5 | 74 193.68 
5.000 |127.00/13.130/ 19.54] .250 | 6.35 8 |15.756/146.2 | 75 193.68 
5.563 |141.30/17.000| 25.30] .294 | 7.47 8 |6.303/160.1 | 85 206.4 
5.563 |141.3020.000| 29.76] .352 | 8.94 8 |6.303/160.1 | 87 |206.4 
6.625 |168.28/19.551/ 29.09] .280 | 7.11 8 |7.350/186.7 | 8? 219.1 
6.625 |168.28)28.948| 43.08) .432 10.97 8 |7.350/186.7 | 84 |219.1 


A variação permissivel no peso é 5 por cento mais ou menos. 

O peso desejado deve ser especificado para os tamanhos feitos com mais 
d'um peso. 

Fornece-se com fios e engates e de comprimentos fortuitos, a menos que se 
ordene em contrario. 


O aguçamento dos fios é 3% de polegada de diametro por pé de compri- 
mento (62.5m/m por metro de comprido) para todos os tamanhos. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


TUBO “NATIONAL?” D'ENCANAMENTO 
(“National Line Pipe) 
Para gaz natural e petroleo 


Ema 


| 

| 
| 
| 
|| 
| 

| 
HI 


Todos os pesos e dimensões são nominaes 


| 
| Tamanho Ea Grossura Peso no: e 
| Por Por Pole- 
| Polgs. m/m Polgs. m/m Polg. m/m Pé Metro gada 
| Lbs. Kilos de Rosca 
| A SA AS TORO] ROO SE DRE 246 366 27 
| 1i 6.35 .540 | 13.72] .088 21523 .426 .634 18 
| 5 9.52 FO RA USA 09 Da oi al .850 18 
|| 3 | 12.70 .840 | 21.34] .109 Do TU .856 ERA: 14 
| Sn OROSE ROS 0 ROTA BRL IS 2.87 1.138 1.694 14 
I 1 2 SnA Qu S SD | SS AQURISS 3.38 1.688 PA A 114 
| 11 | 31.75 |1.660 | 42.16 | .140 3.56 2.300 3.423 1145 
| 11 | 38.10 |1.900 | 48.26 | .145 3.68 2.148 4.089 115 
| 2 |50.80 | 22 O ONSDA BONS EA RO E) 5.54 114 
| 2i 163.50 | 2% 73.03] .203 SEO 5.88 8.75 8 
| 3 76.20 | 31 88.90 | .216 5.49 7.68 11.43 8 
| 33 | 88.90 | 4 101.60 | .226 5.74 9.26 13.78 8 
4 1101.60 | 43 (430 287% 6.02 | 10,98 16.34 8 
42 1114.30 | 5 127.00 | .247 GORDA: 18.96 8 
5 (127.00 | 5% [141.29] .258 6.55 | 14.97 22.28 8 
6 1152.40 | 6% 168.28 | .280 ARTE RIO 37 28.83 8 
o PT O) | Th 193.68| .301 71.65 | 23.98 35.69 8 
8 203.20 | 8% 219.08| .277 7.04 | 25.41 37.81 8 - 
8 1203.20 | 8% 249708] 5322 8.18 | 29.21 43.47 8 
9 128.60 | 95 244.48 | .342 8.69 | 34.61 Sino 8 
10 254.00 |103 273.05 | .279 LADO | a) 48.39 8 
10 1254.00 | 103 273.05 | .307 7.80] | 35.50 52.83 8 
10 254.00 [10% BISPOS SO 9.27 | 41.64 61.97 8 
11 279.40 | 112 298.45 | .375 9.52 | 46.81 69.66 8 
12 304.80 | 124 323.89) 1.930 8.38 | 45.22 67.29 8 
12 304.80 [12% 320085! |O 9.52 | 50.92 75.78 8 
IS SS 0P2 08 EIA 355.60 | .375 ORSZRESÕROS 84.31 8 
14 355.60 |15 SS1000;| ESSAS 9.52 | 60.80 90.48 8 
15 381.00 |16 406.40 | .375 9.52 | 64.96 96.67 8 
A variação permissivel no peso é 5 por cento mais ou menos. Fornece-se com fios e 
| juncções, e de comprimentos fortuitos, a menos que se ordene em contrario. Por tamanhos 
| cortados, cobraremos o custo a mais dos tamanhos fortuitos. Por cano galvanisado ou re- 
vestido, cobra-se o custo a mais do tubo preto. 


a UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 279 
TUBO ESPECIAL ROTATIVO “NATIONAL” 
(“ National” Special Rotary Pipe) 
Todos os pesos e dimensões são nominaes 
| A AnHO Amen Crecan Peso Juncções 
xterno No. de Di O) : 
Fios por ER a Comprimento 
i Por Por |Polegada 
Pols.| m/m | PPolgs.| m/m | Polg. | m/m ne nn de Rosca Polgs.| m/m | Polgs. m/m 
| 21 | 63.50) 2% 73.03] .276 | 7.01 7.83/11.65 8 3.60 | 91.4| 5% 130.2 
í 24 | 63.50] 2% 73.03] .366 | 9.30 | 10.00 | 14.88 8 3:69 93.7 5ê 142.9 
| 4 101.60) 41 1114.30] .271 | 6.88 [12.50] 18.60 8 50930 [13206] 9E 130.2 
j 4 1|101.60) 41 1114.30) .337 | 8.56 | 15.00 DORES. 8 5.24 133.1 63 155.6 
I 41 114.30] 5 127.00] .306 | 7.77 |15.50|23.07 8 5.60 | 142.2 5% 130.2 
j 44 |114.30] 5 127.00] .355 | 9.02 |18.00|26.79 8 5.74 | 145.8 63 15516 
| 5 [127.00] 55% |141.29] .304 | 7.72 |17.50 26.04 8 6.37 |161.8|] 6% 155.6 
É 5 |127.00) 5% |141.29] .375 | 9.52 |21.00 31.25 8 OD |MESORS 74 181.0 
| 6 |152.40] 6 1168.28] .344 | 8.74 |23.50 e 8 7.44 | 189.0] 63 ISO) 
i 6 152.40] 6 ]168.28] .432 |10.97 |29.00 143. 8 7.33 ]186.2 1% 181.0 
| 99 
| TUBO ESPECIAL ROTATORIO DE REBITE “NATIONAL 
(“National” Special Upset Rotary Pipe) 
g 
E 
| Diametro ” 
| Tamanho ENS SDO) Grossura Peso Node Juncções 
Por | Por |Fiospor| Diametro g ' 
Pols. | m/m |PPolgs.| m/m | Polg. | m/m | Pé |Metro|Polegada) — Externo Comprimento 
Lbs. | Kilos |de Roscal Polgs.| m/m | Polgs.| m/m 
| 21 | 63.50] 2% 303] ZORRA O: 7.84/11.67 8 3.56 | 90.4| 64 155.6 
21 | 63.50, 2% 73.03] .366 | 9.30 |10.00 | 14.88 8 3.68 | 93.5 63 1556 
4 |101.60] 41 [114.30] .271 | 6.88 [12.63] 18.80 8 SOM PLIGMO, 75 193.7 
4 101.60] 41 1114.30| .337 | 8.56 |15.32]22.80 8 5.26 |133.6 & 193.7 
5 127.00] 55% |141.29] .294 | 7.47 |17.00/25.30 8 6.30 | 160.0 ã 206.4 
5 1127.00| 5% |141.29] .352 | 8.94 |20.00/]29.76 8 6.30 |160.0| 8% 206.4 
6 1152.40] 65 1168.28| .280 | 7.11 | 19.55 | 29.09 8 7.35 | 186.7 3 219.1 
| 6 152.40] 64 168.28] .432 ]10.97 |28.95]43.08 8 7.35 | 186.7 85 219.1 


| A variação permissivel no peso é 5 por cento mais ou menos. 
Fornece-se com fios e juncções e de comprimentos fortuitos, a menos 
contrario. 


que se peça em 
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TUBOS D'AÇO COM SOLDADURA SOBREPOSTA AP- 
PARELHADOS COM CUBO DE JUNCÇÃO DE FECHO 
“CONVERSE” 


(Steel Lap-Welded Tubes Fitted with Converse Lock Joint Hub) 


Vista seccional 


O Cuso DE JuNcçÃo DE FECHO “CoNvERSE” é cylindrico; feito do melhor 
ferro de fundição e fundido em padrões uniformes, estrictamente em conformi- 
dade com os diametros dos tubos. Como se verá na ilustração; preparam-se 
espaços em forma de cunha para o chumbo; recessos em que as orelhas ou 
cavilhas entram, e uma argola annular, contra a qual encostam as extremidades 
dos tubos, formando um interior continuo raso e liso de um diametro uniforme 
com o interior dos tubos. 


Os Tuzos DE Juncção DE FecHo “ConvERSE” são conhecidos pelos seus 
diametros externos. São feitos d'uma qualidade de aço capaz de resistir ás 
pressões excessivamente altas e são acabados com tanta nitidez que entram na 
juncção de fecho “Converse” e encontram a argola annular do cubo com pre- 
cisão. Depois de terem sido perfeitamente provados por pressão hydraulica 
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Tusos D'Aço com SoLDADURA SOBREPOSTA APPARELHADOS COM CUBO DE 


JuncçÃão DE FecHo “ConvERSE.''— Continuação 


(Steel Lap-Welded Tubes Fitted with Converse Lock Joint Hub) 


os extremos simples recebem duas cavilhas fortes cada um, as quaes entram nos 
recessos da juncção direita; sendo então fechadas na sua posição, para a direita 
ou esquerda, conforme o caso exija, a juncção fica prompta a receber o calafate 
de chumbo—não sendo necessario estôpa ou outra gacheta. Para exportação, 
os cubos são embarcados soltos para poupar frete. Ambas as extremidades de 
cada tubo são ponçadas para as cavilhas, mas estas tambem se embarcam 
soltas para facilitar a entrada d'uns nos outros. Os tubos são fabricados 
em comprimentos até cerca de 20 pés (proximamente 6 metros) — dando uma 
media de 17 a 18 pés (proximamente 5 a 544 metros) em todo o tamanho— 
segundo o tamanho—fazendo cerca de 293 juncções por milha (182 por kilo- 
metro) de tubo, e são acabados unicamente com asphalto ou revestimento 
“National'-—vidê pagina 225 para revestimento. Tenham o cuidado de 
mencionar se querem asphaltado ou revestimento “National.” 


Estes tubos especiaes com cubo de juncção de fecho “Converse” são 
particularmente adptados para conducção de agua, gaz ou ar, sob uma pressão 
leve ou pesada. Estão sendo usados em grande escala, dando satisfacção uni- 
versal e recommendados pelos engenheiros e empreiteiros de obras mais experi- 
mentados do mundo, para gaz e agua. Podem lançar-se com muita mais 
rapidez e barateza que qualquer outro actualmente existente fazendo-se tam- 
bem uma grande economia em fretes por causa da sua leveza, em comparação 
com os tubos do estylo antigo. A grande economia de fricção pelo uso destes 
tubos habilita-nos a usar tamanhos mais pequenos e produzir ainda os mesmos 
resultados com a consequente economia no custo inicial. 


As muitas particularidades desejaveis nestes tubos recommendam-os à 
cuidadosa consideração e investigação de todos os que tencionam usar tubagem 
para construcção ou ampleação dos encanamentos principaes de gaz ou agua, e 
com prazer forneceremos qualquer informação que seja necessaria. 


Nas provas que se teem feito a juncção com o tubo tem resistido perfeita- 
mente a uma pressão hydraulica superior a 1:000 libras por polegada quadrada 
(70.30 kilos por centimetro quadrado). Os tubos são provados a uma pressão 
de 450 a 700 libras por polegada quadrada (31.64 a 49.21 kilos por centimetro 
quadrado), dependendo do tamanho e espessura. 


Para os diametros externos, espessuras, pesos approximados, etc., vidé 
pagina 282. 


Fornecemos pertences de ferro fundido para tubos de juncção “Converse,” 
bem como ferramentas especiaes para brocagem, atarrachar e calafetar, etc., 
para o que vidê paginas 287-293. 
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TUBOS “NATIONAL” DE SOLDADURA SOBREPOSTA 
APPARELHADOS COM JUNCÇÃO DE FECHO 


(“National” Lap-Welded Tubes Fitted with Converse Lock Joint) 


“CONVERSE” 


Todos os pesos e dimensões são nominaes 


Peso do H 
Diametro ; Peso Peso do Chumbo | |Peso Completo 
Externo Grossura Pontas Simples Cubo Ambos os Excluindo o 
Lados do Cubo Chumbo 

Por Por ; : Por Por 
Polgs. Polg.| m/m | Pé | Metro | Lbs. | Kilos | Tbs. | Kilos Pé | Metro 
Lbs. Kilos Lbs. Kilos 

2 .8| .095 | 2.41 1.93 2.87 | 4.25 1.93] 2.00] 0.91 Dist) 3873 
24 .5| .095 | 2.41 2.44 3.63 | 5.25 238 Di SOU IÇAS DES 4.06 
3 2 NRO | R/T] 3.37 5.02 | 8.50 3.86) 4.50] 2.04 3.84 EA 
31 O LO] | 3.95 5.88 | 9.25 4.20] 5.00) 2.27 4.46 6.64 
4 DO RIO SRS 5.29 7.87 110.50 4.76] 6.00) 2.72 5.88 SENTES 
41 a IES | a ZA) 5.98 8.90 |12.50 5.67] 6.50) 2.95 6.67 9.93 
5 10) 134 3:40 6.96 | 10.36 115.00 6.80) 7.50) 3.40 7.80 | 11.61 
51 RI ELSA 340 7.68 | 11.43 |16.00 7.26] 8.50) 3.86 A | ITS) 
6 se AO Soo 8.76 | 13.04 |19.00 8.62) 9.00, 4.08 9.82 | 14.61 
63 dl .140 | 3.56 9.51 | 14.15 /19.50 8.84) 10.00] 4.54 | 10.59 | 15.76 
7 .81 .149 | 3.78 | 10.90 | 16.22 /24.00 | 10.89] 11.00] 4.99 | 12.24 | 18.22 
75 .5| .149 | 3.78 | 11.70 | 17.41 /24.50 | 11.11] 11.00] 4.99 | 13.06 | 19.44 
8 DIS So | A FQUE RlS29 0] BLOGO] 285250 12781 01:3200] 25900 1147/80: ][22:93 
8 21 .185 14.70 | 15.44 | 22.98 28.25 | 12.81] 13.00] 5.90 | 17.01 | 25.31 
84 .9| .158 | 4.01 | 14.08 | 20.95 /29.25 | 13.27) 13.00] 5.90 | 15.70 | 23.36 
83 .9| .185 | 4.70 | 16.43 | 24.45 /29.25 | 13.27] 13.00] 5.90 | 18.05 | 26.86 
9 .6| .167 | 4.24 | 15.75 | 23.44 34.50 | 15.65] 17.00] 7.71 | 17.67 | 26.30 
9 NON LOG! | AOS | ISCAS 27743) 34:50] 1:5265] 17700) 7. 7115] 20.35] 30.28 
9 FO SORO 357] 23307 9410 |34501 | 1505) 17200) “7 717] 257/28] 37.102 
94 .31 .167 | 4.24 | 16.65 | 24.78 |35.00 | 15.88] 17.00] 7.71 | 18.59 | 27.67 
93 31 .196 | 4.98 | 19.48 | 28.99 35.00 | 15.88) 17.00] 7.71 | 21.42 | 31.88 
91 .31 .250 | 6.35 | 24.70 | 36.76 135.00 | 15.88] 17.00] 7.71 | 26.64 | 39.65 
10 .O) .175 | 4.45 | 18:36 | 27.32 |39.00 | 17.69] 18.00] 8.16 | 20.53 | 30.55 
10 .O| .208 | 5.28 | 21.75 | 32.37 39.00 | 17.69] 18.00] 8.16 | 23.92 | 35.60 
10 .O) .270 | 6.86 | 28.06 | 41.76 |39.00 | 17.69] 18.00] 8.16 | 30.22 | 44.97 
103 7] .175 | 4.45 | 19.30 | 28.72 40.00 |-18.14] 19.00] 8.62 | 21.52 | 32.03 
103 7] .208 | 5.28 | 22.86 | 34.02 140.00 | 18.14] 19.00] 8.62 | 25.09 | 37.34 
103 RT .270 | 6.86 | 29.50 | 43.90 /40.00 | 18.14] 19.00] 8.62 | 31.72 | 47.20 
11 .41 .185 14.70 | 21.37 | 31.80 41.50 | 18.82] 20.00] 9.07 | 23.67 | 35.22 
11 .4) .220 | 5.59 | 25.33 | 37.70 |41.50 | 18.82] 20.00] 9.07 | 27.64 | 41.13 
11 .4) .290 | 7.37 | 33.17 | 49.36 |41.50 | 18.82] 20.00) 9.07 | 35.48 | 52.80 
114 1.185 14.70 | 22.36 | 33.28 145.00 | 20.41] 22.00] 9.98 | 24.86 | 37.00 
1135 1) .220 | 5.59 | 26.50 | 39.44 |45.00 | 20.41] 22.00] 9.98 | 29.00 | 43.16 
113 | .290 |] 7.37] 34.72 | 51.67 145.00 | 20.41] 22.00] 9.98 | 37.22 | 55.39 
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Tusos “NATIONAL” DE SOLDADURA SOBREPOSTA APPARELHADOS COM JUNCÇÃO 


DE FecHO “CoNvERSE.” 


— Continuação 


(“ National” Lap-Welded Tubes Fitted with Converse Lock Joint) 


Peso do 
Diametro (Gio Peso Peso do Chumbo Peso Completo 
Externo ssa, Pontas Simples Cubo Ambos os Excluindo o 
Lados do Cubo Chumbo 

Por Por Por Por 

Polgs. | m/m | Polg. | m/m Pé Metro | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos Pé Metro 
Lbs. Kilos Lbs. Kilos 

12 304.8] .194 | 4.93 | 24.46 | 36.40 | 55.0 | 24.95] 22.0 9.98 | 27.52 | 40.95 
12 304.8] .244 | 6.20 | 30.64 | 45.60 | 55.0 | 24.95] 22.0 9.98 | 33.69 | 50.14 
12 304.8] .310 7.87 |38.70 | 57.59 | 55.0 | 24.95] 22.0 9.98 | 41.76 | 62.15 
124 317.5] .194 | 4.93 | 25.50 | 37.95 | 58.5 | 26.53] 23.0 | 10.43 | 28.75 | 42.78 
123 317.5] .244 | 6.20 | 31.94 | 47.53 | 58.5 | 26.53] 23.0 | 10.43 | 35.19 | 52.37 
124 317.5] .310 7.87 | 40.36 | 60.06 | 58.5 | 26.53] 23.0 | 10.43 | 43.61 | 64.90 
13 330:2] 1202 5.13 | 27.61 | 41.09 | 59.0 | 26.76] 24.0 | 10.89 | 30.89 | 45.97 
13 330.2] .247 6.27 | 33.64 | 50.06 | 59.0 | 26.76] 24.0 | 10.89 | 36.92 | 54.94 
13 330.2] .310 7.87 | 42.01 | 62.52 | 59.0 | 26.76] 24.0 | 10.89 | 45.29 | 67.40 
134 342.9] .202 5.13 | 28.69 | 42.70 | 62.0 | 28.12] 25.5 | 11.57 | 32.13 | 47.81 
133 342.9] .247 6.27 | 34.96 | 52.03 | 62.0 | 28.12] 25.5 | 11.57 | 38.41 | 57.16 
133 342.9) .310 7.87 | 43.67 | 64.99 | 62.0 | 28.12] 25.5 | 11.57 | 47.11 | 70.11 
14 355.6) .210 | 5.33 | 30.93 | 46.03 | 67.0 | 30.39] 29.0 | 13.15 | 34.65 | 51.56 
14 355.6 .250 | 6.35 | 36.71 | 54.63 | 67.0 | 30.39] 29.0 | 13.15 | 40.44 | 60.18 
14 355.6) .310 7.87 | 45.33 | 67.46 | 67.0 | 30.39] 29.0 | 13.15 | 49.05 | 73.00 
143 368.3) .210 | 5.33 | 32.05 | 47.70 | 69.0 | 31.30] 30.5 | 13.83 | 35.88 | 53.40 
143 368.3) .250 | 6.35 | 38.05 | 56.63 | 69.0 | 31.30] 30.5 | 13.83 | 41.88 | 62.32 
143 368.3) .310 7.87 | 46.98 | 69.92 | 69.0 | 31.30] 30.5 | 13.83 | 50.81 | 75.62 
15 381.0) .222 5.64 | 35.04 | 52.15 | 78.0 | 35.38] 31.0 | 14.06 | 39.37 | 58.59 
15 381.0) .260 | 6.60 | 40.93 | 60.91 | 78.0 | 35.38] 31.0 | 14.06 | 45.26 | 67,35 
15 381.0) .320 | 8.13 | 50.17 | 74.66 | 78.0 | 35.38] 31.0 | 14.06 | 54.50 | 81.10 
153 393/2470 020D) 5.64 | 36.22 | 53.90 | 81.0 | 36.74] 32.5 | 14.74 | 40.72 | 60.60 
153 393.7) .260 6.60 | 42.32 | 62.98 | 81.0 | 36.74] 32.5 | 14.74 | 46.82 | 69.68 
154 393.7) .320 | 8.13 | 51.88 | 77.21 | 81.0 | 36.74] 32.5 | 14.74 | 56.38 | 83.90 
16 406.4] .234 5.94 | 39.40 | 58.63 1102.0 | 46.27) 50.0 | 22.68 | 45.07 | 67.07 
16 406.4) .270 | 6.86 | 45.36 | 67.50 |102.0 | 46.27) 50.0 | 22.68 | 51.03 | 75.94 
16 406.4] .330 | 8.38 | 55.23 | 82.19 102.0 | 46.27] 50.0 | 22.68 | 60.89 |'90.62 
17 431.8] .240 6.10 | 42.96 | 63.93 |110.0 | 49.90] 52.0 | 23.59 | 49.07 | 73.02 
18 457.2] .245 6.22 | 46.46 | 69.14 [140.0 | 63.50] 60.0 | 27.22 | 54.24 | 80.72 
18 AS 2 | STO 7.87 | 58.57 | 87.16 |140.0 | 63.50] 60.0 | 27.22 | 66.35 | 98.74 
19 482.6] .259 6.58 | 51.84 | 77.15 [150.0 | 68.04] 64.0 | 29.03 | 60.17 | 89.54 
20 508.0) .272 6.91 | 57.31 | 85.29 [180.0 | 81.65] 74.0 | 33.57 | 67.31 |100.17 
20 508.0] .375 | 9.52 | 78.60 |116.97 [180.0 | 81.65] 74.0 | 33.57 | 88.60 |131.85 
22 558.8] .301 7.65 | 69.76 |103.82 |215.0 | 97.52] 90.0 | 40.82 | 81.70 |121.59 
22 558.8] .400 |10.16 | 92.28 |137.33 |215.0 | 97.52] 90.0 | 40.82 |104.22 |155.10 
24 609.6) .330 | 8.38 | 83.42 |124.15 |275.0 |124.74/100.0 | 45.36 | 98.70 [146.88 
26 660.4] .362 9.19 | 99.12 [147.51 |360.0 |163.29/128.0 | 58.06 |119.12 1177.27 
28 711.2] .396 |10.06 |116.75 [173.75 |425.0 |192.78/154.0 | 69.85 |140.36 |208.88 
30 762.0] .432 [10.97 [136.42 |203.02 |525.0 |238.14/164.0 | 74.39 |165.59 |]246.43 


As quantidades de chumbo indicadas são baseadas no enchimento 


espaço para chumbo até ficar solido. Se se introduzir canhamo, estopa limalha 


do 


de ferro ou outro material, a quantidade de chumbo será reduzida proporcional- 


mente. 


gachetas compostas. 


O uso exclusivo de chumbo fará sempre uma melhor juntura que as 


Esta classe de tubo de 3 polegadas e mais, fornece-se em comprimentos 
fortuitos com uma media de 18 pés, poupando- -se assim trabalho e material 
no feitio de juncções, e bem assim reduzindo proporcionalmente a propensão 


para derrames. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


TUBOS COM JUNTA MATHESON 
(Matheson Joint Tubes) 


O tubo com junta “Matheson” é um cano com uma juncção do typo de “bocca desino” e 
espicho, muito semelhante na apparencia a uma juncção de tubo de ferro fundido. Não ha 
partes soltas de especie alguma, pois que a junta é feita exactamente no tubo. O tubo que se 
usa juntamente com esta juncção varía em tamanho de 2 a 30 polegadas (50.80 a 762.00 m/m)de 
diametro externo e as espessuras normaes são muito mais delgadas que qualquer outro tubo. 
Afim de resistir ás diversas pressões, o tubo póde ser feito de differentes grossuras. Paraa lista 
dos tamanhos, pesos, grossuras e dimensões normaes, e pressão de prova, vidê tabellas a paginas 
285 e 286. 


Faz-se a juncção alargando ou abrindo uma extremidade do tubo de maneira que permitta a 
entrada da extremidade simples ou de espicho do outro tubo na bocca de sino que se formou, 
deixando-se folga bastante entre os dois para o chumbo que hade formar a junta. Depois de ter 
formado a extremidade do tubo, adapta-se uma virola de ferro batido no exterior do sino para o 
reforçar neste ponto e mantel-o na sua forma para resistir ao calafate de chumbo. A extremi- 
dade de espicho do tubo tem um recesso virado para dentro o qual impede o chumbo de sahir ou 
o tubo de separar-se. 


As vantagens desta juncção são, o ser ella construida de modo que proporcione uma super- 
ficie interna continua, direita e lisa, a qual reduz a perda por fricção ao minimo. O chumbo por 
juncção é menos que para outras juntas de chumbo do mesmo diametro. 


Com o uso de pedaços curtos de tubo este estylo de juncção permitte variações nos alinha- 
mentos e inclinações que são necessarios frequentemente. Só esta particularidade evita muitas 
vezes os pertençes especiaes e curvas de tubos. 


Para pressões muito altas a juncção é reforçada com um grampo e uma gacheta de caout- 
chouk que augmenta a sua efficacia de modo que se torna solida como o corpo do tubo. Depois 
de se ter acabado a juncção, cada peça é provada a uma pressão hydrostatica de 450 a 700 libras 
por polegada quadrada (31.64 a 49.21 kilos por c/m quadrado) dependendo isto do tamanho e 
da espessura. 


O comprimento medio de tubo é 18 pés ou approximadamente 300 juncções por milha. O 
tubo é fornecido em preto (sem revestimento), banhado, galvanisado e banhado, ou com o nosso 
revestimento especial “National.” 


Fornecemos pertençes de ferro fundido para tubos com juncção “Matheson,” como tambem 
ferramentas especiaes para brocagem atarrachar, calafetar, etc., para o que se devem ver as 
paginas 287 a 293. 
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TUBOS D'AÇO COM SOLDADURA SOBREPOSTA AP- 


PARELHADOS COM JUNCÇÃO “MATHESON” 
(Steel Lap-Welded Tubes Fitted with Matheson Joint) 


Todos os pesos e dimensões são nominaes 
: : Peso Completo | Peso do 
y Diametro Diametro | Compri- Peso dos com Virola Chumbo 
Grossura Externo | mento da Extremos : 
: Externo da Virola | Juncção NTEs Excluindo o por 
ç Ri Chumbo Juncção 
Por Por Por Por 
Polgs. |m/m | Polg.| m/m| Pols.|m/m| Pols.|m/m| Pé Metro Pé Metro | Lbs. | Kilos 
Lbs. | Kilos Lbs. Kilos 

2 50.8/.095|2.41| 2.97] 75.4/2.16 | 54.9 1.93 DIS 1.95 2.90 | 1.00) .45 
o 23 | 63.5] .095|2.41| 3.47] 88.1/2.16/54.9] 2.44 3.63 2.46 3.66 | 1.50] .68 
3 | 76.2] .109/]2.77| 4.03/102.4/2.26|57.4| 3.37 5.02 3.39 DO Pi ao 
31 | 88.9] .109/2.77| 4.53/115.1]2.26|57.4|] 3.95 5.88 3.98 DM) Do) EO 
| 4 1101.6) .128/3.25| 5.24133.1/2.32/58.9 5.29 7.87 5.34 ROSE EZRA | 
41 114.3] .128/3.25| 5.74/145.8/2.32/58.9 5.98 8.90 6.03 8.97 | 3.00] 1.36 
5 127.0] .134]3.40| 6.27/159.3/2.38| 60.5 6.96 | 10.36 7.02 | 10:45 | 3.50] 1.59 
53 /139.7) .134/3.40| 6.77/172.0/2.38] 60.5 7.68 | 11.43 7.714 | 11.52 | 4.00] 1.81 
6 |152.4].14013.56| 7.45/189.2/2.50/63.5| 8.76 | 13.04 SAS | PES/2 00 | RAIAS BZ 
63 1165.1].140]3.56| 7.95/201.9/2.50/63.5| 9.51 | 14.15 9.63 | 14.33 | 5.00) 2.27 
7 177.8] .149|3.78| 8.48/215.4/2.58]65.5| 10.90 | 16.22 | 11.03 | 16.41 | 5.50] 2.50 
, 71 190.5] .149|3.78| 8.98/228.1/2.58]65.5] 11.70 | 17.41 | 11.83 | 17.60 | 6.25] 2.84 
| 8 |203.2] .158]4.01| 9.65/245.1/2.73/69.3| 13.23 | 19.69 | 13.41 | 19.96 | 6.75] 3.06 
8 1203.2] .185 14.70 | 9.70/246.4/2.78|70.6| 15.44 | 22.98 | 15.61 | 23.23 | 6.75] 3.06 
84 /215.9] .158|4.01/10.15/257.8/2.73|69.3| 14.08 | 20.95 | 14.26 | 21.22 | 7.00] 3.18 
81 /215.9] .185|4.70/10.20/259.1]2.78/70.6| 16.43 | 24.45 | 16.61 | 24.72 | 7.00] 3.18 
9 |228.6] .167/|4.24/10.68/271.3]2.73/69.3| 15.75 | 23.44 | 15.95 | 23.74 | 8.25] 3.74 
RE. 9 1228.6] .196 |4.98/10.74272.8]/2.90/73.7| 18.43 | 27.43 | 18.62 | 27.71 | 8.50] 3.86 
9 1228.6] .250 16.35 110.85]275.6]3.07|78.0| 23.36 | 34.76 | 23.56 | 35.06 | 9.00] 4.08 
91 /241.3] .167|4.24/11.18/284.0/2.73|69.3| 16.65 | 24.78 | 16.85 | 25.08 | 9.00] 4,08 
94 241.3] .196|4.98 |11.24)285.5/2.90|73.7| 19.48 | 28.99 | 19.68 | 29.29 | 9.00] 4.08 
| 91 241.3] .250|6.35 |11.35/288.3/3.07|78.0| 24.70 | 36.76 | 24.90 | 37.06 | 9.75| 4.42 
10 |254.0].175|4.45/11.85/301.0/2.82|71.6| 18.36 | 27.32 | 18.61 | 27.70 | 9.50] 4.31 
10 1254.0] .208|5.28]11.91302.5/2.85|72.4| 21.75 | 32.37 | 22.00 | 32.74 | 9.75] 4.42 
| 10 1254.0] .270 |6.86 12.04/305.8/3.06|77.7| 28.06 | 41.76 | 28.31 | 42.13 /10.00| 4.54 
| 101 |266.7| .175 | 4.45 /12.35313.7]2.82]71.6| 19.30 | 28.72 | 19.56 | 29.11 | 9.75] 4.42 
103 |266.7| .208|5.28]12.41315.2/2.85|72.4| 22.86 | 34.02 | 23.12 | 34.41 0.00] 4.54 
101 266.7) .270 | 6.86 |12.54]318.5]3.06|77.7| 29.50 | 43.90 | 29.76 | 44.29 10.25] 4.65 
11 1279.4] .185 14.70 /12.89/327.4/2.91/73.9] 21.37 | 31.80 | 21.64 | 32.20 |11.00] 4.99 
| 11 1279.4] .220|5.59/12.96329.2]/2.93|74.4| 25.33 | 37.70] 25.60 | 38.10 [11.00] 4.99 
11 1279.4] .290/7.37/13.10]332.7]3.17/80.5| 33.17 | 49.36 | 33.45 | 49.78 |12.50] 5.67 
| 111 /292.1| .185/4.70/13.39340.1]2.91/73.9| 22.36 | 33.28 | 22.64 | 33.69 |11.50] 5.22 
114 292.1] .220]5.59/13.46341.9/2.93|74.4|] 26.50 | 39.44 | 26.79 | 39.87 |11.50] 5.22 
111 292.1] .290]7.37/13.60/345.4]3.17/80.5|] 34.72 | 51.67 | 35.01 | 52.10 [13.00] 5.90 
| 12 1304.8| .194]4.93/14.05356.9]3.00|76.2| 24.46 | 36.40 | 24.88 | 37.03 |13.25] 6.01 
| 12 |304.8] .244| 6.20 /14.15]359.4/3.40|86.4| 30.64 | 45.60 | 31.06 | 46.22 |14.25] 6.46 
12 |304.81 .310/|7.87114.28/362.7]3.76]95.51 38.70 | 57.59 | 39.13 | 58.23 |16.50] 7.48 
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Tusos D'Aço com SOLDADURA SOBREPOSTA APPARELHADOS COM JUNCÇÃO 
“MATHESON."— Continuação 
(Steel Lap-Welded Tubes Fitted with Matheson Joint) 
: : Peso Completo | Peso do 
: Diametro | Compri- Peso dos : 
Diametro Grossura Externo | mento da Extremos com Virola Chumbo 
Externo da Virola Juncção Simples Excluindo o os 
S D Chumbo Juncção 
Por Por Por Por 
Polgs.| m/m| Polg.| m/m| Pols.| m/m| Pols.| m/m| Pé Metro Pé Metro | Lbs. |Kilos 
- Lbs Kilos Lbs Kilos 

123 1317.5].194 | 4.93/14.55/369.6/]3.00 | 76.2] 25.50 37.9 | 25.93 38.6 114.25] 6.46 
123 1317.5].244 | 6.20/14.65]372.1/3.40 | 86.4] 31.94 47.5 | 32.38 48.2 115.00) 6.80 
123 /317.5].310 | 7.87/14.78/]375.4/3.76 | 95.5] 40.36 60.1 | 40.80 60.7 |17.50) 7.94 
13 ]330.2].202 | 5.13/15.08/383.0/3.07 | 78.0] 27.61 41.1 | 28.06 41.8 |15.25] 6.92 
13 |330.2].247 | 6.27/15.17/385.3/3.40 | 86.3] 33.64 50.1 | 34.10 50.7 /15.50] 7.03 
13 1330.2].310 | 7.87/15.30/388.63.76 | 95.5] 42.01 62.5 | 42.47 63.2 |18.00) 8.16 
133 |342.9].202 | 5.13/15.58]395.7/3.07 | 78.0] 28.69 42.7 | 29.16 43.4 |15.50) 7.03 
133 |342.9].247 | 6.27/15.67/398.0/3.40 | 86.3] 34.96 52.0 | 35.43 52.7 |16.00| 7.26 
133 /342.9].310 | 7.87/15.80/401.3/3.76 | 95.5] 43.67 65.0 | 44.14 65.7 |18.75] 8.51 
14 1355.6/.210 | 5.33/16.37/415.8/3.15 | 80.0] 30.93 46.0 | 31.54 46.9 [17.25] 7.82 
14 1355.6].250 | 6.35/16.45/417.8/3.53 | 89.7] 36.71 54.6 | 37.32 5519) [19725 08.13 
14 1355.6].310 | 7.87/16.57/420.93.84 | 97.5] 45.33 67.5 | 45.94 68.4 120.75] 9.41 
143 368.3].210 | 5.33/16.87/428.5]3.15 | 80.0] 32.05 47.7 | 32.68 48.6 |19.00] 8.62 
143 |368.3].250 | 6.35/16.95/430.5]3.53 | 89.7] 38.05 56.6 | 38.68 57.6 20.00] 9.07 
143 368.3].310 | 7.87/17.07/433.63.84 | 97.5] 46.98 69.9 | 47.62 70.9 |21.50) 9.75 
15 ]381.0/.222 | 5.64/17.39441.7/3.24 | 82.3] 35.04 52.1 | 35.69 53.1 /19.25] 8.73 
15 |381.0/.260 | 6.60/17.47/443.7/3.53 | 89.7] 40.93 60.9 | 41.58 61.9 |20.25|] 9.19 
15 |381.0].320 | 8.13/17.59/446:.8]3.84 | 97.5] 50.17 74.7 | 50.83 75.6 |22.25/10.09 
153 393.7/.222 | 5.64/17.89/454.4/3.24 | 82.3] 36.22 53.9 | 36.89 54.9 120.00| 9.07 
153 |393.7/.260 | 6.60/17.97/456.4/3.53 | 89.7] 42.32 63.0 | 42.99 64.0 |21.00] 9.53 
153 /393.7).320 | 8.13/18.09/459.5]3.84 | 97.5] 51.88 Pa SPA GDS) 78.2 |22.75/10.32 
16 |406.4].234 | 5.94/18.44/468.4/3.32 | 84.3] 39.40 58.6 | 40.09 59.7 |22.00) 9.98 
16 |406.4].270 | 6.86/18.51/470.1/3.62 | 91.9] 45.36 67.5 | 46.05 68.5 |23.25/10.55 
16 |406.4].330 | 8.38/18.63/473.23.75 | 95.2] 55.23 82.2 | 55.92 83.2 |24.25/11.00 
17 |431.8/.240 | 6.10/19.47/494.5/3.41 | 86.6] 42.96 63.9 | 43.69 65.0 |23.75/10.77 
18 |457.2].245 | 6.22/20.73]526.5/3.50 | 88.9| 46.46 69.1 | 47.38 70.5 |125.75/11.68 
18 1457.2/.310 | 7.87/20.86]529.8]3.87 | 98.3] 58.57 87.2 | 59.50 88.5 |28.50/12.93 
19 |482.6].259 | 6.58/21.78/553.23.57 | 90.7] 51.84 TM 2 1 52182 78.6 |29.00/13.15 
20 1508.0[.272 | 6.91/22.80/579.1]3.64 | 92.5] 57.31 85.3 | 58.33 86.8 |31.00/14.06 
20 1508.0/.375 | 9.52/23.01/584.5]4.17 105.9] 78.60 | 117.0 | 79.63 | 118.5 |35.50/16.10 
22 |558.8/.301 | 7.65]24.88]632.0/4.06 |103.1| 69.76 | 103.8 | 71.10 | 105.8 |40.25/18.26 
22 |558.8).400 |10.16/25.08/637.0/4.65 |118.1| 92.28 | 137.3 | 93.63 | 139.3 |45.50/20. 64 
24 |609.6].330 | 8.38/26.98/685.3/4.26 [108.2] 83.42 | 124.1 | 84.88 | 126.3 |48.00]21.77 
26 1660.4].362 | 9.19/29.06/738.1/4.40 |111.8| 99.12 | 147.5 |100.70 | 149,9 155.25/25.06 
28 1711.2].396 |10.06/31.67]804.4]4.58 |116.3/116.75 | 173.8 |119.02 | 177.1 |65.00/29.48 
30 |762.0].432 110.97/33.76]857.5/4.75 |120.7/136.42 | 203.0 138.85 | 206.6 |75.00]34.02 


As quantidades de chumbo indicadas são baseadas no enchimento do espaço para chumbo 


até ficar solido. 


de chumbo será reduzida proporcionalmente. 


hor juncção que as gachetas compostas. 


Se se usar canhamo, estopa, limalha de ferro, ou outro material, a quantidade 


O uso exclusivo de chumbo fará sempre uma mel- 


Fornecem-se tamanhos de 3 polegadas e mais em comprimentos fortuitos com uma media 


de proximamente 18 pés. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 287 


PERTENCES PARA TUBOS COM JUNCÇÃO 
“CONVERSE” E “'MATHESON” 


(Fittings for Converse and Matheson Joint Tubes) 


Tapulho Tubo em Cruz 


As illustrações acima mostram os pertences para tubos com juncção Con- 
verse. Tambem se fornecem pertences semelhantes, mas com os extremos 
para tubos de junçeção “Matheson.” Para tamanhos regulares e combinações 
de pertences, vidê paginas seguintes. 


UNIREDISTATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


Continuação 


PERTENCES PARA TUBOS COM JUNCÇÕES “ConvERSE” E “MATHESON'" 


(Fittings for Converse and Matheson Joint Tubes) 


TUBOS EM CRUZ 


|| Submettemos a seguinte lista de tamanhos communs e combinações de 


pertences tanto para tubos com juncção “Converse” como a de “Matheson": 


TAMANHOS EM POLEGADAS 


2x2x2x2 6x3x3x3 8x 8x3x3 10x10x 7x 7 16x16x 6x 6 
| e 207 DA ROX 007007; 8x 8x4x4 10x10x 8x 8 16x16x 8x 8 
| 069020708 O 0 2009200) 8x 8x5x5 10x10x10x10 16x16x10x10 
| 3x3x3x3 6x6x4x4 8x 8x6x6 11xiix 6x 6 16x16x12x12 
|] 4x2x4x2 | 6x5x5x5 8x 8x/x7 Ibiá. cobre fo) - 16x16x14x14 
| 4x4x2x2 | 6x60x6x6 8x 8x8x8 11x11x11x11 16x16x16x16 
) 4x3x2x2 | 1x3x3x3 9x 9x4x4 12x12x 6x 6 17x17x10x10 
Il — 4x3x3x3 | 7x3x4x4 9x 9x5x5 12x12x 7x 7 17x17x12x12 
| 4x4x3x3 7x4x3x3 9x 9x6x6 12x12x 8x 8 17x17x14x14 
| 4x4x4x4 Tx4x4x4 9x 9x7x7 12x12x10x10 17x17x17x17 
l Ep: dd O TB espada) 9x 9x8x8 112: pa Dra 7) 18x18x10x10 
| 5x2x3x3 | 7x/x4x4 9x 9x9x9 14x14x 6x 6 18x18x12x12 
| 5x3x2x2 1x5x5x5 10x 4x4x4 14x14x 8x 8 18x18x14x14 
| 5x3x3x3 1x6x6x6 10x 4x5x5 14x14x10x10 18x18x16x16 
| 5x5x2x2 Tx]x]x1 10x 4x6x6 14x12x12x12 18x18x18x18 

5x5x3x3 8x3x3x3 10x 5x4x4 14x14x14x14 20x20x20x20 

5x5x4x4 | 8x3x4x4 10x 5x5x5 15x15x 6x 6 22x22x22x22 

5x5x5x5 8x3x5x5 10x 5x6x6 15x15x 8x 8 24x24x24x24 

6x2x2x2 8x4x3x3 10x10x4x4 15x15x10x10 26x26x26x26 

6x2x3x3 8x4x4x4 10x10x5x5 15x15x12x12 28x28x28x28 

6x3x2x2 8x4x5x5 10x10x6x6 Sel sei 3x5 30x30x30x30 


Estamos habilitados a fornecer muitos outros tamanhos reductores. 


Para equivalentes em millimetros dos tamanhos acima vidê tabellas dos 


tubos com junçeão “Converse” e “Matheson,” nas paginas 282, 283, 285 e 286. 
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PERTENCES PARA TUBOS COM JUNCÇÃO “CONVERSE” E 


“MATHESON.”— Continuação 
(Fittings for Converse and Matheson Joint Tubes) 
TUBOS EM T 
TAMANHOS E POLEGADAS 
2x2x2 6x2x2 8x8x3 10x 4x 6 12x 4x 5 15x15x10 
3x2x2 6x3x3 8x8x4 10x 5x 4 12x 4x 6 15x15x12 
3x3x2 6x4x4 8x8x5 1OrS=es 12x 4x 7 opa pia 
3x3x3 6x5x5 8x8x6 10x 5x 6 12x 5x 4 16x16x 6 
4x2x2 6x6x6 8x8x7 10x10x 4 e pe 5 16x16x 8 
4x3x2 Tx3x3 8x8x8 10x10x 5 12x12x 4 16x16x10 
4x3x3 7x3x4 9x4x4 10x10x 6 12x12x 5 16x16x12 
4x4x3 7x4x3 9x4x5 10x10x 7 12x12x 6 16x16x14 
4x4x4 7x4x4 9x4x6 10x10x 8 12x12x 7 16x16x16 
5x2x2 Txix3 9x5x4 10x10x10 12x12x 8 18x18x10 
5x2x3 7x7x4 9x5x5 1llx 4x 4 12x12x 9 18x18x12 
5x3x2 Tx1x5 9x5x6 1ix 4x 6 12x12x10 18x18x14 
5x3x3 7x1x6 9x9x4 11x 5x 5 12x12x12 18x18x16 
5x5x2 Tx7x1 9x9x5 11x1ix 4 13x13x10 18x18x18 
5x5x3 8x3x3 9x9x6 bilile 13x13x12 20x20x20 
5x5x4 8x3x4 9x9x7 11x11x 6 13x13x13 22x22x22 
5x5x5 8x3x5 9x9x8 baia 7) 14x14x 8 24x24x24. 
6x2x2 8x4x3 9x9x9 11x1lx 8 14x14x10 26x26x26 
6x3x2 8x4x4 10x4x4 11x11x11 14x14x12 28x28x28 
6x3x3 8x4x5 10x4x5 12x 4x 4 14x14x14 30x30x30 
COTOVELOS 
Tam- Tam- 
PTE Grau Eee Grau RR Grau RO Grau Poa Grau Ro Grau 


2x2 | 90 6x6 |90 | 10x10 |90 | 14x14 |90 | 18x18 |90 | 24x24 |90 
2x2 | 60 6x6 |60 | 10x10 |60 | 14x14 |60 | 18x18 [60 | 24x24 |60 
2x2 | 45 6x6 |45 | 10x10 |45 | 14x14 |45 | 18x18 |45 | 24x24 |45 
2x2 | 224 | 6x6 |224| 10x10 |221 | 14x14 |224 | 18x18 |223 | 24x24 |223 
3x3 | 90 7x7 |90 | 11x11 /90 | 15x15 |/90 | 19x19 |90 | 26x26 |90 
3x3 | 60 7x7 |60 | 11x11 160 | 15x15 |60 | 19x19 |60 | 26x26 |60 
3x3 | 45 7x7 |45 | 11x11 /45 | 15x15 |45 | 19x19 |45 | 26x26 |45 
3x3 | 224 | 7x7 |224) 11x11 [224] 15x15 [225 |] 19x19 |221 | 26x26 |223 
4x4 | 90 8x8 190 | 12x12 |/90 | 16x16 |90 | 20x20 |90 | 28x28 |90 
4x4 | 60 8x8 |60 | 12x12 |60 |-16x16 [60 | 20x20 |60 | 28x28 |60 
4x4 | 45 8x8 |45 | 12x12 |45 | 16x16 |45 | 20x20 |45 | 28x28 |45 
4x4 | 224 | 8x8 [221] 12x12 |224 | 16x16 |224 | 20x20 |223 | 28x28 | 223 
5x5 | 90 9x9 |90 | 13x13 /90 | 17x17 /90 | 22x22 ]90 | 30x30 |90 
5x5 | 60 9x9 [60 | 13x13 /60 | 17x17 [60 | 22x22 |60 | 30x30 | 60 
5x5 | 45 9x9 |45 | 13x13 |45 | 17x17 |45 | 22x22 |45 | 30x30 [45 
5x5 | 224 | 9x9 [221] 13x13 [224] 17x17 [223] 22x22 [225] 30x30 |223 


Estamos habilitados a fornecer muitos outros tamanhos reductores. 
Para equivalentes em millimetros dos tamanhos acima, vidê tabellas dos 
tubos com juncção “Converse” e “Matheson,” nas paginas 282, 283, 285 e 286. 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


Continuação 


PERTENCES PARA TUBOS COM JuncçÃo “ConvERSE”! E “MATHESON” 


(Fittings for Converse and Matheson Joint Tubes) 


REDUCTORES . 
TAMANHOS EM POLEGADAS 
3x2 9x 5 14x 6 17x10 22x20 
4x2 Ox 6 14x 8 17x12 24x16 
4x3 9x 8 14x10 17x14 24x18 
5x3 10x 5 14x12 18x12 24x20 
5x4 10x 6 15x 8 18x14 26x18 
6x2 10x 8 15x10 18x16 26x20 
6x3 11x 6 ES 17 19x14 26x24 
6x4 11x 8 15x14 19x16 28x18 
7x4 12x 6 16x 8 20x14 28x20 
7x6 12x 8 16x10 20x16 28x24 
8x4 = O) 16x12 20x18 | 30x18 
8x5 13x 8 16x14 22x16 30x20 
8x6 13x10 17x 8 22x18 30x24 
TUBOS EM “Y” E BIFURCADOS 
TAMANHOS EM POLEGADAS 
2x2x2 8x 8x 8 14x14x14 22x22x22 
3x3x3 9x 9x 9 15x15x15 24x24x24 
4x4x4 10x10x10 16x16x16 26x26x26 
5x5x5 11x11x11 17x17x17 28x28x28 
6x6x6 12x12x12 18x18x18 30x30x30 
7x7x1 13x13x13 20x20x20 
Estamos habilitados a fornecer muitos tamanhos reductores 

TAPULHOS TAMPAS REBORDOS 

“TAMANHO TAMANHO “TAMANHO “TAMANHO 

2 polegadas 8 polegadas 14 polegadas 20 polegadas 

3 46 9 é 15 “é 99) “€ 

4 [q 10 e“ 16 e“ 24 [q 

5 q: 11 4“ 17 4 26 4 

6 e 12 “« 18 € 28 4 

Mi “ 13 ct 19 [q 30 [q 


Para equivalentes em millimetros dos tamanhos acima, vidê tabellas dos 


tubos com juncção “Converse” e “Matheson,” nas paginas 282, 283, 285 e 286. 
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PERTENCES PARA TUBOS COM JuNcçÃo “CoNvERSE” E “MATHESON” 
Continuação 


(Fittings for Converse and Matheson Joint Tubes) 


LIGAÇÕES ESPECIAES 


Bocca de sino da juncção “Converse” Espicho da juncção “Converse” 
Bocca de sino do tubo de ferro fundido Bocca de sino do tubo de ferro fundido 


Bocca de sino da juncção “Converse” Bocca de sino da juncção “Converse” 
Espicho do tubo de ferro fundido Juncção de rosca 


Espicho da Juncção “Converse” 
Juncção de rosca 
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FERRAMENTAS ESPECIAES PARA BROCAGEM, 
ATARRACHAR, CALAFETAR, ETC. 


TUBOS COM JUNCÇÃO “CONVERSE” E “MATHESON” 
GEoMEOs NORMAES “NATIONAL” PARA TRABALHO 


(“National” Standard Service Clamps) 


UsaM-sE PARA ATARRACHAR DEBAIXO DE PRESSÃO OU SEM PRESSÃO 


(SeM TORNEIRAS) 


Tamanho do Tubo |, Tamanho do Tubo 
Diametro Externo A portando e Tubo Diametro Externo aa chiado E Tubo 
Polegadas Passadas Polegadas ps aças 

2 al 10 Xá a 214 
3 4a2 11 3% a 214 
4 14 a 214 12 34 a 214 
5 Vá a 24. 13 % a2l4 
6 bah 14 4 a2h 
7 3% ag 15 3% a 214 
8 3% a 214 16 34 a 214 
9 Ez a 21 o) 


Podem atarrachar-se tubos de 18 polegadas e mais para ligações de distribuição 


GRAMPOS “NATIONAL” DE COMBINAÇÃO PARA 
FECHAR E SEGURAR DURANTE A SOLDA 


(“National” Combination Locking and Pouring Clamps) 


Tamanho 


Tamanho 


Tamanho 


Para tubos de 2 polgs. 


de diametro externo 


Para tubos de 3 polgs. 


de diametro externo 


Para tubos de 4 polgs. 


de diametro externo 


Para tubos de 5 polgs. 


de diametro externo 


Para tubos de 6 polgs. 


de diametro externo 


Para tubos de 7 polgs. 
de diametro externo 
Para tubos de 8 polgs. 
de diametro externo 
Para tubos de 9 polgs. 
de diametro externo 
Para tubos de 10 polgs. 
de diametro externo 
Para tubos de 11 polgs. 
de diametro externo 


Para tubos de 12 polgs. 
de diametro externo 
Para tubos de 13 polgs. 
de diametro externo 
Para tubos de 14 polgs. 
de diametro externo 
Para tubos de 15 polgs. 
de diametro externo 


Fazem-se tamanhos maiores por encommenda. 
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FERRAMENTAS ESPECIAES PARA BROCAGEM, ROSCAR, CALAFETAR, ETC. 
Continuação 


BROCA MECHANICA “NATIONAL” COM LINGUÊTE 
(“National” Drilling Machine with Ratchet) 
PARA ROSCAR SOB PRESSÃO 


Tamanho A, roscas em canos de distribuição de 4, %&, 1e 1 polegada. 
Tamanho B, idem, de 1j4 e 2 polegadas. 


BROCAS CANELADAS 
ParRA Roscar Buracos REDONDOS EM QUALQUER TAMANHO DOS Nossos 
Tusos O. D. (DiaMETRO EXTERIOR) ESPECIAES, QUANDO SOB PRESSÃO 
Broca A, para tubo de distribuição de lá polegada. 
Broca A, idem, de 34 de polegada. 
Broca A, para tubo de distribuição de 1 polegada. 
Broca A, idem, de 1 polegada. 


BROCA MECHANICA “NATIONAL” COM LINGUÊTE 
(“National” Drilling Machine with Ratchet) 
PARA ROscaR QUANDO NÃo Haja PRESSÃO 
Tamanho C, rosca para tubos O.D. (diametro exterior) de 3 a 4 polegadas, 
inclusivé. 
Tamanho D, idem, de 6 a 8 polegadas, inclusive. 
Tamanho E, idem, de 9 a 11 polegadas, inclusive. 
Tamanho F, idem, de 12 a 15 polegadas, inclusivé. 


BROCAS CANELADAS 
ParA Roscar Buracos REDONDOS EM QUALQUER TAMANHO DOS Nossos 
Tuzos O. D. (DIAMETRO EXTERIOR) EsPECIAES, QUANDO NÃo Haga PRESSÃO 
Broca B, para tubo de distribuição de já polegada. 
Broca B, idem, de 3% de polegada. 
Broca B, idem, de 1 polegada. 
Broca B, para tubo de distribuição de 14 polg. 
Broca B, idem, de 1j4 polegadas. 
Broca B, idem, de 2 polegadas. 


UTENSILIOS DE CALAFETAR PARA TUBOS COM 
JUNCÇÃO CONVERSE OU MATHESON 


(Calking Tools for Converse or Matheson Joint Tubes) 
No. 1—Tres peças, cada jogo. 
No. 2— Idem. 
(Quando se fizer a encommenda indique-se o tamanho dos tubos.) 


VALVULAS E BOCCAS HYDRAULICAS 
j (Valves and Hydrants) 

Quando se pedirem valvulas e boccas hydraulicas para tubos “Converse” 
ou “Matheson,” não esqecer especificar que ellas são para ir com o tubo de 
juncção “Converse” ou “Matheson” (segundo seja o caso). Os extremos de 
bocca de sino serão os fornecidos senão se pedir em contrario. 


“ 
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TUBOS “NATIONAL” DE SOLDADURA SOBREPOSTA 
COM VIROLA KIMBERLEY 
(“National” Lap-Welded Tubes, with Kimberley Collars) 


As quantidades de chumbo indicadas são baseadas sobre o enchimento do 
Se se usar canhamo, estopa, limalha de 


espaço para chumbo até ficar solido. 


ferro ou outro material, a quantidade de chumbo será reduzida proporcional- 


mente. 


chumbo corra para dentro dos tubos. 
Todos os pesos e dimensões são nominaes. 


1 . . 
Comtudo, será necessario usar alguma estopa para evitar que o 


Peso Completo 


j Peso Pe Peso do i 

Dei Grossura RE fa a Reno gde E 
Por Por Por Per 

Polgs m/m .| Polg.| m/m Pé Metro | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Pé Metro 
Lbs. Kilos Lbs. | Kilos 

6 |152.4].140/3.56| 8.76] 13.0 [15.5 | 7.0/10.00] 4.5 | 9.62] 14.3 
O ELOS al PAO SS O OBS AD TÃO | 1100 SÃO 1045] 15/76 
RR RI SE AO SORO O TG 42 SS SAS SON GT 1193178 
713| 190.5 |.149/3.78/11.70|] 17.4 |19.5| 8.8/14.50] 6.6 [12.78 19.0 
SR OS RSS ORSON OS OBS ISSO PO: 437] 214 
8 |203.2|.185/4.70/15.44] 23.0 |20.5|] 9.3/15.50] 7.0 |16.58] 24.7 
83 |215.9|.158/4.01/14.08|] 21.0 |22.0/10.0/16.25] 7.4 [15.30] 22.8 
83|215.9|.185]4.70/16.43| 24.5 |22.0]10.0/16.25] 7.4 [17.65] 26.3 
9 |228.6|.167/]4.24/15.75| 23.4 123.0/10.4/17.25] 7.8 117.03] 25.3 
9 228.6 |.196]4.98/18.43| 27.4 123.0/10.4/17.25] 7.8 [19.71] 29.3 
9 228.6 |.250]6.35/23.36| 34.8 123.0/]10.4/17.25] 7.8 24.64] 36.7 
95/241.3|.167/4.24/]16.65| 24.8 |24.0]10.9/18.25| 8.3 117.98] 26.8 
95/241.3|.196/4.98/19.48| 29.0 |24.0/10.9/18.25] 8.3 20.81] 31.0 
93/241.3|.250/6.35/24.70| 36.8 |24.0/10.9/18.25| 8.3 |26.03] 38.7 
10 |254.0/:.175|4.45 18.36] 27.3 |25.5/11.6/19.00] 8.6 [19.78] 29.4 
LOM DOADO 20858 2175 SD SS LG 10000 876) 2317] 3475 
10 ]254.0].270/6.86 |28.06| 41.8 |25.5/11:6/19.00] 8.6 |29.47| 43.9 
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Tusos “NATIONAL” DE SOLDADURA SOBREPOSTA, COM VIROLAS 
KIMBERLEY.— Continuação 


(“National” Lap-Welded Tubes with Kimberley Collars) 


; Peso dos Peso do Peso Completo 
nan Grossura Extremos Re oa Chumbo Excluindo o 
a Simples Necessario Chumbo 
Por Por Por Por 
Polgs. | m/m | Polg. | m/m Pé Metro | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos Pé Metro 
Lbs. Kilos Lbs. Kilos 
103 266.7) .175 | 4.45 | 19.30 DS 65 | IZOR 20400] OI 20.77 30.9 
103 266.7] .208 | 5.28 | 22.86 34.0 | 26.5 | 12.0 | 20.00) 9.1 24.34 36.2 
103 266.7) .270 | 6.86 | 29.50 ASM9 26 9 B12º 085205009 30.97 46.1 
Al 279.4] .185 | 4.70 | 21.37 SS | 28 QUIDS SONS: 22.92 34.1 
11 279.4] .220 | 5.59 | 25.33 EU ap SS) ND É | o Ap AUD) 26.88 40.0 
il 279.4] .290 | 7.37 | 33.17 49.4 | 28.0 | 12.7 | 23.25] 10.5 34.73 bo tl 
113 292.1] .185 | 4.70 | 22.36 33537 29500] CU3E2A DADOS ARO) 23.97 SIS PR 
113 2991] .220) | 5559126190 39.4 | 29.0 | 13.2 | 24.25] 11.0 28.11 41.8 
115 29211] .290 7.37 | 34.72 SMT | D9 Qu 320 DADAS RO 36.33 54.1 
12 304.8] .194 | 4.93 | 24.46 36.4 | 30.0 | 13.6 | 25.50] 11.6 DOLLS, 38.9 
12 304.8] .244 | 6.20 | 30.64 45.6 | 30.0 | 13.6 | 25.50] 11.6 32.30 48.1 
12 304.8] .310 | 7.87 | 38.70 570167 230: 07]513168] 025250)! ULA6 40.37 60.1 
123 317.5] .194 | 4.93 | 25.50 37.9 | 32.0 | 14.5 | 26.50] 12.0 27.28 40.6 
123 317.5] .244 | 6.20 | 31.94 47.5 | 32.0 | 14.5 | 26.50] 12.0 SSL) 50.2 
123 317.5] .310 | 7.87 | 40.36 60.1 | 32.0 | 14.5 | 26.50] 12.0 42.14 62.7 
3, 330.2] .202 | 5.13 | 27.61 Alo 39 QU RISOS 2 Ss ODAS 29.44 43.8 
13 330.2] .247 | 6.27 | 33.64 SO: 1703350) 15400 | 270 SOIDES: 35.48 52.8 
13 330.2] .310 | 7.87 | 42.01 GLS SS OR LS ONDAS O RS 43.85 65.3 
133 349279) 8202) [5 813]828769) 42.7 | 34.0 | 15.4 | 28.50) 12.9 30.58 ASAS 
135 342.9] .247 | 6.27 | 34.96 52.0 | 34.0 | 15.4 | 28.50] 12.9 36.85 54.8 
135 342.9] .310 | 7.87 | 43.67 65.0 | 34.0 | 15.4 | 28.50] 12.9 45.56 67.8 
14 355.6) .210 | 5.33 | 30.93 46.0 | 35.0 | 15.9 | 29.50| 13.4 32.87 48.9 
14 355.6) .250 | 6.35 | 36.71 54.6 | 35.0 | 15.9 | 29.50] 13.4 38.66 SO, 
14 355.6] .310 | 7.87 | 45.33 67.5 | 35.0 | 15.9 | 29.50] 13.4 47.27 70.3 
143 368.3] .210 | 5.33 | 32.05 47.7 | 36.0 | 16.3 | 30.50] 13.8 34.05) 50.7 
145 368.3] .250 | 6.35 | 38.05 56.6 | 36.0 | 16.3 | 30.50] 13.8 40.05 59.6 
143 368.3] .310 | 7.87 | 46.98 69.9 | 36.0 | 16.3 | 30.50] 13.8 48.98 72.9 
15 381.0) .222 | 5.64 | 35.04 52.11 37.0 | 16.8 | 31.50) 14.3 37.09 55.2 
15 381.0] .260 | 6.60 | 40.93 60.9 | 37.0 | 16.8 | 31.50] 14.3 42.99 64.0 
15 381.0] .320 | 8.13 | 50.17 74.7 | 37.0 | 16.8 | 31.50] 14.3 52023 foll 
154 393.7) .222 | 5.64 | 36.22 53.9 | 38.0 | 17.2 | 32.50] 14.7 38.34 Doll 
153 393.7] .260 | 6.60 | 42.32 63.0 | 38.0 | 17.2 | 32.50] 14.7 44.43 66.1 
154 393.7) .320 | 8.13 | 51.88 ts DAP IPS | SO ti 53.99 80.3 
16 406.4] .234 | 5.94 | 39.40 58.6 | 39.5 | 17.9 | 34.36] 15.6 41.60 61.9 
16 406.4] .270 | 6.86 | 45.36 Oo BS O RS Ri / a O DS ADO | USO) 47.55 70.8 
16 406.4] .330 | 8.38 | 55.23 82.2 | 39.5 | 17.9 | 34.36] 15.6 57.42 85.5 
17 431.8] .240 | 6.10 | 42.96 63.9 | 86.0 | 39.0 | 64.00] 29.0 47.74 71.0 
18 457.2] .245 | 6.22 | 46.46 69.1 | 90.5 | 41.1 | 69.00] 31.3 51.49 716.6 
18 457.2] .310 | 7.87 | 58.57 87.2 190.5 | 41.1 | 69.00) 31.3 63.60 94.6 
19 482.6] .259 | 6.58 | 51.84 77.2 | 95.0 | 43.1 | 72.50| 32.9 57.12 85.0 
20 508.01 .272 | 6.91 | 57.31 85.3 1100.0 | 45.4 | 78.00] 35.4 62.87 93.6 
20 508.01 .375 | 9.52 | 78.60 | 117.0 |100.0 | 45.4 | 78.00] 35.4 | 84.15 | 125.2 
ZoDo, 558.81 .301 | 7.65 | 69.76 | 103.8 |109.5 | 49.7 | 89.50] 40.6 75.84 | 112.9 
22) 558.8/ .400 [10.16 | 92.28 | 137.3 |109.5 | 49.7 | 89.50] 40.6 98.36 | 146.4 
24 609.6] .330 | 8.38 | 83.42 | 124.1 119.0 | 54.0 | 97.50] 44.2 90.03 | 134.0 
26 660.4] .362 | 9.19 | 99.12 | 147.5 [128.5 | 58.3 |105.50] 47.9 106.26 | 158.1 
28 711.2] .396 [10.06 |116.75 | 173.8 |138.0 | 62.6 [113.50] 51.5 124.41 | 185.1 
30 762.0) .432 10.97 |136.42 | 203.0 |147.5 | 66.9 |121.50] 55.1 144.62 | 215.2 


O peso do chumbo especificado é para uma juncção completa, em ambos os 
lados da virola. 
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TUBOS QUADRADOS “NATIONAL” SOLDADOS 
(“ National” Welded Square Tubes) 
(Veja a nota no fim da pagina) 


N 


MT 


Todos os pesos e dimensões são nominaes 


Tamanho G Peso dos 
Externo Interno ER Extremos Simples 
; Por Por 
Polegadas m/m Polegadas m/m Polegada m/m Pé Metro 
; Lbs Kilos 
$ 22-23 .607 ISA? .134 3.40 1.46 Pat 
1 25.40 .800 20.32 . 100 2.54 2205) 1.86 
1 25.40 . 750 19.05 SUMA 3.18 1.55 2.31 
1 25.40 .624 15.85 .188 4.78 21: 11 3.14 
14 Silo) 1.000 25.40 is 3.18 1897 2.93 
14 BH .982 24.94 .134 3.40 2.05 3.05 
14 Silo (1) .938 23.83 .156 3.96 2.29 3.41 
14 31.75 .874 PU) DO) .188 4.78 2.48 3.69 
14 SiS .750 19.05 .250 6.35 3.28 4.88 
11 38.10 1.250 SILAS ELAS: Sto) PS) 3.47 
11 38.10 1.220 30.99 . 140 3.56 2.55 3.79 
15 38.10 1.188 30.17 .156 3.96 2.18 4.14 
13 38.10 TERIA 28.55 .188 4.78 3.05 4.54 
14 38.10 1.000 25.40 .250 6.35 4.00 5.95 
1% 42.86 1.407 35.74 . 140 3.56 216 4.11 
1H 42.86 LESS) 34.92 .156 3.96 3.00 4.46 
144 42.86 1.311 33.30 .188 4.78 Seis) 5.58 
14% 42.86 1.187 30.15 .250 6.35 4.60 6.85 
2 50.80 MERAS OR RAM .125 3.18 3.10 4.61 
2 50.80 IIRNTRS 43.99 134 3.40 3.18 4.73 
2 50.80 1.710 | 43.43 .145 3.68 SS 5.24 
2 50.80 1.624 41.25 .188 4.78 4.39 6.53 
2 50.80 1.500 38.10 .250 6.35 5.40 8.04 
24 63.50 2.124 53.95 .188 4.78 5.60 8.33 
3 76.20 2.600 66.04 .200 5.08 7.06 10.51 


À variação permissivel no peso é 5 por cento acima e 5 por cento abaixo. 

Fornece-se com extremos simples e cortados em qualquer tamanho que 
seja preciso. 

Por tamanhos cortados cobraremos mais o preço dos tamanhos for- 
tuitos. 

- Quando pedirem tubos quadrados indiquem as dimensões exteriores e à 

grossura. 

Deverá notar-se que os tubos quadrados são conhecidos pelas suas dimen- 
sões externas e não pelo diametro interno, como nos tubos redondos. 

A differença na grossura prejudica as dimensões internas. 
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TUBOS SOLDADOS “NATIONAL” RECTANGULARES 
(“National” Welded Rectangular Tubes) 


(Veja a nota no fim da pagina) 


EE 


E 
NE 


Todos os pesos e dimensões são nominaes 


Tamanho 
Grossura Peso 
Externo Interno 

Por Por 
Polgs. m/m Polegadas m/m Polegada| m/m Pé Metro 

Lbs. Kilos 
1ix1 | 31.8x25.4] .970x .720| 24.6x18.3] .140 3.56 TO 2.49 
1ix1 | 31.8x25.4] .874x .624] 22.2x15.8] .188 4.78 2.05 3.05 
1ix1i| 38.1x31.8] 1.256x1.006) 31.9x25.6) .122 3.10 2.05 3.05 
1ix14| 38.1x31.8] 1.210x .960] 30.7x24 4] .145 3.68 2.24 9799 
1ix14| 38.1x31.8] 1.188x .938] 30.2x23.8| .156 3.96 2.40 3.57 
lixlt| 38.1x31.8] 1.124x .874] 28.5x22.2] .188 4.78 2.85 4.24 
1ix11| 38.1x31.8] 1.000x .750] 25.4x19.0| .250 6.35 3061 5.46 
2 x11| 50.8x31.8] 1.732x .982|] 44.0x24.9] .134 3.40 25 Dai 
2 x13.| 50.8x38.1] 1.710x1.210| 43.4x30.7] .145 3.68 3.00 4.46 
2 x11| 50.8x38.1| 1.624x1.124| 41.2x28.5| .188 4.78 3.61 5.37 
2 x13| 50.8x38.1) 1.500x1.000| 38.1x25.4] .250 6.35 4.65 6.92 
21x11| 63.5x38.1] 2.210x1.210] 56.1x30.7] .145 3.68 SA 5.24 
23x11| 63.5x38.1| 2.124x1.124] 53.9x28.5) .188 4.78 4.39 6.53 
2ix11| 63.5x38.1| 2.000x1.000] 50.8x25.4| .250 6.35 5.40 8.04 
3 x2 | 76.2x50.8|] 2.624x1.624] 66.6x41.2] .188 4.78 5.60 8.33 
3 x2 | 76.2x50.8 2.600x1.600 66.0x40.6! .200 5.08 6.00 8.93 


A variação permissivel no peso é 5 por cento acima e 5 por cento abaixo. 
: Fornece-se com extremos simples e cortados de qualquer tamanho que se 

queira. 

Por tamanhos cortados, cobramos mais o preço dos tamanhos fortuitos. 

Quando se pedirem tubos rectangulares indique-se a dimensão externa e a 
grossura. 

Deverá notar-se que os tubos rectangulares são conhecidos pelas suas 
dimensões externas e não pelo diametro interno, como nos tubos redondos. 

A differença na grossura prejudica as dimensões internas. 
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POSTES TUBULARES D'AÇO BATIDO 
“NATIONAL” 


(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Postes normaes feitas de tubo de peso normal, ou de tubo 


com espessura extraordinaria, ou com a parte de baixo de 


grossura extraordinaria, e outras secções de tubo de peso 


normal, ou com as secções de baixo e do meio de grossura 


extraordinaria, e a secção do topo do tubo de peso normal. 
Fazem-se por encommenda varas de qualquer tamanho, 


peso, ou combinação de tamanhos. -Fornecem-se desenhos 


para satisfazer quaesquer necessidades especiaes para 


tranvias electricas, illuminação, electrica, telegrapho, tele- 
phone e transmissão de força motriz. Conhecendo os 
tamanhos das secções, póde-se calcular o peso approximado 
de qualquer poste com o emprego das tabellas de pesos 


approximados dos tubos normaes, extraordinariamente 


fortes, ou duplamente extra fortes, nas paginas 217, 220 e 
221 deste catalogo. 

Podem fazer-se tamanhos mais pesados ou mais leves 
trocando-se a espessura e o diametro interno, e tambem 
fornecendo-se tamanhos de tubos com diametro externo 
especial. 


Poupar-se-ha tempo e dinheiro com o uso de postes 


escolhidas das tabellas seguintes, onde se dá uma variedade 


sufficiente de tamanhos e comprimentos para satisfazerem 


quasi todas as necessidades do genero. 


Poste de Duas Poste de Três 
Secções Secções 


| 
ú 
! 
ú 
| 
Ê 
| 
i 
Ê 
Ê 
! 
k 


PET «REA, PE SRH: pen SA A 


A 3a 
q sa FANTASIA 
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POSTOS TUBULARES, BRAÇOS PARA POSTES E 
OUTROS ACCESSORIOS D'AÇO BATIDO 
“NATIONAL” PARA 


TRANVIAS ELECTRICOS, ILLUMINAÇÃO ELECTRICA, TELEGRAPHO, TELEPHONE E 
TRANSMISSÃO DE FORÇA MOTRIZ 


(“National Wrought Steel Tubular Poles, Pole Brackets, and other Accessories) 


O vasto emprego de postes tubulares “National” é uma prova do moderno 
espirito progressivo. Pela sua nitidez e uniformidade de apparencia, como 
ornamento e grande durabilidade, rijeza e força, os postes tubulares “National” 
estão dando resultados muito satisfactorios ás municipalidades, ás companhias 
de illuminação electrica, de telephone, viação electrica e força motriz, em 
relação com o capital empregado. 

Tamanhos Usuaes.-—Os postes mais usadas para obras ferroviarias são de 
30 pés de comprido, e são compostas de tubos de 7, 6 e 5 polegadas. Estes são 
usados tanto para construcção de poste central como de verga de retenção. 
Os postes d'esteios são usualmente de tubos de 8, 7 e 6 polegadas, ainda que se 
façam frequentemente de tamanhos maiores, sendo muitas vezes de tubos de 
10,9 e 8 polegadas. Usam-se em larga escala varas de 28 e 35 pés de comprido. 
São menos communs os tamanhos de 29, 31 e 32 pés. O poste para carro 
electrico do typo britanico é de 31 pés de comprido; o seu padrão não lhes 
permitte o uso d'outros tamanhos. O comprimento dos postes nunca deve ser 
especificado em polegadas fraccionaes, porque não raramente a operação 
pratica de montagem apresenta variações de 4 ou lá polegada. 

Parece que o comprimento dos postes depende principalmente na distancia 
necessaria abaixo das vergas, afim de evitar prejuizo às vergas pelo contacto 
accidental com as linhas que conduzem alta tensão. A natureza dos solos em 
que se fixa o poste e a profundidade da linha de geada tambem influe na 
determinação do comprimento cuja variação é de alguns pés. A profundidade 
de plantação acima da linha de geada parece auxiliar pouco na segurança da 
vara, se realmente-tal profundidade não tende a Hpsejuudicar a base d'aquella 

parte abaixo da linha de geada. 

Estas considerações tornam impossivel dar qualquer relatorio geral com 
respeito aos comprimentos dos postes para linhas telephonicas, telegraphicas ou 
de transmissão. Em alguns casos, levam-se linhas inteiras a grandes alturas, 
como se o esforço fôra para evitar o contacto accidental. Tal altura poderá 
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Postes TUBULARES D'Aço BATIDO “NATIONAL.” —Continuação 
G 


(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


ser necessaria quando as linhas estão nas estradas publicas ou em cruzamentos 
de caminhos. Tem apparecido, durante annos recentes, uma tendencia para 
collocar as linhas em elevações mais baixas e levantal-as sómente onde a linha 
cruza os caminhos ou propriedade publica. Isto parece ser exacto especial- 
mente nas linhas d'alta voltagem, onde apparece uma grande tendencia para 
se ter uma nêsga particular com direito de passagem, mesmo toda cercada, e as 
vergas são postas a pouca altura, excepto nos cruzamentos. Tem-se assevera- 
do que é mais barato usar postes muito altos, muito afastados e com as linhas 
bastante bambas, mas as installações actuaes parecem tender para a cons- 
trucção opposta. 


As paginas 306 a 343 dão as tabellas dos postes normaes. Damos uma 
variedade sufficiente de comprimentos, tamanhos, diametros e secções para 
satisfazer quasi todas as necessidades n'este genero. 


Comprimentos de Secção. —Os comprimentos das secções dadas nas tabellas 
teem sido escolhidas de maneira a empregarem-se os comprimentos regulares 
da fornalha fabril, sem produzir aparas desnecessarias, e ao mesmo tempo 
produzir varas leves relativamente á sua força e rijeza. Os comprimentos das 
secções dadas conformam-se approximadamente aos que se usam em geral. 


- Estes comprimentos devem ser especificados, excepto quando as necessidades 


praticas justifiquem o augmento do custo. 


Tamanhos Desapparelhados.-— Tamanhos desapparelhados, grossuras e 
pesos involvem producção especial, demoras e augmento de custo; portanto, 
devem-se evitar sempre, porque tal tubo tem de ser feito sempre por incom- 
menda. Onde não é pratico usar postes feitos de tubo normal ou extra forte, 
recommenda-se o uso de tamanhos e pesos, unicamente, dados numa das listas 
normaes d'artigos tubulares. 


Material Usado—O material de que se fazem estas varas é geralmente 
conhecido como “aço brando.” |. A sua resistencia final nunca é inferior a uma 
media de 50:000 libras por polegada quadrada, e o seu limite elastico—ou 
ponto de cedencia —não é inferior a 30:000 libras por polegada quadrada. 


Deflexões.—A deflexão é rigorosamente proporcional ao esforço produzido , 
Nestas tabellas as cargas da prova de deflexão são limitadas áquellas que 
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Postes TUBULARES D'Aço BATIDO “NATIONAL.”— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


produzem esforço approximado de 18:000 libras por polegada quadrada. As 
deflexões dependem na propriedade elastica do material; comtudo, na organi- 
sação das tabellas não se segue isto directamente, mas tem-se ajustado 
para compensar as irregularidades de manufactura, de maneira que pro- 
duza limites que não excedam as provas. As deflexões maximas e medias 
serão assim sempre inferiores aos algarismos compilados. 


Teem-se feito muitas especificações exigindo postes de comprimentos e 
diametros bastante differentes, para resistirem todos ás mesmas deflexões; 
este algarismo é ordinariamente 6 polegadas. Verificando-se as tabellas, ver- 
se-ha cue um poste de 22 pés de comprido de tubo de 13 e 12 polegadas não 
d ve desviar-se mais que 1 polegada approximadamente, e que um poste de 39 
pés de comprido de tubo de 4, 3 e 214 polegadas deve desviar-se approximada- 
mente 18 polegadas quando seja provado para deflexão. Assim, é evidente 
que um algarismo constante como 6 polegadas para deflexão póde ser seis 
vezes maior, ou unicamente um terço da somma que devia ser.  Averiguando- 
se as tabellas se verá que a deflexão de 6 polegadas é proximamente a quantida- 
de conveniente para um poste de 31 pés de comprido, de tubo de 6,5 e 4 pole- 
gadas. É notavel que este comprimento de vara é o typo britanico. Alguns 
autores de especificações teem procurado vencer a difficuldade pela reducção do 
limite de deflexão para 3 polegadas e alguns para 114 polegada. Contra tal 
facto é proprio insistir que 114 polegada não forçaria um poste de 39 pés de 
comprido, de tubo de 4, 3 e 24 polegadas, sufficientemente para que a prova 
désse qualquer indício da qualidade do poste. É mais racional usar tal carga 
que produza uma força constante no material e então fixar em conformidade 
o limite da deflexão. Fez-se isto nas tabellas normaes. 


Limites Fixos —Os postes são appropriadas para uma certa carga maxima 
que se possa applicar sem produzir uma distorsão permanente perceptivel, 
permanecendo depois de se ter tirado a carga. Taes cargas não devem pro- 
duzir um esforço de fibra superior ao ponto de cedencia. Como 30:000 libras 
é approximadamente o ponto de cedencia deste material, usaram-se 27:000 
libras por polegada quadrada na determinação da “carga maxima P” dada nas 
tabellas. Depois de se applicar e tirar tal carga, usualmente permanece uma 
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pequena fracção como deflexão permanente (ou fixa, como geralmente se lhe . 
chama). Algumas especificações teem limitado isto a um algarismo constante, 
tal como 1 polegada ou 14 polegada, nas este algarismo constante é tanto 
improprio para fixo como um algarismo constante é improprio para deflexão. 
As provas teem mostrado que o fixo na primeira carga raramente excede 10 por 
cento da distorsão produzida pela “carga maxima” mencionada na tabella. 
Assim um poste que na prova apresenta uma deflexão de 5 polegadas, não deve 
mostrar uma inclinação permanente excedendo lá polegada, mas um poste que 
tem uma deflexão de 15 polegadas na prova póde mostrar uma inclinação de 
1.5 polegadas sem exceder os limites racionaes. ; 


Deflexão Contra Peso—Pela comparação das deflexões mencionadas nas 
tabellas, se verá que um poste de grande diametro e tubo mais delgado é um 
pouco mais rijo e mais leve que um de menos diametro e maior grossura: 
Comparem-se os postes Nos. 7622 e 7651. A resistencia digamos assim, é 9 
por cento menos, emquanto que a rijeza é augmentada um por cento mais ou 
menos, mas ha uma economia em peso approximadamente 23 por cento. Em 
geral tanto a resistencia e rijeza augmentam mais rapidamente que o peso, bem 
como o diametro. Por outro lado, para um diametro o peso augmenta mais 
rapidamente que a resistencia ou rijeza, logo que se altera a grossura. Isto 
mostra a conveniencia de se usar sempre um diametro tão grande quanto seja 


possivel. 


Guardas ou Mangas Protectoras— (Vide illustração na pagina 344.) A 
deterioração dos postes, de todos os materiaes, occorre mais rapidamente 
proximo ou na superficie do solo. Afim de prolongar a duração dos postes é 
necessario proteger esta parte. As varas d'aço prestam-se muito prompta - 
mente para tal protecção, porque uma “ouarda,” feita d'um pedaço de tubo 
maior e mais grosso, póde ser enfiada no poste pela parte debaixo, e depois 
fundida e encolhida de maneira que um terço do seu comprimento ficará abaixo 
e dois terços acima da linha do solo. Estas guardas ou mangas são applicadas 
com calor rubro, e impedem efficazmente a entrada da agua entre o poste e a 
manga protectora. São feitas geralmente de 2 pés de comprido e já pole- 
gada de grossura. Assim duplicam a duração dum poste de tubo extra 
pesado e frequentemente triplicam a duração duma poste de tubo normal. 


. 


E 
| 
; 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 303 


Postes TUBULARES D' Aço BariDO “NATIONAL.”—Continuação 
(“ National” Wrought Steel Tubular Poles) 


É costume fazerem-se as “guardas” de 2 pés de comprido e de diametro 
interior sufficiente para enfiar facilmente pelo pé do poste, conforme indicado 
nesta tabella. 


Pé do Poste Manga Antes de Fundir 
Tamanho Diametro Diametro Peso por Manga 
Nominal Externo Externo Grossura Peso 2 Pés de 
Comprido 
Por Por 
Polgs. | m/m | Polgs.| m/m |Polgs.| m/m |Polg. | m/m Pé Metro | Lbs. Kilos 
Lbs Kilos 
3 76.2] 3.50] 88.9| 4.50] 114.3 | .337 8.56 | 14.98 22.29 | 29.97| 13.6 
4 1101.6| 4.50]114.3| 5.56| 141.3 | .375 9.52 | 20.78 | 30.92 | 41.56| 18.9 
5 127.0] 5.56/141,3|] 6.62 | 168.3 | .432 | 10.97 | 28.57 | 42.52 | 57.15| 25.9 
6 |152.4| 6.62 |/168.3| 8.00 | 203.2 | .500 | 12.70 | 40.05 | 59.60 | 80.10| 36.3 
7 177.8| 7.62/193.7| 9.00| 228.6 | .500 | 12.70 | 45.39 | 67.54| -90.78| 41.2 
8 1203.2| 8.62/219.1/]10.00| 254.0 | .500 | 12.70 | 50.73 | 75.49 101.46 | 46.0 
9 228.6 | 9.62 /244.5/|11.00| 279.4 | .500 | 12.70 | 56.07 83.44 |112.14| 50.9 
10 254.0 /10.75 |273.0/12.00| 304.8 | .500 | 12.70 | 61.41 91.38/122.82 | 55.7 
11 2719,4/11.75]298.4/13.00| 330.2 | .500 | 12.70 | 66.75 99.33 /133.50 | 60.6 
12 304.8 /12.75/323.8/14.00| 355.6 | .500 | 12.70 | 72.09 |107.29 | 144.18 | 65.4 
13 330.2 /14.001355.6| 16.00 | 406.4 | .500 | 12.70 | 82.77 |123.18/165.54| 75.1 


Condições de Prova.—A condição da prova, (o pé fixado a 6 pés de pro- 
fundidade e a carga applicada 18 polegadas abaixo do topo) usada nestas 
tabellas, é a que a grande maioria das especificações impõem. Tem per- 
manecido a mesma.por muitos annos, de maneira que se póde, na generalidade, 
ser considerada a condição normal para prova dos postes. 


Juncções.—As juncções entre as secções das varas são feitas inserindo-se o 
tubo mais pequeno de 18 polegadas no tubo maior, emquanto este está com 
um calor rubro, estampando a parte aquecida e então deixando as juncções 
arrefecer e encolher. O comprimento inserido é quasi invariavelmente 18 
polegadas, mas podem-se empregar outros comprimentos quando se exija. 


Pintura.—Os postes são sempre pintadas antes de sahirem da fabrica. 
Caso os freguezes não especifiquem a côr, os postes serão pintados de vermelho. 


Postes Normaes—Tabellas. A tabella de postes normaes da National 
Tube Company encontra-se nas paginas seguintes. Recommenda-se que não 
se desista dos comprimentos de secção dados na tabella. Estas tabellas dos 
postes, apresentam todos os promenores essenciaes para o fabricante e con- 
sumidor. 


Apresentamos o numero do poste para servir de referencia e identificação, 
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A columna sob a epigraphe “Tamanho do pé” dá o tamanho nominal do 
tubo usado na secção do pé. As secções superiores são uma polegadi, mais 
pequenas que a secção que lhe segue abaixo, excepto quando se que a de 214 pole- 
gadas é usada na de 3 polegadas. 


A columna sob o cabeçalho “Grossura” dá a grossura nominal de cada 
secção, de baixo para cima, por meio do uso de symbolos f e E, que significam 
respectivamente normal e extra forte; exemplo: Eff, significa tubo extra 
forte na parte debaixo e tubo normal nas duas secções superiores. 


A columna com o cabeçalho “Carga maxima (P)” dá a carga que o poste 
sustentará, applicada 18 polegadas abaixo do topo quando a vara estiver 
plantada ou “fixa” para uma distancia de 6 pés. Está calculada em 27:000 
libras por polegada quadrada de esforço de fibra, no material. 


A columna sob o cabeçalho “Carga (L)” para deflexão “D” dá a carga que 

é conveniente especificar quando os postes devam ser provadas para deflexão . 

“Esta carga para prova de deflexão é proximamente dois terços da carga 
maxima P. 


A columna sob o cabeçalho “Deflexão para carga L” dá a deflexão 
maxima em polegadas no ponto da carga quando o poste está fixo como um 
cantilhão (cantilever) para uma distancia de 6 pés e a carga L está applicada 
18 polegadas abaixo do topo. D-—limite de deflexão. : 


A columna sob o cabeçalho “Factor R” dá a proporção de deflexão em 
polegadas por 100 libras de carga. 


A columna sob o cabeçalho “Factor m” dá um factor para computar a 
deflexão approximada “D”" em qualquer ponto situado “n” polegadas acima 
do ponto d'applicação da carga, por meio da formula “D'"=D(m+4-n)/m, 
todas as outras condições permanecem como anteriormente. 

Em virtude das variações insignificantes e inevitaveis de fabrico, os dados 
insertos nas seguintes tabellas de postes tubulares para fios electricos não são 


absolutamente correctos, mas o elemento de erro é muito pequeno. 

Qualquer poste dado nestas tabellas conformar-se-ha ás seguintes especifi- 
cações: 

Especificações — Todas os postes serão compostos de tubos d'aço batido ” 
As juncções serão feitas, inserindo o tubo mais pequeno a frio no cano maior 
numa distancia de 18 polegadas, e emquanto este ultimo está quente, estam- 
pando-o sobre o mais pequeno e deixando-os arrefecer e encolher. Não se 
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consentirá o emprego de talas, vergas, forros, pinos, rebites, marcas de ponção 
ou qualquer apparelho que enfraqueça o material pela juncção. 

Qualquer poste quando fixo em uma distancia de seis pés desde a extremi- 
dade inferior e provado como um cantilhão (cantilever) com a carga dada na 
columna P, applicada, 18 polegadas abaixo do topo, não deverá mostrar uma 
deflexão fixa ou permanente excedendo 10 por cento da deflexão temporaria 
sob esta carga, mas este limite fixo póde deixar de ser calculado em menos de 
14 polegada em qualquer caso. Qualquer poste provado como se disse atraz, 
mas com a carga em libras dadas na columna L, não deverá mostrar uma de- 
flexão temporaria em polegadas, no ponto da carga, excedendo a somma dada 
na columna D. 

Qualquer vara quando deixada cair tres vezes, com a extremidade inferior 
para diante, duma altura de seis pés sobre um bloco solido de madeira, numa 
base rija, não deverá nunca um tubo entrar no outro nas juncções. 

O peso da vara completa não deverá variar mais que 5 por cento acima ou 
5 por cento abaixo do peso dado na columna sob o cabeçalho “Peso.” 

A lista abaixo dá os tubos usados para postes nas seguintes tabellas. 


Tubo Normal (Indicado pelo Symbolo “f') [Tubo Extra Forte (Indicado pelo Symbolo “E” 


Tamanho Grossura Peso Tamanho Grossura Peso 
Nominal Nominal 
Por Por Por Por 
Polgs. | m/m | Polg. | m/m Pé Metro | Polgs.| m/m | Polg. | m/m Pé Metro 
Lbs Kilos Lbs Kilos 
23 64 | .203 | 5.16 5.79 8.62 24 64 | .276 7.01 7.66 | 11.40 
3 76 | .216 | 5.49 7.58 | 11.28 3 76 | .300 7.62 | 10.25 | 15.25 
4 102 | .237 | 6.02 | 10.79 | 16.06 4 102 | .337 8.56 | 14.98 | 22.29 
5 127 | .258 | 6.55 | 14.62 | 21.76 5 127 | .375 9.52 | 20.78 | 30.92 
6 152 | .280 | 7.11 | 18.97 | 28.23 6 152 | .432 10.97 | 28.57 | 42.52 
7 178 | .301 | 7.65.] 23.54 | 35.03 1 178 | .500 12.70 | 38.05 | 56.62 
8 203 | .322 | 8.18 | 28.55 | 42.49 8 203 | .500 12.70 | 43.39 | 64.57 
9 229 | .342 | 8.69 | 33.91 | 50.46 9 229 | .500 12.70 | 48.73 | 72.52 
10 254 | .365 | 9.27 | 40.48 | 60.24 10 254 | .500 12.70 | 54.74 | 81.46 
11 279 | .375 | 9.52 | 45.56 | 67.80 11 279 | .500 12.70 | 60.08 | 89.40 
12 305 |.375 | 9.52 | 49.56 | 73.75 12 305 | .500 12.70 | 65.42 | 97.35 
13 330 | .375 | 9.52 | 54.57 | 81.20 13 330 | .500 12.70 | 72.09 |107.28 


NorA.—O tubo acima mencionado é o mesmo que se encontra nas paginas 
217e 222. Os pesos dados aqui são sem uniões. 
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Comprimento do Poste—22 pés (6.706 metros) 


Secções: 18 pés 6 polegadas e 5 pés (5.638 e 1.524 metros) 


Carga Carga para) Deflexão 

o no Peso S Maxima |Deflexão D| para Carga L 

É 8 Ea L D 

- A 

A Polgs.|jm/m| Lbs. |Kilos| m | Lbs.| Kilos | Lbs. |Kilos| Polgs.| m/m 
7000 3 FG REI O RT Ri 267) 121 | 180 | 82 |4.19 [106.4 
7001 4 102 | 238 | 108 o 499) 226 | 350 | 159 | 3.41 | 86.6 
7002 5 127:| 324 | 147 se 846) 384 | 550 | 249 |2.55 | 64.8 
7003 6 152 | 425 | 193 o 1318] 598 | 900 | 408 | 2.25 | 57.1 
7004 7 178 | 530 | 240 je 1893) 859 [1300 | 590 | 1.96 | 49.8 
7005 8 203 | 647 | 294 E 2609| 1183 |1700 | 771 | 1.65 | 41.9 
7006 9 | 229 | 770 | 349 | * | 3469] 1573 |2300 |1043 | 1.50 | 38.1 
7007 10 254 | 919 | 417 E 4641| 2105 |3100 [1406 | 1.36 | 34.5 
7008 11 | 279 |1046 | 475 | “ | 5732] 2600 |3800 |1723 | 1.23 | 31.2 
7009 12 305 |1146 | 520 de 6801) 3085 |4500 |2041 | 1.13 | 28.7 
7010 13 330 |1258 | 571 a 8265) 3749 |5500 2495 | 1.03 | 26.2 
7011 3 76 | 220 | 100 | Ef 347] 157 | 220 | 100 | 3.96-/100.6 
7012 4 102 | 315 | 143 E 663) 301 | 450 | 204 | 3.30 | 83.8 
7013 5 12/70 4330] 196 DS 1141) 518 | 750 | 340 | 2.58 | 65.5 
7014 6 152 | 602 | 273 EN 1897] 860 /1300 | 590 | 2.26 | 57.4 
7015 7 178 | 798 | 362 | “* | 2905| 1318 [1900 | 862 | 1.88 | 47.8 
7016 8 203 | 920 | 417 E 3805] 1726 2500 [1134 | 1.67 | 42.4 
7017 9 229 |1044 | 474 e 4826) 2189 |3200 |1451 | 1.50 | 38.1 
7018 10 254 11182 | 536 ço 6120] 2776 |4000 [1814 | 1.33 | 33.8 
7019 11 279 11314 | 596 ça 7401] 3357 |5000 |2268 | 1.26 | 32.0 
7020 12 305 |1438 | 652 E 8802] 3992 |5800 |2631 | 1.12 | 28.4 
7021 13 330 |1582 | 718 “ 110727) 4865 |7200 |3266 | 1.05 | 26.7 
7022 3 76 | 229 | 104 | EE | 347) 157 | 220 | 100 | 3.96 |100.6 
7023 4 102 | 329 | 149 é 663] 301 | 450 | 204 | 3.30 | 83.8 
7024 o 127 | 454 | 206 Sã 1141] 518 | 750 | 340 | 2.58 | 65.5 
7025 6 152 | 632 | 287 E 1897] 860 |1300 | 590 | 2.26 | 57.4 
7026 7 178 | 846 | 384 gi 2905| 1318 |1900 | 862 | 1.87 | 47.5 
7027 8 203 | 993 | 450 pi 3805] 1726 2500 [1134 | 1.66 | 42.2 
7028 9 229 |1118 | 507 ps 4826) 2189 |3200 |1451 | 1.50 | 38.1 
7029 10 254 |1250 | 567 ço 6120) 2776 |4000 |1814 | 1.33 | 33.8 
7030 11 279 [1385 | 628 dr 7401] 3357 |5000 |2268 | 1.26 | 32.0 
7031 12 305 |1510 | 685 a 8802] 3992 15800 |2631 | 1.12 | 28.4 
7032 13 | 330 |1661 | 753 | “* 110727 4865 |7200 |3266 | 1.05 | 26.7 


Factor 
R 


115 
114 


115 


116 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 307 
Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL."-— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 
Comprimento do Poste—23 pés (7.011 metros) 
Secções: 19 pés 6 polegadas e 5 pés (5.943 e 1.524 metros) 
Carga Carga para Deflexão 

o Tamanho Peso g ME Deflexão D|para Carga L 

n da Base 2 P NRO | A 

E ú L D Factor | Factor 

E Ra R m 

A Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| &) | Lbs. | Kilos | Lbs. Kilos | Polgs.| m/m 
7033 3 76 | 177 80 | Ff 250) 113 | 170 77 | 4.85 |123.2 2.85 122 
7034 4 102 | 249 | 113 ” 466] 211 | 300 | 136 | 3.57 | 90.7 |1.19 122 
7035 5 127 | 339 | 154 ja 791] 359 | 550 | 249 | 3.12 | 79.2 | .567 122 
7036 6 152 | 444 | 201 pt 1233] 559 | 800 | 363 | 2.44 | 62.0 | .305 122 
7037 7 178 | 553 | 251 E 1771] 803 1200 | 544 | 2.22 | 56.4 | .185 123 
7038 8 203 | 675 | 306 pa 2440| 1107 |1600 | 726 | 1.90 | 48.3 119 123 
7039 9 229 | 804 | 365 a 3245| 1472 |2200 | 998 | 1.76 | 44.7 | .0798 123 
7040 10 254 | 959 | 435 E 4342] 1969 |2900 |1315 | 1.55 | 39.4 | .0535 123 
7041 11 279 |1092 | 495 p 5362! 2432 |3600 |1633 | 1.42 | 36.1 | .0395 123 
7042 2; 305 |1195 | 542 ve 6362| 2886 [4200 |1905 | 1.29 | 32.8 | .0307 123 
7043 13 330 |1313 | 596 ç 7732] 3507 |5200 |2359 | 1.20 | 30.5 0230 123 
7044 S) 76 | 230 | 104 | Ef 324] 147 | 220 | 100 | 4.84 |122.9 12.20 121 
7045 4 102 | 330 | 150 E 620) 281 | 400 | 181 | 3.59 | 91.2 | .897 120 
7046 5 127 | 454 | 206 a 1068| 484 | 700 | 318 | 2.95 | 74.9 | .421 121 
7047 6 152 | 631 | 286 a 1774] 805 |1200 | 544 | 2.56 | 65.0 213 121 
7048 7 178 | 836 | 379 A 2718| 1233 [1800 | 816 | 2.18 | 55.4 121 121 
7049 8 203 | 964 | 437 RE 3559) 1614 |2400 |1089 | 1.95 | 49.5 | .0813 122 
7050 9 229 |1093 | 496 Ed 4515| 2048 |3000 |1361 | 1.73 | 43.9 | .0575 122 
7051 10 254 11236 | 561 a 5725) 2597 |3800 [1724 | 1.54 | 39.1 0406 122 
7052 11 279 11375 | 624 e 6923| 3140 |4500 [2041 | 1.38 | 35.1 0306 122 
7053 12 305 |1503 | 682 de 8234) 3735 |5500 |2495 | 1.31 | 33.3 | .0238 123 
7054 13 330 |1654 | 750 “ [10034] 4552 |6800 |3084 | 1.21 | 30.7 | .0178 124 
7055 3 76 | 239 | 108 | EE 324] 147 | 220 | 100 | 4.84 [122.9 |2.20 122 
7056 4 102 | 344 | 156 E 620] 281 | 400 | 181 | 3.58 | 90.9 | .896 122 
7057 5 127 | 475 | 215 E 1067] 484 | 700 | 318 | 2.95 | 74.9 | .421 122 
7058 6 152 | 660 | 299 a 1774] 805 |1200 | 544 | 2.54 | 64.5 212 122 
7059 7 178 | 884 | 401 A 2718| 1233 |1800 | 816 | 2.16 | 54.9 120 123 
7060 8 203 |1036 | 470 E 3559 1614 |2400 |1089 | 1.95 | 49.5 | .0812 123 
7061 9 229 [1167 | 529 Pa 4514] 2048 |3000 |1361 | 1.73 | 43.9 | .0575 124 
7062 10 254 11310 | 594 E 5725| 2597 |3800 |1724 | 1.54 | 39.1 | .0405 123 
7063 11 279 |1446 | 656 Ea 6923| 3140 |4500 |2041 | 1.38 | 35.1 0306 123 
7064 12 305 |1576 | 715 E 8234] 3735 15500 2495 | 1.31 | 33.3 0238 124 
7065 13 330 |1733 | 786 “* |10034] 4552 |6800 |3084 | 1.21 | 30.7 0178 124 
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Comprimento do Poste—24 pés (7.315 metros) 
Secções: 18 pés 6 polegadas e 7 pés (5.638 e 2.134 metros) 


Factor 


m 


Carga Carga paral Deflexão 

o eo Peso g ME Deflexão D| para Carga L 

E) S) 

& E L D Factor 

3 á R 

qa 

< Polgs.|m/m| Lbs. Kilos| BP |Lbs. Kilos | Lbs. [Kilos | Polgs. m/m 
3 76 | 181 82 If 235, 107 | 160 73 | 5.57 |141.5 |3.48 
4 102 | 253 | 115 E 438] 199 | 300 | 136 | 4.38 [111.2 [1.46 
5 127 | 346 | 157 a 743] 337 | 500 | 227 | 3.47 | 88.1 .694 
6 152 | 454 | 206 a 1158] 525 | 750 | 340 |2.79 | 70.9 | .3792 
7 178 | 568 | 258 mi 1664] 755 [1100 | 499 | 2.48 | 63.0 28; 
8 203 | 694 | 315 E 2292] 1040 [1500 | 680 | 2.16 | 54.9 .144 
9 229 | 827 | 375 E 3049) 1383 2000 | 907 | 1.94 | 49.3 .0968 
10 254 | 987 | 448 “q 4079] 1850 |2700 [1225 | 1.75 | 44.5 . 0648 
11 279 1127 | 511 x 5037| 2285 |3400 [1542 | 1.63 | 41,4 .0480 
12 305 |1237 | 561 ta 5977] 2711 |4000 [1814 | 1.49 | 37.8 .0372 
13 330 |1357 | 616 “|. 7263| 3294 |4800 [2177 1.34 | 34.0 | .0280 
3 76 | 231 | 105 | Ef 305) 138 | 200 91 | 5.40 |137.2 |2.70 
4 102 | 331 | 150 E 582] 264 | 400 | 181 | 4.44 112.8 tod 
5 127 | 455 | 206 l 1002] 455 | 650 | 295 | 3.37 | 85.6 .519 
6 152 | 631 | 286 a 1667] 756 [1100 | 499 |2.88 | 73.2 .262 
7 178 | 836 | 379 o 2553 1158 [1700 | 771 | 2.52 | 64.0 .148 
8 203 | 967 | 439 dá 3343) 1516 2200 | 998 12.19 | 55.6 .0996 
9 229 |1101 | 499 E 4241] 1924 |2800 [1270 | 1.97 | 50.0 | .0702 
10 | 254 1249 | 567 à | 5378] 2439 13600 [1633 | 1.78 | 45.92 .0495 
11 279 1395 | 633 e 6503] 2950 [4200 |1905 | 1.57 | 39.9 | 0374 
12 305 |1529 | 694 A 7735| 3508 |5200 [2359 | 1.50 | 38.1 .0289 
13 330 11681 | 762 F 9426] 4276 |6200 2812 | 1.34 | 34.0 | 0216 
3 76 | 244 | 111 | EE 305] 138 | 200 91 15.36 136.1 2.68 
4 102 | 350 | 159 E 582] 264 | 400 | 181 | 4.40 |118 1.10 
5 127 | 484 | 220 pe 1002] 455 | 650 | 295 | 3.34 | 84.8 .514 
6 152 | 673 | 305 ii 1667) 756 |L100 | 499 | 2.85 | 72.4 .259 
7 178 | 903 | 410 sa 2553/ 1158 [1700 | 771 | 2.50 | 63.5 | .147 
8 203 |1069 | 485 “| 3343) 1516 |2200 | 998 | 2.17 55.1 | .0986 
9 229 |1205 | 547 SE 4241) 1924 |2800 [1270 | 1.95 | 49.5 0696 
10 254 |1353 | 614 vi 5378, 2439 |3600 [1633 | 1.77 | 45.0 .0491 
11 279 11495 | 678 Dé 6503| 2950 |4200 [1905 | 1.56 | 39:6 | .0371 
12 305 |1631 | 740 o 7735] 3508 |5200 [2359 | 1.50 | 381 0288 
13 330 |1792 | 813 E 9426) 4276 |6200 |2812 | 1.33 | 33.8 | 0214 
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Comprimento do Poste—24 pés (7.315 metros) 
Secções: 19 pés,:4 pés e 4 pés (5.791, 1.219 e 1.219 metros) 


=. Carga Carga para, Deflexão 
5 | nana Peso S Maxima |Deflexão D|para Carga L 
E 2 a L D Factor | Factor 
. z a R m 
Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| ft) |Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos | Polgs.| m/m 
E 
7099 4 102 | 259 | 117 | ff | 438 199 | 300 | 136 | 4.35 |110.5 |1.45 125 
à 7100 5 127 | 351 | 159 E 743 337 | 500 | 227 | 3.45 | 87.6 690 126 
7101 6 152 | 463 | 210 NES O 526 | 750 | 340 | 2.78 | 70.6 371 127 
7102 7 178 | 581 | 264 “1664 755 |1100 | 499 | 2.46 | 62.5 224 129 
, 7103 8 2090 MIS ESZS “12292 | 1040 /1500 | 680 | 2.16 | 54.9 144 129 
] 7104 9 229 | 853 | 387 “13049 | 1383 |2000 | 907 | 1.93 | 49.0 0966 129 
7105 10 254 |1020 | 463 “14079 | 1850 |2700 [1225 | 1.75 | 44.4 0647 129 
7106 11 279 1164 | 528 “15037 | 2285 3400 |1542 | 1.63 | 41.4 0478 130 
7107 12 305 |1287 | 584 “5977 | 2711 |4000 [1814 | 1.49 | 37.8 0372 130 
) 7108 13 330 |1418 | 643 [7264 | 3295 |4800 |2177 | 1.34 | 34.0 0279 131 
| 7109 4 102 | 339 | 154 | Eff | 582 264 | 400 | 181 | 4.40./111.8 ]1.10 1122, 
- 7110 5 127 | 463 | 210 “11002 ASS GS0R| 22957 ESPS SM ES Loto 123 
7111 6 152 | 645 | 293 “11667 756 1100 | 499 | 2.86 | 72.6 | .260 124 
7112 7 178 | 856 | 388 A 2558 | ES 80700] O 20 OSS) 147 124 
BS 8 203 | 995 | 451 “ 13343 | 1516 |2200 | 998 | 2.18 | 55.4 0992 126 
7114 9 229 1134:| 514 “* |4241 | 1924 |2800 |1270 | 1.96 | 49.8 0699 127 
7115 10 254 |1289 | 585 “15378 | 2439 |3600 [1633 | 1.77 | 45.0 0492 27 
7116 11 279 |1440 | 653 “16503 | 2950 |4200 |1905 | 1.56 | 39.6 0372 128 
7117 12 305 |1587 | 720 “7735 | 3508 |5200 |2359 | 1.50 | 38.1 | .0288 129 
7118 13 330 |1751 | 794 “19426 | 4276 |6200 [2812 | 1.34 | 34.0 0216 130 
7119 4 102 | 349 | 158 | EFf| 582 264 | 400 | 181 | 4.36 |110.7 |1.09 124 
7120 5 127 | 480 | 218 “11002 455 | 650 | 295 | 3.33 | 84.6 SH 125 
7121 6 152 | 669 | 303 “11667 756 |1100 | 499 | 2.84 | 72.1 258 126 
7122 7 178 | 895 | 406 “12553 | 1158 |1700 | 771 | 2.48 | 63.0 146 127 
7123 8 203 |1053 | 478 “ 3343 | 1516 |2200 | 998 | 2.16 | 54.9 | .0984 129 
7124 9 229 1193 | 541 “4241 | 1924 |2800 |1270 | 1.95 | 49.5 | .0695 130 
7125 10 254 1349 | 612 “5378 | 2439 |3600 |1633 | 1.76 | 44.7 0490 130 
7126 11 279 |1496 | 679 “16503 | 2950 |4200 11905 | 1.56 | 39.6 0371 131 
27 129 305 |1645 | 746 “7735 | 3508 |5200 |2359 | 1.49 | 37.8 0287 131 
7128 13 330 |1814 | 823 “19426 | 4276 |6200 |2812 | 1.33 | 33.8 | .0215 131 
7129 4 102 | 357 | 162 |[EEE| 582 264 | 400 | 181 | 4.36 |110.7 |1.09 125 
7130 5 127 | 491 | 223 “11002 455 | 650 | 295 | 3.33 | 84.6 512 126 
7131 6 152] 685 | 311 “11667 756 |1100 | 499 | 2.84 | 72.1 258 127 
7132 7 178 | 918 | 416 “12553 | 1158 |1700 | 771 | 2.48 | 63.0 146 128 
7133 8 203 |1091 | 495 “ 13343 | 1516 |2200 | 998 | 2.16 | 54.9 0984 129 
7134 9 229 |1251 | 567 "14241 | 1924 |2800 |1270 | 1.95 | 49.5 0695 130 
7135 10 254 |1408 | 639 “ |5378 | 2439 |3600 |1633 | 1.76 | 44.7 | .0490 130 
7136 11 279 11556 | 706 “16503 | 2950 |4200 [1905 | 1.56 | 39.6 | .0371 131 
7137 12 305 |1702 | 772 “ 7735 | 3508 |5200 |2359 | 1.49 | 37.8 | .0287 | "132 
7138 13 330 |1872 | 849 “ 19426 | 4276 |6200 |2812 | 1.33 | 33.8 | .0215 131 


| 
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UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


PostES TUBULARES DE Aço “NATIONAL."—Continuação 
(“ National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—25 pés (7.620 metros) 


Secções: 19 pés 6 polegadas e 7 pés (5.943 e 2.134 metros) 


Numero 


7139 
7140 
7141 
7142 
7143 
7144 
7145 
7146 
7147 
7148 
7149 
7150 
7151 
7152 
7153 
7154 
7155 
7156 
7157 
7158 
7159 
7160 
7161 
7162 
7163 
7164 
7165 
7166 
7167 
7168 
7169 
7170 
7171 


Tamanho 
da Base Peso 
Polgs.|, m/m| Lbs. |Kilos 

3 76 | 188 85 
4 102 | 264 | 120 
5 127 | 360 | 163 
6 152 | 473 | 215 | 
FIA 178 | 591 | 268 
8 203 | 722 | 327 
9 229 | 861 | 391 
10 254 |1027 | 466 
11 279 1173 | 532 
12 305 |1286 | 583 
13 330 |1412 | 640 
3 76 | 241 | 109 
4 102 | 346 | 157 
5 127 | 475 | 215 
6 152 | 660 | 299 
7 178 | 874 | 396 
8 203 |1011 | 459 
9 229 11150 | 522 
10 254 |1304 | 591 
11 279 |1456 | 660 
12 305 |1595 | 723 
13 330 11753 | 795 
3 76 | 255 | 116 
4 102 | 365 | 166 
5 127 | 505 | 229 
6 152 | 701 | 318 
7 178 | 941 | 427 
8 203 1112 | 504 
9 229 11254 | 569 
10 254 |1408 | 639 
11 279 11555 | 705 
12 305 |1696 | 769 
13 330 |1864 | 845 


Sb | Espessura 


“e 


Carga Carga para) Deflexão 
Maxima |Deflexão D|para Carga L 
L D Factor | Factor 
m 

Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos | Polgs.|, m/m 

221 100 | 150 68 | 6.21 157.7 4.14 135 
413 187 | 280 | 127 | 4.87 123.7 [1.74 133 
701 318 | 450 | 204 | 3.71 | 94.2 | .825 134 
1092 495 | 750 | 340 | 3.32 | 84.3 | .443 135 
1569 712 |1000 | 454 | 2.68 | 68.1 | .268 136 
2161 980 |1400 | 635 | 2.39 | 60.7 | .171 137 
2875 | 1304 |1900 | 862 | 2.19 | 55.6 | .115 137 
3845 | 1744 |2600 1179 | 2.01 | 51.1 | .0773 137 
4749 | 2154 |3200 [1451 | 1.83 | 46.5 | .0572 138 
5635 | 2556 |3900 |1769 | 1.73 | 43.9 | .0444 138 
6848 | 3106 |4800 |2177 | 1.60 | 40.6 | .0333 138 
287 130 | 190 86 | 6.10 |154.9 3.21 132 
549 249 | 350 | 159 | 4.62 [117.3 1.32 129 
945 429 | 650 | 295 | 4.01 /101.9 | .617 131 
1572 713 |1000 | 454 | 3.11 | 79.0 | .311 131 
2407 | 1092 [1600 | 726 | 2.82 | 71.6 | .176 132 
3152 | 1430 |2100 | 953 | 2.50 | 63.5 | .119 133 
3998 | 1813 |2700 [1225 | 2.25 | 57.1 | .0835 134 
5071 | 2300 |3400 [1542 | 2.00 | 50.8 | .0589 134 
6132 | 2781 |4000 1814 | 1.78 | 45.2 | .0445 136 
7293 | 3308 |4800 |2177 | 1.65 | 41.9 | .0344 136 
8888 | 4032 |6000 |2721 | 1.55 | 39.4 | .0258 137 
287 130 | 190 86 | 6.06 |153.9 3.19 135 
549 249 | 350 | 159 | 4.59 |116.6 |1.31 132 
945 429 | 650 | 295 | 3.98 |101.1 | .612 134 
1572 713 |1000 | 454 | 3.09 | 78.5 | .309 135 
2407 | 1092 11600 | 726 | 2.80 | 71.1 175 136 
3152 | 1430 /2100 | 953 | 2.48 | 63.0 118 137 
3998 | 1813 /2700 1225 | 2.24 | 56.9 | .0830 138 
5071 | 2300 3400 |1542 | 1.99 | 50.5 | .0585 137 
6132 | 2781 |4000 |1841 | 1.77 | 45.0 | .0442 138 
7293 | 3308 |4800 |2177 | 1.65 | 41.9 | .0343 139 
8888 | 4032 |6000 2721 | 1.54 | 39.1 0256 138 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 311 
PostEs TUBULARES DE Aço “NATIONAL.'— Continuação 
(“National Wrought Steel Tubular Poles) 
Comprimento do Poste—25 pés (7.620 metros) 
Secções: 19 pés, 5 pés e 4 pés (5.791, 1.524 e 1.219 metros) 
q Carga Carga para) Deflexão 

S rena Peso 5 Maxima |Deflexão D| para Carga L 

E! E; P Jb D Factor | Factor 

Z a R | m 

Polgs., m/m| Lbs. |Kilos| E) | Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos Polgs.| m/m 

7172 4 102 | 266 | 121 | ff | 413 187 | 280 | 127 | 4.90 |124.5 11.75 130 
7173 5 127 | 362 | 164 io 701 318 | 450 | 204 | 3.74 | 95.0 | .830 132 
7174 6 152 | 477 | 216 “11092 495 | 750 | 340 | 3.34 | 84.8 | .445 134 
7175 7 178 | 600 | 272 “11569 712 |1000 | 454 | 2.69 | 68.3 | .269 135 
7176 8 203 | 737 | 334 “2161 980 11400 | 635 | 2.41 | 61.2 | .172 136 
7177 9 229 | 881 | 400 “ [9875 | 1304 |1900 | 862 | 2.20 | 55.9 | .116 136 
7178 10 254 |1053 | 478 “ 3845 | 1744 |2600 |1179 | 2.02 | 51.3 .0775 137 
7179 11 279 11205 | 547 “14749 | 2154 |3200 |1451 | 1.83 | 46.5 | .0573 138 
7180 12 305 |1332 | 604 “15635 | 2556 3900 |1769 | 1.73 | 43.9 | .0444 138 
7181 13 330 |1468 | 666 “ 6848 | 3106 4800 |2177 | 1.60 | 40.6 .0333 138 
7182 4 102 | 346 | 157 | Eff | 549 249 | 350 | 159 | 4.66 |118.4 11.33 126 
7183 5 127 | 474 | 215 o 945 429 | 650 | 295 | 4.05 [102.9 | .623 127 
7184 6 152 | 660 | 299 Ga ES 72 713 |1000 | 454 | 3.14 | 79.8 | .314 129 
7185 7 178 | 875 | 397 “ 19407 | 1092 |1600 | 726 | 2.85 | 72.4 | .178 130 
7186 8 203 |1018 | 462 “ 13152 | 1430 |2100 | 953 | 2.50 | 63.5 | .119 131 
7187 9 229 |1162 | 527 “ |3998 | 1813 |2700 |1225 | 2.27 | 57.7 .0840 133 
7188 10 254 |1323 | 600 “15071 | 2300 |3400 |1542 | 2.01 | 51.1 .0592 134 
7189 11 279 |1480 | 671 “16132 | 2781 |4000 |1814 | 1.79 | 45.5 .0447 135 
7190 12 305 /1633 | 741 “ [7293 | 3308 |4800 |2177 | 1.66 | 42.2 | .0345 135 
7191 13 330 |1800 | 816 “ |8888 | 4032 |6000 [2721 | 1.55 | 39.4 | .0259 136 
7192 4 102 | 360 | 163 |EEFf | 549 249 | 350 | 159 | 4.62 |117.3 |1.32 130 
7193 1) 127 | 495 | 225 Er 945 429 | 650 | 295 | 4.00 |101.6 | .616 131 
7194 6 152 | 689 | 313 BO 12/72 713 |1000 | 454 | 3.10 | 78.7 | .310 132 
7195 7 178 | 923 | 419 “ |2407 | 1092 |1600 | 726 | 2.80 | 71.1 | .175 134 
7196 8 203 [1091 | 495 “ |3152 | 1430 |2100 | 953 | 2.48 | 63.0 | .118 136 
7197 9 229 |1236 | 561 “ |3998 | 1813 |2700 [1225 | 2.25 | 57.1 | .0832 137 
7198 10 254 |1397 | 634 “15071 | 2300 |3400 |1542 | 2.00 | 50.8 | .0587 137 
7199 11 279 |1551 | 703 “ |6132 | 2781 |4000 |1814 | 1.77 | 45.0 | .0443 137 
7200 12 305 |1705 | 773 “ [7293 | 3308 4800 |2177 | 1.65 | 41.9 | .0343 137 
7201 13 330 |1879 | 852 “ |8888 | 4032 16000 |2721 | 1.54 | 39.1 | .0257 138 
7202 4 102 | 367 | 166 |EEE| 549 249 | 350 | 159 | 4.62 [117.3 |1.32 130 
7203 5 127 | 506 | 230 q 945 429 | 650 | 295 | 4.00 |101.6 | .616 132 
7204 6 152 | 706 | 320 BORNE 1194/02, 713 |1000 | 454 | 3.10 | 78.7 310 133 
7205 7 178 | 947 | 430 “12407 | 1092 |1600 | 726 | 2.80 | 71.1 | .175 134 
7206 8 203 |1129 | 512 “ |3152 | 1430 |2100 | 953 | 2.48 | 63.0 | .118 136 
7207 9 229 |1294 | 587 “ 13998 | 1813 |2700 |1225 | 2.25 | 57.1 | .0832 137 
7208 10 254 |1456 | 660 “ 15071 | 2300 |3400 |1542 | 2.00 | 50.8 | .0587 137 
7209 11 279 11610 | 730 “ 16132 | 2781 4000 |1814 | 1.77 | 45.0 | .0443 137 
7210 12 305 |1762 | 799 “ 17293 | 3308 14800 |2177 | 1.65 | 41.9 | .0343 138 
7211 13 330 |1937 | 879 “ 8888 | 4032 |6000 |2721 | 1.54 | 39.1 0257 138 


| 
| 
| 
| UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 
| - PostES TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”— Continuação 
| (“ National” Wrought Steel Tubular Poles) 
| Comprimento do Poste—26 pés (7.925 metros) 
| Secções: 20 pés 6 polegadas e 7 pés (6.248 e 2.134 metros) 
| q Carga Carga para| Deflexão 
| º ao Peso 5 Maxima |Deflexão D|para Carga L 
| E 2 a L D Factor | Factor 
| E A R m 
| A Polgs.| m/m| Lbs. |Kilos| fd) | Lbs.| Kilos | Lbs. Kilos Polgs.| m/m 
| via 
| DRI) 3 76 | 196 89 Ff 209 95 | 140 64 | 6.83 [173.5 |4.88 143 
| 7213 4 1020 27sntos ie 391 177 | 250 | 113 | 5.13 |130.3 |2.05 141 
| 7214 5 7 ASAS || SÃO) o 663 301 | 450 | 204 | 4.38 |111.2 973 142 
| DS 6 152 | 492 | 223 “11033 469 | 700 | 318 | 3.66 | 93.0 523 144 
| 7216 7 178 | 615 | 279 “1484 673 |1000,| 454 | 3.16 | 80.3 316 145 
7217 8 203 | 751 | 341 “2044 927 1400 | 635 12.83 | 71.9 202 145 
| 7218 9 229 | 895 | 406 “2719 | 1233 [1800 | 816 | 2.45 | 62.2 136 145 
| 7219 10 254 11068 | 484 “13638 | 1650 |2400 [1089 | 2.19 | 55.6 0912 145 
| 7220 11 279 |1218 | 552 “14493 | 2038 |3000 [1361 | 2.03 | 51.6 0675 147 
| 7221 12 305 |1336 | 606 “15330 | 2418 |3600 |1633 | 1.88 | 47.8 0523 146 
| 7222 ts) 330 |1467 | 665 “16478 | 2938 |4200 |1905 | 1.65 | 41.9 .0393 147 
| OS) 8) 760252 PIA E DT. 123 | 180 82 16.82 [173.2 13.79 140 
| 7224 4 102 | 361 | 164 já 519 235 | 350 | 159 | 5.43 [137.9 11.55 137 
| 7225 5 127 | 496 | 225 He 894 406 | 600 | 272 | 4.36 [110.7 | .726 139 
| 7226 6 152 | 689 | 313 BR AS 674 |1000 | 454 | 3.66 | 93.0 | .366 140 
| 7227 7 178 | 912 | 414 “2277 | 1033 |1500 | 680 | 3.12 | 79.2 208 140 
| 7228 8 203 |1054 | 478 “12982 | 1353 |2000 | 907 |2.80 | 71.1 140 141 
7229 9 229 1199 | 544 “ [3782 | 1716 |2500 [1134 | 2.46 | 62.5 | .0985 142 
7230 10 254 1359 | 616 “4797 | 2176 |3200 |1451 | 2.22 | 56.4 | .0695 143 
| 7231 11 279 [1516 | 688 “5800 | 2631 |3900 [1769 | 2.05 | 52.1 | .0525 145 
| 7232 312) 305 |1660 | 753 “16899 | 3129 |4500 [2041 | 1.83 | 46.5 0406 144 
| 7233 13 330 |1825 | 828 “* |8407 | 3813 |5500 |2495 | 1.67 | 42.4 0304 145 
| 7234 3 76 | 265 | 120 | EE | 272 123 | 180 82 | 6.79 |172.5 |3.77 143 
7235 4 102 | 380 | 172 po 519 235 | 350 | 159 | 5.39 |136.9 |1.54 141 
7236 5 12:08 SIS ROSS É 894 406 | 600 | 272 | 4.33 [110.0 | .721 142 
7237 6 152 | 730 | 331 “487 674 1000 | 454 | 3.64 | 92.5 364 143 
7238 7 178 | 979..| 444 “12277 | 1033 |1500 | 680 | 3.09 | 78.5 | .206 144 
7239 8 203 |1156 | 524 “12982 | 1352 |2000 | 907 | 2.78 | 70.6 | .139 146 
7240 9 229 11302 | 591 “13782 | 1716 |2500 [1134 | 2.45 | 62.2 | .0979 146 
| 7241 10 254 [1462 | 663 “14797 | 2176 |3200 |1451 | 2.21 | 56.1 | .0691 146 
| 7242 11 279 |1615 | 733 “15800 | 2631 |3900 [1769 | 2.04 | 51.8 0522 146 
| 7243 Z 305 |1761 | 799 “16899 | 3129 |4500 2041 | 1.82 | 46.2 0405 146 
| 7244 13 330 /1936 | 878 “ |8407 | 3813 |5500 [2495 | 1.66 | 42.92 0307 146 
| 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 313 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL."— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—26 pés (7.925 metros) 
Secções: 18 pés 6 polegadas, 6 pês 6 polegadas e 4 pés (5.638, 
1.981 e 1.219 metros) 


Carga para Deflexão 
q 
5 aaa Peso E A Deflexão D| para Carga L 

E E; L D Factor | Factor 

2 R m 

A Polgs.| m/m| Lbs. |Kilos| 3 | Lbs. | Kilos | Lbs. Kilos | Polgs.| m/m 
7245 4 102 | 272 | 123 | ff | 391 177 | 250 | 113 | 5.28 |134.1 2.11 134 
7246 5 127 | 371 | 168 di 663 301.| 450 | 204 | 4.49 |114.0 998 137 
7247 6 152 | 490 | 222 “1033 469 | 700 | 318 | 3.74 | 95.0 534 139 
7248 7 178 | 617 | 280 “o 1484 673 |1000 | 454 | 3.21 | 81.5 321 141 
7249 8 203 | 758 | 344 “12044 927 1400 | 635 | 2.87 | 72.9 205 142 
7250 9 229 | 907 | 411 | “ |2719 | 1233 |1800 | 816 | 2.48 63.0 138 143 
7251 10 254 |1084 | 492 “ 13638 | 1650 |2400 [1089 | 2.22 | 56.4 0924 143 
7252 11 279 |1243 | 564 “ |4493 | 2038 |3000 [1361 | 2.04 | 51.8 0681 145 
7253 12 305 |1376 | 624 “ |5330 | 2418 |3600 |1633 | 1.90 | 48.3 0527 145 
7254 13 330 |1515 | 687 “ |6478 | 2938 |4200 [1905 | 1.66 | 42.2 0396 146 
7255 4 102 | 350 | 159 | Eff | 519 235 | 350 | 159 | 5.71 /145.0 ]1.63 129 
7256 5 127 | 480 | 218 a 894 406 | 600 | 272 | 4.55 |115.6 | .758 131 
7257 6 152 | 667 | 303 “1487 674 |1000 | 454 | 3.81 | 96.8 | .381 132 
7258 7 178 | 885 | 401 “ 2277 | 1033 |1500 | 680 | 3.23 | 82.0 | .215 133 
7259 8 203 |1032 | 468 “ 2982 | 1352 |2000 | 907 | 2.88 | 73.2 144 136 
7260 9 229 1181 | 536 “ |3782 | 1716 |2500 |1134 | 2.53 | 64.3 101 137 
7261 10 254 |1347 | 611 “ 14797 | 2176 |3200 |1451 | 2.28 | 57.9 0711 139 
7262 11 279 |1511 | 685 “ |5800 | 2631 3900 11769 | 2.09 | 53.1 | .0535 141 
7263 12 305 |1668 | 757 “ 16899 | 3129 |4500 |2041 | 1.86 | 47.2 | .0413 141 
7264 13 330 |1839 | 834 “ |8407 | 3813 |5500 |2495 | 1.70 | 43.2 0309 141 
7265 4 102 | 368 | 167 | EEf| 519 235 | 350 | 159 | 5.57 |141.5 11.59 134 
7266 5 127 | 507 | 230 | “ 894 | 406 | 600 | 272 | 4.45 [113.0 741 136 
7267 6 152 | 706 | 320 “11487 674 |1000 | 454 | 3.73 | 94.7 | .373 137 
7268 7 178 | 947 | 430 “ 12277 | 1033 |1500 | 680 | 3.15 | 80.0 | .210 140 
7269 8 203 |1126 | 511 “ 2982 | 1353 |2000 | 907 | 2.80 | 71.1 | .140 142 é 
7270 9 229 1277 | 579 “ |3782 | 1716 |2500 [1134 | 2.47 | 62.7 0988 143 
7271 10 254 |1443 | 655 “ |4797 | 2176 |3200 |1451 | 2.23 | 56.6 0698 143 
7272 11 279 |1603 | 727 “-|5800 | 2631 |3900 |1769 |-2.06 | 52.3 | .0527 145 
7273 12 305 |1763 | 800 “16899 | 3129 4500 |2041 | 1.84 | t6.7 | .0408 145 
7274 13 330 |1941 | 880 “ |8407 | 3813 |5500 |2495 | 1.67 | 42.4 | .0304 143 
7275 4 102 | 375 | 170 |EEE| 519 235 | 350 | 159 | 5.57 [141.5 11.59 134 
7276 o) 127 | 518 | 235 a 894 406 | 600 | 272 | 4.45 |113.0 741 136 
72717 6 1520] 7228 ESP “1487 674 |1000 | 454 | 3.72 | 94.5 | .372 138 
7278 1! 178 | 971 | 440 “ 12277 | 1033 |1500 | 680 | 3.15 | 80.0 | .210 140 
7279 8 203 |1164 | 528 “ 12982 | 1352 |2000 | 907 | 2.80 | 71.1 | .140 143 
7280 9 229 1335 | 606 “ [3782 | 1716 |2500 |1134 | 2.47 | 62.7 | .0988 143 
7281 10 254 |1502 | 681 “ [4797 | 2176 3200 |1451 | 2.23 | 56.6 0698 144 
7282 11 279 |1662 | 754 “ |5800 | 2631 |3900 [1769 | 2.06 | 52.3 | .0527 145 
7283 12: 305 |1819 | 825 « |6899 | 3129 |4500 |2041 | 1.84 | 46.7 | .0408 146 
7284 13 330 |1999 | 907 “ 8407 | 3813 |5500 |2495 | 1.67 | 42.4 | .0304 143 
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UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


PostES TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”— Continuação 
(“ National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—27 pés (8.230 metros) 


Secções: 18 pés 6 polegadas e 10 pés (5.638 e 3.048 metros) 


Numero 


Tamanho 
da Base 


Polgs.|m/m 


76 
102 
127 
152 
178 
203 


No fo ela fo ES OS) 


Peso 


Lbs. 


198 
276 
378 


498 


625 
764 
913 
1088 
1249 
1374 
1506 
249 
353 
487 
675 
893 
1038 
1187 
1351 
1517 
1666 
1830 
267 
381 
529 
7134 
989 
1183 
1335 
1499 
1659 
1811 
1988 


Kilos 


90 
125 
171 
226 
283 
347 
414 
494 
567 
623 
683 
113 
160 
221 
306 
405 
471 
538 
613 
688 
156 
830 
121 
173 
240 
333 
449 
537 


606 
680 
752 
821 
902 


Espessura 


Carga Carga para Deflexão 
Maxima |Deflexão Dlipara Carga L 
P L D Factor | Factor 
R m 

Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos| Polgs. | m/m 

199 90 | 130 59 | 7.70 |195.6 |5.92 145 
371 168 | 250 | 113 | 6.30 |160.0 |2.52 141 
629 285 | 400 | 181 | 4.72 |119.9 11.18 144 
980 445 | 650 | 295 | 4.10 /104.1 | .631 146 
1408 639 | 950 | 431 | 3.59 |91.2 | .378 148 
1940 880 /1300 | 590 | 3.15 | 80.0 | ,242 149 
2580 | 1170 [1700 | 771 | 2.75 | 69.8 | .162 150 
3451 | 1565 2300 [1043 | 2.51 | 63.8 | .109 150 
4262 | 1933 |2800 |1270 | 2.24 | 56.9 | .0800 152 
5057 | 2294 3400 [1542 | 2.10 | 53.3 | .0619 152 
6146 | 2788 |4000 [1814 | 1.86 | 47.2 | .0465 152 
258 117 | 170 77 | 7.96 |202.2 |4.68 139 
493 224 | 350 | 159 | 6.86 |174.2 |1.96 134 
848 385 | 550 | 249 | 4.98 [126.5 | .906 137 
1410 640 | 950 | 431 | 4.32 [109.7 | .455 138 
2160 980 1400 | 635 | 3.58 | 90.9 | .256 140 
2829 | 1283 [1900 | 862 | 3.25 | 82.5 | .171 142 
3588 | 1627 |2400 1089 | 2.88 | 73.2 | .120 144 
4551 | 2064 |3000 [1361 | 2.53 | 64.3 | .0842 145 
5503 | 2496 |3700 [1678 | 2.33 | 59.2 | .0631 148 
6545 | 2969 |4500 |2041 | 2.19 | 55.6 | .0486 147 
7976 | 3618 ]5200 2359 | 1.90 | 48.3 | .0365 147 
258 117 | 170 77 | 7.77 197.4 |4.57 144 
493 | 224 | 350 | 159 | 6.65 |168.9 |1.90 140 
848 385 | 550 | 249 | 4.83 |122.7 | .879 143 
1410 640 | 950 | 431 | 4.19 [106.4 | .441 145 
2160 980 /1400 | 635 | 3.47 | 88.1 | .248 147 
2829 | 1283 |1900 | 862 | 3.14 | 79.8 | .165 150 
3588 | 1627 |2400 1089 | 2.78 | 70.6 | .116 151 
4551 | 2064 ]3000 [1361 | 2.47 | 62.7:| .0822 151 
5503 | 2496 |3700 |1678 | 2.29 | 58.2 | .0619 152 
6545 | 2969 |4500 |2041 | 2.16 | 54.9 | .0479 152 
7976 | 3618 |5200 |2359 | 1.86 | 47.2 | .0358 151 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 315 
Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.'— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 
Comprimento do Poste—27 pés (8.230 metros) 
Secções: 18 pés 6 polegadas, 6 pés 6 polegadas e 5 pés (5.638, 1.981 e 
1.524 metros) 
ê : q Carga Carga para | Deflexão ; 
a Damaão Peso 5 Maxima |Deflexão Dlpara Carga L 
(op) k; 
= j EA E L D Factor | Factor 
z a R m 
Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| = | Lbs. Kilos | Lbs. |Kilos| Polgs.| m/m 

7318 4 102 | 278 | 126 | ff | 371 168 | 250 | 113 | 6.30 |160.0 |2.52 138 
7319 5 127 | 378 | 171 A 629 285 | 400 | 181 | 4.76 |120.9 |1.19 140 
7320 6 152 | 500 | 227 a 980 445 | 650 | 295 | 4.11 |104.4 | .632 144 
7321 7 178 | 631 | -286 “11408 639 | 950 | 431 | 3.60 | 91.4 | .379 147 
MID 8 203 | 777 | 352 “11940 880 |1300 | 590 | 3.15 | 80.0 | .242 148 
7323 9 229 | 931 | 422 “ 2580 | 1170 /1700 | 771 | 2.77 | 70.4 | .163 149 
7324 10 254 |1113 | 505 “ 13451 | 1565 |2300 |1043 | 2.51 | 63.8 | .109 149 
7325 11 279 |1276 | 579 “ 14262 | 1933 |2800 [1270 | 2.24 | 56.9 0801 151 
7326 12 305 |1417 | 643 “ 15057 | 2294 |3400 |1542 | 2.11 | 53.6 | .0620 151 
7327 13 330 |1561 | 708 “ 16146 | 2788 |4000 |1814 | 1.86 | 47.2 | .0465 152 
7328 4 102 | 356 | 161 | Eff | 493 224 | 350 | 159 | 6.86 |174.2 |1.96 131 
7329 5 127 | 487 | 221 é 848 385 | 550 | 249 | 5.01 [127.3 | .910 133 
7330 6 152 | 678 | 308 ae AO 640 | 950 | 431 | 4.33 110.0 | .456 135 
7331 7 178 | 900 | 408 “é 12160 980 |1400 | 635 | 3.60 | 91.4 | .257 137 
7332 8 203 |1051 | 477 “ |2829 | 1283 |1900 | 862 | 3.25 | 82.5 | . 171 140 
7333 9 229 11204 | 546 “ 3588 | 1627 |2400 |1089 | 2.88 | 73.2 | .120 143 
7334 10 254 |1375 | 624 “ 4551 | 2064 |3000 [1361 | 2.53 | 64.3 | .0844 144 
7335 11 279 |1545 | 701 “ 15503 | 2496 3700 |1678 | 2.34 | 59.4 | .0632 147 
7336 12 305 11709 | 775 “ |6545 | 2969 |4500 |2041 | 2.19 | 55.6 | .0487 147 
7337 13 330 |1884 | 855 “ [7976 | 3618 |5200 |2359 | 1.90 | 48.3 | .0365 147 
7338 4 102 | 374 | 170 | EEf | 493 224 | 350 | 159 | 6.65 |168.9 |1.90 136 
7339 5 127 | 515 | 234 éº 848 385 | 550 | 249 | 4.86 |123.4 | .883 138 
7340 6 152 | 716 | 325 “11410 640 | 950 | 431 | 4,21 |106.9 443 141 
7341 7 178 | 962 | 436 “12160 980 |1400 | 635 | 3.49 | 88.6 249 144 
7342 8 203 |1145 | 519 “ 12829 | 1283 |1900 | 862 | 3.15 | 80.0 166 147 
7343 9 229 |1301 | 590 “ 13588 | 1627 |2400 |1089 | 2.81 | 71.4 117 149 
7344 10 254 |1472 | 668 “ 14551 | 2064 |3000 1361 | 2.47 | 62.7 0823 149 
7345 11 279 |1637 | 743 “ 15503 | 2496 |3700 |1678 | 2.29 | 58.2 0620 150 
7346 12; 305 |1803 | 818 “ [6545 | 2969 |4500 |2041 | 2.16 | 54.9 0479 150 
7347 13 330 11987 | 901 “ 17976 | 3618 |5200 |2359 | 1.87 | 47.5 | .0359 151 
7348 4 102 | 383 | 174 |EEE| 493 224 | 350 | 159 | 6.65 |168.9 |1.90 138 
7349 5) 127 | 528 | 240 ta 848 385 | 550 | 249 | 4.85 |123.2 882 140 
7350 6 152 1 737 | 334 “11410 640 | 950 | 431 | 4.20 [106.7 442 142 
7351 ti 178 | 991 | 450 “12160 980 |1400 | 635 | 3.47 | 88.1 248 145 
7352 8 203 |1193 | 541 “ 12829 | 1283 |1900 | 862 | 3.14 | 79.8 165 149 
7353 9 229 11373 | 623 “ 13588 | 1627 |2400 |1089 | 2.81 | 71.4 117 150 « 
7354 10 254 |1546 | 701 “ 4551 | 2064 |3000 |1361 | 2.47 | 62.7 0822 150 
7355 11 279 11711 | 776 “ |5503 | 2496 |3700 |1678 | 2.29 | 58.2 0619 151 
7356 12 305 |1874 | 850 s |6545 | 2969 |4500 |2041 | 2.16 | 54.9 0479 151 
7357 13 330 |2060 | 934 “ 17976 | 3618 [5200 |2359 | 1.87 | 47.5 0359 151 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.” Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—28 pés (8.534 metros) 
Secções: 19 pés e 10 pés 6 polegadas (5.791 e 3.200 metros) 


| Carga Carga para | Deflexão 

| 2 uanho, Peso £ Maxima |Deflexão Dlpara Carga I 

| k) da Base 5 P 

| E Ú ss L ROB mactorRactor 

| A À o ) ) R m 

| Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| &) | Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos Polgs.| m/m 

| 

| = 4 

| 7358 3 | 76]205] 93] ff [189 | 86130] 59 [8.96 228. |6.89 152 

| 7359 4 102 | 285 | 129 S 352 160 | 220 | 100 | 6.45 |164 2098 148 

| 7360 5 127 | 391] 177 E 598 | 271 | 400 | 181 | 5.52 140 1.38 151 

| 7361 6 152 | 514 | 233 o 932 423 | 600 | 272 | 4.41 |112. SUS) 153 
7362 7 178 | 646 | 293 1339 607 | 900 | 408 | 3.96 1101. . 440 156 

| 7363 8 203 | 790 | 358 WE RSAS 837 |1200 | 544 | 3.37 | 85.6 | .281 157 

| 7364 9 229 | 944 | 428 “ |2454 | 1113 |1600 | 726 | 3.02 | 76.7 .189 158 
7365 10 254 |1126 | 511 “ [3283 | 1489 12200 | 998 | 2.79 | 70.9 ZE 158 

| 7366 11 279 |1292 | 586 “ |4054 | 1839 [2700 [1225 | 2.51 | 63.8 .0931 160 

|] 7367 12 305 |1421 | 645 “4810 | 2182 13200 [1451 | 2.30 | 58.4 .0720 160 

| 7368 13 330 |1558 | 707 “ 15846 | 2652 |3900 [1769 | 2.11 | 53.6 | 0541 159 

| 7369 3 76 | 257 | 117 | Ef | 245 111 | 160 73 | 8.74 222. |5.46 146 
7370 4 102 | 365 | 166 di 468 212 | 300 | 136 | 6.87 |174. |2.29 141 
7371 5 127 | 503 | 228 É 807 366 | 550 | 249 | 5.83 |148. 1.06 144 

| 7372 6 152 | 697 | 316 “11342 609 | 900 | 408 | 4.77 |121. .530 145 

| ; 7373 7 178 | 922 | 418 “12055 932 [1400 | 635 | 4.19 |106. .299 146 

| 7374 8 203 11071 | 486 “12691 | 1221 11800 | 816 | 3.58 | 90,9 .199 149 
7375 9 229 |1226 | 556 “13413 | 1548 12300 |1043 | 3.22 | 81.8 140 151 
7376 10 | 254 11395 | 633 | “ 14329 | 1964 |2900 [1315 | 2.84 1721 0980 152 
7377 11 279 11567 | 711 “15234 | 2374 [3500 [1588 | 2.57 | 65.3 | .0735 155 
7378 12 305 |1721 | 781 “6226 | 2824 14200 [1905 | 2.38 | 60.5 0567 155 
7379 13 330 |1891 | 858 “* [7587 | 3441 |5000 [2268 |2.13 | 54.1 0426 155 
7380 3 MOR] P2IOR ID SD PER RAS 111 | 160 MSM ES SS Dia SOS 151 
7381 4 102 | 393 | 178 a 468 212 | 300 | 136 | 6.63 1168. 12.21 147 
7382 5 127 | 547 | 248 a 807 366 | 550 | 249 | 5.61 |142. [1.02 150 
138 SE |O 152 | 759 | 344 SAD, 609 | 900 | 408 | 4.63 |118. .514 152 
7384 7 178 11022 | 464 | “ 12055 932 [1400 | 635 | 4.06 |103. .289 154 
7385 8 203 |1224 | 555 “2691 | 1221 1800 | 816 | 3.46 | 87.9 .192 158 
7386 9 229 [1381 | 626 [3413 | 1548 [2300 [1043 | 3.11 | 79.0 135 159 
7387 10 | 254 11551 | 704 | ** 14329 | 1964 |2900 [1315 | 2.77 | 70.4 | 0956 159 
7388 11 279 11716 | 778 “ [5234 | 2374 |3500 [1588 | 2.52 | 64.0 | .0720 160 
7389 12 305 |1874 | 850 “16226 | 2824 14200 [1905 | 2.34 | 59.4 | .0557 160 
7390 13 330 12057 | 933 “ |7587 | 3441 |5000 [2268 | 2.09 | 53.1 | .0417 160 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 317 


PostTEs TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—28 pés (8.534 metros) 
Secções: 19 pés, 7 pése 5 pés (5.791, 2.134 e 1.524 metros) 


E. S Carga Carga para | Deflexão 
2 amanha Peso a Maxima | Deflexão D| para Carga L 
E ú L D Factor | Factor 
E a m 
É A Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| pm |Lbs. Kilos | Lbs. |Kilos | Polgs.| m/m 
. 7391 4 102 | 287 | 130 | ff | 352 160 | 220 | 100 | 6.47 |164. 2.94 145 
| 7392 5 127 | 391 | 177 o 598 271 | 400 | 181 | 5.52 1140. 1.38 148 
| 7393 6 1520 0517 285 ER 932 423 | 600 | 272 | 4.42 (112. .736 MES 
| 7394 7 178 | 653 | 296 RSS O 607 | 900 | 408 | 3.97 |101. .441 154 
: 7395 8 203 | 803 | 364 11845 837 [1200 | 544 | 3.38 | 85.8 .282 156 
7396 9 229 | 962 | 436 “ 12454 | 1113 |1600 | 726 | 3.02 | 76.7 189 157 
7397 10 254 |1150 | 522 “ |3283 | 1489 |2200 | 998 | 2.79 | 70.9 127 157 
7398 11 279 |1319 | 598 “ [4054 | 1839 |2700 |1225 | 2.52 | 64.0 0932] 159 
7399 12 305 |1464 | 664 “ |4810 | 2182 |3200 |1451 | 2.30 | 58.4 0720] 159 
7400 13; 330 |1613 | 732 “* 15846 | 2652 13900 |1769 | 2.11 | 53.6 .0541] 159 
7401 4 102 | 367 | 166 | Eff | 468 212 | 300 | 136 | 6.87 174. 2.29 138 
| 7402 5 127 | 503 | 228 a 807 366 | 550 | 249 | 5.83 |148. 1.06 140 
7403 6 152 | 700 | 318 te 11342 609 | 900 | 408 | 4.79 (122. 1992 142 
7404 7 178 | 928 | 421 "12055 932 11400 | 635 | 4.20 |107. .300 144 
7405 8 203 |1084 | 492 “ 2691 | 1221 |1800 | 816 | 3.60 | 91.4 .200 147 
7406 9 229 |1243 | 564 “ 3413 | 1548 |2300 |1043 | 3.22 | 81.8 . 140 150 
7407 10 254 |1420 | 644 “ 14329 | 1964 |2900 |1315 | 2.84 | 72.1 .0981] 151 
7408 11 279 11595 | 723 “e |5234 | 2374 |3500 |1588 | 2.58 | 65.5 .0736| 154 
7409 12 305 |1764 | 800 “ 16226 | 2824 |4200 |1905 | 2.38 | 60.5 .0567) 154 
7410 13 330 |1945 | 882 “ [7587 | 3441 |5000 2268 | 2.13 | 54.1 .0426) 155 
7411 4 102 | 386 | 175 | EEf| 468 212 | 300 | 136 | 6.66 |169. DEZ 143 
7412 5) 127 | 532 | 241 ge 807 366 | 550 | 249 | 5.67 [144., 1.03 145 
7413 6 152 | 741 | 336 “e 11342 609 | 900 | 408 | 4.64 |118. RO 148 
7414 7 178 | 995 | 451 100 2059 932 |1400 | 635 | 4.05 103. .289 151 
7415 8 203 |1186 | 538 “ 2691 | 1221 |1800 | 816 | 3.47 | 88.1 193 155 
7416 9 229 11347 | 611 “ 13413 | 1548 |2300 |1043 | 3.13 | 79.5 136 156 
7417 10 254 |1523 | 691 “ [4329 | 1964 |2900 1315 | 2.78 | 70.6 0957| 156 
7418 ci 279 11694 | 768 “ 15234 | 2374 |3500 |1588 | 2.52 | 64.0 0720] 158 
7419 12 305 |1866 | 846 “ 6226 | 2824 |4200 |1905 | 2.34 | 59.4 0557) 159 
| 7420 13 330 |2056 | 933 “ |7587 | 3441 |5000 |2268 | 2.09 | 53.1 .0418| 159 
7421 4 102 | 395 | 179 |EEE| 468 212 | 300 | 136 | 6.66 |169. 2522 144 
7422 5 127 | 546 | 248 “| 807 366 | 550 | 249 | 5.67 [|144, 1.03 147 
7423 6 152 | 762 | 346 “e 11342 609 | 900 | 408 | 4.64 |118. SUS) 149 
7424 7 178 |1025 | 465 EE 2059 932 |1400 | 635 | 4.05 |103. .289 152 
7425 8 203 |1234 | 560 “ 12691 | 1221 |1800 | 816 | 3.46 | 87.9 .192 156 
7426 9 229 |1419 | 644 “ |3413 | 1548 |2300 |1043 | 3.13 | 79.5 .136 158 
| 7427 10 254 11597 | 724 | “ 14329 | 1964 |2900 |1315 | 2.77 | 70.4 .0956] 157 
7428 11 279 |1768 | 802 “ 15234 | 2374 |3500 |1588 | 2.52 | 64.0 .0720] 159 
7429 12 305 11937 | 879 “ 6226 | 2824 |4200 |1905 | 2.34 | 59.4 .0557] 160 
7430 13 330 |2128 | 965 “ [7587 | 3441 |5000 |2268 | 2.09 | 53.1 .0418] 1608 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”"-— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—28 pés (8.534 metros) 
Secções: 21 pés, 5 pés e 5 pés (6.401, 1.524 e 1.524 metros) 


Numero 


7431 
7432 
71433 
7434 
7435 
7436 
7437 
7438 
7439 
7440 
7441 
7442 
7443 
7444 
7445 
7446 
7447 
7448 
7449 
7450 
7451 
7452 
7453 
7454 
7455 
7456 
7457 
7458 
7459 
7460 
7461 
7462 
7463 
7464 
7465 
7466 
7467 
7468 
7469 
7470 


Carga Carga para) Deflexão 
meo Peso S Maxima |Deflexão D|para Carga L 
É; P L D Factor | Factor 
A R m 
Polgs.|m/m | Lbs. |Kilos| 6 | Lbs. | Kilos | Lbs. [Kilos | Polgs.| m/m 
4 102 | 294 | 133 | ff | 352 160 | 220 | 100 | 6.20 |157. 12.82 150 
5 127 | 399 | 181 o 598 271 | 400 | 181 | 5.36 |136. 11.34 152 
6 152 | 526 | 239 nt 932 423 | 600 | 272 | 4.31 |109. RV A Ro) 155 
Zi 178 | 662 | 300 | “* 11339 607 | 900 | 408 | 3.90 | 99.1 | .433 156 
8 203 | 813 | 369 e 11845 837 11200 | 544 | 3.34 | 84.8 278 158 
9 229 | 972 | 441 “ 12454 | 1113 |1600 | 726 | 2.98 | 75.7 | .186 159 
10 254 |1163 | 528 | “ |3283 | 1489 |2200 | 998 | 2.75 | 69.9 | .125 159 
11 279 |1330 | 603 ss 14054 | 1839 2700 |1225 | 2.49 | 63.2 | .0921 160 
12 305 |1472 | 668 “ 14810 | 2182 |3200 |1451 | 2.29 | 58.2 | .0715 161 
13 330 [1623 | 736 | “* |5846 | 2652 |3900 |1769 | 2.09 | 53.1 | .0537 161 
4 102 | 382 | 173 | Eff | 468 212 | 300 | 136 | 6.48 |165. 12.16 144 
5 12/7/8105225 10237 e 807 366 | 550 | 249 | 5.56 |141. 11.01 146 
6 152 | 728 | 330 “e 11342 609 | 900 | 408 | 4.56 |116. .507 148 
7 178 | 966 | 438 | ** 12055 932 |1400 | 635 | 4.02 |102. .287 150 
8 203 11124 | 510 | “ |2691 | 1221 [1800 | 816 | 3.47 | 88.1 | .193 152 
9 229 |1283 | 582 “* |3413 | 1548 |2300 |1043 | 3.13 | 79.5 | .136 154 
10 254 |1461 | 663 “ 14329 | 1964 |2900 [1315 | 2.77 | 70.4 | .0956 155 
11 279 11634 | 741 “15234 | 2374 |3500 |1588 | 2.52 | 64.0 | .0719 157 
12 305 [1804 | 818 | “ [6226 | 2824 |4200 |1905 | 2.34 | 59.4 | .0556 158 
13 330 /1990 | 903 “ 17587 | 3441 |5000 |2268 | 2.08 | 52.8 | .0416 157 
4 102 | 396 | 180 | EEf | 468 212 | 300 | 136 | 6.39 162. 12.13 148 
5 127 | 543 | 246 e 807 366 | 550 | 249 | 5.48 1139. .996 150 
6 152 | 757 | 343 “ 11342 609 | 900 | 408 | 4.51 |115. .501 152 
7 178 |1014 | 460 We RRD OSS 932 11400 | 635 | 3.96 |101. .283 154 
8 203 |1196 | 543 “ 12691 | 1221 |1800 | 816 | 3.42 | 86.9 | .190 157 
9 229 11357 | 616 “ 13413 | 1548 |2300 [1043 | 3.08 | 78.2 | .134 158 
10 254 |1535 | 696 “ 14329 | 1964 |2900 [1315 | 2.74 | 69.6 | .0946 159 
11 279 |1705 | 773 “ 15234 | 2374 3500 |1588 | 2.50 | 63.5 | .0714 159 
12 305 |1876 | 851 “ |6226 | 2824 |4200 |1905 | 2.32 | 58.9 | .0553 160 
13 330 12069 | 938 | “* [7587 | 3441 |5000 |2268 | 2.07 | 52.6 | .0413 159 
4 102 | 405 | 184 |EEE| 468 212 | 300 | 136 | 6.39 |162. 1|2.13 150 
5 1275] F59/8 8253 fe 807 366 | 550 | 249 | 5.47 (139. .995 151 
6 152 | 778 | 353 “ 11342 609 | 900 | 408 | 4.50 |114, .500 153 
7 178 |1044 | 474 | *“ 12055 932 |1400 | 635 | 3.96 |101. .283 156 
8 203 11244 | 564 | “ 12691 | 1221 |1800 | 816 | 3.42 | 86.9 | .190 158 
9 229 |1430 | 649 “13413 | 1548 |2300 /1043 | 3.08 | 78.2 134 160 
10 254 |1609 | 730 “14329 | 1964 |2900 /1315 | 2.74 | 69.6 0945 160 
11 279 |1779 | 807 s“ 15234 | 2374 |3500 [1588 | 2.50 | 63.5 0713 160 
12 305 |1947 | 883 “ 16226 | 2824 |4200 |1905 | 2.32 | 58.9 ] .0552 161 
13 330 |2142 | 972 “ [7587 | 3441 |5000 |2268 | 2.07 | 52.6 | .0413 160 


UNTRE DOES PA TES SEI PRODUCTS COMPANY 319 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL."— Continuação 
(“ National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—29 pés (8.839 metros) 
Secções: 20 pés e 10 pés 6 polegadas (6.096 e 3.200 metros) 


pe Carga Carga para, Deflexão 

o euIno Peso E Maxima |Deflexão D| para Carga L 

E) í 

E 2 “ L D or Factor 

E fa) m 

A Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos fes Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos| Polgs.| m/m 
7471 3 76 | 212 96 If 180 82 | 120 54 | 9.48 |241. 17.90 160 
7472 4 102 | 296 | 134 Ee 336 152 | 220 | 100 | 7.37 (187. 13.35 156 
7473 5 127 | 405 | 184 s 570 259 | 400 | 181 | 6.32 |161. 11.58 159 
7474 6 152 | 533 | 242 o 889 403 | 600 | 272 | 5.06 |129. .843 161 
7475 7 178 | 670 | 304 EUR 27 579 | 850 | 386 | 4.30 |109. .506 164 
7476 8 203 | 819 | 371 O ETR) 798 |1200 | 544 | 3.88 | 98.5 | .323 165 
7477 9 229 | 978 | 444 “12340 | 1061 |1600 | 726 | 3.47 | 88.1 | .217 166 
7478 10 | 254 |1167 | 529 | “ 13130 | 1420 |2100 | 953 | 3.05 | 77.5 | .145 166 
7479 11 279 [1337 | 606 | “ 13866 | 1754 |2600 |1179 | 2.78 | 70.6 | .107 168 
7480 12 | 305 |1471 | 667 | * 14587 | 2081 |3100 |1406 | 2.57 | 65.3 | .0830 168 
7481 13 330 |1613 | 732 “ 15574 | 2528 |3700 |1678 | 2.31 | 58.7 | .0623 167 
7482 3 76 | 267 | 121 | Ef | 234 106 | 160 73 | 9.98 |254. |6.24 154 
7483 4 102 | 380 | 172 | “* | 447 203 | 300 | 136 | 7.80 |198. 12.60 149 
7484 5 127052398 o 769 349 | 500 | 227 | 6.05 |154. 11.21 152 
7485 6 152 | 725 | 329 | ** 11279 | 580 | 850 | 386 | 5.15 |131. .606 153 
7486 7 178 | 960 | 435 “11959 889 |1300 | 590 | 4.45 |113. .342 154 
7487 8 203 |1115 | 506 “* 12566 | 1164 11700 | 771 | 3.88 | 98.6 | .228 157 
7488 9 229 |1274 | 578 “ 13254 | 1476 |2200 | 998 | 3.52 | 89.4 | .160 159 
7489 10 254 |1450 | 658 “ 14127 | 1872 |2800 [1270 | 3.14 | 79.8 | .112 160 
7490 11 279 |1627 | 738 s* 14991 | 2264 |3300 |1497 | 2.79 | 70.9 | .0844 163 
7491 12 305 |1787 | 811 “* 5936 | 2692 14000 1814 | 2.60 | 66.0 | .0651 164 
7492 13 330 |1963 | 890 “ 17234 | 3281 |4800 |2177 | 2.34 | 59.4 | .0488 | - 163 
7493 3 76 | 286 | 130 | EE | 234 106 | 160 73 | 9.78 |248. |6.11 160 
7494 4 102 | 408 | 185 E 447 203 | 300 | 136 | 7.59 1193. 12.53 OS 
7495 5 127 | 568 | 258 Es 769 349 | 500 | 227 | 5.85 |149. 11.17 159 
7496 6 152 | SM | SS CD A9n DS S0RES507 386 ESTO DA .589 163 
7497 Ml 178 |1060 | 481 “11959 889 [1300 | 590 | 4.30 1109. .331 169 
7498 8 203 |1267 | 575 “ 12566 | 1164 /1700 | 771 | 3.76 | 95.5 | .221 160 
7499 9 229 [1430 | 649 “ |3254 | 1476 |2200 | 998 | 3.43 | 87.1 | .156 167 
7500 10 254 |1605 | 728 “ 14127 | 1872 |2800 |1270 | 3.08 | 78.2 | .110 167 
7501 11 279 [1776 | 806 | “* |4991 | 2264 |3300 |1497 | 2.74 | 69.6 | .0829 168 
7502 12 305 |1939 | 879 “ 15936 | 2692 |4000 |1814 | 2.57 | 65.3 | .0642 169 
7503 13 330 |2129 | 966 “ 17234 | 3281 4800 [2177 | 2.30 | 58.4 | .0480 167 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


PostEs TUBULARES DE Aço “NATIONAL.'— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—29 pés (8.839 metros) 


Secções: 18 pés 6 polegadas, 7 pés e 6 pés 6 polegadas(5.638, 2.134 e 1.981 


metros) 
( Carga Carga para) Deflexão 
E da Peso a Maxima |Deflexão D)para Carga L 
q 
EI ó p L D Factor | Factor 
m 

Z | Polgs|m/m| Lbs. Kilos| & |Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos | Polgs.| m/m 
7504 4 1028 B29 1 IS 2 Ran SS O 152 | 220 | 100 | 7.74 |197 3752 147 
7505 5) 127 | 395 | 179 o 570 259 | 400 | 181 | 6.60 |168. 11.65 148 
7506 6 152 | 524 | 238 mM 889 403 | 600 | 272 | 5.23 |133. ,872 153 
7507 7 178 | 663 | 301 RR Dis 579 | 850 | 386 | 4.41 |112. .519 158 
7508 8 203 | 817 | 371 ER 14705 9, 798 11200 | 544 | 3.96 |101. .330 160 
7509 9 229 | 980 | 445 “12340 | 1061 |1600 | 726 | 3.54 | 89.9 | .221 161 
7510 10 254 |1173 | 532 “13130 | 1420 /2100 | 953 | 3.11 | 79.0 | .148 162 
7511 11 279 11348 | 611 “ 13866 | 1754 |2600 |1179 | 2.83 | 71.9 | .109 164 
7512 12 305 |1500 | 680 “14587 | 2081 |3100 |1406 | 2.60 | 66.0 | .0838 165 
7513 13 330 |1654 | 750 “ |5574 | 2528 |3700 |1678 | 2.33 | 59.2 | .0630 165 
7514 4 102 | 368 | 167 | Eff | 447 203 | 300 | 136 | 8.40 |213. 12.80 138 
7515 5 127 | 504 | 229 E 769 349 | 500 | 227 | 6.45 |164. [1.29 139 
7516 6 152 | 702 | 318 CN LÇÃO) 580 | 850 | 386 | 5.46 |139. .642 143 
7517 7 178 | 931 | 422 “11959 889 |1300 | 590 | 4.68 |119. .360 146 
7518 8 203 |1091 | 495 “12566 | 1164 11700 | 771 | 4.05 |103. .238 150 
7519 9 229 |1254 | 569 “ 13254 | 1476 [2200 | 998 | 3.65 | 92.7 | .166 153 
7520 10 254 [1435 | 651 “* 14127 | 1872 |2800 |1270 | 3.25 | 82.5 116 155 
7521 sal 279 [1616 | 733 “* 4991 | 2264 3300 |1497 | 2.86 | 72.6 | .0866 158 
7522 12 305 |1792 | 813 “ [5936 | 2692 14000 [1814 | 2.66 | 67.6 | .0665 159 
7523 13 330 |1978 | 897 “e [7234 | 3281 4800 2177 | 2.40 | 61.0 | .0501 160 
7524 4 102 | 387 | 176 | EEf | 447 203 | 300 | 136 | 8.04 1204. 12.68 142 
7525 5 127 | 534 | 242 é 769 349 | 500 | 227 | 6.15 |156. 11.23 144 
7526 6 152 | 743 | 337 o EO) 580 | 850 | 386 | 5.23 |133. .615 148 
7527 f 178 | 998 | 453 “11959 889 [1300 | 590 | 4.46 |113. .343 152 
7528 8 203 1192 | 541 “* 2566 | 1164 11700 | 771 | 3.84 | 97.5 | .226 157 
7529 9 229 1358 | 616 “ 3254 | 1476 |2200 | 998 | 3.50 | 88.9 | .159 159 
7530 10 254 |1539 | 698 “ 14127 | 1872 |2800 |1270 | 3.14 | 79.8 112 160 
7531 11 279 11715 | 778 “14991 | 2264 |3300 |1497 | 2.78 | 70.6 | .0842 162 
7532 12 305 |1894 | 859 “15936 | 2692 |4000 |1814 | 2.60 | 66.0 | .0649 164 
7533 13 330 |2088 | 947 “ 7234 | 3281 |4800 |2177 | 2.34 | 59.4 | .0487 164 
7534 4 102 | 399 | 181 |EEE| 447 203 | 300 | 136 | 7.98 |203. 12.66 145 
7535 5 12 Ss SO a 769 3498 850052278 |EORUSB|USG 23 147 
7536 6 152 | 770 | 349 ÃO) 580 | 850 | 386 | 5.20 |132. .612 151 
7537 7 178 1037 | 470 “11959 889 |1300 | 590 | 4.43 |113. .341 155 
7538 8 203 |1255 | 569 “* 12566 | 1164 |1700 | 771 | 3.83 | 97.3 | .225 161 
7539 9 229 1452 | 659 “ |3254 | 1476 |2200 | 998 | 3.48 | 88.4 | .158 163 
7540 10 254 |1635 | 742 “* 4127 | 1872 12800 |1270 | 3.14 | 79.8 | .112 163 
7541 11 279 1811 | 821 “* 14991 | 2264 |3300 [1497 | 2.77 | 70.4 | .0839 165 
7542 12 305 |1986 | 901 “ 15936 | 2692 |4000 |1314 | 2.59 | 65.8 | .0648 166 
7543 13 330 12182 | 990 DAN SS 1514800) [DA 2733 |559:2 0486 166 
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Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.” — Continuação 
(“ National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—29 pés (8.839 metros) 
Secções: 21 pés, 7 pés e 4 pés (6.401, 2.134 e 1.219 metros) 


: Carga Carga paral Deflexão 

e Tenho Peso s Maxima |Deflexão D|para Carga L 

E $ P L D Factor | Factor 

E! A R m 

A Polgs.|m/m | Lbs. |Kilos á Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos| Polgs.| m/m 
7544 4 | 102 | 303 | 137 | ff | 336 | 152 | 220 | 100 | 7.24 |184. 13.29 158 
7545 S 127 | 413 | 187 s 570 259 | 409 | 181 | 6.24 |158. 11.56 160 
7546 6 152 | 544 | 247 É 889 403 | 600 | 272 | 5.00 |127. .833 163 
7547 7 178 | 685 | 311 RR TA 579 | 850 | 386 | 4.26 |108. .501 165 
7548 8 203 | 841 | 381 “1759 798 [1200 | 544 | 3.85 | 97.8 | .321 166 
7549 9 229 |1006 | 456 “12340 | 1061 |1600 | 726 | 3.46 | 87.9 | .216 167 
7550 10 254 |1202 | 545 “13130 | 1420 |2100 | 953 | 3.02 | 76.7 | .144 166 
7551 11 279 [1377 | 625 “ 13866 | 1754 |2600 |1179 | 2.78 | 70.6 | .107 168 
7552 12 305 |1523 | 691 “14587 | 2081 3100 [1406 | 2.56 | 65.0 | .0827 169 
7553 13 330 11676 | 760 “ 15574 | 2528 ]3700 [1678 | 2.29 | 58.2 | .0620 168 
7554 4 102 | 391 | 177 | Eff | 447 203 | 300 | 136 | 7.59 |193. 12.53 151 
7555 5 127 | 536 | 243 FÊ 769 349 | 500 | 227 | 5.90 |150. 11.18 154 
7556 6 152 | 746 | 338 LDO, 580 | 850 | 386 | 5.03 |128. .592 155 
7557 7 178 | 989 | 449 “11959 889 11300 | 590 | 4.36 |111. .335 157 
7558 8 203 |1152 | 523 “ 12566 | 1164 11700 | 771 | 3.81 | 96.8 | .224 159 
7559 9 229 |1317 | 597 “13254 | 1476 [2200 | 998 | 3.48 | 88.4 | .158 161 
7560 10 254 11500 | 680 “ 14127 | 1872 |2800 |1270 | 3.11 | 79.0 | .111 162 
7561 11 279 1681 | 762 “ 4991 | 2264 |3300 |1497 | 2.75 | 69.8 | .0834 164 
7562 12 305 |1855 | 841 “ 15936 | 2692 |4000 [1814 | 2.58 | 65.5 | .0646 165 
7563 13 330 |2044 | 927 “ 7234 | 3281 |4800 2177 | 2.32 | 58.9 | .0483 164 
7564 4 102 | 410 | 186 | EEf| 447 203 | 300 | 136 | 7.44 |189. |2.48 157 
7565 5 127 | 566 | 257 o 769 349 | 500 | 227 | 5.80 |147. [1.16 159 
7566 6 152 | 787 | 357 Se BIAS) 580 | 850 | 386 | 4.94 ]125. .581 161 
7567 7 178 11057 | 479 “1959 889 11300 | 590 | 4.26 |108. .328 163. 
7568 8 203 |1253 | 568 “ 12566 | 1164 [1700 |. 771 | 3.74 | 95.0 | .220 166 
7569 9 229 1421 | 645 “ |3254 | 1476 2200 | 998 | 3.41 | 86.6 | .155 167 
7570 10 254 |1604 | 728 “ 14127 | 1872 [2800 |1270 | 3.05 | 77.5 | .109 167 
7571 JUL 279 |1781 | 808 “ 14991 | 2264 13300 |1497 | 2.72 | 69.1 | .0824 168 
7572 12 305 |1956 | 887 “ 15936 | 2692 |4000 |1814 | 2.56 | 65.0 | .0639 169 
7573 13 330 12154 | 977 “ [7234 | 3281 |4800 [2177 | 2.29 | 58.2 | .0477 168 
7574 4 102 | 418 | 190 |EEE | 447 203 | 300 | 136 | 7.44 |189. 12.48 LS 
PASS) 5 127 | 577 | 262, cá 769 349 | 500 | 227 | 5.75 |146. 11.15 160 
7576 6 152 | 804 | 365 DORA ÃO) 580 | 850 | 386 | 4.94 |125. .581 161 
7577 A 178 |1080 | 490 te 1959 889 /1300 | 590 | 4.26 |108. .328 164 
7578 8 203 |1292 | 586 “ 12566 | 1164 |1700 | 771 | 3.74 | 95.0 | .220 167 
7579 9 229 [1479 | 671 “ 13254 | 1476 |2200 | 998 | 3.41 | 86.6 | .155 168 
7580 10 254 11663 | 754 te AMD PASTOR 28008 127108 ES FOST sao OO) 167 
7581 gil 279 |1840 | 835 “ 14991 | 2264 |3300 |1497 | 2.72 | 69.1 | .0824 168 
7582 12 305 |2013 | 913 “15936 | 2692 |4000 |1814 | 2.56 | 65.0 | .0639 169 
7583 13 330 |2213 /1004 “ |7234 | 3281 |4800 [2177 | 2.29 | 58.2 | .0478 168 
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UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


PostESs TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”— Continuação 


(“* National” Wrought Steel Tubular Poles) 
Comprimento do Poste—30 pés (9.144 metros) 


Secções: 21 pés e 10 pés 6 polegadas (6.401 e 3.200 metros) 


Carga Carga paral Deflexão 
Fanano Peso E Maxima |Deflexão Dipara Carga L 
2 E L D Factor |Factor 
. a R m 
Polgs.;jm/m | Lbs. |Kilos| (y | Lbs.| Kilos | Lbs. |Kilos | Polgs.| m/m 

3 76 | 220 | 100 If 172 78 | 110 50 | 9.91 /252. 19.01 168 
4 102 | 306 | 139 RE ES 24] 146 | 220 | 100 | 8.40 |213. 1|3.82 164 
5 127 | 420 | 191 se 545 247 | 350 | 159 | 6.30 |160. 11.80 167 
6 152 | 552 | 250 E 849 385 | 550 | 249 | 5.29 |134. .962 170 
7 178 | 693 | 314 1220 553 | 800 | 363 | 4.62 |117. .578 11712, 
8 203 | 847 | 384 | “*" 11681 762 |1100 | 499 | 4.06 |103. .369 173 
9 229 |1012 | 459 “12236 | 1014 /1500 | 680 | 3.72 | 94.5 | .248 174 
10 254 |1207 | 547 “º 12991 | 1357 |2000 | 907 | 3.32 | 84.3 | .166 174 
11 279 [1383 | 627 “* 13694 | 1676 |2500 |1134 | 3.08 | 78.2 | .123 176 
12 305 /1520 | 689 *º 14383 | 1988 |2900 |1315 | 2.75 | 69.8 | .0949 176 
13 | 330 |1667 | 756 * 15326 | 2416 |3600 |1633 | 2.57 | 65.3 | .0713 176 
3 16] 277 | 126 | Ef 1223 101 | 150 68 110.6 |269. 17.09 162 
4 102 | 395 | 179 A 427 194 | 280 | 127 | 8.26 |210 2.95 157 
5) 127 | 544 | 247 a 735 333 | 500 | 227 | 6.85 |174 AS: 160 
6 152 | 754 | 342 ge O 222) 554 | 800 | 363 | 5.50 |140 .688 161 
7 178 | 998 | 453 EE SA, 849 |1200 | 544 | 4.67 |119 .389 163 
8 203 |1158 | 525 “12452 | 1112 |1600 | 726 | 4.16 |106. .260 165 
9 229 |1323 | 600 “13110 | 1411 /2100 | 953 | 3.82 | 97. . 182 167 

Sa 
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Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—30 pés (9.144 metros) 


Secções: 18 pés 6 polegadas, 9 pés 6 polegadas e 5 pés (5.638, 2.895 e 
1.524 metros) 


| q Carga  |Carga para, Deflexão . 
Í o a Peso 5 Maxima |Deflexão D| para Carga L 
a 
E E p L D Factor | Factor 
: 3 A R m 
A Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| m | Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos | Polgs.| m/m 
7617 4 102 | 301 | 137 | ff | 321 146 | 220 | 100 | 8.98 |228. 14.08 156 
7618 5 127 | 411 | 186 J 545 247 | 350 | 159 | 6.65 |169. 11.90 159 
7619 6 1152 |544|247| “ | 849 | 385] 550 | 249 | 5.50 |140. |1.00 164 
7620 7 178 | 688 | 312 “1220 553 | 800 | 363 | 4.78 |121. .597 167 
t ; 7621 8 203 | 847 | 384 “1681 762 |1100 | 499 | 4.18 1106. .380 169 
] 7622 9 229 11016 | 461 “ 12236 | 1014 |1500 | 680 | 3.81 | 96.8 | .254 170 
. 7623 10 254 |1214 | 551 “ 2991 | 1357 |2000 | 907 | 3.42 | 86.9 | .171 170 
7624 11 279 |1398 | 634 “13694 | 1676 |2500 |1134 | 3.13 | 79.5 | .125 173 
7625 12 305 |1553 | 704 “ 14383 | 1988 |2900 |1315 | 2.79 | 70.9 | .0963 174 
7626 13 330 |1709 | 775 “ 15326 | 2416 |3600 |1633 | 2.61 | 66.3 | .0724 173 
, 7627 4 102 | 379 | 172 | Eff | 388 176 | 250 | 113 | 8.15 |207. 13.26 148 
: 7628 5 127 | 520 | 236 É 723 328 | 500 | 227 | 7.45 189. 11.49 150 
7629 6 152) 722] 32% EAR 11220 554 | 800 | 363 | 5.96 |151. 145 1S3 
7630 7 178 | 957 | 434 UR SA, 849 [1200 | 544 | 5.02 (128. .418 155 
7631 8 203 |1121 | 509 “12452 | 1112 |1600 | 726 | 4.42 112. .276 159 
7632 9 229 11290 | 585 “13110 | 1411 |2100 | 953 | 4.03 102. .192 162 
7633 10 254 11477 | 670 “13944 | 1789 |2600 |1179 | 3,48 | 88.4 | .134 163 
7634 11 279 11666 | 756 “ 4769 | 2163 |3200 |1451 | 3.20 | 81.3 | .100 166 
7635 12 305 |1846 | 837 “ |5672 | 2573 |3800 [1724 | 2.92 | 74.2 | .0768 167 
7636 13 330 |2033 | 922 “ 16913 | 3136 |4500 |2041 | 2.60 | 66.0 | .0577 166 
7637 4 102 | 404 | 183 | EEf| 427 194 | 280 | 127 | 8.65 |220. 13.09 154 
7638 5 127 | 560 | 254 ia 735 333 | 500 | 227 | 7.05 |179. |1.41 158 
7639 6 152 | 778 | 353 RR 119702 554 | 800 | 363 | 5.65 |144. . 7106 160 
7640 7 178 |1048 | 475 Di LS2 849 |1200 | 544 | 4.72 [120 .393 164 
7641 8 203 11259 | 571 “12452 | 1112 [1600 | 726 | 4.14 1105. .259 169 
7642 9 229 |1431 | 649 “ 13110 | 1411 |2100 | 953 | 3.82 | 97.0 | .182 170 
7643 10 254 |1618 | 734 “ |3944 | 1789 |2600 |1179 | 3.35 | 85.1 | .129 171 
7644 11 279 11801 | 817 “ 14769 | 2163 3200 |1451 | 3.08 | 78.2 | .0964 172 
7645 12 305 |1983 | 899 “ |5672 | 2573 3800 |1724 | 2.83 | 71.9 | .0744 173 
7646 13 | 330 2183 | 990 | ““ 16913 | 3136 |4500 |2041 | 2.52 | 64.0 | .0559 | 172 
7647 4 102 | 414 | 188 [EEE | 427 194 | 280 | 127 | 8.62 |219. 13.08 156 
7648 5 127 | 573 | 260 | * 735 | 333 | 500 | 227 | 7.05 |179. 11.41 159 
7649 6 152 | 799 | 362 Fe 117/20) 554 | 800 | 363 | 5.64 143. .705 162 
7650 t! 178 |1077 | 489 | “* [1872 | 849 11200 | 544 | 4.72 |120. .393 165 
7651 8 203 |1307 | 593 “12452 | 1112 |1600 | 726 | 4.14 1105. .259 170 
7652 9 229 11503 | 682 “ |3110 | 1411 2100 | 953 | 3.82 | 97.0 | .182 1:72 
7653 10 254 |1692 | 768 “ 3944 | 1789 |2600 [1179 | 3.33 | 84.6 | .128 172 
7654 11 279 |1875 | 851 “ 14769 | 2163 |3200 |1451 | 3.08 | 78.2 | .0963 173 
7655 12 305 2054 | 932 “ 15672 | 2573 3800 |1724 | 2.83 | 71.9 | .0744 174 
7656 13 330 |2256 |1023 “ |6913.| 3136 |4500 |2041 | 2.52 | 64.0 | .0559 173 


UNITED STATES STEBL PRODUCTS COMPANY 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”-— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—30 pés (9.144 metros) 


| 
] Secções: 19 pés, 7 pése 7 pés (5.791, 2.134 e 2.134 metros) 
q Carga  ICarga para, Deflexão 
2 pemnio Peso 5 Maxima |Deflexão Djpara Carga L 
E ? 2 H L D Factor | Factor 
E) O m 
| A Polgs. |m/m| Lbs. | Kilos ty | Lbs.| Kilos | Lbs. Kilos Polgs.| m/m 
| 7657 4 102 | 299 | 136 | ff | 321 146 | 220 | 100 | 8.93 |227. 14.06 152 
| 7658 5 127.| 406 | 184 o 545 247 | 350 | 159 | 6.65 |169 .]1.90 154 
7659 6 152 | 539 | 244 | 849 385 | 550 | 249 | 5.50 |140. |1.00 159 
| 7660 7 178 | 682 | 309 RE 1220 553 | 800 | 363 | 4.77 |121. .596 164 
| 7661 8 203 | 841 | 381 “ 1681 762 |1100 | 499 | 4.17 |106. .379 167 
| 7662 9 229 [1009 | 458 “2236 | 1014 [1500 | 680 | 3.81 | 96.8 | .254 169 
7663 10 254 |1207 | 547 “12991 | 1357 |2000 | 907 | 3.40 | 86.4 | .170 169 
7664 JUS 279 11387 | 629 “ 13694 | 1676 |2500 |1134 | 3.13 | 79.5 | .125 171 
7665 12 305 |1545 | 701 “14383 | 1988 |2900 [1315 | 2.79 | 70.9 | .0962 173 
| 7666 13 330 |1704 | 773 “* 15326 | 2416 |3600 |1633 | 2.60 | 66.0 | .0723 173 
7667 4 102 | 379 | 172 | Eff | 408 185 | 280 | 127 | 9.04 |230. 13.23 143 
7668 o, 12/70] 18/0235 x 735 333 | 500 | 227 | 7.45 189. 11.49 144 
7669 6 MS DS Di paRE 1792 554 | 800 | 363 | 5.92 1150. .740 148 
7670 7 178 | 957 | 434 RE US 849 |1200 | 544 | 4.98 1126. .415 151 
| 7671 8 203 |1122 | 509 “12452 | 1112 |1600 | 726 | 4.38 |111. 274 156 
| 7672 9 229 |1290 | 585 “13110 | 1411 |2100 | 953 | 4.01 |102. .191 159 
| 7673 10 254 |1477 | 670 “ 13944 | 1789 |2600 |1179 | 3.48 | 88.4 | .134 161 
| 7674 11 279 |1663 | 754 “* 14769 | 2163/3200 |1451 | 3.18 | 80.8 | .0994 164 
7675 12 305 |1845 | 837 “15672 | 2573 |3800 |1724 | 2.91 | 73.9 | .0765 167 
7676 13 330 |2036 | 924 “16913 | 3136 |4500 |2041 | 2.58 | 65.5 | .0574 166 
7677 4 102 | 398 | 181 | EFf| 427 194 | 280 | 127 | 8.65 |220. |3.09 148 
| 7678 5 127 | 548 | 249 a 735 333 | 500 | 227 | 7.15 |182. 11.43 148 
| 7679 6 152 | 763 | 346 na (112277) 554 | 800 | 363 | 5.67 |144. “709 153 
7680 7 178 |1024 | 464 HRS 742, 849 /1200 | 544 | 4.74 120. .395 157 
7681 8 203 |1224 | 555 “12452 | 1112 |1600 | 726 | 4.16 |106. .260 163 
7682 9 229 |1394 | 632 “ |3110 | 1411 |2100 | 953 | 3.84 | 97.5 | .183 166 
| 7683 10 254 |1580 | 717 “* 13944 | 1789 |2600 [1179 | 3.35 | 85.1 | .129 167 
| 7684 11 279 11762 | 799 “4769 | 2163 |3200 |1451 | 3.09 | 78.5 | .0966 169 
| 7685 12 305 |1947 | 883 “ [5672 | 2573 |3800 |1724 | 2.83 | 71.9 | .0746 172 
| 7686 13 330 |2147 | 974 “ [6913 | 3136 |4500 |2041 | 2.51 | 63.8 | .0558 170 
| 7687 4 102 | 411 | 186 |[EEE| 427 194 | 280 | 127 | 8.60 |218. 13.07 151 
| 7688 5 12778 PS OM] 257 o 735 333 | 500 | 227 | 7.05 |179. |1.41 153 
| 7689 6 152 | 792 | 359 O tono) 554 | 800 | 363 | 5.63 |143. . 104 157 
| 7690 7 178 |1066 | 484 “11872 849 11200 | 544 | 4.70 |119. .392 161 
| 7691 8 203 |1291 | 586 [2452 | 1112 |1600 | 726 | 4.14 |105. .259 167 
| 7692 9 229 [1495 | 678 “ [3110 | 1411 |2100 | 953 | 3.82 | 97.0 | .182 170 
| 7693 10 254 11684 | 764 “* 13944 | 1789 |2600 |1179 | 3.33 | 84.6 | .128 171 
| 7694 11 279 |1866 | 846 “14769 | 2163 |3200 [1451 | 3.08 | 78.2 | .0962 72 
7695 12 305 12046 | 928 “15672 | 2573 |3800 |1724 | 2.82 | 71.6 | .0743 173 
| 7696 13 330 |2248 |1020 “* ]6913 | 3136 |4500 [2041 | 2.51 | 63.8 | .0557 173 
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Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”"— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—30 pés (9.144 metros) 
Secções: 21 pés, 7 pése 5 pés (6.401, 2.134 e 1.524 metros) 


Carga Carga para, Deflexão 
g 
(o) Re Peso 5 Maxima |Deflexão D|para Carga L 

E E; É L D Factor | Factor 

5 a R m 

A Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| E) | Lbs.| Kilos | Lbs. Kilos | Polgs.| m/m 
7697 4 102 | 309 | 140 | ff | 321 146 | 220 | 100 | 8.40 213. |3.82 162 
7698 5 127 | 420 | 191 E 545 247 | 350 | 159 | 6.30 |160. ]1.80 164 
7699 6 152885558 2252; Es 849 385 | 550 | 249 | 5.30 135. .964 167 
7700 7 178 | 700 | 318 01220 553 | 800 | 363 | 4.62 |117. .578 170 
7701 8 203 | 860 | 390 “1681 762 1100 | 499 | 4.07 |103. .370 it) 
7702 9 229 1030 | 467 “ 12236 | 1014 |1500 | 680 | 3.74 | 95.0 | .249 173 
7703 10 254 |1231 | 558 “ |2991 | 1357 |2000 | 907 | 3.32 | 84.3 166 173 
7704 11 279 |1411 | 640 “ 13694 | 1676 |2500 |1134 | 3.08 | 78.2 123 175 
7705 12 305 |1563 | 709 “ 14383 | 1988 |2900 |1315 | 2.75 | 69.8 0949 175 
7706 US, 330 [1722 | 781 “ |5326 | 2416 |3600 |1633 | 2.57 | 65.3 .0713 175 
7707 4 102 | 397 | 180 | Eff | 427 194 | 280 | 127 | 8.29 211. 12.96 154 
7708 5) 127 | 544 | 247 E 735 333 | 500 | 227 | 6.85 |174. |1.37 156 
7709 6 152 | 757 | 343 aa 112/27) 554 | 800 | 363 | 5.52 |140. .690 159 
7710 7 178 |1004 | 455 RARE BZ 849 |1200 | 544 | 4.67 |119. .389 160 
7711 8 203 [1171 | 531 “ 192452 | 1112 |1600 | 726 | 4.16 |106. .260 164 
RD: 9 229 |1340 | 608 “13110 | 1411 |2100 | 953 | 3.84 | 97.5 .183 166 
7713 10 254 |1529 | 694 “ 13944 | 1789 |2600 |1179 | 3.33 | 84.6 128 167 
7714 11 279 [1715 | 778 “ 14769 | 2163 |3200 |1451 | 3.08 | 78.2 0964 170 
7715 12 305 |1895 | 860 “ |5672 | 2573 |3800 |1724 | 2.82 | 71.6 0743 170 
7716 13 330 |2089 | 948 “ 16913 | 3136 |4500 |2041 | 2.51 | 63.8 .0557 170 
7717 4 102 | 416 | 189 | EEf | 427 194 | 280 | 127 | 8.09 |205. |2.89 160 
7718 5 127 | 573 | 260 pi 735 333 | 500 | 227 | 6.70 |170. 11.34 162 
7719 6 152 | 798 | 362 DER 22) 554 | 800 | 363 | 5.38 |137. .673 164 
7720 7 178 |1071 | 486 ERR 8:72, 849 [1200 | 544 | 4.55 |116. .379 167 
77214 8 203 |1272 | 577 “ 12452 | 1112 |1600 | 726 | 4.05 |103. IS) 171 
ADD) 9 229 |1444 | 655 “ [3110 | 1411 |2100 | 953 | 3.74 | 95.0 .178 173 
7723 10 254 |1633 | 741 “ 13944 | 1789 |2600 |1179 | 3.28 | 83.3 126 173 
7724 ui! 279 1815 | 823 “ 14769 | 2163 |3200 |1451 | 3.04 | 77.2 0949 175 
7725 12 305 |1997 | 906 “ 15672 | 2573 |3800 |1724 | 2.79 | 70.9 0734 174 
7726 13 330 |2200 | 998 “ 16913 | 3136 |4500 |2041 | 2.48 | 63.0 | .0550 175 
7727 4 102 | 425 | 193 |EEE| 427 194 | 280 | 127 | 8.06 |205. |2.88 161 
7728 5 127 | 587 | 266 4 735 333 | 500 | 227 | 6.70 |170. |1.34 164 
7729 6 152 | 819 | 371 20 554 | 800 | 363 | 5.38 |137. .673 166 
7730 7 178 |1101 | 499 MRE S/D 849 11200 | 544 | 4.54 115. .378 169 
7731 8 203 |1320:| 599 “12452 | 1112 |1600 | 726 | 4.05 |103. SDS) 173 
7732 9 229 11517 | 688 “13110 | 1411 |2100 | 953 | 3.74 | 95.0 | .178 174 
THIS) 10 254 |1707 | 774 “ 13944 | 1789 |2600 [1179 | 3.28 | 83.3 126 174 
7734 11 279 [1889 | 857 “ 14769 | 2163 |3200 |1451 | 3.03 | 77.0 0948 145 
7735 12 305 |2068 | 938 “ 5672 | 2573 |3800 |1724 | 2.79 | 70.9 0734 175 
7736 13 330 |2272 11031 “ 6913 | 3136 |4500 |2041 | 2.48 | 63.0 0550 175 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”— Continuação 
( National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—31 pés (9.449 metros). 


| 
| 
| | Secções: 18 pés 6 polegadas, 10 pés 6 polegadas e 5 pés (5.638, 3.200 e 
| 1.524 metros) 
| 


S Carga Carga para Deflexão 
fo) o Peso 5 Maxima | Deflexão D | para Carga L 
| E é P L D Factor | Factor 
| 3 m 
| A Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| (y | Lbs. | Kilos | Lbs. [Kilos Polgs.| m/m 
II] 
| 7737 4 102 | 308 | 140 | fff | 307 139 | 200 91 | 9.46 |240. |4.73 163 
7738 5 127 | 421 | 191 a 522 23H 39 0 SORA TON 196 12520 166 
7739 6 152 | 559 | 254 vi 813 369 | 550 | 249 | 6.38 |[162. 11.16 170 
|| 7740 tt 178 | 707 | 321 11168 530 | 800 | 363 | 5.49 |139. .686 174 
| 7741 8 203 | 871 | 395 “11609 730 |1100 | 499 | 4.80 |122. .436 176 
7742 9 229 |1045 | 474 E DA 971 |1400 | 635 | 4.09 |104. .292 178 
7743 10 254 |1248 | 566 “2864 | 1299 [1900 | 862 | 3.72 | 94.5 | .196 178 
7744 11 279 |1438 | 652 “3537 | 1604 |2400 |1089 | 3.43 | 87.1 | .143 181 
7745 12 305 |1599 | 725 “14196 | 1903 |2800 |1270 | 3.08 | 78.2 | .110 181 
7746 13 330 |1759 | 798 “ 15100 | 2313 |3400 [1542 | 2.82 | 71.6 | .0829 180 
| 7747 4 102 | 386 | 175 | Eff | 352 160 | 220 | 100 | 8.38 |213. 13.81 + 154 
| 7748 5 127 | 531 | 241 A 657 298 | 450 | 204 | 7.83 |199. 11.74 157 
| ; 7749 6 152 | 736 | 334 RR NICIES 506 | 750 | 340 | 6.50 |165. .866 159 
j 7750 7 178 | 976 | 443 ARNS 788 |1200 | 544 | 5.83 |148. . 486 161 
| 7751 8 203 |1145 | 519 “12347 | 1065 |1600 | 726 | 5.12 |130. .320 165 
| 7752 9 229 |1319 | 598 “12977 | 1350 |2000 | 907 | 4,44 113. DDD 168 
| 7753 10 254 11511 | 685 “13776 | 1713 |2500 |1134 | 3.88 | 98.5 | .155 169 
| 71754 11 279 |1707 | 774 “14566 | 2071 |3000 [1361 | 3.45 | 87.6 | .115 173 
| 7755 12 305 |1891 | 858 “15431 | 2463 |3600 [1633 | 3.18 | 80.8 | .0884 174 
| 7756 13 330 |2083 | 945 “16618 | 3002 |4500 |2041 | 2.99 | 75.9 | .0665 173 
| SU 4 102 | 415 | 188 | EEf | 409 186 | 280 | 127 [10.0 |254. 13.58 161 
| 7758 5 127 | 575 | 261 E 704 319 | 450 | 204 | 7.38 |187. |1.64 164 
| 7759 6 152 | 798 | 362 de MIO) 531 | 800 | 363 | 6.51 1165. 814º 167 
| 7760 7 178 11076 | 488 o PUTAS) 813 |1200 | 544 | 5.44 1138. .453 171 
| 7761 8 203 11297 | 588 “ [2347 | 1065 |1600 | 726 | 4.75 |121. .297 176 
7762 9 228 [1474 | 669 “12977 | 1350 |2000 | 907 | 4.18 |106. .209 178 
7763 10 254 11666 | 756 “ |3776 | 1713 |2500 |1134 | 3.68 | 93.5 | .147 178 
7164 11 279 |1856 | 842 “14566 | 2071 |3000 |1361 | 3.30 | 83.8 110 180 
7765 12 305 |2044 | 927 “* |5431 | 2463 |3600 |1633 | 3,07 | 78.0 | .0852 181 
7766 13 330 |2249 |1020 “* 6618 | 3002 |4500 |2041 | 2.88 | 73.2 | .0640 180 
7761 4 102 | 424 | 192 |ERE| 409 186 | 280 | 127 [10.0 |254. 13.58 162 
7768 5 127 | 588 | 267 El 704 319 | 450 | 204 | 7.34 1186. 11.63 166 
7769 6 152 | 819 | 371 RR TO) 531 | 800 | 363 | 6.51 |165. .814 168 
7770 7 178 |1106 | 502 Ro BLA) 813 /1200 | 544 | 5.42 |138. .452 172 
77 8 203 |1345 | 610 “12347 | 1065 |1600 | 726 | 4.75 |121. .297 177 
7772 9 229 |1547 | 702 “ [2977 | 1350 |2000 | 907 | 4.18 |106. . 209 179 
7773 10 254 11740 | 789 “ |3776 | 1713 |2500 |1134 | 3.68 | 93.5 | .147 179 
7714 11 279 [1930 | 875 “* |4566 | 2071 |3000 |1361 | 3.30 | 83.8 | .110 181 
7715 12 305 |2115 | 959 “15431 | 2463 |3600 |1633 | 3.07 | 78.0 | .0852 182 
* 7716 13 330 |2321 |1053 “16618 | 3002 |4500 2041 | 2.88 | 73.2 | .0640 180 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY SU 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.” — Continuação 
i (“National Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—31 pés (9.449 metros) 


Secções: 21 pés, 6 pés 6 polegadas e 6 pés 6 polegadas (6.401, 1.981 e 
1.981 metros) 


ê q Carga Carga para, Deflexão 
o o Peso is Maxima |Deflexão D| para Carga L 
q [99] 
E 2 de L D Factor | Factor 
A Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| &y | Lbs.| Kilos | Lbs. |Kilos| Polgs.| m/m 
7777 4 102 | 314 | 142 | fff | 307 139 | 200 91 | 8.88 226 4.44 164 
7718 5 127 | 426 | 193 a 522 237 [350 1597320186 2.09 165 
7719 6 152 ].564 | 256 pi 813 369 | 550 | 249 | 6.11 |155. 11.11 170 
7780 q 178 | 712 | 323 BERHOS 530 | 800 | 363 | 5.33 |135. .666 174 
7781 8 203 | 877 | 398 “11609 730 |1100 | 499 | 4.68 |119. .425 7 
7782 9 229 |1051 | 477 e DATA: 971 |1400 | 635 | 3.99 1101. .285 178 
7783 10 254 |1257 | 570 “ |2864 | 1299 1900 | 862 | 3.63 | 92.2 | .191 178 
7784 11 279 |1441 | 654 “ 13537 | 1604 |2400 |1089 | 3.36 | 85.3 140 180 
7785 12 305 |1601 | 726 “ 14196 | 1903 |2800 |1270 | 3.05 | 77.5 109 182 
7186 13 330 |1765 | 801 “ |5100 | 2313 |3400 |1542 | 2.77 | 70.4 | .0816 182 
7787 4 102 | 402 | 182 | Eff | 409 186 | 280 | 127 | 9.69 |246. 13.46 155 
7788 o; 127 | 550 | 249 7 704 319 | 450 | 204 | 7.25 |184. |1.61 156 
7789 6 152 | 766 | 347 vo IRA LTÃO) 531 | 800 | 363 | 6.43 |163 .804 160 
7190 7 178 |1016 | 461 RR IRD, 813 |1200 | 544 | 5.42 |138 .452 163 
7791 8 203 |1188 | 539 “12347 | 1065 |1600 | 726 | 4.82 |122. .301 167 
7192 9 229 11361 | 617 “12977 | 1350 |2000 | 907 | 4.22 |107. Bib dp CSLTÃO) 
7193 10 254 |1555 | 706 “ 13776 | 1713 |2500 |1134 | 3.70 | 94.0 | .148 172 
7194 11 279 |1746 | 792 “ 14566 | 2071 13000 |1361 | 3.33 | 84.6 | .111 175 
7795 12 305 11933 | 877 “ |5431 | 2463 |3600 |1633 | 3.07 | 78.0 | .0854 176 
7796 13 330 12133 | 967 ““ 16618 | 3002 |4500 |2041 | 2.88 | 73.2 | .0641 176 
| 7797 4 102 | 420 | 191 | EEf| 409 186 | 280 | 127 | 9.41 |239. |3.36 159 
7198 5 12 SU 62 jo 704 319 | 450 | 204 | 7.02 |178 1.56 161 
7799 6 152 | 804 | 365 E oo PULO) 531 | 800 | 363 | 6.26 |159. .182 165 
7800 7 178 |1079 | 489 E A TASZA 813 |1200 | 544 | 5.26 |134. .438 169 
7801 8 203 |1282 | 581 “ 19347 | 1065 |1600 | 726 | 4.66 |118. .291 174 
7802 9 229 |1458 | 661 “ |2977 | 1350 |2000 | 907 | 4.10 |104. .205 176 
7803 10 254 |1651 | 749 “ 13776 | 1713 |2500 |1134 | 3.63 | 92.2 145 [1877] 
7804 11 279 |1838 | 834 “ 14566 | 2071 |3000 |1361 | 3.27 | 83.1 109 180 
7805 12 305 |2027 | 919 “ I5431 | 2463 |3600 |1633 | 3.03 | 77.0 0841 180 
7806 13 330 |2236 |1014 “ 16618 | 3002 |4500 |2041 | 2.83 | 71.9 | .0629 180 
7807 4 102 | 432 | 196 |EEE| 409 186 | 280 | 127 | 9.38 |238. ]3.35 163 
7808 5 127 | 595 | 270 ng 704 319 | 450 | 204 | 7.02 |178 1.56 164 
7809 6 152 | 831 | 377 SEE ALStZÃO) 531 | 800 | 363 | 6.22 |158 118 168 
| 7810 7 178 |1117 | 507 HEAD) 813 11200, | 544 | 5.24 1133 .437 172 
| 7811 8 203 |1344 | 610 “ 92347 | 1065 |1600 | 726 | 4.64 |118. .290 178 
7812 9 229 11552 | 704 “ [2977 | 1350 |2000 | 907 | 4.08 |104, , 204 180 
7813 10 254 |1747 | 792 “ 13776 | 1713 |2500 |1134 | 3.60 | 91.4 | .144 180 
7814 11 279 |1934 | 8717 “ [4566 | 2071 |3000 [1361 | 3.27 | 83.1 109 182 
7815 12 305 |2120 | 962 “ |5431 | 2463 |3600 |1633 | 3.02 | 76.7 | .0840 182 
7816 13 330 12330 |1057 “ 16618 | 3002 |4500 |2041 | 2.83 | 71.9 | .0629 182 


UNIFEDI STATES STEEL PRODUCTS! COMPANY 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—32 pés (9.754 metros) 


Secções: 18 pés 6 polegadas, 9 pés 6 polegadas e 7 pés (5.638, 2.895 e 


2.134 metros) 


== 


Numero 


7817 
7818 
7819 
7820 
7821 
7822 
7823 
71824 
7825 
7826 
7827 
7828 
7829 
7830 
7831 


7832. 


7833 
71834 
7835 
7836 
7837 
7838 
7839 
7840 
7841 
7842 
7843 
71844 
71845 
7846 
71847 
7848 
7849 
7850 
7851 
7852 
71853 
71854 
7855 


Tamanho 
da Base Peso 


Carga Carga para) Deflexão 
Maxima |Deflexão D]|para Carga L 


Polgs.|m/m | Lbs. |Kilos 


P L D Factor | Factor 
R 
Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos | Polgs.|, m/m 


Espessura 


102 | 312 | 142 | fff | 295 134 | 200 91 (11.0 |279 5.50 165 
127 | 426 | 193 pe 500 227 | 350 |.159 93 |227 Ps) 167 
152 | 566 | 257 E 780 354 | 500 | 227 70 1170 1.34 173 
178 | 718 | 326 E PEÃO) 508 | 750 | 340 ê 

203 | 885 | 401 “1544 700 |1000 | 454 

229 1063 | 482 “12053 931 11400 | 635 

254 1272 | 577 “ |2747 | 1246 |1800 | 816 

279 [1466 | 665 “13392 | 1539 |2300 [1043 

305 |1634 | 741 “14025 | 1826 |2700 [1225 

330 |1801 | 817 “ 14891 | 2219 |3300 [1497 


102 | 390 | 177 | Eff | 323 147 | 220 | 100 
127 | 535 | 243 E 602 273 | 400 | 181 


152 | 743 | 337 “11022 464 | 700 | 318 
178 | 986 | 447 “1593 723 |1100 | 499 
203 |1159 | 526 “ |2252 | 1022 |1500 | 680 
229 1337 | 606 “ [2856 | 1295 |1900 | 862 
254 |1534 | 696 “13622 | 1643 |2400 |1089 
279 1734 | 787 “14380 | 1987 |2900 |1315 
305 |1927 | 874 “15209 | 2363 |3500 |1588 
330 |2124 | 963 “ 16348 | 2879 |4200 |1905 


102 | 416 | 189 | EEf| 392 178 | 250 | 113 
127 | 575 | 261 o 675 306 | 450 | 204 


152 | 800 | 363 sena NU 509 | 750 | 340 
178 |1077 | 489 “1719 780 [1100 | 499 
203 |1297 | 588 “12252 | 1022 [1500 | 680 
229 [1478 | 670 “12856 | 1295 |1900 | 862 
254 |1675 | 760 “13622 | 1643 |2400 |1089 
279 1869 | 848 “14380 | 1987 |2900 [1315 
305 |2064 | 936 “15209 | 2363 |3500 [1588 
330 |2274 11031 “ [6348 | 2879 |4200 |1905 


102 | 429 | 195 |[EEE| 392 178 | 250 | 113 
127 | 594 | 269 o 675 306 | 450 | 204 


[= [= 
DORMI O DOM IO O DOBRO WU HRUNAO 


152 | 829 | 376 RR DD: 509 | 750 | 340 
178 |1118 | 507 “1719 780 |1100 | 499 
203 [1364 | 619 “ |2252 | 1022 11500 | 680 
229 |1579 | 716 “ [2856 | 1295 |1900 | 862 
254 [1779 | 807 “13622 | 1643 |2400 |1089 
279 |1973 | 895 “14380 | 1987 |2900 [1315 
305 |2164 | 982 [5209 | 2363 |3500 |1588 


330 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 329 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—32 pés (9.754 metros) 
Secções: 21 pés, 7 pése 7 pés (6.401, 2.134 e 2.134 metros) 


3 Carga Carga paral  Deflexão 

o nano Peso H Maxima |Deflexão D| para Carga L 

E E; a L D Factor | Factor 

E) o R m 

A Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| ft) | Lbs.| Kilos | Lbs. |Kilos| Polgs.| m/m 
7857 4 102 | 320 | 145 | fff | 295 134 | 200 91 /10.2 |259. |5.11 168 
7858 5 127 | 435 | 197 500 227 | 350 | 159 | 8.44 |214. |2.41 170 
7859 6 152 | 577 | 262 E 780 354 | 500 | 227 | 6.35 |161. 11.27 175 
7860 7 178 | 729 | 331 o APTO) 508 | 750 | 340 | 5.71 145. .761 180 
7861 8 203. | 898 | 407 “11544 700 |1000 | 454 | 4.85 |123. .485 183 
7862 9 229 |1077 | 489 “12053 931 1400 | 635 | 4.55 |116. SEDA) 185 
7863 10 254 (1288 | 584 “12747 | 1246 |1800 | 816 | 3.92 | 99.6 | .218 185 
7864 11 279 |1478 | 670 “13392 | 1539 12300 11043 | 3.68 | 93.5 | .160 187 
7865 12 305 |1644 | 746 ** 14025 | 1826 |2700 |1225 | 3.35 | 85.1 | .124 190 
1866 13 330 |1813 | 822 “14891 | 2219 |3300 |1497 | 3.06 | 77.7 | .0928 189 
7867 4 102 | 409 | 186 | Eff | 392 178 | 250 | 113 110.1 |257. 14.02 159 
7868 5 127 | 559 | 254 ss 675 306 | 450 | 204 | 8.37 |213. [1.86 160 
7869 6 152 | 778 | 353 161122) 509 | 750 | 340 | 6.97 |177. .929 164 
7870 7 178 |1033 | 469 Be REZA O) 780 |1100 | 499 | 5.74 |146. ES 2 167 
7871 8 203 /1209 | 548 “12252 | 1022 [1500 | 680 | 5.19 |132. .346 172 
7872 9 229 11387 | 629 “12856 | 1295 |1900 | 862 | 4.60 |117. 242, 175 
7873 10 254 |1586 | 719 “13622 | 1643 2400 11089 | 4.08 |104., 170 177 
7874 11 279 11783 | 809 “14380 | 1987 |2900 |1315 | 3.68 | 93.5 | .127 181 
7875 12 305 |1976 | 896 “15209 | 2363 |3500 |1588 | 3.42 | 86.9 | .0976 184 
7876 13 330 |2181 | 989 “16348 | 2879 |4200 |1905 | 3.07 | 78.0 | .0732 183 
7877 4 102 | 428 | 194 | EEf | 392 178 | 250 | 113 | 9.70 |246. |3 88 164 
7878 E) 127 | 589 | 267 a 675 306 | 450 | 204 | 8.10 |206. [1.80 165 
7879 6 152 | 820 | 372 ESaa 22, 509 | 750 | 340 | 6.74 |171. .898 169 
7880 7 178 |1100 | 499 Do IRLZA ES) 780 |1100 | 499 | 5.52 |140. 15,02) 174 
7881 8 203 |1310 | 594 “12252 | 1022 |1500 | 680 | 5.00 |127. .333 179 
7882 9 229 |1491 | 676 “ 12856 | 1295 |1900 | 862 | 4.45 |113. .234 182 
7883 10 254 11690 | 767 ** 13622 | 1643 |2400 |1089 | 3.96 1101. .165 183 
7884 11 219 [1882 | 854 “* 14380 | 1987 |2900 |1315 | 3.60 | 91.4 | .124 185 
7885 12 305 |2078 | 943 “15209 | 2363 ]3500 [1588 | 3.35 | 85.1 | .0957 188 
7886 13 330 |2291 11039 “* 16348 | 2879 |4200 |1905 | 3.01 | 76.5 | .0717 187 
7887 4 102 | 441 | 200 |EEE| 392 178 | 250 | 113 | 9.65 |245 3.86 167 
7888 5 127 | 608 | 276 pr 675 306 | 450 | 204 | 8.06 |205. [1.79 169 
7889 6 152 | 849'| 385 Ga | 1016272) 509 | 750 | 340 | 6.70 |170. .893 173 
7890 7 178 |1142 | 518 “e 11719 780 |1100 | 499 | 5.49 139. . 499 178 
7891 8 203 |1378 | 625 “12252 | 1022 |1500 | 680 | 4.97 |126. REIS 184 
7892 9 229 |1593 | 723 '* 12856 | 1295 |1900 | 862 | 4.43 |113. 5233 186 
7893 10 254 |1793 | 813 “13622 | 1643 |2400 |1089 | 3.94 |100. .164 187 
7894 11 279 |1986 | 901 “14380 | 1987 |2900 [1315 | 3.60 | 91.4 | .124 188 
7895 A 305 |2177 | 987 “* 15209 | 2363 |3500 |1588 | 3.34 | 84.8 | .0955 189 
7896 13 330 |2393 ]1085 “* 16348 | 2879 |4200 |1905 | 3.01 | 76.5 | .0716 189 


UNITED STATES: STEEL PRODUCTS COMPANY 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL."— Continuação 


(“ National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste-—32 pés (9.754 metros) 
Secções: 21 pés, 10 pés e 4 pés (6.401, 3.048 e 1.219 metros) 


ESG E Carga Carga para, Deflexão 
(o) Emo - Peso 5 Maxima |Deflexão D]| para Carga L 
E 2 É L D Factor | Factor 
E: a m 
& | Polgs|m/m | Lbs. |Kilos| &) |Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos | Polgs.| m/m 
7897 4 102 | 326 | 148 | fff | 295 134 | 200 91 |10.14 |258. 15.07 175 
7898 5 127 | 445 | 202 ok 500 DOM SS ON PIS ORE SE E 
7899 6 152 | 588 | 267 a 780 354 | 500 | 227 | 6. 
7900 7 178 | 742 | 337 SO) 508 | 750 | 340 | 5. 
7901 8 203 | 912 | 414 “11544 700 [1000 | 454 | 4. 
7902 9 229 11092 | 495 “12053 931 [1400 | 635 | 4. 
7903 10 254 |1304 | 591 “* |2747 | 1246 |1800 | 816 | 3. 
7904 11 279 |1498 | 679 “13392 | 1539 |2300 |1043 | 3. 
7905 12 305 |1660 | 753 “14025 | 1826 |2700 [1225 | 3. 
7906 13 330 |1825 | 828 “* 14891 | 2219 |3300 [1497 | 3. 
7907 4 102 | 414 | 188 | Eff | 392 1781250 ]2113-]19:. 
7908 5 127 | 569 | 258 sa 675 306 | 450 | 204 | 8. 
7909 6 152 | 790 | 358 Res ED 509 | 750 | 340 | 6. 
7910 7 178 |1046 | 474 vo ZA 780 |1100 | 499 | 5. 
7911 8 203 |1222 | 554 “12252 | 1022 [1500 | 680 | 5. 
7912 9 229 |1403 | 636 “* 12856 | 1295 |1900 | 862 | 4. 
7913 10 254 11602 | 727 “* |3622 | 1643 |2400 |1089 | 4, 
7914 11 279 |1803 | 818 “14380 | 1987 |2900 [1315 | 3. 
7915 12 305 |1991 | 903 “15209 | 2363 3500 [1588 | 3. 
7916 13 330 |2193 | 995 “16348 | 2879 |4200 |1905 | 3. 
7917 4 102 | 441 | 200 | EEf | 392 178 | 250 | 113 | 9. 
7918 ES Mrs GI ED E 675 306 | 450 | 204 | 7. 
7919 6 152 | 849 | 385 ERRA 509 | 750 | 340 | 6. 
7920 7 178 |1142 | 518 “1719 780 |1100 | 499 | 5. 
7921 8 203 11367 | 620 “12252 | 1022 [1500 | 680 | 4. 
9 ae 4. 
10 SE 
SE 
So 
Do 
9. 
o 
6. 
5. 
4. 
4. 
SE 
SE 
SE 
So 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANM DO 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL."'— Continuação 


(“ National” Wrought Steel Tubular Poles) 
Comprimento do Poste—33 pés (10.059 metros) 


Secções: 18 pés 6 polegadas, 10 pés 6 polegadas e 7 pés (5.638, 3.200 e 
2.134 metros) ; 


Numero 


7937 
7938 
7939 
7940 
71941 
7942 
7943 
7944 
71945 
71946 
1947 
7948 
7949 
7950 
7951 
71952 
71953 
7954 
7955 
7956 
7957 
71958 
71959 
7960 
7961 
7962 
7963 
7964 
71965 
71966 
7967 


| 1968 


7969 
7970 
7971 
71972 
7973 
71974 
7975 
71976 


Carga Carga para, Deflexão 
ema aao Peso E Maxima | Deflexão D| para Carga L 
E; It; D 
na Factor | Factor 
2 m 
Polgs.|m/m | Lbs. |Kilos| PM |Lbs. |Kilos | Lbs. [Kilos | Polgs. | m/m 
4 102 | 320 | 145 | fff | 283 128 | 190 86 112.0 1305. 16.31 172 
5 127 | 437 | 198 si 481 218 | 300 | 136 | 8.73 |222 2.91 174 
6 152 | 580 | 263 o 749 240 | 500 | 227 | 7.60 |193 192) 180 
7 178 | 737 | 334 “11076 488 | 700 | 318 | 6.28 |160 .897 185 
8 203 | 909 | 412 E TITASS 673 |1000 | 454 | 5.68 |144 .568 188 
9 229 11092 | 495 “11973 895 |1300 | 590 | 4.93 1125 .379 190 
10 254 11306 | 592 12639 | 1197 1800 | 816 | 4.57 |116 .254 190 
11 279 11506 | 683 “* 13259 | 1478 |2200 | 998 | 4.07 1103 .185 193 
12 305 |1680 | 762 “ 13867 | 1754 |2600 |1179 | 3.69 | 93.7 | .142 196 
13 330 |1850 | 839 “* 14699 | 2131 |3100 |1406 | 3.32 | 84.3 | .107 195 
4 102 | 398 | 181 | Eff | 298 135 | 200 91 110.3 1262 Do lb 162 
5 127 | 546 | 248 e 556 252 | 350 | 159 | 8.23 |209 BSS 163 
6 152 | 758 | 344 dr 943 428 | 650 | 295 | 7.54 |192 1.16 167 
7 178 |1005 | 456 “11470 667 |1000 | 454 | 6.49 |165 .649 170 
8 203 |1183 | 537 O 958 [1400 | 635 | 5.94 |151 .424 175 
9 229 |1366 | 620 “* |2744 | 1245 11800 | 816 | 5.26 |134 .292 179. 
10 254 11568 | 711 “13480 | 1578 |2300 |1043 | 4.69 |119 . 204 181 
11 279 11775 | 805 “14208 | 1909 |2800 |1270 | 4.20 |107 .150 185 
12 305 |1972 | 894 “15005 | 2270 |3300 [1497 | 3.80 | 96.5 | .115 188 
118) 330 |2174 | 986 “16099 | 2766 |4000 |1814 | 3.47 | 88.1 | .0868 187 
4 102 | 426 | 193 | EEf | 377 171 | 250 | 113 112.0 1305 4.80 167 
5 127 | 590 | 268 e 649 294 | 450 | 204 | 9.81 |249 2.18 169 
6 152 | 820 | 372 ELOS 489 | 700 | 318 | 7.56 |192 1.08 174 
7 178 |1106 | 502 “11652 749 |1100 | 499 | 6.55 |166 .595 179 
8 203 11335 | 606 ER 2OS 981 |1400 | 635 | 5.43 |138 .388 185 
9 229 11521 | 690 “ |2744 | 1245 |1800 | 816 | 4.88 |124 271 188 
10 254 |1724 | 782 “13480 | 1578 |2300 |1043 | 4.39 |112 .191 189 
11 279 11924 | 873 “" 14208 | 1909 |2800 |1270 | 4.00 |102. .143 192 
12 305 |2125 | 964 “15005 | 2270 |3300 |1497 | 3.63 | 92.2 | .110 194 
13 330 |2340 1061 “16099 | 2766 |4000 [1814 | 3.31 | 84.1 | .0828 193 
4 102 | 439 | 199 |EEE| 377 E/8183]002:5 00 RS DZ O SOS 47 170 
5 127 | 609 | 276 a 649 294 | 450 | 204 | 9.77 |248 A ST 173 
6 152 | 849 | 385 “11078 489 | 700 | 318 | 7.49 |190 1.07 177 
7 178 |1147 | 520 PERO 749 |1100 | 499 | 6.52 |166 .593 182 
8 203 /1402 | 636 “12163 981 |1400 | 635 | 5.40 |137 .386 189 
9 229 11623 | 736 “* |2744 | 1245 [1800 | 816 | 4.86 |123 .270 192 
10 254 |1827 | 829 *" 13480 | 1578 |2300 |1043 | 4.39 |112 .191 192 
11 279 |2027 | 919 '*, 14208 | 1909 |2800 |1270 | 4.00 |102. 143 194 
12 305 |2224 |1009 “15005 | 2270 |3300 |1497 | 3.63 | 92.2 | .110 195 
13 330 12441 /1107 '* 16099 | 2766 14000 |1814 | 3.31 | 84.1 ] .0827 195 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL."-— Continuação 


Comprimento do Poste—33 pés (10.059 metros) 


(“National”” Wrought Steel Tubular Poles) 


Secções: 21 pés, 10 pés e 5 pés (6.401, 3.048 e 1.524 metros) 


Numero 


1977 
71978 
7979 
7980 
7981 
7982 
7983 
7984 
7985 
7986 
7987 
71988 
7989 
7990 
71991 
7992 
7993 
7994 
7995 
71996 
7997 
71998 
7999 
8000 
8001 
8002 
8003 
8004 
8005 
8006 
8007 
8008 
8009 
8010 
8011 
8012 
8013 
8014 
8015 
8016 


g Carga Carga para, Deflexão 
andano Peso E Maxima | Deflexão D| para Carga L | 
2 de JB, D Factor | Factor 
A m 
Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| E) |Lbs. |Kilos | Lbs. [Kilos | Polgs. | m/m 

4 1028] 83320 | DIS Ro 28S 128 | 190 86 |11.0 |279, |5.80 179 
5 127 | 453 | 205 a 481 218 | 300 | 136 | 8.16 |207. 12.72 183 
6 152 | 599 | 272 o 749 340 | 500 | 227 | 7.20 |183. [1.44 187 
7 178 | 757 | 343 “11076 488 | 700 | 318 | 6.01 |153. .859 191 
8 203 | 931 | 422 “11483 673 |1000 | 454 | 5.48 |139 .548 193 
9 229 |1115 | 506 Ra LO I7IS; 895 11300 | 590 | 4.77 |121 .367 194 
10 254 11333 | 605 “12639 | 1197 1800 | 816 | 4.43 113. .246 194 
11 279 |1532 | 695 “13259 | 1478 |2200 | 998 | 3.98 |101. 181 197 
12 305 |1700 | 771 ““ 13867 | 1754 |2600 |1179 | 3.64 | 92.5 | .140 198 
13 |:330 |1871 | 849 “14699 | 2131 |3100 |1406 | 3.26 | 82.8 | .105 198 
4 102 | 420 | 191 | Eff | 369 167 | 250 | 113 |11.5 1292. 14.59 169 
S 127 | 576 | 261 E 649 294 | 450 | 204 | 9.50 |241. 12.11 173 
6 152 | 801 | 363 “11078 489 | 700 | 318 | 7.35 |187. |1.05 175 
7 178 |1061 | 481 BRR LOS 749 [1100 | 499 | 6.52 |166. .593 178 
8 203 |1241 | 563 RR ZOS 981 |1400 | 635 | 5.52 |140. .394 182 
9 229 |1426 | 647 “ |2744 | 1245 11800 | 816 | 4.93 |125. 274 184 
10 254 1631 | 740 “13480 | 1578 |2300 [1043 | 4.44 1113. .193 186 
11 279 11837 | 833 “* |4208 | 1909 |2800 |1270 | 4.03 |102. 144 190 
12 305 |2032 | 922 “e |5005 | 2270 3300 |1497 | 3.66 | 93.0 at 191 
13 330 |2238 |1015 “16099 | 2766 |4000 |1814 | 3.32 | 84.3 | .0830 191 
4 102 | 447 | 203 | EEf| 377 171 | 250 | 113 /11.00 |279. 14.39 177 
5 127 | 618 | 280 jo 649 294 | 450 | 204 | 9.09 |231. 12.02 181 
6 152 | 860 | 390 “11078 489 | 700 | 318 | 7.07 |180 1.01 184 
7 178 |1157 | 525 62) 749 [1100 | 499 | 6.22 |158. .565 188 
8 203 |1386 | 629 “12163 981 |1400 | 635 | 5.24 |133 .374 193 
9 229 |1574 | 714 “ [2744 | 1245 |1800 | 816 | 4.73 |120. DOS 194 
10 254 |1779| 807 “13480 | 1578 |2300 |1043 | 4.28 1109. .186 195 
11 279 |1979 | 898 “14208 | 1909 |2800 |1270 | 3.92 | 99.6 | .140 196 
12 305 12177 | 987 “ |5005 | 2270 3300 |1497 | 3.56 | 90.4 | .108 197 
13 330 |2396 |1087 [6099 | 2766 |4000 [1814 | 3.24 | 82.3 | .0809 196 
4 102 | 456 | 207 |EEE| 3717 171 | 250 | 113 /11.0 |279. 14.38 178 
5 127 | 632 | 287 E 649 294 | 450 | 204 | 9.09 |231. |2.02 182 
6 152 | 881 | 400 “11078 489 | 700 | 318 | 7.07 |180. 11.01 185 
7 178 |1187 | 538 652 749 |1100 | 499 | 6.20 |157. .564 189 
8 203 11434 | 650 2163, 981 /1400 | 635 | 5.24 1133. 374 194 
9 229 11647 | 747 “ [2744 | 1245 |1800 | 816 | 4.73 |120. .263 195 
10 254 |1853 | 841 “13480 | 1578 |2300 |1043 | 4.28 1109. .186 196 
11 279 2053 | 931 “ [4208 | 1909 |2800 |1270 | 3.89 | 98.8 | .139 197 
12 305 |2248 |1020 “* [5005 | 2270 |3300 |1497 | 3.56 | 90.4 | .108 198 
13 330 12469 |1120 “ 16099 | 2766 |4000 |1814 | 3.23 | 82.0 | .0808 197 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


333 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL."'— Continuação 


(“National Wrought Steel Tubular Poles) 
Comprimento do Poste—34 pés (10.363 metros) 


Secções: 19 pés 6 polegadas, 10 pés 6 polegadas e 7 pés (5.943, 3.200 e 
2.134 metros) 


Numero 


q Carga Carga para, Deflexão 
aa Peso 5 Maxima Deflexão D| para Carga L 

n 

E; aj L D Factor | Factor 

2 a R m 
Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| fy | Lbs. | Kilos | Lbs. [Kilos | Polgs.| m/m 

4 102 | 331 | 150 | fff | 273 124 | 180 82 |12.5 |318. ]6.95 179 
5 12/70 RASA OS E 462 210 | 300 | 136 | 9.66 |245. 13.22 182 
6 152 | 599 | 272 E 7/2051 327 | 500 | 227 | 8.45 |215. ]1.69 188 
7 178 | 760 | 345 ME LOSO 470 | 700 | 318 | 6.98 |177. .997 193 
8 203 | 938 | 425 de RAD 647 | 950 | 431 | 6.01 |153. .633 196 
9 229 11126 | 511 “11898 861 11300 | 590 | 5.49 1139. .422 198 
10 254 |1346 | 611 “ 2539 | 1152 |1700 | 771 | 4.81 1122. 283 198 
11 279 11552 | 704 “ |3136 | 1422 |2100 | 953 | 4.33 |110. .206 201 
2 305 |1730 | 785 “* |3721 | 1688 |2500 |1134 | 3.98 |101. .159 204 
13 330 |1905 | 864 “ 14522 | 2051 3000 |1361 | 3.60 | 91.4 | .120 203 
4 102 | 413 | 187 | Eff | 298 135 | 200 91 /11.3 1287. 15.66 169 
5 127 | 566 | 257 E 556 252 | 350 | 159 | 9.03 |229. 12.58 170 
6 152 | 787 | 357 ti 943 428 | 650 | 295 | 8.32 |211. |1.28 174 
7 178 |1043 | 473 “1470 667 |1000 | 454 | 7.14 |181. 14 178 
8 203 |1226 | 556 “12082 944 |1400 | 635 | 6.57 |167. .469 183 
-9 229 |1415 | 642 “12640 | 1197 |1800 | 816 | 5.83 |148. .324 187 
10 254/1623 | 736 “ [3348 | 1519 |2200 | 998 | 4.97 |126. 226 189 
11 279 |1835 | 832 “14049 | 1837 |2700 |1225 | 4.51 |115. .167 193 
12 305 |2038 | 924 “* [4816 | 2184 |3200 |1451 | 4.10 |104. .128 195 
13 330 |2246 |1019 “ |5869 | 2662 13900 |1769 | 3.76 | 95.5 | .0965 195 
4 102 | 441 | 200 | EEf | 362 164: | 250 | 113 |13.2 1335, ]5.29 175 
5 127 | 610 | 277 ad 624 283 | 400 | 181 | 9.64 |245. |2.41 177 
6 152 | 849 | 385 BERIOSS AGA OO! SMS SS SB ZA LO 181 
“M 178 |1144 | 519 “1589 721 |1100 | 499 | 7.27 185. .661 187 
8 203 |1378 | 625 “12082 944 |1400 | 635 | 6.05 |154. .432 193 
9 229 |1570 | 712 “12640 | 1197 1800 | 816 | 5.44 1138. .302 196 
10 254 11778 | 807 “13348 | 1519 2200 | 998 | 4.69 |119, 213 197 
11 279 |1984 | 900 “ |4049 | 1837 |2700 |1225 | 4.32 |110. .160 200 
12 305 |2190 | 993 “ |4816 | 2184 |3200 |1451 | 3.94 1100. 123 201 
13 330 |2412 |1094 “* |5869 | 2662 3900 |1769 | 3.60 | 91.4 | .0924 201 
4 102 | 454 | 206 |EEE| 362 11647 0250) | IMISR IS DAR SS SS 178 
5 127 | 629 | 285 p 624 283 | 400 | 181 | 9.60 |244. 12.40 181 
6 152 | 878 | 398 “11038 ATI TOO! PS USUIES IS DDR ÃO 185 
7 178 |1185 | 538 ce 11589 721 |1100 | 499 | 7.24 |184. .658 190 
8 203 |1446 | 656 E 2082 944 11400 | 635 | 6.02 |153. .430 197 
9 229 |1671 | 758 “* |2640 | 1197 |1800 | 816 | 5.42 |138. .301 200 
10 254 |1882 | 854 “ [3348 | 1519 |)200 | 998 | 4.69 |119, 213 200 
11 279 |2087 | 947 “* 14049 | 1837 |2700 |1225 | 4.29 |109. 159 203 
12 305 |2289 |1038 “ |4816 | 2184 |3200 |1451 | 3.94 |100. 123 203 
13 330 |2513 11140 “ I5869 | 2662 3900 11769 | 3.60 | 91.4 | .0923 203 


334 UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 
Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”-— Continuação 
| (“National” Wrought Steel Tubular Poles) 
| 
|| Comprimento do Poste—34 pés (10.363 metros) 
| Secções: 21 pés, 9 pés 6 polegadas e 6 pés 6 polegadas (6.401, 2.895 e 
| 1.981 metros) 
| 
| S Carga Carga para, Deflexão 
| a Fenda Peso 5 Maxima | Deflexão D| para Carga L 
b mn : 
|] E a L D Factor | Factor 
| E fo) 
| Z np : ) R “o 
| Polgs. |m/m| Lbs. |Kilos| 3 | Lbs. | Kilos | Lbs. [Kilos | Polgs.| m/m 
| — Ene] 
| 8057 4 102 | 336 | 152 | Ff | 273 124 | 180 82 /12.0 |305. .664 182 
|| 8058 5 127 | 459 | 208 o 462 210 | 300 | 136 | 9.30 |236. |3.10 185 
| 8059 6 152 | 608 | 276 so 721 327 | 500 | 227 | 8.20 |208 1.64 190 
| 8060 7 178 | 769 | 349 “11036 470 | 700 | 318 | 6.82 1173 .974 195 
MN] 8061 8 203 | 947 | 430 o Jp 647 | 950 | 431 | 5.89 |150 .620 198 
| 8062 9 229 1136 | 515 “ [1898 861 |1300 | 590 | 5.40 |137 .415 200 
8063 10 254 [1359 | 616 “ |2539 | 1152 /1700 | 771 | 4.73 [120 .278 200 
| 8064 11 279 |1563 | 709 “13136 | 1422 |2100 | 953 | 4.28 |109 .204 202 
| 8065 12 305 |1738 | 788 “* [3721 | 1688 |2500 |1134 | 3.93 | 99.8 | .157 205 
| 8066 13 330 |1914 | 868 “* 14522 | 2051 3000 |1361 | 3.54 | 89.9 | .118 204 
| 8067 4 102 | 425 | 193 | Ef | 337 1153/1220) 100011167 129570 015.29 172 
| 8068 o 127 | 582 | 264 e 624 283 | 400 | 181 | 9.72 |247 2.43 174 
|| 8069 6 152 | 810 | 367 “11038 471 | 700 | 318 | 8.47 |215 1:21 178 
| 8070 7 178 11073 | 487 ESSO 721 |1100 | 499 | 7.47 |190 .679 181 
|| 8071 8 203 |1258 | 571 12082 944 11400 | 635 | 6.29 |160 .449 186 
8072 9 229 |1447 | 656 “12640 | 1197 1800 | 816 | 5.62 |143 .312 189 
| 8073 10 254 |1657 | 752 “* 13348 | 1519 |2200 | 998 | 4.82 |122 .219 191 
|| 8074 11 279 |1867 | 847 “14049 | 1837 2700 |1225 | 4.40 |112 .163 195 
| 8075 12 305 |2070 | 939 “ 14816 | 2184 |3200 |1451 | 4.00 |102 S/A) 197 
| 8076 13 330 |2282 11035 “15869 | 2662 3900 |1769 | 3.67 | 93.2 | .0940 196 
| 8077 4 102 | 451 | 205 | EEf| 362 164 | 250 | 113 |12.6 1320 5.03 178 
| 8078 5 127 | 622 | 282 E 624 283 | 400 | 181 | 9.24 1235 Pi 181 
| 8079 6 152 | 866 | 393 “ 1038 | 471] 700 | 318 | 8.05 |204 Lots 185 
| 8080 7 178 |1165 | 528 ESSO 721 [1100 | 499 | 7.06 |179 .642 190 
| 8081 8 203 |1396 | 633 “12082. 944 11400 | 635 | 5.94 |151 .424 196 
| 8082 9 229 1588 | 720 “12640 | 1197 11800 | 816 | 5.36 |136 “298 198 
| . 8083 10 254 |1797 | 815 “* |3348 | 1519 |2200 | 998 | 4.62 |117 .210 199 
| 8084 11 279 |2002 | 908 “14049 | 1837 |2700 |1225 | 4.27 |108 .158 201 
| 8085 12 305 |2208 |1001 “* |4816 | 2184 |3200 |1451 | 3.90 | 99.1 | .122 203 
| RR 8086 13 330 |2432 |1103 “15869 | 2662 |3900 |1769 | 3.56 | 90.4 | .0913 203 
| 8087 4 102 | 463 | 210 [EEE | 362 164 | 250 | 113 |/12.6 1320 5.02 181 
8088 5 127 | 640 | 290 se 624 283 | 400 | 181 | 9.20 |234 2.30 184 
| 8089 6 152 | 893 | 405 mu 1038 471 | 700 | 318 | 8.05 |204 fts, 188 
| 8090 7 178 |1203 | 546 “11589 721 /1100 | 499 | 7.05 |179 .641 193 
| 8091 8 203 |1458 | 661 “12082 944 11400 | 635 | 5.92 1150 .423 199 
| 8092 9 229 11682 | 763 “12640 | 1197 |1800 | 816 | 5.35 |136 .297 202 
|| 8093 10 254 |1894 | 859 “13348 | 1519 |2200 | 998 | 4.60 |117 .209 202 
| 8094 11 279 |2098 | 952 “14049 | 1837 |2700 [1225 | 4.24 1108 .157 204 
| 8095 12 305 |2300 /1043 “ 14816 | 2184 ]3200 |1451 | 3.90 | 99.1 | .122 205 
| 8096 13 330 |2526 11146 “* 15869 | 2662 |3900 11769 | 3.56 | 90.4 | .0912 204 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 335 


PostES TUBULARES DE AÇO “NATIONAL.” — Continuação 
(“ National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—35 pés (10.668 metros) 


Secções: 18 pés 6 polegadas, 10 pés e 9 pés 6 polegadas (5.638, 3.048 e 
2.895 metros) 


ES Carga Carga paral Deflexão 
] a amante Peso 3 Maxima |Deflexão D| para Carga L 
E E L D Factor |Factor 
z a R m 
Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| E) Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos | Polgs.| m/m 
E 
| 8097 4 102 | 331 | 150 | fff | 258 117 | 170 77 14.2 361 SEI 179 
8098 5 127 | 450 | 204 as 446 202 | 300 | 136 |11.5 292 |3.84 180 
; 8099 6 152 | 600 | 272 Ee 695 315 | 450 | 204 | 8.91 | 226 ]1.98 187 
8100 7 178 | 764 | 347 ti 998 ASS UNOS OR | 2950 7 SA LDU ESTO 194 
8101 8 203 | 945 | 429 E SAS 624 | 900 | 408 | 6.57 | 167 .730 199 
8102 9 229 |1137 | 516 “ 11829 830 |1200 | 544 | 5.82 | 148 .485 201 
8103 10 254 |1360 | 617 “ [9447 | 1110 |1600 | 726 | 5.20 | 132 .325 202 
, 8104 11 279 1571 | 713 “ 13022 | 1371 |2000 | 907 | 4.70 | 119 B299 205 
8105 12 305 |1758 | 797 “ 13586 | 1627 |2400 |1089 | 4.34 | 110 .181 209 
8106 13 330 |1939 | 879 “ 14358 | 1977 |2900 |1315 | 3.94 | 100 .136 208 
8107 4 102 | 408 | 185 | Eff | 258 117 | 170 77 11.8 300 |6.96 168 
8108 E) 127 | 559 | 254 ne 482 219 | 300 | 136 | 9.48 | 241 ]3.16 168 
8109 6 152 | 778 | 353 Si 817 371 | 550 | 249 | 8.53 | 217 11.55 174 
| 8110 7 178 |1032 | 468 “1274 578 | 850 | 386 | 7.29 | 185 .858 178 
8111 8 203 |1218 | 552 11830 830 |1200 | 544 | 6.67 | 169 .556 185 
8112 9 229 |1410 | 640 “ 2522 | 1144 |1700 | 771 | 6.46 | 164 .380 189 
| 8113 10 254 |1623 | 736 “ 13927 | 1464 |2200 | 998 | 5.83 | 148 .265 192 
8114 11 279 |1839 | 834 “ 3902 | 1770 |2600 |1179 | 5.04 | 128 . 194 197 
8115 12 305 |2051 | 930 “ [4641 | 2105 |3100 [1406 | 4.59 | 117 . 148 200 
8116 13 330 |2263 |1026 “ 5656 | 2565 |3800 |1724 | 4.26 | 108 EISL? 199 
| 8117 4 102 | 436 | 198 | EEf | 335 152 | 220 | 100 |14.1 358 |6.42 172 
8118 ns 127 | 601 | 273 e 597 271 | 400 | 181 |11.7 DOTaRDRO? 172 
8119 6 152 | 837 | 380 “11000 454 | 650 | 295 | 9.30 | 236 11.43 178 
8120 7 178 |1128 | 512 RS 32: 695 11000 | 454 | 7.81 | 198 .181 184 
8121 8 203 11363 | 618 “12006 910 |1300 | 590 | 6.53 | 166 .502 192 
8122 9 229 |1558 | 707 “ 2544 | 1154 |1700 | 771 | 5.93 | 151 .349 196 
8123 10 254 11771 | 803 “ [3227 | 1464 |2200 | 998 | 5.41 | 137 .246 198 
8124 11 279 |1981 | 899 “ 13902 | 1770 |2600 |1179 | 4.76 | 121 .183 202 
8125 12 305 |2196 | 996 “ 14641 | 2105 |3100 |1406 | 4.37 | 111 .141 204 
8126 13 330 |2421 ]1098 “ 15656 | 2565 |3800 |1724 | 4.03 | 102 . 106 204 
- 8127 4 102 | 453 | 205 | EEE | 335 152 | 220 | 100 |13.9 353 16.33 177 
8128 5 127 | 627 | 284 a 601 273 | 400 | 181 |11.5 292 12.87 179 
8129 6 152 | 877 | 398 “* 11000 454 | 650 | 295 | 9.17 | 233 |1.41 185 
8130 7 178 |1184 | 537 GR SS Z 695 11000 | 454 | 7.70 | 196 TIO 191 
8131 8 203 11455 | 660 “12006 910 |1300 | 590 | 6.44 | 164 .495 199 
8132 9 229 [1696 | 769 | “ |2544 | 1154 |1700 771 | 5.87 | 149 .345 204 
8133 10 254 |1911 | 867 “ |3227 | 1464 |2200 | 998 | 5.35 | 136 .243 205 
8134 11 279 |2122 | 963 “ |3902 | 1770 |2600 |1179 | 4.71 | 120 .181 208 
8135 12 305 |2331 |1057 “ 4641 | 2105 |3100 |1406 | 4.34 | 110 140 208 
8136 13 330 |2559 |1161 “ |5656 | 2565 |3800 |1724 | 3.99 | 101 .105 208 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


PostES TUBULARES DE Aço “NATIONAL."— Continuação 


(“ National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—35 pés (10.668 metros) 
Secções: 21 pés, 10 pés e 7 pés (6.401, 3.048 e 2.134 metros) 


E Carga Carga para Deflexão 
a Te manio Peso 5 Maxima |Deflexão D|para Carga L 
s 3 P 
E ú L D Factor | Factor 
z a R m 
Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| m |Lbs. |Kilos | Lbs. |Kilos | Polgs.| m/m 

8137 4 102 | 343 | 156 | fff | 263 119 | 180 82 113.6 345 7.54 187 
8138 5 127 | 468 | 212 E 446 202 | 300 | 136 |10.5 2671 |ESEsd 190 
8139 6 1527] 621008282 je: 695 315 | 450 | 204 | 8.33 212 1.85 196 
8140 Yf 178 | 786 | 357 E 998 453 | 650 | 295 | 7.15 182 od O) 201 
8141 8 203 | 969 | 440 O JNLSITAS) 624 | 900 | 408 | 6.28 160 .698 204 
8142 9 229 11162 | 527 O) 830 1200 | 544 | 5.60 142 .467 206 
8143 10 254 |1390 | 630 “* |2447 | 1110 |1600 | 726 | 5.00 127 1913 206 
8144 11 279 |1600 | 726 “13022 | 1371 |2000 | 907 4.58 116 .229 210 
8145 12 305 |1781 | 808 “13586 | 1627 |2400 [1089 | 4.25 108 .177 213 
8146 13 330 |1962 | 890 “* |4358 | 1977 |2900 |1315 | 3.86 98 SI ES) 211 
8147 4 102 | 431 | 195 | Eff | 310 141 | 200 AL ia al 307 6.06 176 
8148 5 127 | 592 | 269 e 578 262 | 400 | 181 11.1 282 Pa 178 
8149 6 1520] 18228 8373 o 981 445 | 650 | 295 | 8.97 228 1.38 182 
8150 7 178 |1090 | 494 529) 694 |1000 | 454 | 7.73 196 o US) 186 
8151 8 203 |1279 | 580 “12006 910 11300 | 590 | 6.63 168 .510 191 
8152 9 229 |1473 | 668 * [2544 | 1154 /1700 | 771 | 6.00 152 5999 195 
8153 10 254 |1688 | 766 “* |3227 | 1464 |2200 | 998 | 5.43 138 .247 197 
8154 MU 279 |1904 | 864 “13902 | 1770 |2600 [1179 | 4.76 2: .183 201 
8155 12 305 |2113 | 958 “* [4641 | 2105 |3100 |1406 | 4.37 111 .141 204 
8156 13 330 |2329 [1056 [5656 | 2565 |3800 |1724 | 4.03 102 .106 203 
8157 4 102 | 459 | 208 | EEf | 349 158 | 220 | 100 |12.6 S2 OM ES us 183 
8158 5 127 | 634 | 288 a 601 273 | 400 | 181 110.5 267 2162 185 
8159 6 152 | 881 | 400 “11000 454 | 650 | 295 | 8.52 216 SI 190 
8160 7 178 11186 | 538 RARAS 2, 695 [1000 | 454 | 7.26 184 .726 195 
s161 8 203 |1424 | 646 “12006 910 11300 | 590 | 6.20 157 .477 202 
8162 9 229 11621 | 735 “12544 | 1154 [1700 | 771 | 5.70 145 339 204 
8163 10 254 |1836 | 833 “ |3227 | 1464 |2200 | 998 | 5.19 132 .236 205 
8164 11 279 |2046 | 928 “13902 | 1770 |2600 |1179 | 4.60 SUA) e lir787] 208 
8165 12 305 |2258 |1024 “* -|4641 | 2105 |3100 |1406 | 4.25 108 137 PSL 
8166 13 330 |2487 |1128 “ |5656 | 2565 |3800 [1724 | 3.91 993 .103 209 
8167 4 102 | 472 | 214 |EEE| 349 158 | 220 | 100 12.6 320 | 5.71 186 
8168 5 127 | 653 | 296 é 601 273 | 400 | 181 |10.4 264 12.61 189 
8169 6 152 | 911 | 413 “11000 454 | 650 | 295 | 8.45 215 1.30 194... 
8170 7 178 |1228 | 557 RSS 695 |1000 | 454 | 7.23 184 723 198 
8171 8 203 |1492 | 677 “12006 910 |1300 | 590 | 6.18 157 .475 205 
8172 9 229 |1723 | 782 “ [2544 | 1154 [1700 | 771 | 5.66 144 399 208 
8173 10 254 |1940 | 880 “13227 | 1464 |2200 | 998 | 5.17 131 FIO 209 
8174 11 279 12150 | 975 “13902 | 1770 |2600 |1179 | 4.60 117 177 211 
8175 12 305 |2357 |1069 14641 | 2105 |3100 [1406 | 4.22 107 .136 212 
8176 13 330 |2589 ]1174 “ [5656 | 2565 |3800 |1724 | 3.88 | 985 .102 211 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 337 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL."— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—35 pés (10.668 metros) 


Secções: 18 pés 6 polegadas, 9 pés 6 polegadas, 6 pés 6 polegadas e 5 pés 
(5.638, 2.895, 1.981 e 1.524 metros) 


Carga Carga para, Deflexão 
fan) 5 

5 RO Peso S Maxima |Deflexão D| para Carga L 

E g e L D Factor |Factor 

z a R m 

Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| E) Lbs. | Kilos | Lbs. [Kilos | Polgs.| m/m 

8177 5 127 | 451 | 205 | ffff | 446 202 | 300 | 136 |11.6 295 | 3.88 175 
8178 6 152 | 598 | 271 a 695 315 | 450 | 204 | 9.00 229 | 2.00 183 
8179 7] 178 | 764 | 347 s 998 453 | 650 | 295 | 7.54 192 | 1.16 191 
8180 8 203 | 949 | 430 CR SIA 624 | 900 | 408 | 6.60 168 E/S 196 
8181 9 229 |1147 | 520 ERR IS O 830 |1200 | 544 | 5.84 148 .487 199 
8182 10 254 11375 | 624 “*  |2447 | 1110 |1600 | 726 | 5.22 133 .326 200 
8183 11 279 |1592 | 722 “3022 | 1371 |2000 | 907 | 4.72 120 .236 204 
8184 12 305 |1784 | 809 “13586 | 1627 |2400 |1089 | 4.34 110 .181 208 
8185 13 330 |1980 | 898 “14358 | 1977 |2900 |1315 | 3.94 100 .136 207 
8186 5 127 | 560 | 254 | Efff | 482 219 | 300 | 136 | 9.60 244 | 3.20 164 
8187 6 SP ÃO | é 817 371 | 550 | 249 | 8.64 QUO RS 168 
8188 7 178 11032 | 468 CDA: 578 | 850 | 386 | 7.34 186 .864 174 
8189 8 203 |1223 | 555 830 830 |1200 | 544 | 6.71 170 .559 182 
8190 9 229 11421 | 645 “e 2522 | 1144 |1700 | 771 | 6.49 165 .382 187 
8191 10 254 |1638 | 743 “13227 | 1464 |2200 | 998 | 5.83 148 .265 190 
8192 11 279 |1860 | 844 “13902 | 1770 |2600 |1179 | 5.04 128 .194 195 
8193 12 305 |2076 | 942 se 4641 | 2105 |3100 [1406 | 4.59 117 .148 198 
8194 13 330 |2304 |1045 “15656 | 2565 |3900 |1769 | 4.37 111 a tálo; 198 
8195 5 127 | 600 | 272 | EEFf| 554 251 | 350 | 159 110.4 264 | 2.96 166 
8196 6 152 | 832 | 377 “11000 454 | 650 | 295 | 9.43 240 | 1.45 172 
8197 7 178 |1124 | 510 BU SS 695 |1000 | 454 | 7.89 200 .189 179 
8198 |: 8 203 |1360 | 617 “12006 910 |1300 | 590 | 6.58 167 .506 188 
8199 9 229 11561 | 708 “ |2544 | 1154 |1700 | 771 | 5.98 152 HSV 193 
8200 10 254 |1778 | 807 “13227 | 1464 |2200 | 998 | 5.43 138 .247 195 
8201 11 279 11995 | 905 “13902 | 1770 |2600 |1179 | 4.78 121 .184 200 
8202 12 305 |2214 |1004 “14641 | 2105 3100 [1406 | 4.37 111 .141 203 
8203 13 330 |2454 |1113 “e 15656 | 2565 |3900 |1769 | 4.13 105 .106 203 
8204 5 127 | 618 | 280 |EEEf| 601 273 | 400 | 181 |11.6 295 | 2.90 172 
8205 6 152 | 859 | 390 “11000 454 | 650 | 295 | 9.23 234 | 1.42 178 
8206 7 178 |1162 | 527 ER SS 695 |1000 | 454 | 7.75 197 15 185 
8207 8 203 |1423 | 645 “12006 910 [1300 | 590 | 6.47 164 .498 195 
8208 9 229 11655 | 751 “ |2544 | 1154 |1700 | 771 | 5.88 149 .346 201 
8209 10 254 11874 | 850 “13227 | 1464 |2200 | 998 | 5.37 136 .244 202 
8210 11 279 |2091 | 948 “13902 | 1770 |2600 |1179 | 4.73 120 .182 205 
8211 12 305 |2306 |1046 “14641 | 2105 3100 |1406 | 4.34 110 .140 207 
8212 13 330 |2548 |1156 “ 15656 | 2565 |3900 |1769 | 4.10 104 .105 206 
8213 5 127 | 627 | 284 |EEEE| 601 273 | 400 | 181 /11.6 295 | 2.90 174 
8214 6 152 | 873 | 396 TODO 454 | 650 | 295 | 9.23 234 | 1.42 180 
8215 7 178 |1183 | 537 RSS! 695 |1000 | 454 | 7.75 197 SUS 187 
8216 8 203 11452 | 659 “12006 910 |1300 |'590 | 6.46 164 .497 196 
8217 9 229 11703 | 772 “ “12544 | 1154 |1700 | 771 | 5.88 149 .346 202 
8218 10 254 |1947 | 883 “13227 | 1464 |2200 | 998 | 5.37 136 .244 203 
8219 11 279 |2165 | 982 “* |3902 | 1770 |2600 1179 | 4.73 120 .182 206 
8220 12 305 |2380 |1080 “  |4641 | 2105 |3100 |1406 | 4.34 110 .140 207 
8221 13 330 12619 |1188 “ |5656 | 2565 |3900 [1769 | 4.10 104 . 165 207 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—36 pés (10.973 metros) 


3.048 metros) 


| 
| Secções: 18 pés 6 polegadas, 10 pés 6 polegadas e 10 pés (5.638, 3.200 e | 
| 
| 

| 


| Ri Carga Carga para, Deflexão 

| 5 aa Peso E Maxima |Deflexão D| para Carga L 

| q Te 

|] E E Jb) D Factor | Factor 

| E 

| Z É a E Ê R m 

| Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| &) |Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos| Polgs. m/m 

| 8222 4 102) | 3378 [PASSE Ef 242 110 | 160 MS SE 384 | 9.45 185 | 

|| 8223 5 127 | 459 | 208 o 430 195 | 280 | 127 |12.2 310 | 4.35 185 

l 8224 6 152 | 613 | 278 jo 670 304 | 450 | 204 |10.1 257 | 2.24 193 

|] 8225 7 178 | 780 | 354 o 963 437 | 650 | 295 | 8.45 215, 130 201 | 

|| 8226 8 203 | 966 | 438 e 602 | 900 | 408 | 7.38 187 .820 205 | 

| 8227 9 229 |1162 | 527 FERROS 801 |[1200 | 544 | 6.53 166 .544 208 | 

| 8228 10 254 |1391 | 631 “12361 | 1071 |1600 | 726 | 5.82 148 .364 209 

| 8229 11 279 |1608 | 729 “12916 | 1323 |1900 | 862 | 5.00 127 .263 Bild) 

| 8230 12 305 |1801 | 817 “13460 | 1569 |2300 |1043 | 4.65 118 .202 216 

| 8231 13 330 |1987 | 901 “14205 | 1907 |2800 |1270 | 4.26 108 .152 215 

| 8232 4 102 | 415 | 188 | Ef | 242 110 | 160 73 /12.7 323 | 7.95 174 

| 8233 5 127 | 568 | 258 E 452 205 | 300 | 136 |10.8 274 | 3.60 174 

| 8234 6 152 | 790 | 358 o 766 347 | 500 | 227 | 8.85 225 | 1.77 179 

| 8235 7 178 |1049 | 476 Ha SOS; 542 | 800 | 363 | 7.79 198 .974 184 

| 8236 8 203 |1240 | 562 ReRR LAO 778 |1100 | 499 | 6.92 176 .629 191º 

| 8237 9 229 |1436 | 651 “ |2364 | 1072 |1600 | 726 | 6.88 175 .430 196 

| 8238 10 254 |1654 | 750 “13113 | 1412 /2100 | 953 | 6.26 159 .298 198 

| 8239 11 279 |1876 | 851 “ 13765 | 1708 |2500 |1134 | 5.45 138 .218 203 

| 8240 12 305 |2094 | 950 “ 14478 | 2031 |3000 |1361 | 4.98 126 .166 206 

| 8241 13 330 |2311 |1048 “ 15457 | 2475 |3600 |1633 | 4.50 114 .125 205 

| 8242 4 102 | 444 | 201 | EEf| 314 142 | 200 91 /14.6 SO [41229 177 

| 8243 5 127 | 613 | 278 s 554 251 | 350 | 159 |11.6 DOSE So de: 177 
8244 6 152 | 852 | 386 nd 965 438 | 650 | 295 10.5 267 | 1.62 183 

| 8245 7 178 |1149 | 521 “1478 670 |1000 | 454 | 8.81 224 .881 190 

| 8246 8 203 |1392 | 631 01935 878 11300 | 590 | 7.33 186 .564 198 
8247 9 229 |1592 | 722 “e 12455 | 1114 [1600 | 726 | 6.27 159 .392 202 
8248 10 254 |1809 | 821 “ 13113 | 1412 |2100 | 953 | 5.80 147 .276 205 
8249 11 279 |2025 | 918 “13765 | 1708 |2500 |1134 | 5.13 130 .205 208 
8250 12 305 |2246 |1019 “ 14478 | 2031 |3000 |1361 | 4.71 120 Re: 212 

| 8251 13 330 |2477 |1124 “15457 | 2475 |3600 |1633 | 4.25 108 .118 210 

| 8252 4 102 | 462 | 210 |EEE| 314 142 | 200 91 |14.4 366 | 7.19 183 

| 8253 5 127 | 640 | 290 o 580 263 | 400 | 181 113.0 330 | 3..25 184 
8254 6 152 | 894 | 406 RE 965 438 | 650 | 295 |10.3 262 | 1.59 191 

| 8255 7 178 |1208 | 548 “11478 670 |1000 | 454 | 8.67 220 .867 197 

| 8256 8 203 |1488 | 675 “11935 878 |1300 | 590 | 7.23 184 .556 206 
8257 9 229 |1737 | 788 “ |2455 | 1114 |1600 | 726 | 6.18 157 .386 211 
8258 10 254 |1957 | 888 “13113 | 1412 |2100 | 953 | 5.73 146 .273 212 
8259 11 279 |2173 | 986 “ 13765 | 1708 |2500 |1134 | 5.08 129 .203 214 
8260 12 305 |2388 [1083 |.“ |4478 | 2031 |3000 [1361 | 4.68 119 .156 216 
8261 13 330 |2622 11189 “ [5457 |] 2475 |3600 )1633 | 4.25 108 .118 214 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 339 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”"— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—36 pés (10.973 metros) 


Secções: 19 pés, 9 pés 6 polegadas, 7 pése 5 pés (5.791, 2.895, 2.134 e 
1.524 metros) 


Ss Carga Carga paral Deflexão 
g Pes o Peso s Maxima | Deflexão D| para Carga L 
[op] 
E 2 je L D Factor | Factor 
E A R m 
A Polgs. |m/m | Lbs. |Kilos| Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos | Polgs.| m/m 
8262 5 127 | 462 | 210 | ffff | 430 195 | 280 | 127 |12.1 307 | 4.33 SIL q 
8263 6 152 | 613 | 278 s 670 304 | 450 | 204 |10.0 254 82/5283 189 
8264 ri 178 | 783 | 355 nt 963 437 | 650 | 295 | 8.45 DS LO, 197 
8265 8 203 | 973 | 441 E 1327 602 | 900 | 408 | 7.34 186 .816 203 
8266 9 229 |1175 | 533 a 1765 801 11200 | 544 | 6.50 165 .542 206 
8267 10 254 [1409 | 639 E 2361 | 1071 |1600 | 726 | 5.81 148 .363 207 
8268 11 279 |1631 | 740 “ 12916 | 1323 |1900 | 862 | 5.00 127 .263 211 
8269 12 305 |1829 | 830 “13460 | 1569 |2300 |1043 | 4.65 118 .202 215 
8270 13 330 |2030 | 921 “14205 | 1907 |2800 |1270 | 4.26 108 BIZ 214 
8271 5 127 | 574 | 260 | Efff | 466 211 | 300 | 136 |10.7 DURO 169 
8272 6 152 | 796 | 361 sa 791 359 | 550 | 249 | 9.63 DAS PST 174 
8273 7 178 |1059 | 480 DE | LS) 559 | 800 | 363 | 7.70 196 .963 180 
8274 8 203 |1254 | 569 ni a 803 |1200 | 544 | 7.46 189 .622 188 
8275 9 229 |1457 | 661 “12440 | 1107 |1600 | 726 | 6.80 173 425 194 
8276 10 254 11679 | 762 “ 13113 | 1412 |2100 | 953 | 6.20 MESA .295 197 
8277 11 279 |1907 | 865 “. 13765 | 1708 |2500 |1134 | 5.40 IS .216 201 
8278 12 305 |2129 | 966 “14478 | 2031 |3000 [1361 | 4.95 126 .165 206 
8279 13 330 |2363 |1072 “ |5457 | 2475 |3600 |1633 | 4.46 113 . 124 204 
8280 5 127 | 614 | 279 | EEFf| 517 235 | 350 | 159 |11.6 295 | 3.31 171 
8281 6 152 | 852 | 386 po 964 437 | 650 | 295 |10.5 267 | 1.62 (15757) 
8282 7 178 |1150 | 522 o 1478 670 |1000 | 454 | 8.80 224 .880 185 
8283 8 203 |1392 | 631 se 1935 878 11300 | 590 | 7.35 187 .565 194 
8284 9 229 11597 | 724 “ 192455 | 1114 |1600 | 726 | 6.27 159 .392 199 
É 8285 10 254 |1820 | 826 “ 13113 | 1412 |2100 | 953 | 5.80 147 .216 202 
| ê 8286 11 279 |2042 | 926 “ 13765 | 1708 |2500 |1134 | 5.13 130 .205 206 
be 8287 12 305 |2267 |1028 “14478 | 2031 |3000 |1361 | 4.71 120 RESTA 210 
8288 13 330 |2513 |1140 “ |5457 | 2475 |3600 |1633 | 4.25 108 .118 209 
; 8289 5 127 | 633 | 287 |EEEJ| 580 263 | 400 | 181 /13.0 330 | 3.24 178 
8290 6 152 | 881 | 400 a 965 438 | 650 | 295 |10.3 DOR RINDO 184 
8291 7 178 |1191 | 540 1478 670 |1000 | 454 | 8.64 219 .864 192 
É 8292 8 203 |1459 | 662 1935 878 |1300 | 590 | 7.22 183 .555 202 
| 8293 9 229 [1699 | 771 “ 12455 | 1114 |1600 | 726 | 6.16 156 .385 208 
jo. 8294 10 254 |1923 | 872 “ |3113 | 1412 |2100 | 953 | 5.69 145 ND RU 209 
8295 11 279 |2146 | 973 “13765 | 1708 |2500 |1134 | 5.05 128 .202 212 
8296 12 305 |2366 |1073 “14478 | 2031 |3000 [1361 | 4.68 119 .156 214 
E 8297 13 330 |2614 |1186 “ I5457 | 2475 |3600 |1633 | 4.21 107 a LUVA 213 
8298 5 127 | 642 | 291 |EEEE| 580 263 | 400 | 181 |12.9 328003729 180 
8299 6 152 | 895 | 406 o 965 438 | 650 | 295 |10.3 262 | 1.58 186 
| 8300 7 178 |1212 | 550 o 1478 670 |11000 | 454 | 8.64 219 .864 193 
8301 8 203 |1488 | 675 “11935 878 |1300 | 590 | 7.20 183 .554 203 
8302 9 229 |1747 | 792 “ 12455 | 1114 |1600 | 726 | 6.16 156 .385 209 
8303 10 254 |1996 | 905 “ |3113 | 1412 |2100 | 953 | 5.69 145 AL 210 
8304 11 279 |2220 |1007 “ 13765 | 1708 |2500 |1134 | 5.05 128 .202 213 
8305 12 305 |2440 |1107 “ [4478 | 2031 |3000 |1361 | 4.68 119 .156 ZA S) 
8306 13 330 |2685 |1218 “ |5457 | 2475 3600 |1633 | 4.21 107 RAIZ, 214 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”"— Continuação 
(“ National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—37 pés (11.278 metros) 
Secções: 19 pés, 10 pés 6 polegadas e 10 pés 6 polegadas (5.791, 3.200 e | 
3.200 metros) | 
, A Carga Carga para, Deflexão 
S a Peso E Maxima | Deflexão D| para Carga L 
mn 
E ú P L D Factor |Factor 
) a R m | 
4 |Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| (4 | Lbs. | Kilos | Lbs. [Kilos | Poles.| m/m 
. 8307 4 102 | 346 | 157 | ff | 235 107 | 160 73 116.8 427 110.5 191 
8308 IS 12/08 RATO RES EE 415 188 | 280 | 127 /13.6 345 4.84 191 
8309 6 152 | 628 | 285 a 648 294 | 450 | 204 |11.2 284 2.49 200 
8310 7 178 | 799 | 362 x 930 422 | 600 | 272 | 8.70 | 221 1.45 207 
8311 8 203 | 990 | 449 “11282 581 | 850 | 386 | 7.73 | 196 .909 212 
8312 9 229 11191 | 540 FERROS 773 [1100 | 499 | 6.64 | 169 .604 215 
8313 10 254 |1426 | 647 “ [2281 | 1035 [1500 | 680 | 6.06 | 154 .404 216 ! 
8314 11 279 |1648 | 748 “12817 | 1278 |1900 | 862 | 5.55 | 141 .292 219 | 
8315 12 305 |1846 | 837 “13343 | 1516 |2200 | 998 | 4.93 | 125 .224 223 y 
8316 13 330 |2037 | 924 “* [4062 | 1842 |2700 |1225 | 4.56 | 116 .169 222 
8317 4 102 | 425 | 193 | Eff | 235 107 | 160 73 114.1 358 8.82 180 
8318 5 127 | 582 | 264 9º 438 199 | 300 | 136 |12.0 305 4.00 179 
8319 6 152 | 810 | 367 E 743 337 | 500 | 227 | 9.80 | 249 1.96 185 
8320 7 178 11075 | 488 SRS O 525 | 750 | 340 | 8.10 | 206 1.08 190 
8321 8 203 [1271 | 577 “11664 755 |1100 | 499 | 7.68 | 195 .698 197 
8322 9 229 1472 | 668 “12292 | 1040 [1500 | 680 | 7.14 | 181 .476 202 
8323 10 254 11696 | 769 “13008 | 1364 |2000 | 907 | 6.62 | 168 .331 205 | 
8324 11 279 [1923 | 872 “ [3637 | 1650 |2400 [1089 | 5.81 | 148 .242 209 
8325 2; 305 |2147 | 974 [4326 | 1962 |2900 [1315 | 5.34 | 136 .184 213 
8326 13 330 |2370 |1075 “15272 | 2391 |3500 |1588 | 4.87 | 124 .139 DAS | 
8327 4 102 | 454 | 206 | EEf | 305 138 | 200 91 116.2 411 8.11 183 | 
8328 5 127 | 627 | 284 m 517 235 | 350 | 159 |12.9 328 3.68 182 
8329 6 152 | 872 | 396 de 932 423 | 600 | 272 110.8 274 1.80 189 
8330 7 178 [1176 | 533 RR 48 648 | 950 | 431 | 9.30 | 236 .979 195 
8331 8 203 |1423 | 645 Co LESÃO) 848 |1200 | 544 | 7.54 | 192 .628 204 
8332 9 229 |1628 | 738 “12372 | 1076 |1600 | 726 | 6.98 | 177 .436 209 
8333 10 254 11851 | 840 “3008 | 1364 |2000 | 907 | 6.12 | 155 .306 211 ) 
8334 11 279 12072 | 940 “ |3637 | 1650 |2400 |1089 | 5.47 | 139 .228 215 
8335 12 305 |2299 [1043 “14326 | 1962 |2900 |1315 | 5.08 | 129 RUAS 218 
8336 13 330 |2535 ]1150 “ [5272 | 2391 |3500 |1588 | 4.59 | 117 LS: 218 
8337 4 102 | 474 | 215 [EEE | 305 138 | 200 91 116.0 406 7.98 189 
8338 5 127 | 655 | 297 e 560 254 | 350 | 159 |12.6 320 3.61 190 
8339 6 152 | 916 | 415 4 932 423 | 600 | 272 110.6 269 1.76 197 
8340 7 178: /1238 | 562 “1428 648 | 950 | 431 | 9.15 | 232 .963 203 
8341 8 203 |1524 | 691 “1870 848 |1200 | 544 | 7.40 | 188 .617 213 
8342 9 229 11780 | 807 “ [2372 | 1076 |1600 | 726 | 6.86 | 174 .429 218 
8343 10 254 12006 | 910 “13008 | 1364 |2000 | 907 | 6.04 | 153 . 302 219 
8344 11 279 |2228 [1011 “13637 | 1650 |2400 |1089 | 5.40 | 137 025 221 
» 5 128 
4 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 341 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL."'— Continuação 
(“National Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—38 pés (11.582 metros) 


Secções: 20 pés, 10 pés 6 polegadas e 10 pés 6 polegadas (6.096, 3.200 e 
3.200 metros) 


q Carga Carga para, Deflexão 
5 A eneaio Peso E Maxima | Deflexão D| para Carga L 
q 
E 2 Je JE, D Factor | Factor 
z - R m 
Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos| E) | Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos | Polgs.| m/m 
8347 4 102 | 356 | 161 | fff | 235 107 | 160 73: 118.2 462 |11.4 198 
8348 5 127 | 485 | 220 a) 402 182 | 280 | 127 |14.7 373 | 5.25 198 
8349 6 152 | 647 | 293 A 626 284 | 400:| 181 /10.8 274 | 2.71 207 
8350 7 178 | 823 | 373 A 900 408 | 600 | 272 | 9.48 | 241 1.58 215 
8351 8 203 |1018 | 462 “11240 562 | 850 | 386 | 8.46 | 215 .995 220 
8352 9 229 11225 | 556 “11649 748 |1100 | 499 | 7.28 185 .662 223 
8353 10 254 [1466 | 665 “12206 | 1001 |1500 | 680 | 6.65 169 .443 224 
| 8354 il 279 |1693 | 768 “12725 | 1236 |1800 | 816 | 5.78 147 321 2:21: 
j 8355 12 305 |1896 | 860 “ |3233 | 1466 |/2200 | 998 | 5.41 137 .246 231 
| 8356 13 330 |2092 | 949 “13929 | 1782 |2600 |1179 | 4.84 | 123 .186 230 
8357 4 102 | 440 | 200 | Eff | 235 107 | 160 73 115.2 386 | 9.47 186 
| 8358 5 127 | 603 | 274 a 438 199 | 300 | 136 |12.9 328 | 4.31 186 
; 8359 6 152 | 839 | 381 ba 743 337 | 500 | 227 110.6 269 | 2.11 192 
| 8360 7 178 |1113 | 505 RI S 525 | 750 | 340 | 8.78 | 223 Lo ttf 197 
: - 8361 8 203 |1314 | 596 “11664 755 |1100 | 499 | 8.33 | 212 EAV 204 
|) 8362 9 229 |1521 | 690 “12292 | 1040 |1500 | 680 | 7.77 197 .518 210 
| 8363 10 254 |1750 | 794 “2909 | 1319 [1900 | 862 | 6:84 | 174 .360 212 
| 8364 11 279 11983 | 899 “* |3518 | 1596 |2300 |1043 | 6.07 154 .264 217 
I 8365 12 305 |2212 |1003 “ 14184 | 1898 |2800 |1270 | 5.66 144 .202 221 
| 8366 13 330 |2442 |1108 “15099 | 2313 |3400 |1542 | 5.17 131 a US 220 
8367 4 102 | 469 | 213 | EEf | 305 138 | 200 Dil La) 445 | 8.76 190 
8368 5 127 | 647 | 293 E 517 235 | 350 | 159 |14.0 356 | 3.99 189 
8369 6 152 | 901 | 409 E 902 409 | 600 | 272 |11.7 297 1.95 196 
j 8370 7 178 |1214 | 551 a SS 626 | 900 | 408 | 9.63 | 245 1.07 202 
| 8371 8 203 |1467 | 665 “11808 820 |1200 | 544 | 8.23 | 209 .686 212 
| 8372 9 229 11676 | 760 “12294 | 1040 |1500 | 680 | 7.16 | 182 .477 217 
| 8373 10 254 |1906 | 865 “12909 | 1319 [1900 | 862 | 6.38 162 .336 219 
8374 11 279 |2132 | 967 “ 13518 | 1596 |2300 |1043 | 5.75 146 .250 223 
8375 12 305 |2364 |1072 “* 14184 | 1898 |2800 |1270 | 5.38 137 . 192 226 
8376 13 330 |2608 |1183 “15099 | 2313 |3400 |1542 | 4.90 124 .144 226 
8377 4 102 | 489 | 222 [EEE | 305 138 | 200 91 117.3 439 | 8.63 196 
8378 5 127 | 676 | 307 a 542 246 | 350 | 159 113.7 348 | 3.91 197 
8379 6 152 | 945 | 429 pa 902 409 | 600 | 272 |11.5 292 1.92 204 
8380 7 178 |1276 | 579 “1381 626 | 900 | 408 | 9.45 | 240 | 1.05 211 
[1 8381 8 203 [1567 | 711 “11808 820 |1200 | 544 | 8.11 206 .676 221 
8382 9 229 |1829 | 830 “12294 | 1040 |1500 | 680 | 7.05 179 .470 226 
H 8383 10 254 |2061 | 935 “* 12909 | 1319 |1900 | 862 | 6.29 | 160 RSS 227 
8384 Mal 219 |2288 |1038 “* 13518 | 1596 |2300 |1043 | 5.68 | 144 .247 229 
| 8385 12 305 |2514 |1140 “ 14184 | 1898 |2800 |1270 | 5.32 135 .190 231 
| 8386 13 330 |2760 11252 [5099 | 2313 [3400 |1542 | 4.86 123 143 231 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.”— Continuação 


(“National Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—39 pés (11.887 metros) 


Secções: 21 pés, 10 pés 6 polegadas e 10 pés 6 polegadas (6.401, 3.200 e 
3.200 metros) 


ES Carga Carga para, Deflexão 
S a Peso 5 Maxima |Deflexão D]| para Carga L 
E E; P L D Factor |Factor 
a m 

Z Polgs.|m/m| Lbs. |Kilos [e Lbs. | Kilos | Lbs. |Kilos | Polgs.| m/m 
8387 4 102 | 367 | 166 | fff | 229 104 | 150 68 118.5 470 112.3 205 
8388 5 127 | 500 | 227 no 389 176 | 250 | 113 |14.2 361 5.69 206 
8389 6 152 | 666 | 302 RE 607 275 | 400 | 181 |11.8 300 | 2.94 215 
8390 (A 178 | 846 | 384 ne 871 395 | 600 | 272 110.3 262 d3 112 223 
8391 8 203 |1047 | 475 EE ZA 545 | 800 | 363 | 8.72 221 1.09 228 
8392 9 229 11259 | 571 ES O 724 [1100 | 499 | 7.95 202 2123 231 
8393 10 254 |1507 | 684 e IO) 969 /1400 | 635 | 6.78 172 .484 232 
8394 11 279 |1739 | 789 “* 12638 | 1197 [1800 | 816 | 6.34 161 TIN 235 
8395 12 305 |1946 | 883 “13130 | 1420 |2100 | 953 | 5.67 144 PATA) 239 
8396 13 330 |2146 | 973 “13804 | 1725 |2500 |1134 | 5.08 129 .203 238 
8397 4 102 | 455 | 206 | Eff | 235 107 | 160 73 116.3 414 110.2 193 
8398 5 127 | 623 | 283 ç 438 199 | 300 | 136 |13.9 353 | 4.63 192 
8399 6 152 | 867 | 393 Ro 743 337 | 500 | 227 |11.4 290 | 2.28 199 
8400 7 1/8 | 11:51] 522 GR SS 525 | 750 | 340 | 9.45 240 1.26 204 
8401 8 203 |1358 | 616 “11664 755 1100 | 499 | 9.02 229 .820 Dia 
8402 9 229 |1570 | 712 “ |2221 | 1007 |1500 | 680 | 8.43 214 .562 Dio; 
8403 10 254 |1805 | 819 “ |2817 | 1278 |1900 | 862 | 7.45 189 .392 220 
8404 11 279 |2043 | 927 “ |3406 | 1545 |2300 |1043 | 6.60 168 .287 225 
8405 12 305 |2278 |1033 “14052 | 1838 |2700 |1225 | 5.94 151 .220 229 
8406 13 330 |2514 |1140 “14937 | 2239 |3300 |1497 | 5.48 139 .166 228 
8407 4 102 | 484 | 220 | EEf | 305 138 | 200 91 /18.9 480 | 9.45 197 
8408 o) 127 | 668 | 303 a 517 234 | 350 | 159 115.1 384 | 4.31 196 
8409 6 152 | 929 | 421 a 873 396 | 600 | 272 |12.7 323 9) cr UA 203 
8410 7 178 |1252 | 568 ERR ES SU 606 | 900 | 408 10.4 264 1.16 211 
8411 8 203 |1510 | 685 RR ES 794 [1200 | 544 | 8.99 228 .749 220 
8412 9 229 |1725 | 782 “ |2221 | 1007 [1500 | 680 | 7.83 199 9) 225 
8413 10 254 |1960 | 889 “ |2817 | 1278 |1900 | 862 | 6.97 177 .367 227 
8414 11 279 |2192 | 994 “ |3406 | 1545 |2300 |1043 | 6.28 160 DITO) 231 
8415 12 305 |2430 |1102 “ 14052 | 1838 |2700 |1225 | 5.67 144 .210 234 
8416 13 330 |2680 |1216 “4937 | 2239 |3300 |1497 | 5.21 | 132 .158 234 
8417 4 102 | 504 | 229 |EEE| 305 138 | 200 91 |18.6 472 | 9.32 203 
8418 5 127 | 696 | 316 o 525 238 | 350 | 159 |14.8 376 | 4.24 204 
8419 6 152 | 973 | 441 a 873 396 | 600 | 272 |12.5 317 2.08 212 
8420 7 178 |1314 | 596 E SA 606 | 900 | 408 |10.3 262 1.14 218 
8421 8 203 |1611 | 731 E LTL 794 11200 | 544 | 8.87 225 .139 229 
8422 9 229 1877 | 851 “ |2221 | 1007 |1500 | 680 | 7.73 196 515 234 
8423 10 254 |2116 | 960 “12817 | 1278 |1900 | 862 | 6.90 175 363 235 
8424 11 279 |2348 |1065 “13407 | 1545 |2300 |1043 | 6.23 158 271 237 
8425 12 305 |2579 |1170 “14052 | 1838 |2700 |1225 | 5.64 143 209 239 
8426 13 330 |2832 [1285 “ [4937 | 2239 |3300 [1497 | 5.18 132 157 239 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 343 


Postes TUBULARES DE Aço “NATIONAL.” Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Comprimento do Poste—40 pés (12.192 metros) 
Secções: 21 pés, 10 pés, 7 pés e 6 pês 6 polegadas (6.401, 3.048, 2.134 e 


: 1.981 metros) 
e Ro Carga Carga para Deflexão 
2 | Priao Peso 5 Maxima | Deflexão D| para Carga L 
[92] 
E A P L D Factor |Factor 
E! : Es R m 
o Polgs.|m/m| Lbs. Kilos| md |Lbs. | Kilos Lbs. |Kilos | Polgs.| m/m 
8427 5 127 | 505 | 229 | Ffff | 377 171 | 250 | 113 |16.2 411 6.47 202 
8428 6 152 | 670 | 304 Pie 588 267 | 400 | 181 |13.3 338 3.33 210 
! 8429 7 178 | 856 | 388 e 844 383 | 550 | 249 |10.6 269 1.93 221 
| - 8430 8 203 |1064 | 482 o 1164 528 | 800 | 363 | 9.68 246 17524] 228 
| 8431 9 229 11286 | 583 as 1548 702 |1000 | 454 | 8.05 204 .805 233 
| y - 8432 10 254 |1542 | 699 “2070 939 |1400 | 635 | 7.53 191 .538 234 
| 8433 ol 279 |1786 | 810 “ 12557 | 1160 |1700 | 771 | 6.63 168 . 390 239 
À 8434 12 305 |2001 | 908 “ |3034 | 1376 |2000 | 907 | 5.98 152 .299 243 
| 8435 13 330 |2225 |1009 “ |3687 | 1672 |2500 |1134 | 5.63 143 .225 244 
8436 5 127 | 629 | 285 | Efff | 413 187 | 280 | 127 |14.9 378 E 188 
8437 6 152 | 871 | 395 vi 701 318 | 450 | 204 |11.7 297 2.60 193 
8438 7 178 |1160 | 526 o 1092 495 | 750 | 340 |10.7 272 1.43 201 
8439 8 203 |1374 | 623 A 1569 712 11000 | 454 | 9.23 234 .923 211 
8440 9 229 11597 | 724 DDS S: 977 [1400 | 635 | 8.83 224 .631 218 
8441 10 254 |1841 | 835 “ |2730 | 1238 |1800 | 816 | 7.88 200 , 438 222 
| 8442 11 279 |2090 | 948 “ 13302 | 1498 |2200 | 998 | 7.06 179 sl 228 
8443 12 305 |2333 |1058 “« 13927 | 1781 |2600 |1179:| 6.37 162 .245 233 
8444 13 330 |2593 |1176 “ [4785 | 2170 |3200 |1451 | 5.89 | 150 .184 233 
8445 5 127 | 671 | 304 |EEff | 431 195 | 280 | 127 |13.9 353 4.96 190 
8446 6 152 | 930 | 422 a 803 364 | 550 | 249 13.3 338 2.42 195 
8447 tl 178 |1256 | 570 E 1296 588 | 850 | 386 |11.2 284 IS 205 
8448 8 203 |1519 | 689 E 1697 770 |1100 | 499 | 9.28 236 .844 217 
8449 9 229 |1745 | 791 EI DIES 3. 977 [1400 | 635 | 8.18 208 .584 224 
8450 10 254 [1989 | 902 “ 12730 | 1238 |1800 | 816 | 7.38 187 .410 228 
8451 11 279 |2232 |1012 «13302 | 1498 |2200 | 998 | 6.71 170 .305 233 
8452 J:Z 305 |2478 |1124 “ |3927 | 1781 |2600 |1179 | 6.08 154 .234 237 
8453 13 330 |2751 |1248 “14785 | 2170 |3200 |1451 | 5.60 142 REIS, 237 
8454 5 127 | 690 | 313 |EEEf| 509 231 | 350 | 159 |16.9 429 4.84 196 
8455 6 152 | 960 | 435 a 846 384 | 550 | 249 |13.0 330 DS 202 
8456 7 178 |1298 | 589. e 1296 588 | 850 | 386 |11.0 279 1.29 212 
8457 8 203 |1587 | 720 E 1697 770 |1100 | 499 | 9.09 231 .826 225 
8458 9 229 |1846 | 837 E DIS SS 977 |1400 | 635 | 8.02 204 573 2383 
8459 10 254 |2092 | 949 “12730 | 1238 |1800 | 816 | 7.25 184 .403 235 
8460 11 279 |2336 |1060 “ |3302 | 1498 |2200 | 998 | 6.60 168 .300 239 
8461 12 305 |2578 |1169 “« |3927 | 1781 |2600 |1179 | 6.01 153 8! 242 
8462 13 330 |2852 |1294 “ [4785 | 2170 |3200 |1451 | 5.57 141 .174 242 
8463 5 127 | 702 | 318 |EEEE| 509 231 | 350 | 159 |16.9 429 | 4.83 200 
8464 6 152 | 978 | 444 “a 846 384 | 550 | 249 113.0 330 2.36 206 
8465 7 178 |1325 | 601 Ea 1296 588 | 850 | 386 |11.0 279 1.29 216 
8466 8 203 |1625 | 737 Hs 1697 770 |1100 | 499 | 9.08 231 .825 228 
8467 9 229 |1909 | 866 SS) 977 |1400 | 635 | 8.01 203 .572 236 
8468 10 254 |2187 | 992 “12730 | 1238 |1800 | 816 | 7.25 184 .403 239 
8469 11 279 |2432 |1103 “ |3302 | 1498 |2200 | 998 | 6.60 168 .300 241 
8470 12 305 |2674 |1213 “ 13927 | 1781 |2600 |1179 | 6.01 153 .231 244 
8471 13 330 |2944 [1335 “ 14785 | 2170 |3200 |1451 | 5.57 141 174 243 
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PostES TUBULARES D'Aço BATIDO “N ATIONAL."'— Continuação 
(“National” Wrought Steel Tubular Poles) 


Luva de 


Protecção 


Privilegiada 


Poste com Luva Poste Telegraphico 


de Protecção Apparelhado com 
Privilegiada Travessões 

As luvas de protecção contra enfraquecimento por corrosão rente ao solo, 

pódem applicar-se a todos os postes. Vidê pagina 302. Quando se pedirem 

varas ou postes com mangas de protecção, especifique-se a distancia do fundo 

da manga até ao pé do poste. 
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PERTENCES PARA POSTES 


BRAÇOS DE CONDUCTORES PRINCIPAES ELECTRICOS 
DE FERRO MALLEAVEL 


- (Malleable Iron Feeder Arms) 


Braço para Conductores Principaes de Dois Pernos 


«Sil Til fire 


Braço para Conductores Principaes de Quatro Pernos 


E a == E 


AEE = | 


pampa eo E e 


à | Mi E 


A, 


Todos os braços para conductores principaes electricos acima illustrados 
são feitos para tubos de 3, 4, 414, 5,6 e 7 polegadas. 
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PERTENCES PARA PoSTES.— Continuação 


ANILHAS OU JUNCÇÕES FUNDIDAS 
(Rings or Joint Castings) 


: mio l 


po 


| 


MA 


AT, 


= II mm N 


CI > 


RE 


GUARDA-RODA 
(Wheel Guard) 


[IB 


Fornecem-se anilhas ou juncções fundidas e guarda-rodas segundo as 


exigencias dos postes. 
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PERTENCES PARA POSTES.— Continuação 


CAPITEIS DE POSTES 


a 


CAPITEL DE POSTE PEANHA FUNDIDA 


Fornecem-se os capiteis para postes e peanhas fundidas segundo as exigen- 


cias dos postes. 
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BRAÇOS PARA POSTES 
(Pole Brackets) 


BRAÇO SINGELO E SIMPLES 


Suspensão Flexivel com Escora e Pertences Ajustaveis 


== 


BRAÇO DUPLO SINGELO 


Suspensão Flexivel com Escoras e Pertences Ajustaveis 


Estes braços, singelos ou duplos, podem ser feitos para servirem em tubos 
de 4, 5,6 e 7 polegadas, com braços feitos de tubo de 114 ou 2 polegadas, de 7 
a 10 pés (2.134 a 3.048 metros) de comprido. 

Os braços singelos e duplos podem fornecer-se com varas de esteio. 
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BRAÇOS PARA PosTES.— Continuação 
(Pole Brackets) 
BRAÇO SINGELO ORNAMENTAL 


Suspensão Flexivel, com Grille (Grade) 


BRAÇO DUPLO ORNAMENTAL 


Suspensão Flexivel, com Grille (Grade) 


Estes braços, singelos ou duplos, podem ser feitos para servirem em tubos 
de 4, 5, 6e 7 polegadas com braços feitos de tubo dé 114 ou 2 polegadas, de 7 
a 10 pés (2.134 a 3.048 metros) de comprido. 
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POSTES TUBULARES PARA LAMPEÕES 
(Tubular Lamp Posts) 


Poste para Lampeão 
: com Braço Lateral 
BRZ Simples 
Os postes para lampeões podem ser arranjados 
do lado de dentro da peanha fundida. 
Estes postes para lampeões podem ser feitos em duas ou tres secções de 
tubo normal ou extra forte, segundo as necessidades. 


Tambem estamos habilitados a fornecer postes para lampeões d'outros 
desenhos ornamentaes, 


Poste para Lampeão 
com Braço Lateral 


/ Ornamental 


para se manejar o lampeão 
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ESPECIFICAÇÕES NORMAES INGLEZAS PARA 
POSTES TUBULARES 


AGOSTO, 1904 


t. Os postes devem ser de aço brando isento de todos os defeitos 
e deverão ser de tres classes: postes leves, medios e pesados. 


2. Os postes seccionaes deverão ser ou estirados solidos, ou de aço batido 
com soldadura sobreposta, isento de todos os defeitos, construidos em tres sec- 
ções, estampadas umas nas outras quando quentes, de maneira a fazer-se uma 
juncção perfeita. As costuras da soldadura sobreposta nas secções deverão ser 
fixas em um angulo de cento e vinte graus (120 º) de uma à outra. 

Os postes agudos deverão ser de aço batido, isento de todos os defeitos, 
laminado em um comprimento e soldados pelas extremidades em todo o com- 
primento. A soldadura das extremidades deverá ser executada numa tem- 
peratura igual sem aquecimento e nenhum poste deverá mostrar indícios de 
queimar na solda. 


3. O comprimento inteiro dos postes de todas as classes deverá ser trinta 
e um (31) pés. 


4. O comprimento da juncção telescopica no poste seccional deverá ser 
dezoito (18) polegadas. 


5. O comprimento das secções deverá ser: 


Secção SUpento ni Ra EE 8 pés, 6 polegadas. 
Secca o media RR 8 pés, 6 polegadas. 
Secção Inferior ps a 17 pés. 


6. Os diametros externos, em polegadas, das tres classes de postes tanto 
seccionaes como agudos, deverão ser: 


POSTES SECCIONAES 


Classe Topo Meio Base 
Leves 54 polegadas 614 polegadas 714 polegadas 
Medianos 614 polegadas 714 polegadas 814 polegadas 
Pesados 714 polegadas 814 polegadas 914 polegadas 


POSTES AGUDOS 


Classe Topo Diametro Externo 
9 Pés 6 Polegadas Acima da Base 


Leves 434 polegadas 714 polegadas 
Medianos 534 polegadas 814 polegadas 
Pesados 6% polegadas 914 polegadas 


7. A grossura do metal em qualquer poste não deve ser inferior a um 
quarto (M) de polegada. 
Os postes completos deverão ser direitos e exactos em todo o seu 
comprimento até um quarto (14) de polegada. 
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ESPECIFICAÇÕES INGLEZAS PARA POSTES TUBULARES.— Continuação 


9. A secção de qualquer poste deverá ser tão proximamente circular 
quanto possivel, não variando no diametro mais que um dezeseis ávos (7) de 
polegada do padrão adoptado. 

10. Cinco por cento (5%) de cada classe do poste seccional deverão ser 
submettidos à seguinte prova de queda: 

Deverá deixar-se cahir o poste verticalmente, com o extremo inferior para 
baixo, tres vezes successivas, duma altura de seis pés sobre um bloco de madeira 
rija de seis polegadas de grossura, deitado sobre uma base de formigão, sem 
mostrar qualquer indício de se encolher ou alargar nas juncções. 

11. Cinco por cento (5%) de cada classe tanto de poste seccional como 
agudo será submettido ás seguintes provas de curvatura: 

O poste deverá ser, em cada caso, supportado rijamente a seis pés distante 
do extremo inferior, e carregado, como um cantilhão (cantilever) dezoito 
polegadas (18 polgs.) distante do topo, sendo a carga applicada em angulos 
rectos ao eixo do poste que deverá estar fixo horizontalmente. À applicação 
das seguintes cargas em libras, a deflexão temporaria e o assento permanente, 
medidos no ponto de applicação da carga, não deverão exceder os algarismos 
mencionados nas tabellas. . 


Classe de Poste Carga em Libras para Deflexão Carga em Libras para o 
Temporaria Não Excedendo a 6 Polegadas|Assento Permanente Não 
Excedendo lá Polegada 


Leves 750 lbs. 1000 lbs. 
Medianos 1250 lbs. 1750 lbs. 
Pesados 2000 lbs. 2500 lbs. 


12. No caso de qualquer poste dos cinco por cento (5%) acima mencion- 
ados não satisfazerem ás exigencias das provas, deverão submetter-se mais 
cinco por cento (5%) ás provas acima enumeradas. Se se derem mais falhas, 
todo o lote d'onde os postes foram escolhidos ficará sujeito a rejeição. 

13. O fabricante, à sua custa, e ao agrado do engenehiro, deverá prover 
todos os apparelhos necessarios para provas nas suas proprias officinas, para a 
execução das provas acima mencionadas. 

Nora: Os postes seccionaes de soldadura sobreposta, conformando-se às 
especificações inglezas acima insertas, são feitos da seguinte construcção: 


Secção Superior Secção do Meio Secção Inferior 
Peso 
Classe de : 
E z — | Approxi- 
Poste O.D Gros- o O Gros- e O.D Gros- a mado 
“..| sura En sura qe sura Libras 
Polgs. Polgs. gicaio Polgs. Polgs. mento Polgs. Polgs. tente 
Postes leves SEIS 290) 8.5 6.5 | .250 8.5 TAS) .286 17.0 636 
Postesmedia- 
nos . 6.5 | .250 8.5 ge) || cotith 819) 8.5 SNIS) 17.0 87 
Postes 
pesados 7.5 


12900 6:85 8.5 ) .316 SESMINROAS .4375 17.0 | 1119 
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TUBAGEM D'AÇO SEM COSTURA ESTIRADO A FRIO 
(Cold Drawn Seamless Steel Tubing) 


Fabricada pela Shelby Steel Tube Company 


A tubagem “Shelby” sem costura estirada a frio é feita em centenares de 
diametros differentes e calibres diversos, e de formas redondas, quadradas, 
meia cana e ovaes. É largamente usada agora para varios fins mechanicos e 
de engenharia. O material de que é feita é do melhor que se póde obter— 
manipula-se promptamente na machina, corta-se com facilidade e nitidez. 
Podem-se fornecer tubos temperados brandos appropriados a se curvarem ou 
formarem em formas especiaes. Fornecem-se para fins mechanicos tubos 
estirados a frio e laminados a quente. Devido ao seu acabamento liso e 
pequena variação no diametro e calibre, póde-se usar muitas vezes com vanta- 
gem um tubo d'aço estirado a frio, e com economia, em vez dum artigo or- 
dinariamente feito à machina de material solido. A grande resistencia, tanto 
tensiva como de torção, da tubagem sem costura, a sua rigidez e a sua fibra 
cerrada e fina tornam-na peculiarmente adaptavel para se usar no fabrico 
de bicycletas, automoveis e para qualquer fim onde uma combinação de resis- 
tencia maxima com peso minimo, seja essencial. Uma vantagem peculiar da 
tubagem Shelby é que se póde curvar em qualquer forma necessaria sem preju- 
dicar de nenhum modo, a fibra alargando assim a escala da sua utilidade a 
muitos ramos de manufactura em que se preferem graciosas linhas curvas a 
angulos. A tubagem Shelby sem costura usa-se vastamente no fabrico de 
postes para mangueiras, bacias de separadores de nata, tubagem para bicycle- 
tas, tubos para bombas de pedal, varetas de broca (core barrels), almas para 
canos de espingardas, bielas d'alimentação a vapor, caixas de ascensores, cai- 
xilhos de exhibição, rollos de calandra, prateleiras de rollos para livros, apetre- 
chos e mobilia de escriptorio, carros d'um assento para corridas, alfaias 
agricolas, machinismo textil, caniços de pescar, cabos de guarda-chuvas, postes 
para tracção electrica, tubos para camaras de rifles, e para uma grande quanti- 
dade d'outros objectos, para o que vidê catalogos da Shelby Steel Tube 

* Company, que se enviam a quem pedir. 

Afim de podermos fornecer tubagem que satisfaça perfeitamente as 
exigencias do publico, os pedidos de informação e ordens devem mnecionar 
sempre o fim para que se requerem. 


INFORMAÇÃO GERAL 


Submette-se a seguinte informação com o intuito de obtermos dos nossos 
freguezes informes completos com referencia ás suas necessidades particulares, 
relativamente a variações, tempera, rectidão, comprimentos, etc. 
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TUBAGEM D'Aço SEM COSTURA ESTIRADA A FRIO, FABRICADA PELA SHELBY 


SrEEL TuBE CoMPANY.— Continuação 


Os DiraMETROS ExTERNOS dos tubos estirados a frio são de tamanho 
exacto e raras vezes variam mais que .005 a .010 de polegada do verdadeiro 
diametro, dependendo no tamanho do tubo. Taes variações são usualmente 
maiores do que o verdadeiro diametro, apparecendo as variações maiores uni- 
camente nos tamanhos maiores. Isto é devido ao estrago dos cunhos de estira- 
gem a frio, e quando se pedir tubagem, cujo diametro externo deva ser mais 
approximado que estas variações, deverão tomar-se em consideração os factos 
acima referidos. 

Os DIAMETROS INTERNOS de tubos sem costura estirados a frio teem 
approximadamente a mesma variação que os diametros externos, e geralmente 
o diametro interior póde ser um pouco mais pequeno que o verdadeiro dia- 
metro. Isto não succederia com os tubos de menos de 3 polegadas; com 
paredes espessas a variação seria maior, e O diametro interno seria provavel- 
mente um pouco maior que o verdadeiro diametro. 

A VARIAÇÃO NA FIEIRA OU GROSSURA DA PAREDE está sempre sujeita a 
occorrer em grau maior ou menor em todos os tubos sem costura e é causada, 
em primeiro lugar, pelo fluxo irregular do metal aquecido da barra quando se 
está forçando por cima da ponta de furar do mandril, durante o trabalho de 
furar, quando se abre o furo original na barra. A variação do fluxo do metal 
parece variar em differentes partes da mesma barra, e o resultado é uma gros- 
sura um tanto diversa da parede da mesma barra, ou differente grossura de 
parede em differentes barras, ambas tratadas exactamente pelo mesmo processo. 
Empregam-se todos os meios possiveis para reduzir esta variação ao 
minimo, visto que nenhuma das operações subsequentes de fabrico póde 
eliminar estas differenças em grossura. Como a grossura da parede é reduzida 
na laminação e estiragem a frio, a variação é reduzida apenas approximada- 
mente, e quando o tubo está acabado tem relativamente a mesma percentagem 
de variação ou excentricidade que tinha na forma de barra furada, e a qual é 
comparativamente muito mais curta e pesada em parede que o tubo acabado. 
A quantidade desta variação é difficil de determinar, poisque não segue ne- 
nhuma regra fixa e muitas vezes não se dá absolutamente no tubo; mas uma 
proporção consideravel de todos os tubos sem costura póde variar 5 por cento 
da verdadeira grossura ou fieira, e em alguns casos, póde variar 12 por cento, 
mas raras vezes exceder esta quantidade. Uma tão grande variação, póde-se 
descoberta a olho nú, e os tubos são postos de parte e não se acabam ou 
estiram a frio. É bastante evidente que esta variação ou excentricidade 
da parede deve ser tida em maxima consideração quando se peçam tubos 


a 
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TuBAGEM D'AçÇO SEM COSTURA ESTIRADA A F RIO, FABRICADA PELA SHELBY 


STEEL PuBE COMPANY.—Continuação 


para obras mechanicas onde é essencial a uniformidade da parede do tubo, e 
deve-se dar o desconto necessario para acabamento, quando as exigencias o 
requeiram. Nos casos desta especie é necessario que o freguez nos dê o 
tamanho acabado do diametro externo e interno, e então a fabrica fornecerá 
os tubos que se possam acabar para os tamanhos necessarios, 

A TEMPERA DOS TUBOS SEM COSTURA é muito importante e deve ser con- 
siderada cuidadosamente pelo freguez quando fizer o pedido. Todos os tubos 
sem costura, depois de estirados a frio, são muito rijos, estão sujeitos a rachar e 
teem de ser temperados para satisfazer as differentes exigencias. São acabados 
em tres temperas differentes—rija, mediana e branda. 

À tempera rija é usada onde se necessita de grande rigidez e tenacidade e 
onde os tubos não teem de ser curvados ou manipulados de modo algum que 
altere a sua forma. 

A tempera mediana é usada onde se necessita de força e firmeza, e onde se 
necessita apenas de uma pequena oú mediana alteração da forma. 

A tempera branda é usada onde os tubos devem ser manipulados e onde 
se necessita uma mudança decidida da forma exigindo material ductil e mal- 
leavel. 

A RecriDÃo DOS TUBOS SEM COSTURA depende um tanto do seu tamanho, 
grossura e tempera, mas é impossivel assegurar um tubo absolutamente direito. 

Todos os tubos mechanicos são prensados direitos, mas a quantidade de 
flexibilidade no tubo, por causa da sua forma, torna-o excessivamente dificil 
de governar. Quando se usam tubos para veios ôcos, embolos ôcos, etc., e 
que se teem de acabar no exterior, mencione-se quando se fizer a encommenda. 

TAMANHOS INCERTOS.—Na. manufactura de tubagem sem costura uma 
certa proporção do material é acabado incerto sob o padrão de comprimento 
de 5 pés, e onde o material seja usado em comprimentos inferiores a 5 pés, fare- 
mos embarque ou de tamanhos ao acaso de 5 pés e mais ou em comprimentos 
multiplos, sem custo addicional, no caso do freguez não pedir tamanhos 
exactos e especificar na ordem o multiplo necessario. 

Tusos DE DIAMETRO EXTERNO INFERIOR A MEIA POLEGADA — Podemos 
fornecer tubos d'aço sem costura estirados a frio tão pequenos como +; de 
polegada de diametro externo, mas neste tamanho será difficil fornecer mais 
pesado que a fieira 16. Isto deixaria um furo de proximamente tg de polegada. 
Podem fazer-se outros tamanhos inferiores a 4 polegada, mas teem de ser 
afundados para o tamanho acabado, sem mandril no interior para conservar o 
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TUBAGEM D'AçO SEM COSTURA ESTIRADA A FRIO, FABRICADA PELA SHELBY 


SrEEL TuBE ComPANY.— Continuação 


diametro interno. Não podemos approximar-nos tanto do tamanho exacto; 
portanto, como no tubo maior, e se é necessario qualquer exactidão particular, 
nós devemos saber qual ella é e qual o motivo, de maneira a podermos ajuizar 
se as exigencias são muito severas ou não. Precisamos, em regra, uma variação 
concedivel na grossura da parede de 25 por cento a qual, certamente, reduz o 
diametro interno e torna a variação relativa d'aquella dimensão; assim, a 
variação concedivel na tubagem de fieira 16 seria de 25 por cento de .065 ou 
.016 de polegada. É claro, a fabrica póde estar habilitada a fazer melhor que 
isto, mas deve ter informação completa na occasião de receber as ordens. 

SaLvo ENcoMMENDADO EM (CONTRARIO, embarcaremos tamanhos 
ordinarios da fabrica, 5 pés (1.524 metros) e maiores. Por tamanhos cortados 
cobrase um custo addicional ao preço dos tamanhos ordinarios da fabrica. 

Todos os tubos são vendidos sujeitos ás variações usuaes, tanto no dia- 
metro como na fieira. 

Reservamo-nos o privilegio de enviar 10 por cento mais ou menos da 
quantidade especificada, em todas as ordens para tubagem de tamanhos, fieiras 
e fôrmas especiaes. 

Todos os tubos de fieira 16 e mais leves serão embarcados encaixotados 
sem cobrarmos o custo do caixote; os tubos mais pesados que os de fieira 16 
serão embarcados em feixes senão se pedir encaixotados; neste caso levaremos 
o custo regular do encaixotamento. 

Embarcaremos tubagem com tempera mediana senão se pedir em con- 
trario. Caso se precisar especialmente brando ou extraordinariamente rijo, 
dever-nos-ha ser partecipado. 


« 
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| TUBAGEM REDONDA D'AÇO ESTIRADO A FRIO SEM 
| COSTURA 
| (Cold Drawn Seamless Steel Round Tubing) 


Grossura Diametro Externo em Polegadas e Millimetros 
17 5” 3” qm 1” 11” 11” 
2 8 4 8 8 4 
E Es 12.70 m/m | 15.88 m/m | 19.05 m/m | 22.23 m/m | 25.40 m/m | 28.58 m/m | 31.75 m/m 
[ÇS) 
WS & 
G| .2im/m Peso Approximado em Libras por Pé e Kilos por Metro 
E 
| E Lbs. | Kilos) Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos 
| o ; 
] 201.035] .89 17 25 PB SO) QUA OSS LO RS OU | A RA ORA SD 
II 18/.049/ 1.24 24 36 302 E 4SBI SM SM ASA OS RS ORA PS OR SSH OS | RO A 
HI 16/.065] 1.65 30 45 39 | ..58 | .48 71 D00| 2:89 OS O A OR SSD 0827 
14/.083/2.11 37 55 Cd) o 59 88 MOR NLO4 SRD | RO DE SIM O SM SS 
13.095] 2.41 41 61 54 | .80 66 98 19 /1.18 | .92 |1.37 |1.04 1.55 1.17 1.74 
12/.109]2.77 45 67 60 | .89 TAS (pro at 89 11.32 /1.04 /1.55 |1.18 /1.76 |1.33 |1.98 
11/.120/ 3.05 49 TIS) IP SOS 97 81 11.21 97 /1.44 11.13 11.68 |1.29 |1.92 |1.45 |2.16 
10].134/ 3.40 70 |1.04 88 |1.31 [1.06 |1.58 |1.24 |1.85 |1.42 |2.11 11.60 |2.38 
In 
EO DI e sos elle dolo Do 0 alo ro aco 99 |1.47 /1.20 |1.79 11.41 /2.10 11.62 /2.41 11.82 |2.71 
Smfol bet peso AD eso o als miss! alo É ollo c/c pe 1.13 11.68 |1.38 |2.05 11.63 12.43 |1.88 12.80 |2.13 |3.17 
EO AO fa are o ole 198 é úllo aa ele os é alo so colo np 9% 153021260 157920] 28 7818 DESSE USD DA SS 9 
ESA O) OO res sas to ace Lotado elle pese lla B6 6 OA gpa eo ne, 5 6 2.00 |2.98 |2.33 3.47 12.67 |3.97 
TE SAI) DA santa] Elsa táto pare ae rm RR SA ap ac |V E DE PS | ER] VAO 3.13 14.66 
EM RS (66) PA JRR É E DR Da RR E DO adote o SE 8 Elec pes po dio elle. 5.64 0a bs S2505]572]! 
Grossura Diametro Externo em Polegadas e Millimetros 
fLEO 13” 13” 2” 21” DEVO 
s 34.93 m/m | 38.10 m/m | 44.45 m/m | 50.80 m/m | 57.15 m/m | 63.50 m/m 
B ee: 
W duma 
G Pole- | m/m Peso Approximado em Libras por Pé e Kilos por Metro 
gada 
Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos 
20 .035 PIO NADO | A | SB A sveo co oa rolo ses elom o cela elles RE ER a 
18 .049 1024: 6OR LEOA MTO NUNES se apa PR SAD e o ES 
16 .065 1165 | COMPORTA A A ISA OO BIS 2226] RIGOR 
| 14 .083 2.11 11.14 /1.70 |1.26 |1.87 |1.48 12.20 1.70 | 2.53] 1.92] 2.86] 2.14] 3.18 
13 .095 2.41 11.30 |1.93 |1.42 2.11 11.68 12.50 |1.93 | 2.87] 2.18] 3.24] 2.44] 3.63 
É 12 .109 2.77 (1.47 |2.19 11.62 |2.41 /1.91 2.84 12.20 | 3.27] 2.49] 3.71] 2.78] 4.14 
É 11 .120 3.05 1.61 12.40 |1.77 12.63 |2.09 |3.11 12.41 | 3.59] 2.73] 4.06] 3.05] 4.54 
| 10 .134 3.40 |1.77 12.63 |1.95 |2.90 |2.31 ]3.44 |2.67 | 3.97] 3.03] 4.51] 3.38] 5.03 
| In. E 
| Ee) .156 3.97 /2.03 3.02 12.24 |3.33 |2.66 3.96 3.07 | 4.57] 3.49] 5.19] 3.91] 5.82 
| + .188 4.76 |2.38 3.54 12.63 3.91 |3.13 |4.66 3.63 | 5.40] 4.13] 6.15] 4.63] 6.89 
[ 3 .219 5.56 12.70 |4.02 12.99 4.45 |3.57 |5.31 |4.16 | 6.19] 4.74] 7.05] 5.32] 7.92 
| + .250 6.35 13.00 |4.46 |3.33 |4.96 |4.00 15.95 |4.67 | 6.95] 5.33] 7.93] 6.00] 8.93 
| + .313 7.94 13.54 15.27 |3.96 15.89 14.79 |7.13 |5.63 | 8.38] 6.46] 9.61] 7.29/10.85 
z ES. 9.53 |4.00 15.95 |4.50 16.70 |5.50 |8.18 |6.50 | 9.67] 7.50/11.16] 8.50/12.65 
| + .500 2:00 8] Rr VS 5.33 17.93 16.67 |9.92 18.00 |11.90) 9.34/13.90/10.67/15.88 
ê .625 198 Se DRA SD EO PRE ES SRTA | | 9.17 113.64/10.84/16.13/12.50/118.60 
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TuBaGEM REDONDA D'Aço EsTIRADO A FRIO SEM COSTURA.— Continuação 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


(Cold Drawn Seamless Steel Round Tubing) 


Grossura Diametro Externo em Polegadas e Millimetros 
ETA 3” ape 357 337 j 4” 
69.85 m/m] 76.20 m;m | 82.55 m/m | 88.90 o E m/m |) 101.60 m/m 
B Dec. 
W. aus m/m Peso Approximado em Libras por Pé e Kilos por Metro 
ole- 
G gada 
Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos) Lbs. |Kilos| Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos 
16 .065 Udo (ES ALTO o TA o astinia a Pisco dbcel [Stu e ones sra Der e AN PES AA NPR SN PER RR 
14 .083 PAI BE DSO | aU fts e raso | aro ro o Gra area to esa Pe Pr HE] PR ER 
13 .095 DRA 69 RARO] B280 4] R4:038 9152 0] FATO SPAS | 9 NS oponente pe ge ema anedo 
12 .109 st SAMA E SA So DADO SOS Salt) SI SÃO oo rs dl eis a [950 asilos E 
11 .120 3.05 | 3.37] 5.01] 3.69] 5.49] 4.01] 5.97] 4.33] 6.44] 4.65] 6.92] 4.97] 7.40 
no .134 3.40 | 3.74] 5.57] 4.10] 6.10] 4.46] 6.64] 4.81] 7.16] 5.17] 7.69] 5.53] 8.23 
n. ! 
ED) .156 3.97 | 4.32] 6.43] 4.74] 7.05] 5.16] 7.68] 5.57] 8.29] 5.99] 8.91] 6.41] 9.54 
15 . 188 4.76 | 5.13] 7.63] 5.63] 8.38] 6.13] 9.12] 6.63] 9.87] 7.13]10.61] 7.63/11.35 
3 .219 5.56 | 5.91] 8.79] 6.49] 9.66] 7.07/10.52] 7.66/11.40| 8.24/12.26] 8.83/13.14 
1 250 6.35 | 6.67] 9.92] 7.3410.92] 8.00/11.90| 8.67/12.90| 9.34/13.90/10.00/14.88 
É 313 7.94 | 8.13/12.10] 8.96/13.33| 9.79/14.57/10.63]15.82]11.46/17.05/12.29/18.29 
E: TONA 9.53 | 9.50/14.1410.50/15.63/11.50/17.11/12.50/18.60/13.50/20.09/14.50/21.58 
E) .500 | 12.70 |12.00/17.8613.34/19.85/14.67/21.83/16.00/23.81/17.34/25.80/18.67]27.78 
E: .625 | 15.88 |14.17/21.09/15.84/23.57/17.50/26.04/19.17/28.53)20.84]31.01/22.50/33.48 
Ê EUTES OMS LO O SJ | rerorens | Pai 18.00/26. 792/20 .00/29.76]22.00/32.74/24.00]35.71/26.00/38.69 
; SS LADO oe ola spa 19.84/29.52/22.17/32.99]24.51/36.47/26.84/39.94/29.17/43.41 
1 170002125 40) nn 21.34/31.76/24.01/35.73/26.67/39.69]29.34/43.66/32.01/47.64 
Grossura Diametro Externo em Polegadas e Millimetros 
41” 41” 2” | (4 51” 53” 
Dec 107.95 m/m|/114.30 m/m/120.65 m/m|127.00 m/m[133.35 m/m|139.70 m/m 
B ; 
W ar m/m Peso Approximado em Libras por Pé e Kilos por Metro 
gada 
Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos| Lbs. Kilos Lbs. | Kilos) Lbs. | Kilos 
10 .134 3.40 | 5.88] 8.75] 6.24] 9.29] 6.60] 9.82] 6.96/10.36| 7.31/10.88|] 7.67/11.41 
In. 
35 .156 3.97 | 6.82/10.15| 7.2410.77| 7.66/11.40) 8.08/12.02] 8.49/12.63] 8.91/13.26 
76 .188 4.76 | 8.13/12.10| 8.63/12.84] 9.13/13.59] 9.63/14.33/10.13/15.07/10.63/15.82 
Ev) .219 5.56 | 9.41/14.00| 9.99/14.87/10.58/15.74]11.1616.61/11.74/17.47/12.32/18.33 
t .250 | 6.35 |10.67/15.88/11.34/16.87)12.00/17.86/12..67/18.86/13.34/19.85/14.00/20.83 
tg .313 7.94 |13.13/19.54]13.96)20.77/14.79/22.01/15.63]23.26/16.46/24.49/17.30/25.74 
g SUIS 9.53 |15.50/23.07/16.50/24.55/17.51/26.06/18.51/27.55/19.51/29.03/20.51/30.52 
' .500 | 12.70 |20.00/29.76/21.34]31.75]22.67]33.73/24.00/35.71]25.34]37.71/26.67/39.69 
.625 | 15.88 |24.17/35.97/25.84]38.45/27.51/40.94/29.17/43.41/30.84/45.89/32.51/48.38 
í .750 | 19.05 |28.01/41.68/30.01/44.66/32.01/47.63]34.01/50.61/36.01/53.59/38.01/56.56 
$ .875 | 22.23 |31.51/46.89/]33.84]50.36/36.17]53.82/38.51]57.31/40.84/60.77/43.18]64.26 
1 1.000 | 25.40 |34.67/51.60/37.34]55.57/40.01]59.54/42.68/63.51/45.34]67.47/48.01/71.44 


| 
| 
| 
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TUBAGEM QUADRADA D'AÇO ESTIRADO A FRIO SEM 


COSTURA 


(Cold Drawn Seamless Steel Square Tubing) 


Grossura Tamanho (Medida Externa) em Polegadas e Millimetros 
ETA &” 7 2” vs 12 13” 14” 13” 
12.70 15.88 19.05 22.23 | 25.40 28.58 | 31.75 34.93 
m/m m/m m/m m/m m/m m/m m/m m/m 
B Dec. 
W Sape m/m Peso Approximado em Libras por Pé e Kilos por Metro 
ole- 
G gada 
lbs. [kilos] lbs. |kilos| lbs. |kilos| Ibs. |kilos| Ibs. |kilos| Ibs. |kilos| Ibs. |kilos| lks. |kilos 
20] .035):0,89 | 22] -33].28] 42] 34] 51]:.40) 60) 146) 1.68) 52] 77). o cello loco 
18:)4049/ 1240030] RAS] SS PES AT TO SS E S2 63] 94 DO | e a 
16 | .065 | 1.65 | .38] .57] .49] .73] .60| .89] .72/1.07] .83/1.24] .941.40/1.05/1.56]1.16/1.73 
1410083725 Mi alias. a TS | TD PESO NES OS SS MIA SD OG 46 DE 17, 
1340950] 52741 |... .|1.01/1.50/1.17/1.74/1.33/1.98/1.49/2.22/1.65)2.46 
12) 1109 27 d....)....11.32/1.96/1.502.23/1.692.51/1.87)2.78 
PI RID OB PICOS 1.432.13/1.64)2.44/1.84/2.74/2.05/3.05 
Grossura Tamanho (Medida Externa) em Polegadas e Millimetros 
13” 13”, RA 21” 23” 237 3” 
ÉS 38.10 m/m | 44.45 m/m | 50.80 m/m | 57.15 m/m | 63.50 m/m | 69.85 m/m | 76.20 m/m 
Bisg 
W|U &m/m 
G go Peso Approximado em Libras por Pé e Kilos por Metro 
fa 
lbs. | kilos | lbs. | kilos | lbs. | kilos | lbs. | kilos | Ibs. | kilos | Ibs. | kilos | Ibs. | Kilos 
16/2065] 1/65 | PESZTI RINGO TÃO ROD RESTA DR 4] SR Ra ORAR [Ea | RR a RR 
14/0832 111160 27881788 2480 RG BSD RAR Ro RS o RP | 
13/1095) 2741] 081] 2569 2463182546) FSMOO erra Re it CS TD | a PR | SR 
12/0109] 82557:/ 2:06 6307] B2RAS 3502 EDS O] Rd DA PR CR RR UR | | 
11/.120] 3.05] 2.25] 3.35] 2.66] 3.96] 3.06] 4.55| 3.47) 5.16] 3.88] 5.77] 4.29] 6.38] 4.69] 6.98 
10/.134] 3.40].....)..... 2.94] 4.38] 3.40] 5.06] 3.85] 5.73] 4.31) 6.41] 4.76] 7.08] 5.22] 7.77 
In 
35/.156] 3.97].....].....| 3.38] 5.03] 3.91] 5.82] 4.44] 6.61] 4.97] 7.40] 5.50] 8.18] 6.03] 8.97 
Te LOS AO Re 3.99] 5.94] 4.63] 6.89] 5.27] 7.84] 5.90] 8.78] 6.54] 9.73] 7.18/10.68 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


TUBAGEM REDONDA D'AÇO ESTIRADO A FRIO SEM 
COSTURA DE DIAMETRO GRANDE 


(Large Diameter Cold Drawn Seamless Steel Round Tubing) 


Grossura Diametro Externo em Polegadas e Millimetros 
54” (094 61” 61” 6E” TUA 
Dec. 146.05 m/m/152.40 m/m|158.75 m/m|165.10 m/ml171.45 m/ml177.80 m/m 
duma 
Fole Peso Approximado em Libras por Pé e Kilos por Metro 
gada 
Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos Kilos| Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos| Lbs. | Kilos 
.134 3. 8.04/11.96] 8.40/12.50| 8.75/13.02] 9.11/13.56] 9.47/14.09] 9.83/14.63 
& .156 3. 9.32/13.87] 9.74/14.49/10.15/15.10/10.57]15.73]10.99]16.35]11.40/16.96 
ds .188 4. 11.17/16.62/11.67/17.37/12.17/18.11/12.67/18.85]13.18/19.61]13.68)20.36 
E .219 De 12.94/19.26]13.52]20.12/14.11/21.00/14.6921.86/15.28]22.74]15.86/23.60 
j .250 6. 14.69/21.86]15.35/22.84/16.0223.84]16.69]24.84]17.36]25.83/18.02]26.82 
& .313 ho 18.15/27.01/18.98/28. 24/19.82/29.4920.65]30.73/21.4931.98/22.32/33.21 
3 .375 9.52 |21.53]32.04/22.53/33.53/23.53/35.02/24.53/36.50/25.53/37.99/26.53/39.48 
15 .438 | 11.11 [24.82]36.93)25.99/38.68|27. 16/40. 4228. 33/42. 16/29.50]43.90]30.66/45.63 
3 .500 | 12.70 |28.0441.73/29.37/43.71]30.71]45.70/32.04/47 .68/33.38/49.67/34.71/|51.65 
7” +” 73” 2 8” 81” 
184.15 m/m | 190.50 196.85 m/m | 203.2 m/m | 209.5 m/m 
Lbs. | Kilos | Lbs. Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos 
10 134 | 3. 10.18] 15.15) 10.54 10.90] 16.22] 11.26) 16.76] 11.62] 17.29 
37 156 3. 11.82 | 17.59] 12.24 12.65] 18.82] 13.07| 19.45] 13.49] 20.07 
E . 188 4. 14.18| 21.10] 14.68 15.18) 22.59] 15.69] 23.35] 16.19] 24.09 
37 219 5. 16.45 | 24.48] 17.03 17.62| 26.22] 18.20| 27.08] 18.78| 27.95 
7) .250 6. 18.69 | 27.81| 19.36 20.03| 29.81] 20.69] 30.79] 21.36] 31.79 
Te 313 like 23.15 | 34.45| 23.99 24.82| 36.93] 25.66) 38.18| 26.49] 39.42 
$ 375 Do 27.53 | 40.97] 28.54 29.54] 43.96] 30.54) 45.45] 31.54] 46.93 
16 .438 | 11. 31.83 | 47.37] 33.00 34.17) 50.85| 35.34] 52.59] 36.50] 54.32 
3 -500 | 12. 36.05 | 53.65] 37.38 38.72] 57.62| 40.05] 59.60] 41.39] 61.59 
81” 84” (04 91” 91” 
215.9 m/m | 222.22 m/m | 228.6 m/m | 234.9 m/m | 241.3 m/m 
Lbs Kilos | Lbs. Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos 
10 .134 Be 11.97 | 17.81] 12.33 12.69] 18.88| 13.05] 19.42] 13.40] 19.94 
E .156 Su 13.90 | 20.68] 14.32 14.73] 21.92] 15.15] 22.55] 15.57] 13.17 
Bs .188 4. 16.69 | 24.84] 17.19 17.69] 26.33] 18.20] 27.08] 18.70] 27.83 
Es .219 So 19.37 | 28.82] 19.95 20.54| 30.56] 21.12] 31.43] 21.71] 32.31 
1 .250 6. 22.03 | 32.78| 22.70 23.36] 34.76] 24.03] 35.76] 24.70] 36.76 
É RSS Re 27.33| 40.67| 28.16 28.99] 43.14] 29.83] 44.39] 30.66] 45.63 
É .375 9. 32.54 | 48.42] 33.54 34.54] 51.40| 35.54] 52.89] 36.55| 54.39 
Ra .438 | 11. 37.67 | 56.05] 38.84 40.01| 59.54] 41.18| 61.28] 42.35| 63.02 
p! 500) | 2: 42.72 | 63.57] 44.06 45.39] 67.54] 46.73] 69.54] 48.06] 71.52 
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TUBAGEM REDONDA D'AÇO ESTIRADO A QUENTE 


SEM COSTURA 
(Hot Drawn Seamless Steel Round Tubing) 


Grossura Diametro Externo em Polegadas e Millimetros 
a [094 63” RM | oo | 8” | 81” 
q Es 152.40 m/m [165.10 m/m [177.80 m/m [190.50 m/m |203.20 m/m [215.90 m/m 
ls 
q q 
Ro e, ay Peso Approximado em Libras por Pé e Kilos por Metro 
“| SE 
& | AM 
Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos 
| .250] 6.35/15.35|] 22.8416.69| 24.84/18.02] 26.82/19.36] 28.81] 20.69] 30.79 22.03] 32.78 
Ye | -312] 7.94/18.98] 28.25/20.65] 30.73/22.32] 33.22/23.99] 35.70] 25.66] 38.19] 27.33 40.67 
$|.375] 9.52)22.53] 33.53/24.53] 36.50/26.53|] 39.48/28.54] 42.47] 30.54] 45,45 32.54] 48.43 
3 | .500/12.70/29.37] 43.71/32.04] 47.6834.71| 51.65/37.38] 55.63] 40.05| 59.60 42.72) 63.57 
à | .625]15.8835.88| 53.40/39.22] 58.37/42.55] 63.32/45.89] 68.29] 49.23] 73.26] 52.57 78.23 
4 | .750/19.05/42.05] 62.57/46.06) 68.54/50.06| 74.50]54.07] 80.46] 58.07] 86.42| 62.08 92.38 
$£ | .875)22.23/47.89] 71.27]52.57] 78.23]57.24] 85.18/61.91|] 92.13] 66.58] 99.08 71.26/106.0 
1 |1.000/25.40/53.40] 79.46]58.74|] 87.41/64.08| 95.36/69.42/103.3 | 74.76]111.3 | 80 10/119.2 
AR RL SS Ps | 64.58] 96.10/70.59/105.1 |76.60/114.0 | 82.60/122.9 | 88.61/131.9 
o | R2 IS O SUITES | | PR Dt pa ane a a 76.76/114.2 |83.44]124,2 | 90.11/134.1 | 96.79/144.0 
PO ELA sro alles o oidallhio elis go 6% 82.60/122.9 |89.95/133.9 | 97.29/144.8 |104.63/155.7 
135 1825003 8410 [RE PR 88.11/131.1 ]96.12/143.0 |104.13/155.0 |112.14/166.9 
Grossura Diametro Externo em Polegadas e Millimetros 
> 9” 93” | 10” | 1 3” 4 pt 
228.6 m/m | 241.3 m/m | 254.0 m/m | 266.7 m/m | 279.4 m/m 
Dec. 
duma g q y : 
Polegadas! Pole- | m/m Peso Approximado em Libras por Pé e Kilos por Metro 
gada 
Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos 
À 5250) 6.35 | 23.36] 34.76] 24.70) 36.76] 26.03] 38.74] 27.37] 40.73] 28.70] 42.71 
+ Bent 7.94 | 28.99] 43.14] 30.66] 45.63] 32.33] 48.11] 34.00] 50.60] 35.67] 53.08 
z BOTS) 9.52 | 34.54 51.40] 36.55| 54.39] 38.55| 57.37| 40.55| 60.34] 42.55] 63.32 
3 .500 | 12.70 | 45.39] 67.54] 48.06] 71.52] 50.73] 75.49] 53.40] 79.46| 56.07| 83.44 
$ 625 | 15.88 | 55.90] 83.18) 59.24] 88.16] 62.58] 93.12] 65.92] 98.10| 69.25/103.1 
5 150 | 19.05 | 66.08] 98.33] 70.09/104.3 | 74.09/110.3 | 78.10/116.2 | 82.10/122.2 
$ 875 | 22.23 | 75.93/113.0 | 80.60/119.9 | 85.27/126.9 | 89.95133.9 | 94.62/140.8 
1 1.000 | 25.40 | 85.44/127.1 | 90.78/135.1 | 96.12/143.0 |101.46/151.0 |106.80/158.9 
1% 1.125 | 28.58 | 94.62/140.8 |[100.63/149.8 |106.63/158.7 |112.641167.6 |118.651176.6 
14 1.250 | 31.75 |103.46/154.0 |110.14163.9 |116.81/173.8 |123.49/183.8 1130. 16/193.7 
13 1.375 | 34.93 |111.97/166.6 |119.32/177.6 |126.66]188.5 |134.00/199.4 |141.35/210.4 
13 1.500 | 38.10 [120.15/178.8 |128.16/190.7 |136.17)202.6 |144.18/214.5 |152.19/226.5 
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TuBaGEM REDONDA D'Aço EsTIRADO A QUENTE SEM COSTURA,— Continuação 


(Hot Drawn Seamless Steel Round Tubing) 


Grossura Diametro Externo em Polegadas e Millimetros 
114” | 11274 | 13” 14” : 157 
292.1 m/m | 304.8 m/m | 330.2 m/m | 355.6 m/m | 381.0 m/m 
Dec. 
Pole- | duma . Gde - Pá 7. 
idas Pole Em Peso Approximado em Libras por Pé e Kilos por Metro 
E gadas 
Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos 
+ .250 6.35 | 30.04] 44.70| 31.37] 46.68] 34.04] 50.66] 36.71] 54.61| 39.38] 58.60 
Ps NS) 7.94 | 37.34] 55.53] 39.01] 58.05] 42.35] 63.02] 45.68] 67.98] 49.02] 72.95 
3 .375 9.52 | 44.56] 66.31] 46.56] 69.29] 50.56] 75.24] 54.57) 81.20] 58.57| 87.16 
3 .500 | 12.70 | 58.74] 87.41] 61.41] 91.38] 66.75| 99.32] 72.09/107.3 | 77.43/115.2 
t .625 | 15.88 | 72.59/108.0 | 75.93/113.0 | 82.60/122.9 | 89.28/132.9 | 95.95/142.8 
2 .750 | 19.05 | 86.11/128.1 | 90.11/134.1 | 98.12/146.0 |106.13/157.9 |114,14/169.9 
z .875 | 22.23 | 99.29/147.8 |103.96/154.7 |113,31/168.6./122.65/182.5 |132.00/196.4 
1 1.000 | 25.40 |112.14/166.9 |117.48/174.8 |128.16/190.7 |138.84/206.6 |149.52/222.5 
1% 1.125 | 28.58 |124.66/185.5 |130.67/194.5 |142.68212.3 |154.70/230.2 |166.71/248.1 
14 1.250: | 31.75 |136.84/203.6 |143.51/213.6 |156.86/233.4 |170.22253.3 |183.57/273.2 
1% 1.375 | 34.93 |148.69/)221.3 |156.03/232.2 |170.72/254.1 |185.40/275.9 |200.09/297.7 
13 1.500 | 38.10 |160.20/238.4 |168.21/250.3 |184.23/274.2 1200.25/298.0 |216.27/321.8 
Grossura Diametrn Externo em Polegadas e Millimetros 
16” | 1704 | 18” | 19” 20” 
406.4 m/m 431.8 m/m | 457.2 m/m | 482.6 m/m | 508.0 m/m 
Dec. E 
ass unia m/m Peso Approximado em Libras por Pé e Kilos por Metro 
gadas 
Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos | Lbs. | Kilos 
1 .250 6.35 | 42.05] 62.57] 44.72] 66.55] 47.39] 70.52] 50.06] 74.50] 52.73/78.46 
> S912 7.94. | 52.36] 77.91] 55.70] 82.88] 59.03] 87.84] 62.37] 92.81] 65.71/97.78 
z .375 9.52 | 62.58] 93.12] 66.58] 99.07) 70.59/105.0 | 74.59/111.0 | 78.60/117.0 
3 .500 | 12.70 | 82.77/123.2 | 88.11/131.1 | 93.45/139.1 | 98.79/147.0 |104.13/155.0 
$ .625 | 15.88 |102.63/152.7 |109.30/162.6 |115.98]172.6 |122.65/182.5 |129.33/192.5 
- .750 | 19.05 |[122.15/181.8 |130.16/193.7 |138.17/205.6 |146.18/217.5 |154.19]229.4 
$ .875 | 22.23 |141.35/210.3 |150.69/224.2 |160.04]238.2 |169.38/252.0 |178.73/266.0 
1 1.000 | 25.40 |160.20/238.4 |170.88/254.3 |181.56)270.2 |192.24/286.1 |202.92/302.0 
1+ 1.125 | 28.58 |[178.73/266.0 |190.74)283.8 |202.76]301.7 |214.77/319.6 |226.79]337.5 
14 1.250 | 31.75 |196.92]293.0 |210.27/312.9 |223.62]332.8 |236.97/352.6 |250.32]372.5 
14 1.375 | 34.93 |214.77/319.6 |229.46/341 .4 |244.14/363.3 |258.83/385.2 |273.51/407.0 
13 1.500 | 38.10 |232.29/345.7 |248.31/369.5 |264.33/393.3 |280.35/417.2 |296.37/441.0 
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Marca commercial 


AMERICAN 
THAN ABES 


PRODUCTOS DE ARAME 
(Wire Products) 


VARETAS DE ARAME 
(Wire Rods) 
Aços Bessemer, basico a Forno aberto (open hearth), crisol e especial, 
tamanhos de fieira No. 5 a 1 polegada, em rollos. 


Tamanhos e formas especiaes, em rollos. Varetas de arame para cravos 
de ferradura. 


Varetas de ferro charcoal. Varetas de cobre. 


ARAME 
(Wire) 

Estamos habilitados a fornecer arame de toda a especie, para todos os fins 
de secção redonda, oval, quadrada ou chata, feito d'aço Bessemer, basico a 
forno aberto (open hearth), aço fundido a crisol, aço d'arado, ferro charcoal, 
ferro refinado da Noruega e Suecia e cobre, estirados em qualquer fieira que se 
queira. Senão se especificar ou tratar em contrario, os nossos arames d'aço 
são estirados à fieira normal de arame d'aço da United States Steel Wire 
Gauge, (chamada antigamente a fieira da American Steel & Wire Company) e 
os nossos arames de cobre pela fieira American Wire Gauge (B. &S.), tambem 
conhecida como a fieira de Brown & Sharpe. Para informações destas duas 
fieiras, e comparação com outras, vidê tabellas paginas 364 e 365. 

Ao pedir-se arame, ou pedindo cotações, é muito importante que se 
mencione o fim para que se destina, bem como tambem quaesquer exigencias 
especiaes, de modo que se forneça ou cote a qualidade appropriada. 

ENROLLAMENTO, ENCAIXOTAMENTO, ETC.—(Os nossos arames são acon- 
dicionados em rollos de peso exacto ou conforme calhar 4 escolha do freguez, 
embarcando-se desprotegidos oleados, cobertos com papel ou aniagem ou 
ambos, ou acondicionados em barricas ou caixas forradas com papel ou folha 
de Flandres, segundo a natureza e tamanho do arame, o peso dos rollos, etc., 
etc. Os arames finos são enrollados em carretos contendo de 14 onça para 
cima cada uma. Nas paginas que se seguem, encontra-se uma lista das varias 
classes de arame fabricado pela American Steel & Wire Company, com infor- 
mações sobre as fieiras usualmente fornecidas, modo de emballagem, etc., etc. 
Os preços serão cotados logo que se receba pedido definido de informação, 
com todos os pormenores. 

GALVANIZAÇÃO.—Chamamos a attenção especial para a qualidade da gal- 
vanização. A American Steel & Wire Company usa sómente espeltre 
(zinco de commercio) da melhor qualidade de seu proprio fabríco, e por meio de 
processos continuamente aperfeiçoados obtem-se um revestimento brilhante, 
nitido, liso e duradoiro que não racha nem lasca. 


* Registada 
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FIEIRAS DE ARAME NORMAL 
(Standard Wire Gauges) 


É 


t Tambem con 
Tambem con 


hecido como fieira de Stub. 


hecido como fieira de Brown & Sharpe. 


Grossura em Niitimmstros Polegadas 
*Fieira de Fieira 
Numero Arame |tFieira de | de Arame tFieira de Numero 
da d'Aço dos |Arame Bir- Normal Arame Fieira de Fieira da 
Fieira E. Unidos | mingham | Imperial Americano Paris Westa- Fieira 
(U.S.S. | (B.W.G.) Britanico | (B. & S.) | (J. de P.) phalia' 
W. G.) (S. W. G.) 

0000000 . 4900 .500 0000000 
000000 .4615 . 464 .5800 000000 
00000 .4305 .432 .5165 00000 
0000 .3938 .454 .400 . 4600 0000 
000 .3625 .425 ES. . 40964 000 
00 .3310 .380 .348 .3648 (PP).0157 00 

0 .3065 .340 .324 .32486 I(P) .0196 0 

1 .2830 .300 .300 .2893 .0236 .0236 1 

2 .2625 .284 .276 .25763 .0275 .0270 2 

3 .2437 .259 .252 .22942 .0314 .0300 3 

4 .2253 .238 R732; .20431 .0354 .0314 4 

5 .2070 .220 a POD) . 18194 .0393 .0350 5 

6 . 1920 .203 . 192 . 16202 .0433 .0393 6 

7 .1770 .180 .176 . 14428 .0472 .0441 7 

8 .1620 .165 .160 . 12849 .0512 .0472 8 

9 . 1483 . 148 .144 11443 .0551 .0512 9 

10 .1350 .134 .128 . 10189 .0590 .0551 10 

11 . 1205 .120 .116 . 090742 .0630 .0614 11 

12 .1055 .109 . 104 . 080808 .0708 = . 0653 12 

13 .0915 .095 .092 .071961 .0787 .0724 13 

14 . 0800 .083 .080 . 064084 .0866 .0803 14 

15 .0720 .072 .072 .057068 . 0944 .0866 15 

16 .0625 .065 .064 .05082 . 1062 . 0944 16 

17 .0540 .058 .056 .045257 1181 . 1023 e] 

18 .0475 .049 .048 .040303 .1338 .1150 18 

19 .0410 .042 .040 .03589 .1535 .1338 19 

20 .0348 .035 .036 .031961 117/32; .1512 20 

21 .03175 .032 .032 . 028462 .1929 .1653 21 

22 .0286 .028 .028 .025347 .2126 .1830 22 

23 .0258 .025 .024 .022571 .2322 .2145 23 

24 .0230 .022 .022 .0201 .2520 . 2346 24 

25 .0204 .020 .020 .0179 .2756 .2756 25 
26 .0181 .018 .018 .01594 .2914 . 2992 26: 

27 .0173 .016 .0164 .014195 .3228 .3464 27 

28 .0162 .014 .0148 .012641 .3464 .3700 28 

29 .0150 .013 .0136 .011257 .3700 .3937 29 

30 .0140 .012 .0124 .010025 .3937 30 

31 .0132 .010 .0116 . 008928 31 

32 .0128 .009 .0108 .00795 32 

33 .0118 .008 .0100 .00708 33 

34 .0104 .007 .0092 . 006304 34 

35 .0095 .005 . 0084 .005614 35 

36 . 0090 .004 .0076 .005 36 

37 .0085 .0068 . 004453 37 

38 . 0080 .0060 . 003965 38 

39 .0075 .0052 .003531 39 

40 . 0070 . 0048 .003144 40 
* Antigamente chamava-se feira da American Steel & Wire Company. (A.S.& W.) 
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FigIRAS DE ARAME NoORMAL.— Continuação 
(Standard Wire Gauges) 


Grossura-em Millimetros 
*Fieira de se 
Arame |tFieira de |Fieira de Ar-| tFieira de Numero 
Numero da | d'Aço dos|ArameBir-jame Normal) Arame | Fieira de Fieria «da 
Fieira E. Unidos |mingham| Imperial | Americano) Paris Westa- Fieira 
(U.S. S. (B.W.G.) | Britanico | (B.&S.) | (J. de P.) phalia 
W. G.) (S. W. G) 
0000000 12.45 12.699 0000000 
000000 LS 11.785 14.73 000000 
00000 10.93 10.972 SER? 00000 
0000 10.00 11.532 10.159 11.68 0000 
000 9.208 10.795 9.448 10.40 000 
00 8.407 9.652 8.839 9.266 |(PP).400 00 
(0) 7.785 8.636 8.229 - 8.255 I(P) .500 0 
1 7.188 7.620 7.620 7.348 .600 .60 1 
2 6.668 7.213 7.010 6.543 «700 .68 2 
3 6.190 6.579 6.400 5.827 .800 .16 3 
4 5.723 6.045 5.892 5.189 .900 .80 4 
5 5.258 5.588 5.384 4.620 1.000 .88 5 
6 4.877 5.156 4.876 4.115 1.100 1.00 6 
7 4.496 4.572 4.470 3.665 1.200 1.12 7 
8 4.115 4.191 4.064 3.264 1.300 1.20 8 
9 3.767 3.759 3.657 2.906 1.400 1.30 9 
10 3.429 3.404 35291 2.588 1.500 1.40 10 
11 3.061 3.048 2.946 2.304 1.600 1.56 11 
12 2.680 2.769 2.641 2.052 1.800 1.66 12 
13 2.324 2.413 2.336 1.829 2.000 1.84 13 
14 2.032 2.108 2.032 1.628 2.200 2.04 14 
15 1.829 1.829 1.828 1.450 2.400 2520 15 
16 1.588 1.651 1.625 1.290 2.700 2.40 16 
17 1.372 1.473 1.421 Ma Sl 3.000 2.60 17 
18 1.207 1.245 1.218 1.024 3.400 2.92 18 
19 1.041 1.067 1.016 .9119 3.900 3.40 19 
20 .8839 .8886 .9144 .8128 4.400 3.84 20 
21% .8052 .8124 .8124 .7239 4.900 4.20 21 
20, .1264 .T1C9 . 7109 .6426 5.400 4.65 22 
23 .6553 .6347 .6093 .5740 5.900 5.45 23 
24 .5842 .5585 .5585 .5105 6.400 5.96 24 
25 .5182 .5078 .5078 .4547 7.000 7.00 2s 
26 .4597 .4570 .4570 . 4039 7.400 7.60 26 
27 . 4394 . 4062 .4166 .3607 8.200 8.80 27 
28 .4115 FI9DO .3759 .3200 8.800 9.40 28 
29 .3810 .3300 3454 .2870 9.400 10.00 29 
30 .3556 . 3046 .3150 .2540 10.000 30 
31 3353 .2539 .2946 .2268 31 
32 .3251 .2300 .2743 .2019 32 
33 .2997 .2031 .2540 .1798 33 a 
34 .2642 1777 2 SS .1600 34 
35 2413 .1269 .2134 .1425 35 
36 .2286 .1015 . 1930 .1270 36 
37 2159) 1727 .1130 SU 
38 . 2032 1524 . 1006 38 
39 . 1905 adteil .08966 39 
40 .1778 .1219 .07976 40 


* Antigamente chamava-se fieira da American Steel & Wire Company. (A.S.& W.) 
t Tambem conhecido como fieira de Stub. : 
t Tambem conhecido como fieira de Brown & Sharpe. 
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ARAME LISO D'AÇO 
(Smooth Steel Wire) 
“TAMANHO, PESO E COMPRIMENTO DO ARAME 


piu de Diametro Comprimento Peso Approximado 
d'Aço Approximado 
dos E. | Decimos de | Millimetros | de 100 Lbs. 100 Pés Uma Milha |1000 Metros 
Unidos Polegada Pés bs. Lbs. Kilos 
000 .3625 9.2075 285 35.05 1851 521 
00 .3310 8.407 342 29.22 1543 435 
0 .3065 7.185 399 25.06 1323 373 
1 .2830 7.185 468 21.36 1128 318 
2 .2625 6.668 544 18.38 970 273 
3 .2437 6.190 631 15.84 836 235 
4 2053 5.723 738 13.54 715 201 
5 .2070 5.258 875 11.43 603 170 
6 . 1920 4.871 1017 9.832 519 146 
7 1770 4.496 1197 8.356 441 124 
8 . 1620 4,115 1429 7.000 369 104 
9 . 1483 3.767 1705 5.866 309 87 
10 . 1350 3.429 2057 4.861 256 7) 
11 .1205 3.061 2582 3.873 204. 57 
12 .1055 2.68 3369 2.969 156 44 
13 .0915 2.324 4478 2.233 Ma) 33 
14 . 0800 27032 5858 1.707 90 DIS, 
15 .0720 1.829 7232 1.383 713 20.563 
16 .0625 1.588 9598 1.042 55 15.493 
17 .0540 LES 12860 8 41 11.560 
18 .0475 1.207 16620 .6018 SG 8.950 
19 .0410 1.041 22300 .4484 23.67 * 6.668 
20 .0348 8839 30960 3230 17.00 4.789 
21 .0317 .8052 37310 2680 14.15 3.986 
22 0286 .1264 45840 2182 SAS 3.245 
23 .0258 .6553 56330 1775 9.37 2.640 
24 .0230 5842 70870 1411 Tl; dj 
25 . 0204 5182 90090 1110 5 lie 
E 26 .0181 .4597 114400 .08738 4. 
27 .0173 . 4394 125300 .07983 4. 
28 .0162 4115 142900 .07 3. 
29 .0150 .3810 166600 .06001 SE 
30 . 0140 .3556 191300 05228 2. 
31 .0132 .3353 215200 04647 2 
.0128 ERVA] 228800 04370 ns 
.0118 269300 Es 
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ARAMES D'AÇO DE COMMERCIO 
para Fins Geraes 
(Steel Market Wires) 


Em atados de peso ao acaso ou exacto. Rollos simples ou mettidos uns dentro 
dos outros. 


Simples, temperado. Com brilho. Estanhado. 
Envernizado a preto. Cobreado. Estanhado temperado. 
Brilho liquoroso. “Galvanizado. 


ARAMES ESPECIAES DE COMMERCIO 
(Special Market Wires) 


Arame para fardos, temperado e d'alto carbone. 

Arame de encardenador, estanhado, redondo e chato. 

Arame d'engarrafar, estanhado e galvanizado. 

Arame de vassoira, estanhado. 

Arame de colxão, estanhado. 

Arame de liar pedra, temperado, com brilho, galvanizado, cobreado, com 
brilho liquoroso, estanhado, e estanhado temperado. 

Os arames para colxões, vassoiras e garrafas são fornecidos em rollos, 
medindo proximamente 7, 12 ou 1614 polegadas de diametro interior. Os 
rollos variam no: peso desde cerca de 3 a 30 libras cada um, são cobertos com 
papel e acondicionados em barricas forradas de papel, contendo cada uma 
cerca de 500 libras (proximamente 227 kilos) de peso liquido de arame; ou em 
barris fortes, forrados de papel, contendo cada um cerca de 560 ou 750 libras 
(proximamente 254 ou 340 kilos) liquidos; tambem em barris ou barricas 
forrados de estanho, contendo cada um cerca de 560, 750 ou 1120 libras 
(proximamente 254, 340 ou 508 kilos). liquidos, pelo que se leva o custo a mais. 


ARAMES PARA MOLAS 
(Spring Wires) 


Arame Acme para molas, preto ou cobreado. 

Arame Crown para molas, preto e cobreado. 

Arame Premier para molas, preto, cobreado, galvanizado e estanhado; * 
redondo e quadrado. 

Arame d'aço de mola para Masi ruménto de corda, polido, galvanizado, 
cobreado e estanhado, 
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CORDAS PARA INSTRUMENTOS DE MUSICA 


(Music Wire) 


Cordas de piano, marcas “'Perfected” e “Crown”; polidas, estanhadas e 


galvanizadas. 


Arame de cobrir, simples, chapeado e d'aço cobreado; e cobre polido. 


ARAMES ESPECIAES E VARIADOS | 


(Special and Miscellaneous Wires) 


(Nora. — Quando se enviarem encommendas ou fizerem pedidos de cota- 
ções para arame, é muito importante que se indique o fim"para que se destina, 
bem como tambem quaesquer exigencias especiaes, afim de podermos fornecer 


ou cotar a qualidade propria.) 


Arame enrolamento de armatura. 

Arame para raios de roda d'automovel. 

Arame d'aço para sovelas. 

Arame para gatos de correia. 

Arame para raios de roda de bicycleta. 

Arame para tabella de bilhar. 

Arame para chapeus de senhora. 

Arame para garrafas. 

Varetas para braços. 

Arame para braçadeiras. 

Arame para rebites de ponte. 

Arame C. para brochas d'assetinar 
obras de electró-plate. 

Arame T. P. para brochas d'assetinar 
obras de electró-piate. 

Arame para escovas. 

Arame para fivelas. 

Arame para blindagem de cabos, gal- 
vanizado. 

Arame para saltos de ferradura. 

Arame para cardas, redondo, convexo 
simples, convexo duplo e angular; 
preto, brilhante e de estanho tem- 
perado, e de latão. 


Arame d'aço fundido, brilhante, bri- 
lhante recozido, recozido e limpo, 
temperado. 


Arame de ferro charcoal, brilhante, 
temperado e limpo, extra brilhante. 

Arame para rebites de relogio. 

Arame para dentes de pentes. 

Arame para chavêtas, meia cana. 

Arame para molas de cortinas, tem- 
perado. 

Arame para sofás. 

Arame lavado em estanho. 

Arame para alfinetes de reposteiros. 

Arame para lunetas. 

Arame para anzóes. 

Arame para floristas. 

Verga para dentes de tear. 

Arame para ammarrar uvas. 

Sortido para canos d'espingarda. 

Nervura de cano d'espingarda. 

Arame para parafusos de espingarda. 

Arame para dentes de sedeiro. 

Arame para ganchos do cabello. 

Arame para molas de cabello. 

Arame para chapeus. 

Arame d'aço H. B. 

Arame para liço de tear, brilhante, de 
bronze e extra brilhante. 

Arames d'aço d'alto carbone. 

Arame para colchetes e ilhóses extra 
brilhantes. 
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ARAMES EsPECIAES E VARIADOS.— Continuação 
(Special and Miscellaneous Wires) 


Arame para almofaça. 

Arame para cravos. 

Arame de enrollar mangueiras. 

Arame para machinas de tecer, bril- 
hante, estanhado, galvanizado. 

Arame para tear Jacquard. 

Arame para linguêta ou mola d'agulha. 

Arame para molas de machinas. 

Arame para camisas de gaz. 

Arame para capachos, galvanizada. 

Arame para virolas, brilhante recozido, 
galvanizado retemperado, e estan- 
hado retemperado. 

Barras d'aço para agulhas. 

Arame para agulhas d'aço. 

Arame de ferro norueguez. 

Arame O. D. H. 

Arame para rebites de ponta aberta. 

Arames opticos. 

Arame para pendulas. 

Arame para espevitadores. 

Arame para corda de quadros. 

Arame para desfelpar panno, tempe- 
rado, sem tempera e polido. 

Arame para alfinetes. 

Arame rodas de pião. 

Arame para pião. 

Cercas d'arame para capoeiras. 

Varetas para bombas. 

Aço para soquetes. 

Arame para obras de vime. 

Arame de resistencia. 

Arame para cruzamento fluvial. 


Arame para rebites, brilhante, retempe- 
rado e brilhante. 


Arame para cabos. 

Arame para escovas de raspar. 

Arame para parafusos, brilhante, extra 
brilhante, a madeira, charcoal, extra 
charcoal. 

Arame para rêdes semaphoricas. 

Arame para agulhas de machina de 
costura. 

Arame para pregos de calçado. 

Aço para lançadeiras. 

Arame para signaes. 

Arame de ferro para fusos. 

Arames em carretas, retemperados, 
estanhados, galvanizados, de cobre. 

Arame para molas d'agulha de tear. 

Aço para fusos quadrados. 

Arame para grampos. 

Aço para reguladores da superficie do 
panno em teares. 

Arame de ferro sueco. (Swedes Iron) 

Arame para etiquetas. 

Arame para pneumaticos d'automovel, 
brilhante, das classes “X. S. A. €.” 
e “Premier.” 

Arame para pinças de ferradura. 

Linhas de torpedeiro. 

Arame tubular para rebites. 

Arame para liçaroes, duplos. 

Arame para guardas-sól, temperado. 

Arame de tecer, brilhante, brilhante 
retemperado. 
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BARRAS CHATAS LAMINADAS A FRIO 
(Cold Rolled Flats) 


Aço para silenciadores de varaes de Aço chato a carbone pobre laminado 


carruagens. a quente. 
Arame de encadernador. Verga para campainhas chinezas. 
Arame para cintar caixas. Aço para liços. 
Arame para reforçar caixotes. Aço para laminas de facas. 
Arame para brochas. Aço para mola de fechadura. 
Aço para cutelos de açougueiro. Material para porcas. 
Aço para mola de lata. Linha de medir poços de petroleo. 
Arame para circulos de tacão. . Arame exemplar. 
Aço para mola de relogio. Aço para pendulo. 
Arame para mola de cortina. Arame para desfelpar panno: 
Aço para fechadores de portas. Arame para cintas de ripas. 
Aço para mola de luneta. Verga para padrão de calçade. 
Arame para ilhós. Aço para fechos de mola. 
Arames chatos laminados a frio, Arame de coser. 

basicos a carbone pobre e Bessemer. Arame para grampos. 
Arames chatos d'aço a carbone rico. Aço para tubos e espheras. 


Podemos fornecer arame chato e tiras d'aço em rollos ou pedaços cortados 
direitos; sortidos, a carbone pobre, 9 polegadas de largura para baixo até 
32 de polegada; a carbone rico ou alto, 414 a 3; polegadas, grossura 3 a .005 
de polegada; todas as temperas desde elasticidade superior a molleza completa 
para copar, e estirar, com acabamentos appropriados para acharoar, oxydar, 
electró-plate, nickelar, etc. 


AÇO PARA ESPARTILHOS, ARAME PARA ESTEIOS DE 
VESTIDOS, ETC. 


(Corset Steel, Dress Stay Wire, etc.) 


Aço para espartilhos, “back wire” (arame para contornos) esteios de vesti- 
dos e verga para varetas de espartilhos, temperadas ou sem tempera, pretas ou 
revestidas, fornecem-se de todas as larguras e grossuras necessarias. 

A qualidade do nosso aço para espartilho é da melhor e por consequencia 
custa mais do que as classes mais communs fabricadas na Europa. Os com- 
pradores que exigem e apreciam uma qualidade superior de boa tempera 
acharão que o nosso aço, tanto preto como revestido, se compara favora- 
velmente, quanto a qualidade e preço, com as melhores marcas europeias. 

Chamamos a especial attenção para o nosso aço revestido para espartilho, 
o qual é revestido com uma composição de alumínio e outros metaes, que 
o tornam à prova de ferrugem sem prejudicar a sua excellente tempera. 

Ao encommendar-se aço para espartilho ou pedindo preços, deve-se 
mencionar a dimensão (largura e grossura) ou em decimaes de uma polegada 
ingleza ou em millimetros (tendo-se o cuidado de indicar qual d'ellas), pois que 
o emprego dos numeros de fieira usados por alguns fabricantes europeus póde 
dar logar a enganos, caso se não mencione tambem os seus equivalentes em 
millimetros ou polegadas. 
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ARAMES CHATOS.— Continuação 
(Flat Wires) 


AÇO PARA SERRAS DE FITA SEM FIM 
(Band Saw Steel) 


Estamos habilitados a fornecer uma qualidade superior de aço chato para 
fabricar serras de fita; sem tempera, temperado, temperado e polido; ou 
temperado, polido e colorido; em qualquer fieira e largura até 3 polegadas 
(76 millimetros) de largo. 

Fornecemos aço laminado a frio chato em todas as larguras até 614 pole- 
gadas (165 m/m) adaptavel a todas as fôrmas de fabríco em machinas auto- 
maticas ou d'outra especie, taes como gonzos, dobradiças, tubos, patins com 
rodizios, chaves, peças de machina de escrever, machinas de costura e d'addi- 
ção, e peças d'automovel, discos de separadores de nata, botões, guarnições de 
fogão e vitrines, peças de espingardas, orlas para cadeiras de arame, peças de 
carrinho de criança e qualquer formação difficil ou simples em que o aço chato 
de grande ductibilidade, resistencia, acabamento e uniformidade é necessario. 

Para mais informações, vidê “Flat Wire Bulletin,” descrevendo os muitos 
usos do arame chato, que se fornece a quem pedir. 


SORTIMENTO D'ARAME ESTIRADO A FRIO PARA 
FORMAS ESPECIAES 


(Cold Drawn Special Shape Stock) 


Arames quadrados. Arames convexos. Arames angulares. 
Arames ovaes. Arames concavos. Arames em forma de dia- 
Arames meios ovaes. Arames corrugados. mante. 

Armes de meia canna. Arames triangulares. 


Arames estirados a frio e perfís de varios formatos d'aços Bessemer, a 
Forno aberto (Open Hearth), crisol e especial, à ordem. 

Podemos fornecer arame estirado em qualquer feitio de qualquer quali- 
dade d'aço desejado. Pode-se poupar alguma coisa muitas vezes, usando-se 
perfís estiradas nos casos em que é necessario fazer-se muitot rabalho á machi- 
na para dar fôrma a barras simples para fins particulares. Solicitem-se 
pedidos de informações sobre perfís extraordinarias de qualquer especie. 


ARAME PARA PREGOS 
(Nail Wire) 


Molle ou rijo, redondo, quadrado, oval, triangular ou estriado. 

O nosso arame rijo para pregos é feito d'aço Bessemer, e comquanto 
igualmente tenaz, achar-se-ha mais rijo e forte que a maior parte dos arames 
feitos na Europa, e por conseguinte faz um prego melhor, tanto para madeira 
molle como dura. 

Tambem fornecemos uma qualidade especial appropriada particular- 
mente para o fabríco de pregos com cabeças grandes, taes como pregos para 
ardosia, pregos de guarnição e pregos de ripa, e outros pregos especiaes. 
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FIOS E CABOS ELECTRICOS 
(Electrical Wires and Cables) 


Arame de cobre, estirado duro ou molle, fieira B. & S. 0000 a 40. Arame 
de trolley, de cobre da mais elevada conductividade, estirado duro, de fieira 
exacta, redonda, estriada e em forma do “algarismo 8.”  (Vidê pagina 373.) 

Fio telegraphico e telephonico E. B. B. extra galvanizado, 4a 16. (Vidê 
pagina 374.) 

Fio telegraphico e telephonico B. B. extra galvanizado, 4 a 16. (Vidê 
pagina 374.) 

D'aço extra gálvanizado para telegrapho e telephone, 4 a 16. (Vidê 
pagina 374.) 

Arame magnetico, de cobre redondo, 1 ou 2 enrollamentos de algodão ou 
de sêda, 0000 a 40. 

Arame magnetico, quadrado ou rectangular, enrollamento de sêda ou 
d'algodão. 

Arame magnetico, revestido de amianto, redondo e algodão simples; 
tamanhos de 0000 a 9. 

Fio de ferro à prova de tempestade, 2 ou 3 tranças, 0000 a 18. 


Fio de cobre á prova de tempestade, conductores solidos, 2 ou 3 tranças, 
0000 a 19. 


Cabos conductores à prova de tempestade, calabroteado-ou e a 
fio de cobre, de capacidade até 2.500:000 millessimas circulares. 

Arame para escriptorios, de cobre, côres solidas ou misturadas, 12 a 20. 

Arame para annunciadores,côres solidas ou misturadas, 14 a 22. 

Cordões para lampadas electricas, todos os tamanhos, revestidos d'algodão 
ou sêda. Tres classes: Americore, padrões dos E. U., codigo Nacional de 


1911; até, classe A, mas sem incluir os padrões do codigo 1911; classe C, cor- 
dão regular “commercial” para lampada. 

Arame de combustão lenta com tres tranças brancas, 0000 a 18. 

Arame revestido com cautchu “Globe,” baixa potencia, solido ou entran- 
çado, tamanhos 0000 a 18. 

Cabos e fios electricos cobertos de cautchu, de baixa e alta potencia, uma 
ou mais tranças, ou uma camada de fita e trança ou tranças: cabos flexíveis. 

Cabos e fios “Americore” cobertos de cautchu, pelas especificações do 
Codigo Electrico National de 1911. 


Vidê catalogo especial de cabos e fios electricos da American Steel & 
Wire Company, que se fornece quando pedido. 
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FIO DE COBRE ESTIRADO DURO PARA TROLLEY 
(Hard Drawn Copper Trolley Wire) 


Feito de cobre da mais elevada conductividade, e estirado exactamente 


para a fieira. 


Redondo ...... 


Algarismo 8.. 


Chanfrado ... 
(Grooved) 


Os tamanhos O e 00, fieira B. & S. fornecem-se usualmente em carretos 
com comprimentos continuos de 1 milha (1609.35 metros). Tamanhos de 000 


e maiores, em comprimentos de meia milha (804.67 metros). 


Tamanho Peso Approximado 
Fieira B. & S. m/m Lbs. por 1:000 Pés |Lbs.por MilhajKilos por 1:000 metros 
0000 11.68 - 641 3384 954 
000 10.40 509 26817 MS 
00 9.266 403 227 599 
0 8.252 320 1689 476 


Para outras variedades de fio de cobre, cabos de cobre, etc., etc., vidê 
catalogo especial de cabos e fios electricos da American Steel & Wire Com- 


pany, o que fornecemos a quem pedir. 
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FIOS TELEGRAPHICOS E TELEPHONICOS 
(Telegraph and Telephone Wires) 


Extra galvanizados, qualidade superior, cada feixe sellado com uma eti- 
queta de estanho levando o nome da American Steel & Wire Company como 
garantia da qualidade. 

Extra Best Best (E. B. B.). Qualidade superlativa.—Feito pelo. 
processo continuo aperfeiçoado do melhor material. Sobreleva a qualquer fio . 
telegraphico em conductividade e é muito uniforme na qualidade—puro, rijo . 
e flexivel. 

Besr Besr (B. B.). Qualidade superior. —Menos uniforme e rijo que o 
acima mencionado, mas resiste a um bom ensaio mechanico. Usa-se em 
grande escala nas emprezas de telegrapho e serviço telegraphico ferroviario. 

“STEEL” (ou metal homogeneo) —“Aço"-—destinado principalmente para . 
serviço telephonico de linha curta, onde se póde trocar uma certa medida de 
conductividade por resistencia tensivel hum arame leve. 

Nos. 4 a 6—em rollos dum terço de milha (cerca de 536 metros). 

Nos. 7 a 14-em rollos de meia milha (cerca de 805 metros). 


Fieira Diametro Peso Approximado Tensão Approximada de Quebra 
B.W.G. Por 1:000 | Por Milha | Ex. B. B. B. B. A 
No. Polegada RES TuaM| Ripa Neris Lbs. Eos 
4 .238 153 811 2028 2211 2433 
6 .203 112 590 1475 1652 1770 
8 .165 74 390 975 1092 1170 
9 .148 60 314 785 879 942 
10 .134 49 258 - 645 722 774 
11 .120 39 206 515 577 618 
12 .109 32 170 425 476 510 
14 .083 19 99 247 DT 297 
Por 1:000 M Ex. B. B. B. B. A 
sabas PR eilos Kilos Kilos 


229 920 1030 | 1104 
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| ARAME:PARA CERCAS 
(Fence Wires) 


Rollo Singelo Rollo Singelo Um Rollo Dentro d'Outro 
(Secção Redonda Commum) (Secção Quadrada) (Secção Quadrada) 


ARAMES SIMPLES GALVANIZADOS E ENVERNIZODAS DE PRETO PARA CERCAS, 
de qualidade rija, media ou mole, de qualquer fieira desejada; em feixes com 
peso exacto ou incerto; rollos singelos ou mettidos dentro uns dos outros, 
como se vê acima, ou, sendo preciso, em rollos chamados de “patent” de secção 
nitida quadrada. a 

Para os objectos que exijam um arame mole e ductil, recommendamos a 
nossa qualidade especial “Dead Soft.” | Deve ter-se o cuidado de especificar 
sempre esta qualidade todas as vezes que se exija arame mole, pois que do 
contrario entenderemos que se quer a nossa qualidade usual de arame duro 
para cerca. Para uso nas vinhas, a nossa qualidade de arame galvanizado 
“Dead Soft” é particularmente appropriada e tem agradado inteiramente onde 
quer que se tenha usado nas regiões vinicolas da Europa meridional. 


ARAME D'AÇO DE MOLA GALVANIZADO PARA 
CERCAS ENROLADA 


(Galvanized Coiled Spring Steel Fence Wire) 


Este arame enrolado usa-se para fazer cercas de varias formas. É feito 
do melhor material e enrola-se de maneira que retem a sua elasticidade, não 
obstante qualquer expansão e contracção causada pelo calor ou frio. É feita 
nas fieiras 7 a 12 inclusivê e acondicionado regularmente em feixes de pesos 
diversos, mas pode fornecer-se em feixes de peso especificado, sendo necessario. 


pa o O a 
1 11.00 7.392 10 20.00 13.439 
8 13:33 8.958 ReeR ei: 24.61 16.537 


S) 16.70 18222 12 32.00 21.503 
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ARAMES PARA CERCAS.— Continuação 
(Fence Wires) 


ARAME OVAL GALVANIZADO D'ALTA TENSÃO 
PARA CERCAS 


(Galvanized High Tensile Oval Fence Wire) 


Afim de satisfazermos a procura d'um arame para cercas de maior re- 
sistencia que o arame redondo commun, a American Steel & Wire Company 
aperfeiçoou uma qualidade de arame oval galvanizado para cercas, feito de 
aço a carbone rico, o qual possue uma resistencia tensiva muito maior que 
qualquer das qualidades communs de arame redondo galvanizado usado 
geralmente para cercas e tem ainda a vantagem de que uma cerca feita com 
arame oval é mais visivel que se fosse feita de arame redondo de peso igual por 
um comprimento determinado. A força deste arame é tal, que o tamanho 12 x 
14 (fieira de arame dos Estados Unidos) sustentará consideravelmente maior 
peso sem quebrar que o arame commum do No. 11, redondo e galvanizado, e o 
de 10 x 12 mais do que o arame redondo No. 9. Outro ponto muito importante 
é que o arame oval galvanizado d'alta tensão para cercas não é prejudicado 
pela expansão e contracção causada pelas variações da temperatura na mesma 
proporção que as classes communs de arame galvanisado. Presta-se attenção 
especial à qualidade da galvanização, sendo o revestimento de zinco commer- 
cial igual ao das melhores classes de fio telegraphico. Esta galvanização 
superior torna esta qualidade de arame particularmente appropriado para se 
usar onde a cerca está exposta ás condições atmosphericas extraordinaria- 
mente arduas, taes como existem, por exemplo, nas proximidades d'agua 
salgada. O uso deste arame assegura uma cerca de grande duração, evitando a 
necessidade de renovação frequente, e é por conseguinte mais economico que 
os arames mais baratos. Fornece-se este arame em quatro tamanhos normaes, 
como se vê abaixo, em rollos de qualquer peso desejavel desde 50 a 112 libras 
(2244 a 50 kilos) cada, em um comprimento continuo. 


Força Tensiva Comprimento Medio 
Pe Tamanho j 
Fieira de us dos Ci Unidos o Ea Pés por Metros por 
No. 12 x 14 (2.68 x 2.03 m/m) 1210 550 43.65 29.25 
No. 11 x 13 (3.06 x 2.32 m/m) 1545 700 35.00 23.50 
No. 10 x 12 (3.43 x 2.68 m/m) 1825 830 27.20 18.25 
No. 9x11(3.77x 3.06 m/m) 2200 1000 20.85 14.00 
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ARAMES PARA CERCAS.— Continuação 


(Fence Wires) 


ARAME FARPADO D'AÇO GALVANIZADO PARA 


N/ / 
PR sui 0 


= 7 
NS ES 


Carreta de arame 
d'aço 


CERCAS 


(Galvanized Steel Barbed Fencing Wire) 


Nas paginas seguintes mostram-se as varias 
marcas normaes de arame farpado fabricadas pela 
American Steel & Wire Company, cujas fabricas são 
as mais antigas e melhor conhecidas, e cujos produc- 
tos gosam duma reputação sem igual emquanto à 


qualidade e valor. 


O arame é feita do melhor material para tal fim 
habeis, 


modernos aperfeiçoados, e é estrictamente de primei- 


—aço—por operarios em machinismos 


ra classe a todos os respeitos. Chamamos at- 
tenção especial para a qualidade da galvanização, 
a qual é brilhante, limpa e lisa; não racha nem lasca, 
e o arame sendo coberto perfeitamente com zinco 
de commercio, resistirá a qualquer ensaio rasoavel e 
legitimo. É o resultado da experiencia de muitos 


annos e não ha outro que o ultrapasse. 


O nosso arame farpado é fornecido em carretos 
de madeira, com travessas singelas ou duplas, ou em 
carretos de arame d'aço, conforme as illustrações à 
margem, em varios pesos que se exijam, desde 28 a 
125 libras (1214 até cerca de 56 kilos) peso liquido, 


conveniente para se manejar e embarcar. 
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ARAME FARPADO D'AÇO GALVANIZADO PARA CERCAS.— Continuação 
(Galvanized Steel Barbed Fencing Wire) 
ARAME FARPADO “WAUKEGAN” 
(“Waukegan” Barbed Wire) 


, 


O nosso arame farpado marca “WAUKEGAN” é 
superior aos outros estylos e marcas, pois que num 
dado peso rende maior extensão de arame, pois que a 
resistencia tensiva do arame e a rijeza e efficacia das 

“farpas não'são inferiores a nenhum outro. Isto con- 
segue-se fazendo-se as farpas de arame meio redondo, 


o qual agarra o cordão principal com maior firmeza, 


tem menos peso que a verga redonda ordinaria e 
toma uma ponta mais aguda, o que augmenta a 
efficacia das farpas. 

Nora—O arame farpado “WAUKEGAN" for- 


nece-se sempre em carretos vermelhos levando a 


marca “Waukegan Chief.” 


Para pormenores das fieiras, distancia entre as farpas e medida approxi- 
mada por libra e por kilo, vidê pagina seguinte, 
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ARAME FARPADO GALVANIZADO PARA CERCAS.— ARAME FARPADO “MWAUKE- 
GAN."— Continuação 
(Galvanized Steel Barbed Fencing Wire —“Waukegan” Barbed Wire) 


Arame regular “WAUKEGAN” de duas pontas, fieira No. 12, farpas 5 
polegadas (127 m/m) aparte. Medida approximada, 18.85 pés por libra 
(12.67 metros por kilo). 


Arame regular “WAUKEGAN” de duas pontas, fieira No. 14, farpas 5 pole- 
gadas (127 m/m) aparte. Medida approximada, 28 pés por libra (18.81 
metros por kilo). 


Arame grosso “WAUKEGAN” de duas pontas, fieira No. 12, farpas 3 pole- 
gadas (76 m/m) aparte. Medida approximada, 18.20 pés por libra (12.23 
metros por kilo). 


Arame grosso “WAUKEGAN” de duas pontas, fieira No. 14, farpas 3 pole- 
gadas (76 m/m) aparte. Medida approximada, 26 pés por libra (17.47 
metros por kilo). 


Arame regular “WAUKEGAN” de quatro pontas, fieira No. 12, farpas 6 
polegadas (152 m/m) aparte. Medida approximada, 18.20 pés por libra (12.23 
metros por kilo). 


Arame regular, “WAUKEGAN” de quatro pontas, fieira No. 14, farpas 6: 
polegadas (152 m/m) aparte. Medida approximada, 24.50 pés por libra (16.46 
metros por kilo). 


Arame grosso “WAUKEGAN” de quatro pontas, fieira No. 12, farpas 3 pole- 
gadas (76 m/m) aparte. Medida approximada, 16.50 pés por libra (11.08 
metros por kilo). 


Arame grosso “WAUKEGAN” de quatro pontas, fieira No. 14, farpas 3 pole- 
gadas (76 m/m) aparte. Medida approximada, 22 pés por libra (14.78 metros 
por kilo). 


NotTa—As medidas acima são approximadas e não garantidas. Vende- 
mos arame farpado unicamente pelo peso e não garantimos nenhum compri- 
mento particular para um dado peso. 
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ARAME FARPADO D' Aço GALVANIZADO PARA CERCAS.— Continuação 
(Galvanized Steel Barbed Fencing Wire) 


ARAME FARPADO “IOWA” 
(“Towa” Barb Wire) 


(Quatro Pontas) 


O arame farpado genuino “Iowa” é fabricado exclusivamente pela Ameri- 
can Steel & Wire Company e é bem e favoravelmente conhecido onde quer que 
se usa arame farpado, tendo sido embarcado em grande escala para todas as 
partes do mundo ha mais de 30 annos, tendo uma grande reputação de quali- 
dade e efficiencia. A particularidade distincta deste estylo de arame farpado é 
que as farpas são entrelaçadas e enroladas em volta dos dois fios principaes, 
fazendo assim com que as farpas fiquem direitas e rigidas e amarrem perfeita- 
mente os dois fios principaes. 


Arame regular “Iowa” de quatro pontas, fieira No. 12, farpas 6 polegadas 
(152 m/m) aparte. Medida approximada, 14.03 pés por libra (9.43 metros 
por kilo). 


Arame regular “Iowa” de quatro pontas, fieira No. 14, farpas 6 polegadas 
| (152m/m) aparte. Medida approximada, 22.85 pés por libra (15.36 metros 
por Kilo). 


Arame intermediario “Iowa” de quatro pontas, fieira No. 12, farpas 5 
polegadas (127 m/m) aparte. Medida approximada, 13.11 pés por libra (8.81 
metros por kilo). 


Arame intermediario “Iowa” de quatro pontas, fieira No. 14, farpas 5 
polegadas (127 m/m) aparte. Medida approximada, 21.62 pés por libra 
(14.53 metros por kilo). 


Arame grosso “Iowa” de quatro pontas, fieira No. 12, farpas 3 polegadas 
o na aparte. Medida approximada, 11.76 pés por libra (7.90 metros por 
ilo). 


Arame grosso “Iowa” de quatro pontas, fieira No. 14, farpas 3 polegadas 
(76 m/m) aparte. Medida approximada, 18.82 pés por libra (12.65 metros 
por kilo). 


Nora—As medidas acima são approximadas e não garantidas. Vende- 
mos arame farpado pelo peso unicamente e não garantimos nenhum compri- 
mento certo por um dado peso. 
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ARAME FARPADO D'AçO GALVANIZADO PARA CERrCAS.— Continuação 
(Galvanized Steel Barbed F encing Wire) 


ARAME “GLIDDEN” DE QUATRO PONTAS 
(“Glidden” Four-point) 


O nosso arame farpado marca “GLIDDEN” de quatro pontas tem sido em- 
barcada para todas as partes do mundo ha muitos annos. Os seus meritos 
estão bem estabelecidos. A sua particularidade distinctiva é serem as farpas 
enroladas em volta dum fio unicamente. 


Arame regular “GLIDDEN” de quatro pontas, fieira No. 12, farpas 6 pole- 
gadas (152 m/m) aparte. Medida approximada, 15.09 pés por libra (10.14 
metros por kilo). 


Arame regular “GLIDDEN” de quatro pontas, fieira No. 13, farpas 6 pole- - 
gadas (152 m/m) aparte. Medida approximada, 17.85 pés por libra (12 
metrós por kilo). 


Arame regular “GLIDDEN” de quatro pontas, fieira No. 14, farpas 6 pole- 
gadas (152 m/m) aparte. Medida approximada, 24 pés por libra (16.13 
metros por kilo). 


Arame grosso “GLIDDEN” de quatro pontas, fieira No. 12, farpas 3 pole- 
gadas (76 m/m) aparte. Medida approximada, 12.90 pés por libra (8.67 
metros por kilo). 


Arame grosso “GLIDDEN” de quatro pontas, fieira No. 13, farpas 3 pole- 
gadas (76 m/m) aparte. Medida approximada, 15.15 pés por libra (10.18 
metros por kilo). 


Arame grosso “GLIDDEN” de quatro pontas, fieira No. 14, farpas 3 pole- 
gadas (76 m/m) aparte. Medida approximada, 18.87 pés por libra (12.68 
metros por kilo). 


Arame especial “GLIDDEN” de quatro pontas, fieira No. 12, farpas 214 
polegadas (63 m/m) aparte. Medida approximada, 11.51 pés por libra (7.73 
metros por kilo). 


NotA—As medidas acima são approximadas e não garantidas. Vende- 
mos arame farpado pelo peso unicamente e não garantimos nenhum compri- 
mento certo por um dado peso. 
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ARAME FARPADO D' Aço GALVANIZADO PARA CERCAS.— Continuação 
(Galvanized Steel Barbed Fencing Wire) 


ARAME “GLIDDEN” DE DUAS PONTAS 
(“Glidden" Two-point) 


O arame “GLIDDEN” de duas pontas é o formato mais antigo e mais con- 
hecido de arame farpado de duas pontas. As farpas são enroladas em volta 
dum fio unicamente. 


Arame regular “GLIDDEN” de duas pontas, ficira No. 12, farpas 5 pole- 
gadas (127 m/m) aparte. Medida approximada, 15.68 pés por libra (10.54 
metros por kilo). ; 


Arame regular “GLIDDEN” de duas pontas, fieira No. 14, farpas 5 pole- 
gadas (127 m/m) aparte. Medida approximada, 24.50 pés por libra (16.46 
metros por kilo). 

Arame grosso “GLIDDEN” de duas pontas, fieira No. 12, 3 polegadas (76 
m/m) aparte. Medida approximada, 14.54 pés por libra (9.77 metros por 
kilo). 

Arame grosso “GLIDDEN” de duas pontas, ficira No. 14, farpas 3 pole- 
gadas (76 m/m) aparte. Medida approximada, 20.9 pés por libra (14.04 


metros por kilo). 
Nora—As medidas acima são approximadas e não garantidas.  Ven- 


demos arame farpado pelo peso unicamente e não garantimos nenhum compti- 
mento certo por um dado peso. 


“BAKER PERFECT” 


Fabricado exclusivamente pela American Steel & Wire Company. 


Chamamos attenção especial para esta marca de arame farpado. Os fios 
são do tamanho e peso usuaes, mas as farpas são feitas de arame achatado, com 
cantos redondos, e cortadas curtas e agudas, dando assim grande resistencia e 
efficiencia com menos peso. 


NotTA—As farpas não são feitas de metal em folha, mas de arame acha- 
tada. 
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ARAME FARPADO D'AçO GALVANIZADO PARA CERCAS.— Continuação 
(Galvanized Steel Barbed Fencing Wire) 


“BAKER PERFECT."— Continuação 


Arame regular “BAKER PERFECT” de duas pontas, fieira No. 12, farpas 5 
polegadas (127 m/m) aparte. Medida approximada, 16.49 pés por libra (11.08 
metros por kilo). 

Arame grosso “BAKER PERFECT" de duas pontas, fieira No. 12, farpas 3 
polegadas (76 m/m) aparte. Medida approximada, 15.68 pés por libra (10.54 
metros por kilo). 

NotTa—As medidas acima são approximadas e não garantidas. Vende- 
mos arame farpado por peso unicamente e não garantimos nenhum compri- 
mento certo para um dado peso. 


CONDUCTOR DE ARAME FARPADO 


di 


Conductor Fechado Conductor Aberto 


Muito conveniente para transportar carretas de arame farpado. Feito 
de aço redondo de 34 de polegada, com juncção perfeita. Mede 13 polegadas 
(330 m/m) de comprido, fechado. Peso, 2h lbs. (proximamente 1 kilo). 


TALHA ESTICADORA “IOWA” 


Para Esticar Arame Farpado 


Um dos esticadores mais simples e melhores que existe. Ajusta-se por 
st mesmo, funcciona em qualquer extremo da cerca, de qualquer lado da estaca 


e com qualquer dos lados para cima. Tambem se póde usar para os entrela- 
çamentos. 
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CERCADURA SEM FARPAS 
(Barbless Fencing) 


Fornecem-se tranças sem farpas para se usarem nas relvas de residencias 
urbanas, taboleiros de relva, pastagens para cavallos e arames superiores para 
cercas de arame farpado. 


Acondicionada em carretas de madeira, como o arame farpado. Estas 
tranças são todas muito bem galvanizadas. 


CERCADURA GALVANIZADA DE DoIs ARAMES TorcIDOS SEM FARPAS 


Tamanhos: 11 a 14 (fieira de aço d'aço dos E. U.) inclusivé. 


Tambem se fazem cercaduras sem farpas, torcidas em tres, quatro, 
cinco e seis fios. Tamanhos: de 7 a 14 (fieira de arame d'aço dos 
E. U.) inclusive. 


CERCADURA DE TRANÇA DE FITA TORCIDA, GALVANIZADA, SEM FARPAS 


14 polegada de largo, fieira No. 17, extra galvanizada. 
Medida média, 10 pés por uma libra (6.72 metros por kilo). 


Este estylo de cercadura é capaz duma resistencia maravilhosa, devido á 
“grande força obtida pelo tamanho da verga e pelo methodo da construcção. 


Faz uma cerca que se póde ver plenamente duma distancia grande, e com 
a elasticidade proporcionada pela torsão, não ficará bamba logo que seja 
devidamente collocada. 


Fornecem-se grampos de topo quadrado e gatos especiaes para entre- 
laçamentos. 


Acondicionada em carretos de 100 Ibs. (45.36 kilos) liquidos. 
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GRAMPOS DE ARAME D'AÇO 
(Steel Wire Staples) 


Fornecem-se grampos com pontas espalmadas, para cercas, rêde de 
capoeiras e varios outros fins, nas fieiras 6 a 16 inclusivé, de qualquer compri- 
mento que se queira desde 5% a 214 polegadas (approximadamente 16 a 63 
m/m) inclusivê, tanto abrilhantados, galvanizados ou estanhados. 

Os grampos communs para cercas, como se veem abaixo, fornecem-se 
usualmente nos comprimentos abaixo mencionados, fieira No. 9, galvanizados 
ou abrilhantados. Tambem se fazem de arame de fieira Nos. 8, 10, 11, 12 e 
13. Senão se especificar em contrario, entenderemos que se querem os 
grampos galvanizados de fieira No. 9. 


Comprimento Numero 
Approximado 
por Libra 
Polegadas m/m Fieira No. 9 
g 2d 120 
1 2 108 
14 29 96 
e li 32 87 
13 38 dB 
15 45 65 
2 51 58 
Tamanho Certo de Grampos Emballagem para 
Communs de 1 Polegada Embarque 


para Cercas 
Acondicionados em pequenos barris de madeira, fortes 
de 100 libras, 112 libras, ou 50 kilos, liquidos; tambem em 
caixotes de 10 e 25 libras a granel, e em pacotes de papel 
de varios pesos pelo que se cobra o custo correspondente a 
mais. 

Para estacas de cedro ou madeira mole usem-se gram- 
pos de 114 ou 134 polegadas. Para estacas de madeira 
dura usem-se grampos de 1 polegada. 


GRAMPOS PARA FITAS 
(Ribbon Staples) 

Para segurar cercadura de fita chata torcida vidê 
pagina 384. Feitos de 114, 134 e 2 polegadas de comprido, 
de arame de fieira No. 9. Acondicionados em pequenos 
barris, caixotes, ou pacotes de papel, como os grampos 
Grampo para Fitas ordinarios para cercas (vidê acima). 
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GRAMPOS DE ARAME D'AÇO.— Continuação 
(Steel Wire Staples) 


GRAMEDS PARA RÊDES DE CAPOEIRA 
(Poultry Netting Staples) 


Feitos de arame galvanizado No. 14 
Comprimento Nuinero Approxi- 
mado 
Polegadas m/m por Libra 
E 19 480 
ú 22 416 
1 25 352 


É GRAMPOS PARA AROS DE ARAME 
(Wire Hoop Staples) 


Para pôr aros de arame feitos de arame 
galvanizado No. 14 


Comprimento Numero Approxi- 
: mado 
Polegadas m/m por Libra 
E) 13 610 
ê t6 568 


Acondicionados em pequenos barris de madeira fortes (vidê pagina 385) 
de 100, 112 libras ou 50 kilos, liquidos; tambem a granel em caixotes de 
madeira de 10 e 25 libras liquidas, e em pacotes de papel de varios pesos, 
pelos quaes cobramos o custo correspondente a mais. 


ESCAPULAS AZULADAS PARA PRENDER AROS 
(Blued Hoop Fasteners) 


No. O No. 1 No. 2 No. 3 


118 por libra 212 por libra 308 por libra 976 por libra 
1 polg. de com- 7 de polg. com- 4 polg. de com- 34 de polg. de com- 
primento primento primento primento 
Fieira No. 6 Fieira No. 9 Fieira No. 1014 Fieira No. 13 


Acondicionados em pequenos barris, caixotes de madeira, ou pacotes de 
papel, como acima mencionado. 
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CERCADURA DE ARAME, TECIDA 
(Woven Wire Fencing) 
DISTÂNCIA 
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CercaDurA “AMERICAN,” DE ARAME TECIDO DESENHO No. 1258 
com estaca d'aço “American” para cercas (vidê pagina 393) 


Juncção Curva . 
de Gonzo de Tensão 
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CERCADURA DE ARAME TECIDO.— Continuação 
(Woven Wire Fencing) 


CERCADURA DE ARAME TECIDO “AMERICAN” 


(“American” Woven Wire Fencing) 


A cercadura de arame tecido “American” é barata, valente, duradoira e 
adaptada para pastagens, fazendas, relvas e tapadas. É feita de arame d'aço 
com galvanização grossa, das fieiras mais appropriadas para os fins que se 
destinam os varios estylos. O sortido inclue uma cercadura extra grossa para 
cercas de cavallos e gado, feita segundo a especificação “G” (composta inteira- 
mente de arame de fieira No. 7) em alturas de 18 a 58 polegadas (0.457 a 1.473 
m), e uma cerca inexcedivel para parques e tapadas (vidê illustração na 
pagina 390) composta inteiramente de arame de fieira No. 9, em alturas desde 
61 a 88 polegadas (1.549 a 2.235 m). 

A juncção de gonzo forma a ligação dos arames verticaes ou esteios com as 
tranças ou barras principaes, fazendo a união mais segura e flexivel que é 
possivel fazer-se mechanicamente. A cercadura póde ser posta fóra de 
alinhamento sem vergar os arames verticaes ou esteios, e quando se lhe tire a 
pressão ella saltará outra vez à sua posição original. 

A curva de tensão compensa a expansão causada pelo calor, impedindo 
assim a cerca de descair, e tambem a protege de partir-se, devido a contracção 
causada pelo frio extremo ou mudança repentina da temperature. 

A cercadura de arame tecido “American” tem esteios ou de 6 polegadas 
(152 m/m) ou 12 polegadas (305 m/m) aparte em todos os modelos excepto as 
cercas feitas segundo as especificações “F” e “G,” tendo a primeira esteios só 
de 6 polegadas (152 m/m) aparte, e a segunda de 12 polegadas (305 m/m), ou 
de 24 polegadas (610 m/m) aparte. Acondiciona-se em rollos de 10, 20 e 40 
rods (55, 110 e 220 jardas; 50, 100 e 200 metros). 

A especificação “A” significa barras superiores e inferiores de fieira No. 
9, barras intermedias e esteios de arame de fieira No. 11. 

A especificação “C” significa barras superiores e inferiores de fieira No. 9, 
barras intermedias e esteios de arame de fieira No. 10. 

A especificação “D” significa todas as barras e esteios de arame de fieira 
No. 9. 

A especificação “G” significa todas as barras esteios de arame de fieira 
No. 7. 

Vidê a lista de estylos e alturas na pagina 389. Para mais informações, 
vidê catalogo especial de cercadura de arame tecido “American,” que se 
fornece a quem pedir. 
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CERCADURA TECIDA DE ARAME.— Continuação 
(Woven Wire Fencing) 


CERCADURA “AMERICAN” TECIDA DE ARAME 
(“ American” Woven Wire Fencing) 


Lista dos estylos e alturas 


Altura 
RR cn nes 

Polegadas Metros 

526 VE ÃO rot) E DE 26 0.660 
620 ' PR a 6 20 0.508 
635 É pi asa 6 SI) 0.889 
726 a REM RE 7 26 0.660 
828 E AR UT 8 28 0.711 
832 E Dr PP 8 32 0.813 
845 4 aa A 8 45 1.143 
934 o EL di 7 9 34 0.864 
939 Nr VAR Ra 9 39. 0.991 
949 y EEN ERLO da eo 9 49 1.245 
1041 je O di is 10 41 1.041 
1047 Peg RG 10 47 1.194 
1149 n RD o 11 49 1.245 
Tiso E Ra Mada 11 55 1.397 
1258 A PME Ra 12 58 1.473 
418 G 4 18 0.457 
426 ir 4 26 0.660 
526 A 5) 26 0.660 
533 pe 5 33 0.838 
633 e 6 33 0.838 
640 a 6 40 1.016 
741 a 1 41 1.041 
747 a 7 47 1.194 
849 a 8 49 1.245 
853 a 8 53 1.346 
958 é: 9 58 1.473 
1961 Parque e Tapada 19 61 1.549 
2066 É a ca 20 66 1.676 
2 SED RD EP 21 71 1.803 
2276 Sp da Ro DRE 22 76 1.930 
2382 E CE pa Te 25) 82 2.083 
2488 E Ea 24 88 2.235 
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CERCADURA TECIDA DE ARAME.— Continuação 
(Woven Wire Fencing) 


CERCA DE PARQUE E TAPADA “AMERICAN” 
(“American ” Park and Paddock Fence) 


A cercadura d'aço tecido mais alta e forte que existe 


DISTANCIA ENTRE AS 
BARRAS-POLEGADAS 


BARRA 
Son 


Esteios de 6 ou 12 polegadas (152 ou 
305 m/m) aparte. Rolos de 10 ou 20 
rods (55 ou 110 jardas, 50 ou 100 
metros). 


TODO No .9. 


Tamanho exacto de todo o arame 
nesta cerca. ' 


Para informações completas, vidê catalogo especial de cercadura para 
parques e tapadas “American,” que se fornece a quem pedir. 
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CERCADURA TECIDA DE ÁARAME.— Continuação 
(Woven Wire Fencing) 


CERCA “ELLWOOD” 
(“Ellwood” Fence) 


* 58 POLGS. 


AN 50 POLGS. 
AM 


AD 
ATA 


f. 42 POLGS. 


34 POLGS. 


A 


A ui 


no ai o 
a E na E a e 


fm MI dd = dell dd E A cita mr dead dic bit o il 


A cerca “Ellwood” é de construcção de malha triangular, feita de arame 
d'aço de galvanização grossa, numa grande variedade de pesos, estylos e 
tamanhos, para fazer cercas de gado, cavallos, porcos, ovelhas, aves e animaes 
pequenos; tambem em varios desenhos particularmente appropriados para 
cercar relvas e residencias particulares. É feita em alturas variando desde 18 
a 58 polegadas (0.457 a 1.473 m), e acondiciona-se em rolos de 10, 20 e 40 rods 
(55, 110 e 220 jardas; 50, 100 e 200 metros). 

Para informações completas, vidê catalogo especial de cercas “Ellwood,” 
que fornecemos a quem pedir. 
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CERCADURA DE ARAME TECIDO.— Continuação 
(Woven Wire Fencing) 


CERCA “ANTHONY” 
(“Anthony” Fence) 


DISTANCIA ENTRE AS 12 ss 
BARRAS-POLEGADAS BARRAS POLGS. 
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A cerca “Anthony” é uma cerca de “esteio-rijo” 
tendo os arames verticaes amarrados aos longitudinaes 
com o nó “Anthony”-—a braçadeira mais nitida e 
positiva que se tem adoptado. A prisão do nó é tal, que 
nem a expansão ou contracção do maior calor ou frio 
teem conseguido ainda alargal-o. 

A cerca “Anthony” é feita de cinco maneiras differ- 
entes, em alturas que variam desde 22 a 58 polegadas 
(0.559 a 1.473 m), com esteios de 6 ou 12 polegadas 
(152 ou 305 m/m) aparte. 

Acondicionada em rolos de 20, 30 e 40 rods (110, 165 e 
220 jardas; 100, 150 e 200 metros). Para mais infor- 
mações, vidê catalogo especial de cercas “Anthony,” 
que se fornece a quem pedir. 


Trazeira 
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POSTES D'AÇO PARA CERCA “AMERICAN” | 


(“ American” Steel Fence Posts) 


Os postes d'aço para cerca “American” são feitos de 
aço em folha, com revestimento grosso de zinco, por 
dentro e por fóra, na forma dum tubo agudo, com unhas 
que se podem virar para cima ou para baixo e por meio 
das quaes se pode prender firmemente aos postes qual- 
quer arame de cerca (quer seja de arame simples ou 
farpado, ou tecido) sem empregar grampos, arames de 
amarrar ou outros apparelhos. Todas as guarnições 
que ficam expostas são revestidas de zinco. 

Estes postes são leves (reduzindo portanto ao minimo 
o custo de transporte), mas são muito duradoiros e 
amplamente bastante fortes para cercas. Teem sido 
ensaiados, em serviço actual sob as condições mais 
arduas, ha mais de quinze annos, e teem demonstrado 
sempre ser de toda a confiança e satisfactorios em todo o 
sentido. À ; 

As estacas de alinhamento são feitas de duas gros- 
suras de metal: fieiras Nos. 13 e 16, e em comprimentos 
de 5, 64, 7, 14,8 e 9 pés (1.524, 1.981, 2.134, 2.286, 
2.438 e 2.743 m). As de fieira No. 13 tambem são 
feitas de comprimentos de 10 e 11 pés (3.048 a 3.353 m). 

Fornecem-se completos com as guarnições necessarias 
os postes da extrema e dos cantos, e são feitos de metal 
de fieira No. 10, em comprimentos de 7, 8,9, 10 e 11 pés 
(2.134, 2.438, 2.743, 3.048 e 3.353 m), e de metal de 
fieira No. 12 em comprimentos de 7 e 8 pés (2.134 e 
2.438 m). Postes de prender cavallos, de metal de 
fieira No. 12, de 6 pés (1.829 m) de comprido. 


Fornecem-se orçamentos para os topos dos postes da 


extrema, cantos e estacas de alinhamento, sendo preciso. 
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PostESs D'Aço PARA CERCA “AMERICAN.”— Continuação 
(“ American” Steel Fence Posts) 


ESCORAS D'EXTREMA E POSTES PARA CANTOS 
(Anchoring Ends and Corner Posts) 


Não é necessario assentar as estacas de alinhamento em concreto; pódem 
enterrar-se no solo fincando-as ou fazendo um buraco para o poste e calcando 
bem. Os postes dos extremos e dos cantos, todavia, devem ser enterrados 
sempre em concreto e escorados como se vê na illustração abaixo: 


e p= 
E E 
p—S =p = 
dc 7 7 PP IR 
mm =” i(cceiiiaidiiili Z o 
, Des. | 
(a E) 
Poste d'Extrema Poste de Canto 


Fornece-se cada poste d'extrema com virola para escora, união superior da 
escora, escora e pata para a escora; e cada poste de canto com virolas para a 
escora, duas uniões superiores da escora, duas escoras e duas patas para escora, 
tudo completo, prompto para assentar. Estes pertençes são incluidos no 
preço do poste, e, no embarque, vão amarrados ao poste com arame. 

Para mais informações, vidê catalogo especial de postes d'aço para 
cercas “American,” que se fornece a quem pedir. 


UTENSILIOS, ESTICADORES PARA CERCAS, ETC. 


(Fence Tools, Stretchers, etc.) 


Fornecemos um sortimento completo de esticadores, enlaçadores e uten- 
sílios para cercas, para armar cercas de arame. Para informações, vidê 
catalogos especiaes de Cercadura e Cancellas de Arame Tecido. 
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CANCELAS D'AÇO “AMERICAN” 


(American Steel Gates) 


Todas as nossas cancelas d'aço foram recentemente transformadas, re- 
sultando em notaveis aperfeiçoamentos tanto na estructura como no funcciona- 
mento. Os caixilhos são feitos d'aço de tubo, a teia d'arame está ligada com 
firmeza em todos os lados e todos os remates e pontas ficam cobertos pelo 
caixilho, deixando lisa, a superficie de contacto. 

Todas as cancelas são tapadas com uma teia d'aço galvanizado aperfei- 
çoada, destinada especialmente para este fim. Esta teia tem arames solidos 
“ Jateraes de fieira No. 10. Os arames diagonaes ou encruzadas, são da forma 
duma armatura de ponte. Elles reforçam o caixilho da cancela em todas as 
direcções e dão-lhe grande força e rigidez. A malha tem uma abertura tri- 
angular de 2 polegadas (51 m/m), diminuta bastante para reter os 
objectos mais pequeninos. 


CANCELAS DE CARREIRO 
(Walk Gates) 


A 


AAA, 


AAMANANANANANANA PANA NANA VANANARA PARANA: 


*AVAMAVANANATARATANATATAAPATATATATATATATA 


ENO É 


"AANARAVATATANATAMAVAVAPATANAVANANANATATA 
ANANAPARANANAPANANATARANANARANANA PARANA 
Ta TARA! TAPANATATANAVAFANAANANANATA 
ANANANANANANANANANAVANANANANAVAVANANAVANAN 
TAANANANAJATANAMATAFANATATANATATANATANATA 
NANANANANAANANAPANANANAVANAVARANAVANAVAN 


TATAPANANAVANANANANA VARA TANAVANANATANAVA RS 


a 


Topo simples, mostrando o caixilho 


de tubo 


AAA RAM RAMAN PANA 


DA 


PANANAAVANARAMAPARANANARARAPARAPAMANAN 


NI É 


«AAA AAA PANA PARANA 
AAA RAMPA MANAMAAAATATATATANATATATARA 
DMR CRC AT 
TAPANATATAFATANANATATANANATATATANANATATATA 
AAPANAAPANANAPANANAVANARAPANAMAPANMARAO 
TATA NARA RARAPANAAATATARANAMAAAA a * 4 
a 


Topo ornamental, mostrando o 


caixilho de tubo 


Mostram-se os postes d'aço 


As cancelas para carreiros ou passeios são feitas de 3, 4 e 5 pés (0.914, 
1.219 e 1.524 m) de largo, por 34, 42 e 58 polegadas (0.864, 1.067, 1.270 e 1.473 
m) d'altura. Para cancelas de carreiro, os postes devem ser fincados 4 pole- 
gadas (102 m/m) mais apartados que a largura da cancela; por exemplo, para 
uma cancela de 3 pés (0.914 m), os postes devem estar 3 pés e 4 polegadas 
(1.016 m) aparte. 

Para mais informações, vidê catalogos especiaes de Cancelas e Cercas de 
Arame Tecido. 
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CANcELAS “AMERICAN” D'Aço.— Continuação 
(American Steel Gates) 


CANCELAS SINGELAS PARA PASSAGENS 
(Single Drive Gates) 


— DR AAPANAATAPATANARAVATAFANATANAVATARAATATANATATAVATAS TAPATARAVATAPAVATAFAVAVAVAFATATAFAAFATATARAPATATA IO 
«eg TOANANANAVANAVANARANAPANARANANATATAPARANARARANAVAVAN, ARANAVAVAAR VARANANAVAN PARANA VTN RAPANANA PAT! 
no DARAPAMAAAAAATATA TAPA PANAATATATATATATA RARA 
e AANANANANAANANANAAASANAAAAAVANANAVAPAVAVAVAO ARAPANANANARANANANAVAVANA NATAN RA RARANARAVAVAVANATA 

a OTAN PARAPAN NATAN AAATATAPAPAMAMATATATA 


NADAR AAA CANA ARA AAA! 


ATATATATATAVAVAARAPARARAR RARA APANAVAVAVAVAVAA! TAVAVAVAVAPAPATA PATA PATA 
| AAAAARANANARANARARANANARAPAVANANAVANARARARARAM, AVARARANAVAAVAPARAAVA TAPADA VAO 
| AAA ARATATAVATANAAARANARAT! TAVAVARATANAA PARATY 
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| Topo ornamental. Mostrando o caixilho de tubo. Mostram-se os 
| postes d'aço 


| As cancelas singelas para passagens, são feitas de 10, 12 e 14 pés (3.048, 
3.658 e 4.267 m) de largo, por 34, 42, 50 e 58 polegadas (0.864, 1.067, 1.270 e 
| 1.473 m) d'altura. Para cancelas singelas de passagem, os postes devem ser 
| fincados 4 polegadas (102 m/m) mais apartados que a largura da cancela; por 
á exemplo, para uma cancela singela de passagem de 10 pés (3.048 m), os postes 
devem ser fincados 10 pés e 4 polegadas (3.150 m) aparte. 


Para mais informações, vidê catalogos especiaes de Cancelas e Cercas 
de Arame Tecido. 
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CANCELAS D'Aço “AMERICAN."— Continuação 
(American Steel Gates) 


CANCELAS DUPLAS PARA PASSAGENS 
(Double Drive Gates) 


AAA 
AAA 


l 
RANANAR PANAMA MAPA 
ATARARAMAMATAMAAATAVATARAPAPANAATAAATATATA 
AMAR RARARATAVATAVAVNAVAN RARA 
A 
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4 4 Uia 


Topo simples. Mostrando o caixilho de tubo. Veem-se os postes d'aço 
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“á 


Topo ornamental. Mostrando o caixilho de tubo. Veem-se os postes d'aço 


Cancelas duplas de passagens, são feitas de 10e 12 pés (3.048 e 3.658 m) de 
largo, por 34, 42, 50 e 58 polegadas (0.864, 1.067, 1.270 e 1.473 m) d'altura. 

Para as cancelas duplas de carreiras, os postes devem ser fincados 6 pole- 
gadas (152 m/m) mais affastados do que a largura da cancela; por exemplo, 
para uma cancela dupla de passagem, os postes devem estar 12 pés e 6 pole- 
gadas (3.810 m) aparte. 

Para mais informações, vidê catalogos especiaes de Cercas e Cancelas de 
Arame Tecido. 
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CANCELAS D' Aço “AMERICAN."'— Continuação 
(American Steel Gates) 


CANCELA DE LEVANTAR 
(Lift Gate) 


Feita com caixilho de tubo d'aço e com topo simples ou ornamental 
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Topo Ornamental, Descida 


As cancelas americanas de levantar são feitas de 10, 12 e 14 pés (3.048, 
3.658 e 4.267 m) de largura, por 34, 42, 50 e 58 polegadas (0. 864, 1.067, 1.270 e 
1.473 m) d'altura. Os postes devem ser fincados 6 polegadas (152 m/m) mais 
apartados que a largura da cancela, isto é, para uma cancela de 12 pés (3.658 
m), os postes devem ficar 12 pése 6 polegadas (3.810 m) aparte. Os topos 
dos postes devem estar 30 polegadas (762 m/m) mais altos que o topo da 
cancela. 

Para mais informações, vidê catalogos especiaes de Cercas e Cancelas de 
Arame Tecido. 
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CANCELAS D'Aço “AM ERICAN.”— Continuação 
(American Steel Gates) 


 CANCELAS “YANKEE” 
(“Yankee” Gates) 


VANIA MANU 
nd pa ij 
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Cancela “Yankee” sem Guindaste 
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Cancela “Yankee” com Guindaste no Topo, Aberta 
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CANCELAS D'Aço “AMERICAN”.— Continuação 
(American Steel Gates) 


CANCELAS “YANKEE."'— Continuação 
(“Yankee” Gates) 


Dao A Et Do du 
Cancela “Yankee” com Braço d'Apoio Inferior 


A cancela de forma “Yankee” é particularmente appropriada para fa- 
zendas ruraes e uso ferroviario. Uma vez propriamente collocadas, não exigem 
mais cuidado, e se os postes se movem alguma coisa em qualquer direcção, isso 
não prejudica o funccionamento da cancela. 

As cancelas “Yankee” são feitas com caixilhos de tubo, para aberturas de 
12, 14 e 16 pés (3.658, 4.267 e 4.877 m), 50 e 58 polegadas (1.270 e 1.473 m) 
d'altura. São feitas todas 10 polegadas (254 m/m) mais largas que a abertura 
indicada, sendo destinadas para sobrepôrem 5 polegadas (127 m/m) em cada 
poste. Assim, uma cancela de 14 pés (4.627 m) tem 14 pés e 10 polegadas 
(4.521 m) de largura. Os postes devem, todavia, ser fincados, a mesma dis- 
tancia aparte que a largura da abertura para que se destina a cancela, isto é, 
os postes para uma cancela de 14 pés devem estar 14 pés aparte. Os furos 
nos postes dos gonzos devem ser abertos num angulo de 45 graus da linha da 


“ cancela quando fechada ou toda aberta como indicado na Fig. 6. 


O braço de supporte superior é para o fim de sup- 
portar e aguentar o peso da cancela em todas as posi- 
ções. Não ha que levantar com o braço e a abertura 
póde ser, o sufficiente para deixar passar um homem ou 
um cavallo ou toda a largura como se vê na gravura. 
Como a cancela é supportada a meio entre os postes 
bem como nos postes, é impossivel haver descaída. A 

Linha da encena = cancela corre até meio aberta é roda a outra metade. 

quando fechada || Para se collocar o braço devidamente, o poste dos gon- 

Fig. 6 zos deve ser pelo menos 18 ou 20 polegadas (457 a 508 

m/m) mais alto que a propria cancela. De facto, os 

furos para os ganchos da vara do braço e gancho do gonzo devem estar 18 

polegadas (457 m/m) de centro a centro. A parte do ferrolho da cancela póde 

ser levantada ou abaixada 6 a 8 polegadas (152 a 203 m/m) dando-se volta á 
anilha na ponta da vara do braço de supporte. 

O braço d'apoio inferior é muito semelhante no funccionamento ao braço 
de supporte superior, estando a differença principal no facto de ser a cancela 
supportada por baixo. Isso torna necessario que a parte inferior da cancela 
esteja 4 ou 5 polegadas (102 a 127 m/m) acima da superficie do solo. A extrem- 
idade da cancela que leva o ferrolho póde ser levantada ou abaixada 6 a 8 
polegadas (152 a 203 m/m) ajustando-se as varas do braço de supporte. 

Para mais informações, vidê catalogos especiaes de Cercadura e Cance- 
las de Arame Tecido, 


Linha da cancela 
quando aberta, 
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REFORÇO DE MALHA TRIANGULAR PARA CONCRETO 


(CIMENTO ARMADO) 
(Triangle Mesh Concrete Reinforcement) 


Desejamos especialmente chamar à attenção para algumas particulari- 
dades salientes deste estylo de reforço, cuja procura augmenta diariamente e o 
qual está sendo considerado com maior favor do que nunca pelos architectos e 
engenheiros. É fabricado de arame d'aço rijo, estirado a frio, com uma força 
tensiva de 85:000 libras por polegada quadrada (59.76 kilos por millimetro 
quadrado) e uma media de limite elastico de 50:000 libras por polegada quad- 
rada (35.15 kilos por millimetro quadrado) possuindo de 25 a 60 por cento mais 
força tensiva que qualquer producto laminado a quente da mesma area, tal 
como barras, metal expandido, etc., não havendo soldaduras em qualquer parte 
da tela; a resistencia maxima do material é conservada pelo processo de estira- 
ção e elimina-se a possibilidade de falhas completamente. Além d'isso, é 
d'uma construcção em forma d'armatura, a qual, provendo uma das ligações 
mechanicas e adhesivas melhores possiveis para concreto, reforça em todas as 
direcções. Ao contrario de qualquer outra forma de malha, as vergas trans- 
versaes auxiliam os membros longitudinaes que supportam a tensão, augmen- 
tando a area seccional effectiva, podendo usar-se um material mais leve para a 
mesma resistencia, bem como para effeituar uma distribuição mais igual dos 
esforços. Sendo de construcção de juncção de gonzo, a tela é flexivel e pode ser 
dobrada sobre qualquer membro longitudinal sem curvar os arames transver- 
saes, por conseguinte podem-se fazer assumir varias conformações sem produzir 
qualquer esforço inicial. A difficuldade de manter intervalos iguaes das 
barras, exigindo um trabalho consideravel, é completamente eliminada, visto 
que na malha triangular os arames transversaes executam isto sem trabalho 
e com perfeita exactidão. Fornecendo-os em rolos continuos de 150, 200 e 300 
pés (45.720, 60.960 e 91.440 m) de comprido, não se desperdiça nenhum 
material em sobreposições longitudinaes, effectuando assim uma economia con- 
sideravel, podendo ser collocado por operarios incompetentes, o que não 
succede com outros estylos de reforços. 


Em ensaios a que se procedeu recentemente na cidade de Nova York, sob 
a assistencia de engenheiros desinteressados, demonstrou-se claramente que 
este material possue maior resistencia na pratica actual do que a que allegamos, 
prestando mais serviço do que lhe exigimos, e como evidencia addicional da sua 
efficiencia, foi-lhe concedida approvação official para adopção nos edificios 
da cidade de Nova York. 


No intuito de obtermos a approvação das auctoridades inglezas, submette- 
mos, para prova pela Commissão de Prevenção de Incendios Inglezes, de 
Londres, um soalho de concreto reforçado, reforçado com a “Triangle 
Mesh” (malha triangular). As provas, que consistiram d'uma prova de fogo 
durante quatro horas, seguida pela prova de carga e agua com o mesmo soalho, 
foram inteiramente bem succedidas a todos os respeitos, sendo-nos concedida 
a classificação de “Protecção Completa” (Classe B). 


Para mais informações com respeito ás qualidades e usos de reforço 
“Triangle Mesh” vidê “Engineers! Handbook of Concrete Reinforcement,” 
publicado pela American Steel & Wire Company, que se fornecerá a pedido aos 
engenheiros, architectos, empreiteiros e outras pessoas interessadas. 
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Rerorço DE MALHA TRIANGULAR PARA CONCRETO. — Continuação 
(Triangle Mesh Concrete Reinforcement) 


Reforço de malha triangular de 4 Patente requerida 
polegadas para concreto 


Malha de 2 polegadas Malha de 4 polegadas 


VA 
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ReFroRÇO DE MALHA TRIANGULAR PARA CONCRETO.— Continuação 
(Triangle Mesh Concrete Reinforcement) 


Malha de 2 polegadas. 
Longitudinaes com intervalos de 4 polegadas de centro. 
Arames transversaes com intervalos de 2 polegadas de centro. 
Numero e fieira dos arames, areas por pé de largura e pesos por 100 pés 
quadrados e por metro quadrado. 


à gm E ! e nd 
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Z Eq film o dd á Es £AM é |Duadrados ua deddo 
ÃO E É <a É Lbs. 
4-A 1 6 14 .087 "0507 PE 102 53 2.59 
5-A 1 8 14 .062 .050 AO | ad 2 ÃÊS) 
6-A 1 10 14 .043 .050 .058 37 1.81 
ENIEA 1 1 14 .026 .050 .041 31 Lo dl 
23-A 1 ir) 124 147 .076 > JLTÃO) 86 4.20 
| 24-A 1 4 123 .119 076 . 142 76 Sil 
25-A 1 5 125 101 .076 .124 70 3.42 
26-A 1 6 124 .087 .076 .110 64 SERZ: 
| 27-A 1 8 124 .062 .076 .085 55 2.69 
| *28-A 1 10 125 .043 .076 .066 48 2.34 
| 29-A 1 BIZ) 123 .026 .076 . 049 42 2.05 
31-A 2 4 124 .238 .076 .261 120 5.86 
| 32-A 2 5 124 . 202 .076 205 107 ES EZ a) 
| 33-A 2 6 123 .174 .076 .196 97 4.14 
| 34-A 2 8 125 .124 .076 . 146 78 3.81 
: 35-A 2 10 123 .086 .076 .109 64 S0 12 
! 36-A 2 12 123 1052 .076 .075 Sa 2.54 
38-A 3 4 123 .358 .076 .380 165 8.06 
39-A 3 5 124 .303 .076 OVA) 145 7.08 
40-A ço) 6 123 .260 .07 .283 129 6.30 
| 41-A 3 8 124 .185 .076 .208 101 4.93 
42-A 3 10 123 . 129 .076 a JUS 81 3.95 
43-A 3 12 123 .078 .076 .101 62 3.03 


Os estylos marcados * estão usualmente em armazem. 

COMPRIMENTO DOS ROLOS: 150, 200 e 300 pés (45.72, 60.96 e 
91.44 metros). 

LARGURAS: 18, 22, 26, 30, 34, 38, 42, 46, 50, 54 e 58 polegadas (0.457, 
0.559, 0.660, 0.762, 0.864, 0.965, 1.067, 1.168, 1.270, 1.372. e 1.473 m). 
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| Rerorço DE MALHA TRIANGULAR PARA CONCRETO.— Continuação | 

| (Triangle Mesh Concrete Reinforcement) | 
Malha de 4 polegadas. | 

|| Longitudinaes com intervalos de 4 polegadas de centro. | 

Arames transversaes com intervalos de 4 polegadas de centro. | 

| Numero e fieira dos arames, area por pé de largura e pesos por 100 pés 

| quadrados e por metro quadrado. | 
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l Os estylos marcados com * existem usualmente em armazem. | 

j COMPRIMENTO DOS ROLOS: 150, 200 e 300 pés (45.72, 60.96 e 91.44 

(| 


metros). | 
 LARGURAS: 18, 22, 26, 30, 34, 38, 42, 46, 50, 54 e 58 polegadas (0.457, 
0.559, 0.660, 0.762, 0.864, 0.965, 1.067, 1.168, 1.270, 1.372 e 1.473 m). || 
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PAVIMENTOS E ESTRADAS DE CONCRETO RE- 
FORÇADO COM MALHA TRIANGULAR 


(Concrete Pavements and Roadways Reinforced with Triangle Mesh) 


Os pavimentos e estradas publicas de concreto simples, teem sido cons- 
truidos geralmente nos Estados Unidos e no Canadá desde 1903. Teem-se 
descoberto varios defeitos que teem contribuido contra a sua utilidade. Muitas 
das dilficuldades encontradas nos pavimentos de concreto simples, foram 
eliminadas quando se expoz à venda o reforço de malha triangular para con- 
creto. Com o uso do estylo appropriado de reforço de malha de arame póde 
obter-se agora um pavimento permanente e altamente satisfactorio, por um 
pequeno custo addicional, variando de cinco a vinte centavos por jarda qua- 
drada. 

A razão principal para se usar reforço de malha de arame na construcção 
de pavimentos e estradas de concreto, é a possibilidade de ser a base do sub- 
solo insufficiente e bem assim os esforços de contracção eexpansão. A aparição 
de rachas, devido ao sub-solo ser mole e ceder, só se póde impedir pelo 
uso da quantidade appropriada de reforço de aço. Neste caso o reforço é em- 
pregado para dar mais força estructural ás lages de concreto. É conveniente 
aperfeiçoar as condições da base por meio de esgoto, removendo-se pelo menos 
uma porção do sub-solo, substituindo-o por cascalho, e aplanando com um rolo. 
Devido a condições locaes peculiares talvez sejam impraticaveis estes metho- 
dos. 

Se se collocar reforço d'aço no pavimento com o fim de addicionar mais 
força estructural, isto é, augmentar a efficiencia dum sub-solo fraco, colloque-se 
o mais proximo possivel do fundo da lage de concreto, mas todavia alto bastante 
para se obter a necessaria protecção para o aço. A quantidade de reforço 
necessario para este fim depende inteiramente das condições. Em alguns 
casos um reforço leve que se obtem com o emprego de reforço de malha triangu- 
lar, estylo No. 28, seria sufficiente; em outros casos pode ser necessario um 
estylo mais grosso ou pesado. À quantidade de reforço para este fim deve ser 
determinado em cada caso pelo engenheiro encarregado da planta. 

A quantidade de reforço necessario para evitar as rachas da camada da 
superficie em um pavimento de dois cursos, e para eliminar as rachas causadas 
pela expansão e contracção póde facilmente determinar-se sem um estudo 
definido de condições especificas. Averiguando-se os exemplos de pavimentos 
de concreto reforçado como se registam nas paginas 38 a 63 do nosso catalogo 
de Pavimentos e Estradas de Concreto, ver-se-ha que o reforço usado para este 

“fim variou de malha triangular, estylo No. 7, tendo uma area seccional trans- 
versal de .041 polegada quadrada por pé de largura até e incluindo, estylo No. 
26, tendo uma area seccional transversal de .11 polegada quadrada por pé de 
largura. í 
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PAVIMENTOS E ESTRADAS DE CONCRETO REFORÇADO COM MALHA TRIANGULAR 
Continuação 
(Concrete Pavements and Roadways Reinforced with Triangle Mesh) 


Embora a malha leve tenha dado apparentemente bons resultados, somos 
de opinião que é decididamente mais conveniente usar o material mais pesado, 
attendendo à insignificante despeza addicionala fazer-se. Para ruas e estradas 
estreitas, até vinte pés, e onde as juncções de expansão transversal são espaçadas 
para não excederam trinta pés, recommendamos o uso do estylo No. 29, o qual 
dá approximadamente a mesma area seccional d'aço em ambas as direcções. 
Para ruas mais largas, ou onde as juncções transversaes são espaçadas para não 
excederem cincoenta pés, aconselhariamos o emprego do estylo No. 28, o qual 
tem uma area seccional transversal total de .066 polegadas quadradas por pé 
de largura numa direcção, e .038 polegadas quadradas por pé de largura na 
outra. Tem sido costume collocar os arames longitudinaes, transversal- 
mente á rua com o reforço collocado entre a base e a superficie das fileiras de 
calçadas ou pavimentos de duas fileiras, e duas polegadas abaixo da superficie 
dos pavimentos duma fileira. 


VALOR RELATIVO DOS DIFFERENTES PAVIMENTOS 


DA CIRCULAR No. 141-SERVIÇO FLORESTAL REPARTIÇÃO D'AGRICULTURA 
DOS ESTADOS UNIDOS 


dit] e ga oa E legs) s 
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Barateza—primeiro custo...) 14 4 4 6.5 6.5 7 14 4.5 13 
Durabilidade 20 20 17.5 | 10 14 12.5 6 14 17 
Manutenção facil.......... 10 9.5 1 10 (Bras) 8 8.5 4.5 9.5 9 
Eacilíde limpar) ra 14 10 11 14 14 1275 6 14 14 
Baixa resistencia tractiva....| 14 8.5 9.5 | 14 SS DZ) 8 14 14 
Não escorregadia........... 7 8) 7 305) 4.5 Dai) 6.5 4 6 
Conveniencia para transito... 4 205 3.5 4 SEO 3 3 Sao) 4 
Acceitabilidade .,.. coca. 4 2 DD 548) De) So) 36) Das) 4 4 
Qualidade sanitaria......... 13 9 GAS LS; 12 10.5 ANSmiZES 13 
Total ear me MORO Sd 100 Mm 659) 76 M9ESB TAS 55 80 94 
Media do custo por jarda qua- 
drada RB oO s) pr 83.26) 83.50] 82.36) 82.29] 82.06] 80.99] 83.10] 81.25 
Media do custo por metro qua- j 
drado (1905) er ra 83.90] 84.19] 82.82] 82.74] 82.46] 81.18] 83.71] 81.50 


NoTA—Os valores dos pavimentos de concreto dados na ultima columna são addicionados 
aqui para comparação e não foram incluidos no relatorio do governo. 


Para reforçar pavimentos e estradas de concreto, o melhor que se pode usar 
é um reforço de arame tecido, devido á sua economia no lançamento e superiori- 
dade sobre outros methodos de reforçamento. 

Os pavimentos e estradas de concreto reforçado teem todas as particulari- 
dades desejaveis. São baratos no custo original e de manutenção. São muito 
duradoiros e proporcionam pouca resistencia tractiva com bastante firmeza de 
pé. Offerecem muitas vantagens de trafego, são sanitarios, faceis de limpar e 
livres de poeira. 

O nosso catalogo intitulado “Triangle Mesh Wire Reinforced Concrete 
Pavements and Roádways,” o qual dá informação completa com respeito a 
pavimentos de concreto, será enviado a quem o pedir. 
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CABOS E FIOS DE ARAME 
(Wire Ropes and Strands) 


Fornecemos todas as classes de cabos e fios de arame, d'arame para todos os 
fins, feitos de ferro sueco, aço fundido a crisol, aço extra forte fundido a crisol, 
qualidades de aço “Plow” e “Monitor Plow,” galvanizados quando seja neces- 
sario. Damos abaixo uma lista das variedades e tamanhos communs fabrica- 
dos, e nas paginas seguintes uma descripção dos varios typos de construcção, 
com pormenores dos tamanhos, pesos, esforços approximados de fractura, etc., 
d'alguns dos principaes typos de corda de arame que se fornece usualmente. 
Para mais particularidades vidê catalogo especial de corda de arame, que se 


- fornece a quem pedir. 


Cabos de transmissão e de alar, 5; a 114 polegada de diametro. 

Cabo de trança achatado para transmissão e alar, 34 a 114 polegada de 
diametro. 

Cabo d'içar padrão, 4 a 234 polegadas de diametro. 

Cabo de içar extra flexivel, 4 a 114 polegada de diametro. 

Cabo especial d'içar flexivel, 34 a 234 polegadas de diametro. 

Cabo d'içar de trança achatada, 34 a 2 polegadas de diametro. 

Cabo d'içar, não rodante 34 a 134 polegada de diametro. 

Cabos galvanizados para enxarcias e retenidas de navios, 4 a 134 pole- 
gada de diametro. 

Enxarcias galvanizadas para hiate, % a 14 polg. de diametro. 

Cabo galvanizado para manobra volante, % a 1% polg. de diametro. 

Sirgas e amarras d'aço galvanizado, 3% a 2% polg. de diametro. 

Sirgas galvanizadas para reboque d'alto mar, % a 234 polg. de diametro. 

Cabos galvanizados para pontes pensis, 14 a 234 polgs. de diametro. 

Cabos galvanizadas para braço de mastro, K a 14 polg. de diametro. 

Cabos para canna do leme ou de manobra, K a 1 polg. de diametro. 

Cabo e cordão para aereoplano, 5 a 3; polg. de diametro. 

Cabo flexivel para aereoplano e lanchas a vapor, 5 a +; polg. de diametro. 

Cabo para corrediça de janella, 4; a 4 polg. de diametro. 

Cabo d'aço galvanizado, 7 fios, 5; a 5% polg. de diametro. 

Cabo de tracção para tranvias aereas, 5% a 214 polgs. de diametro. 

Cabos para mudar de via ás locomotivas, completamente apparelhadas. 

Cabos de descarregar lastro, completamente apparelhados. 

Cabos extra flexiveis de alação. 

Cabos de brocagem e areia para poços de petroleo. 

Cabos de arame chato, 34 e polegada de grossura por 2 a 7 polgs. de 
largo; fazem-se de encommenda cabos mais largos e mais grossos. 

Fazem-se por encommenda, cabos de ferro especial, aço, aço fundido a 
crisol, Plow Steel ou aço especial, galvanizados, com brilho, cobreados, esta- 
nhados: 

Pertençes para cabos de arame de todas as especies e tamanhos, vidê 
catalogo de cabo de arame para informações. 
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Casos E Fros DE ARAME.— Continuação 
(Wire Rope and Strands) 


TYPOS DE CABO-DE ARAME 
(Types of Wire Rope) 


As formas de construcção dos typos normaes de cabo de arame vão 
illustradas abaixo: 


ConstTRUCÇÃO DAS CABOS DE ALAR, TRANSMISSÃO E MAN- 
OBRA FIXA 


Compostos de 6 pernas, de 7 fios cada. Empregado 
principalmente para alação nas minas, transmissão de força 
motriz, enxarcias de navios, retenidas e objectos seme- 
lhantes. Tambem se usam para pontes pensis, em cujo 
caso se substitue a alma regular de canhamo por uma de 
arame. 


Algumas vezes se constróem enxarcias de navios, capos 
retenidas para navios, etc., de tamanhos grandes, com 6 
pernas de 12 fios cada. 


ConsTRUCÇÃO DE CABO NORMAL PARA IÇAR 


Composta de 6 pernas de 19 fios cada. Este cabo com- 
bina flexibilidade, força e durabilidade. E usado: com- 
mummente para ascensores, guindastes mineiros, guindas- 
tes de carga e de carvão, cabreas, conductores, ferrovias de 
tracção a cabo, e semelhantes. 


ConNsTRUCÇÃO DE CABO EXTRA FLEXIVEL PARA IÇAR 


Composto de 8 pernas de 19 fios cada. 

Usa-se em cabreas, machinismo de manipular carvão, 
marteletes de cravar estacas, pás a vapor, e para encana- 
mentos de tubagem e canos exteriores nas regiões de 
petroleo. 

O cabo extra flexivel d'aço Monitor Plow para içar é 
usado onde é necessaria a maior força tensiva num cabo de 
8 pernas para um determinado tamanho de cabo passar por 
cima de pequenos tambores ou roldanas. 


ConsTRUCÇÃO DE CABO FLEXIVEL ESPECIAL PARA IÇAR 


Composto de 6 pernas de 37 fios cada. Este cabo pos- 
sue flexibilidade e força extremas. Usa-se principalmente 
em grandes gruas, cabreas e dragas. As nossas sirgas para 
reboque no alto mar são construidas assim tambem. 


CONSTRUCÇÃO DE ENXARCIAS DE MANOBRA VOLANTE 


Compostas de 6 pernas de 12 fios, tendo cada perna uma 
alma de canhamo. O cabo deste caracter é muito flexivel 
e usa-se principalmente para manobra volante nos navios, 
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Casos E Fros DE ARAME.— Continuação 
(Wire Rope and Strands) 


Tyros DE CABO DE ARAME.— Continuação 
(Types of Wire Rope) 


CONSTRUCÇÃO DE CORDA COM PERNAS 
ACHATADAS 


(Flattened Strand Rope Construction) | 


Os cabos com pernas achatados são construidos em qua- 
tro estylos designados typos 4, B, Ce D. Estas formas 
peculiares de construcção produzem uma combinação de 
flexibilidade com augmento da superficie util, o que as 
torna particularmente efficientes em certos serviços. 
Alem d'isso, as superfícies lisas não férem ou cortam as 
roldanas e tambores sobre os quaes funccionam. 

O cabo de pernas chatas de ferro sueco para içar typo 4, 
usa-se principalmente em tamanhos de 5% a 1 polegada de 
diametro para içar ascensores. 

Os cabos de pernas achatadas d'aço fundido a crisol, 
d'aço fundido a crisol extra forte e aço Monitor Plow para 
içar, typo À, cinco pernas em volta duma alma de canhamo, 
tamanhos de 5% de polegada e mais pequenos, são appro- 
priados para cabreas e torres de içar carvão. O typo À, 
comtudo, requer grande cuidado e trabalho para se entre- 
laçar com exito. 

Os cabos de pernas achatadas d'aço fundido a crisol, 
d'aço fundido a crisol extra forte e aço Monitor Plow para 
içar, typo B, seis pernas em volta duma alma de canhamo, 
tamanhos de 34 de polegada e maiores, usam-se geralmente | 
para gruas grandes, dragas, guindastes de carvão e mineral 
virgem, processos de rebocar, transporte de madeiros, 
descarregadores de lastro, etc. 

Os cabos de pernas achatadas d'aço fundido a crisol, aço 
fundido a crisol extra forte e aço Monitor Plow para alação 
typo C, cinco pernas em volta duma alma de canhamo, e 
typo D, seis pernas em volta duma alma de canhamo, 
usam-se algumas vezes em processos de rebocar onde a 
fricção é extraordinariamente severa e as roldanas e tam- | 
bores são de tamanho amplo. 


CoNSTRUCÇÃO DE CABO PARA CANNA DE LEME 


Composta de seis pernas, sendo cada perna um cabo 
completo de seis pernas, 7 fios cada, em volta duma alma 
de canhamo. Portanto ha ao todo 252 fios, com seis almas 
pequenas e uma grande. Este é o cabo mais flexivel de fio 
que existe. Usa-se principalmente para cabo de ascensor 
á mão e linhas de manobra nos navios. 
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Casos E Fios DE ARAME.— Continuação 
(Wire Rope and Strands) 


COMO SE ENCOMMENDA CABO DE ARAME 
(How to Order Wire Rope) 


Usem os termos exactos da descripção dada no catalogo para cada cabo, 
mencionando a qualidade, aumero de pernas e de fios em cada perna, e se a alma 
é de canhamo ou de arame; tamanho, em diametro ou circumferencia; e o 
comprimento. 

Ao pedir-se cabo apparelhado com sapatilhos, argolas ou ganchos, indique- 
se o comprimento, desde o sapatilho, argola ou gancho, até ao extremo do cabo. 
Se houverem pertençes em ambas as extremidades, mencione-se o comprimento 
do cabo de punho a punho dos pertençes. 

Quando houver duvida com respeito ao material que se hade empregar, 
devem ser dadas, as condições, sob as quaes o cabo terá de funccionar ou sub- 
metter-se uma amostra, de modo que se possa fornecer a qualidade e construc- 
ção appropriada. 

Quando se-ja possivel, deverão enviar-nos um desenho mostrando a 
posição das roldanas, e a carga maxima em libras sobre o cabo, com o pedido de 
informação ou encommenda. 

Quando pedirem cabo para ascensores, mencionem se é para içar, con- 
trapeso ou funccionar à mão, que se quer. 


ESFORÇOS DE FRACTURA NORMAL 
(Standard Breaking Stresses) 


Os esforços de fractura approximados, indicados nas tabellas seguintes 
são as resistencias normaes adoptadas em 1 de maio de 1910, pelos fabricantes 
de cabo de arame dos Estados Unidos d'America. São baseados sobre a media 
dos resultados obtidos por provas effectivas applicadas a um grande numero de 
especimens. Em edições antigas deste catalogo, os esforços de fractura ap- 
proximados, indicados nas tabellas de cabo de arame foram baseados sobre as 
resistencias aggregadas dos fios que formavam o cabo, sem consideração pela 
perda de força resultante do processo de torsão, o qual era o methodo usual de 
calcular naquelle tempo. A verdadeira força do cabo não foi de modo algum 
diminuida, mas o novo methodo de calcular foi adoptado com o resultado de 
que as sommas indicadas são mais correctas e dignas de confiança que as 
dadas nas edições anteriores. 


CARGAS QUE SE PODEM USAR COM SEGURANÇA 
(Safe Working Loads) 


As cargas que se podem usar com os cabos para içar e alar não devem 
exceder um quinto do esforço de fractura final a cabo. A carga que se pode 
usar com cabos de manobra fixa ou manobra volante, contudo, podem exceder 
alguma coisa. Para covas fundas de minas e ascensores onde ha vidas huma- 
nas em risco, a carga que se póde usar é um setimo ou um decimo da força do 
cabo. ! 


412 UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


CABO D'AÇO FUNDIDO A CRISOL PARA ALAR, 
TRANSMISSÃO OU MANOBRA FIXA 
“O (Crucible Cast Steel Transmission Haulage or Standing Rope) 
SETE Fios EM CADA PERNA. SEIS PERNAS—UMA 

ALMA DE CANHAMO 


Diametro Circumferencia o FRrRa inpos Ena Rol- 
No. de Approximada pnponia do Approximado | dana conveniente 
Com- 
mercio Por Por Tons. 
Polgs. | m/m | Polgs. | m/m Pé Metro | de 2000| Kilos Pés | Metros 
Lbs. Kilos Lbs. 
11 11 38 44 121 SS SB SEL SECO 57150) 11 SD, 
12 13 39 44 108 3.00 | 4.46 | 53 48100 | 10 3.05 
13 14 32 4 102 2.45 | 3.65 | 46 41750 9 2.74 
14 14 29 31 89 2.00 | 2.98 | 37 33550 8 2.44 
US 1 25 3 16 MS SZ ZOO [pó 28100 7 PAES) 
16 z 22 23 70 1.20 | 1.79 | 24 21750 6 1.83 
17 5 19 24 57 0.89 | 1.32 | 18.6 | 16850 5 EESZ 
18 + 17 24 54 |0.75 | 1.12 | 15.4 | 14000 44 | 1.45 
19 $ 16 2, 51 0.62 | 0.92 | 13 11800 41 | 1.37 
20 Ts 14 14 44 |10.50 | 0.74 | 10 9100 4 6522 
21 + 13 11 38 0.39 | 0.58 7.7 | 7000 31 | 1.07 
22) 1% 11 14 32 0.30 | 0.45 5.5 | 5000 3 0.91 
23 Ê ORE | PRE 29 0.22 10.33 4.6 | 4150 23 | 0.84 
24 5 8 1 os QUIS 0522 3.5 | 3200 2+ | 0.69 
25 sã 7 z 22 0.125] 0.19 DES ZA O) 141 0.53 


Este cabo é feita d'aço fundido a crisol de qualidade superior e é muito 
mais rijo que o cabo de içar. Adapta-se particularmente para systemas de 
alar, e para rampas onde estão sujeitas a grande estrago por roçamento. Tam- 
bem se usa frequentemente como cabo de alar em bondes de cabo de arame 
aereos. Este cabo usa-se quasi exclusivamente, na brocagem de poços de 
petroleo profundos. 

Para as cargas proprias de trabalho, vidê pagina 411. 

Tambem se fazem de qualidades de FERRO SUECO e AÇO FUNDIDO 
'A CRISOL EXTRA FORTE; para pormenores, vidê catalogo especial de 
cabo de arame, 
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CABO DE AÇO “PLOW” PARA TRANSMISSÃO, 
ALAR OU MANOBRA FIXA 


(Plow Steel Transmission, Haulage or Standing Rope) 
SETE Fios EM CADA PERNA. SEIS PERNAS—UMA ALMA 
DE CANHAMO 


: Circumferencia Peso Esforço de Diametro do 
ae Diametro Approximada, | Approximado ns do ud o 
sd 7 
cial Por Por | Tons. 
Polgs. | m/m | Polgs. | m/m Pé Metro | de 2000| Kilos Pés Metros 
Lbs. Kilos Lbs. 
11 14 38 43 AL Sed | 528 | DD 714400 | 11 DD 2) 
12 15 35 44 108 | 3.00 | 4.46 | 72 65300 | 10 3.05 
13 1% 32 4 HOZ DAS ES 05400 54450 9 2.174 
14 li 29 31 89 | 2.00 | 2.98 | 47 42650 8 2.44 
15 1 25 3 hd Pb rp DDS DE) 34450 7 PALO) 
16 g 2, 23 TOM RASSO OUROS 28100 6 1.83 
17 E: 19 2 SP ROL SON SD os 20850 5 RSA 
18 TE 17 2% e | DS | ip | dE 16350 42 | 1.45 
19 Ê 16 2 SA TORG2H FORO) RG 14500 43 | 1.37 
20 E 14 15 44 10.50 | 0.74 | 12 10900 4 11520) 
21 i 13 13 38 10.39 | 0.58 | 10 9050 34 | 1.07 
22 TE Mui 14 32 10.30 | 0.45 A 6350 3 0.91 
23 3 9.5) 14 2 OMR NOR 5.9 | 5350 23 10.84 
24 E) 8 14 2 (O BE (0, 27 4.4 | 4000 24 | 0.69 
25 Ri, Z 22 | 0.125 0.19] 34/3100) 13 [0,53 


Este cabo usa-se principalmente em systemas de alar e de transmissão - 
Quando galvanizado, serve admiravelmente para enxarcias fixas de hiates de 
regata e grandes navios de vela, onde se exige grande força e leveza. 

Para as cargas appropriadas de trabalho, vidê pagina 411. 

Tambem se fazem da qualidade de AÇO “MONITOR PLOW”; sobre 


, 
pormenores, vidê catalogo especial de cabo de arame. 
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CABO D'AÇO FUNDIDO A CRISOL COM PERNA 
( ACHATADA PARA TRANS- ; 
MISSÃO E ALAR 


(Flattened Strand Crucible Cast Steel 
Haulage and Transmission Rope) 


Typo C—s pernas, O fios em cada perna, uma alma de canhamo. 


Typo D—6 pernas, 8 fios em cada perna, uma alma de canhamo. 


Typo € Typo D : 
na 
Diametro E Esforço de Deo Esforço de da Roldana 
Approximado | A Scbtima lo Approximado | A a ao Convenio 
Por Por | Tons. Por Por | Tons 
Polgs.| m/m | Pé | Metro de Kilos Pé | Metro | de Kilos | Pés |Metros 
Lbs. | Kilos | 2000 Lbs. | Kilos | 2000 
Lbs. Lbs. 
im Esso SOS Sds 63 |57150/4.00| 5.95 | 68 [61700] 8% 2.59 
tê [8S pol 4.61 | 53 |48100] 3.45] 5.13 57 |151700| 8 2.44 
to pm [Mad 3.79 | 46 |41750|2.80| 4.17 | 50 45350 | 712.21 
EZRA 2ROS 3.05 | 37 |33550|2.30| 3.42 | 40 36300 | 61 | 1.90 
il 95º 11,65) 2.46 | 31. |28100 1.80| 2.68 | 34 [30850] 54) 1.75 
a DD DA 1.85 | 24 |21750| 1.38] 2.05 | 26 23600 | 5 LEZ 
5 19 |0.92| 1.37 | 18.6] 16850] 1.00 1.49 | 20 [18150] 44| 1.37 
» | 16 |0.64 0:05 131] 1180010724 21107 |p4 12700 | 34|1.07 
1 |13 |0.40] 0.60 7.7 7000/0.45| 0.67 8.3] 7550 | 21 | 0.76 
5 9.5/0.23| 0.34 | 4.6) 4150 0P25/ 80737 5 4550 | 2 0.61 


Para as cargas proprias de trabalho, vidê pagina 411. 


Tambem se fazem das qualidades de FERRO SUECO, AÇO FUNDIDO 
A CRISOL EXTRA FORTE, e AÇO “MONITOR PLOW"; para por- 


menores, vidê catalogo especial de cabos de arame. 
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415 


CABO DE FERRO PARA IÇAR 
“(Tron Hoisting Rope) 
Seis PERNAS—UMA ALMA 
DE CANHAMO 


O: 
ao, 
» DEZENOVE FIOS EM 


CADA PERNA. 


Diametro do 


; Circumferencia Peso Esforço de Tambor ou 
Diametro Approximada | Approximado Fractura da Roldana 
RES Approximado Conveniente 
mercio Por Por Tons. de 
Polgs. | m/m | Polgs. | m/m Pé Metro | 2000 Kilos Pés | Metros 
Lbs. Kilos Lbs. 

00 25 70 8% 219 111.95 17.78 | 111 [100700] 17 5.18 
O) 25 64 73 200 | 9.85 |14.66 92 83450, 15 457 
1 2+ 57 14 181 8.00 111.90 72 65300, 14 4.27 
2 2 51 61 159 16.30 | 9.37 55 49900| 12 3.66 
25 1% 48 54 146 15.55 1 8.26 50 45350| 12 3.66 
3 14 44 55 140 14.85 | 7.22 44 39900| 11 SE 99 
4 1 41 5) 127 | 45115) 6:18 38 34500| 10 3.05 
SER 13 38 45 AL So || DZ 33 29950] 9 2.74 
53 1é 35 41 108 | 3.00 | 4.47 28 25400] 8.5 12.59 
6 11 32 4 1020120 45013565 2) to PAONADIO E Ti | DO) 
7 13 29 35 89 12.00 | 2.98 18.6] 16850) 7 DIS, 
8 1 25 ) NO Los] Pd) 14.5] 13150) 6 1.83 
9 E Di 23 TOM BIRD ERRO, 11.8] 10700] 5.5 | 1.68 

10 é 19 24 Si BONS OR RI Sos OO ASA 

101 3 16 2 Sil 0F628 H0R92H ERG 5450, 4 13:22 

105 Tg 14 14 44 10.50 | 0.74 dE DRA DS OSS RO 

103 i 13 13 38 10.39 | 0.58 3.9, 3550] 3 0.91 

10a Tg dl 14 32 10.30 | 0.45 ZH 7 650 B2nvis RQUeA! 

10b ê 9.5) 13 2985 80/2208 0733 2.4] 2200] 2.25] 0.69 

10c Ps 8 Il DS DORES ROS? IRES SIS O AZ 0.61 

10d 1 6 5 195 10510 0545 1.1) 1000] 1.50] 0.46 


moles, rijos e malleaveis. 


Para cargas proprias de trabalho, vidê pagina 411. 
Os fios neste cabo são de ferro sueco da melhor qualidade e por isso são 


Este cabo adapta-se especialmente para serviço 


de ascensor, e tambem se pode usar para içar e manobra volante onde é 


essencial haver força tensiva e resistencia ao roçamento. 


Tambem se usa para 


transmissão de força motriz onde as polés são mais pequenas que o normal. 
Fornecem-se com alma de arame com um augmento de preço. 


416 UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


CABO D'AÇO FUNDIDO A CRISOL PARA IÇAR 
(Crucible Cast Steel Hoisting Rope) 


E: 

Coloca 
Ad 
pg 


DEZENOVE Fios EM CADA PERNA. SEIS PERNAS—UMA ÁLMA 
DE CANHAMO 


Diametro do 
DIC LLO Circumferencia Peso Fiona de Tambor ou da 
No. de Approximada Approximado Approximado asa 

e(aireo Por Por Tons. 
Polgs m/m | Polgs. | m/m Pé Metro | de 2000 | Kilos Pés Metros 

Lbs Kilos Lbs 
00 24 70 8% 219 111.95 [17.78 | 211 ]191400| 11 3.35 
O) 24 64 713 200 | 9.85 114.66 | 170 1154200] 10 3.05 
1 24 57 15 181 | 8.00 |11.90 | 133 |120650] 9 2.74 
2) 2 51 61 159 | 6.30 | 9.38 | 106 | 96150] 8 2.44 
25 1% 48 54 146 | 5.55 | 8.26 96 87100] 8 2.44 
3 14 44 51 140 | 4.85 | 7.22 85 77100] 7 DRRIS 
4 1 41 5) 127788 RARUISP RGRIS ETR, 65300] 6.5 | 1.98 
3 15 38 44 [21 IES) [05228 64 58050] 6 1.83 
55 1ê 35 44 108 | 3.00 | 4.47 56 50800] 5.5 | 1.68 
6 14 32 4 1020 2RASP 306 47 42650] 5 tERSZ 
7 1% 29 31 89 12.00 | 2.98 38 34450] 4.5 | 1.37 
8 1 25 3 OR RINSSREZESS 30 27200] 4 LD! 
9 z 22 25 70 1120 | 1.79 23 20850] 3.5 | 1.07 
10 E 19 24 57 10.89 | 1.32 17.5] 15900] 3 0.91 
104 3 16 2, 511700562) 0592 12.5] 11350] 2.5 | 0.76 
105 TE 14 14 44 |0.50 | 0.74 10 9050) 2.25] 0.69 
10% 3 516) 14 38 10.39 10.58 8.4) 7600) 2 0.61 
10a 16 11 14 32 10.30 | 0.45 6.5] 5900) 1.75] 0.53 
10b 3 ONES ls A O E) 4.8) 4350] 1.50] 0.46 
10c + 8 1 PS Qua 0522 3.1] 2800) 1.25] 0.38 
10d É 6 5 19 | 0.10 | 0.15 2.2) 2000] 1 0.30 


Este cabo é appropriado para uma grande variedade de serviços. Adapta- 
se particularmente para uso em minas, transporte de madeiros, em ascensores, 
cabreas, prensas de feno, dragas e rampas, tracções a cabo, guindastes de 
carga e de carvão, conductores, guindastes e descarregadores de lastro. 

O arame usado na construcção deste cabo, é da melhor qualidade de aço 
fundido a crisol, possuindo o dobro da força do ferro com o mesmo diametro. 
Fornece-se com alma de arame com um augmento de preço. 

Para cargas proprias de trabalho, vidé pagina 411. 

Tambem se fazem da qualidade de AÇO FUNDIDO A CRISOL EXTRA 
FORTE; para pormenores, vide catalogo especial de cabo de arame. 
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CABO D'AÇO “PLOW” PARA IÇAR 
(Plow Steel Hoisting Rope) 


DEZENOVE Fios EM CADA PERNA. SEIS PERNAS—UMA ALMA 
DE CANHAMO 


Diametro do 


Diametro Circumferencia Peso Fatetoada Tambor ou da 
i - l 
No o: a e Approximada Approximado Approximado Ra a 
mercio 
Por Por Tons. 
Polgs. | m/m | Polgs. | m/m Pé Metro | de 2000| Kilos Pés | Metros 
Lbs. Kilos Lbs. 
00 24 70 8% 219 |11.95 [17.78 275 249500] 11 SO) 
0 25 64 75 200 | 9.85 |14.66 |229 207700| 10 3.05 
1 2+ 57 rks 181 | 8.00 |11.90 |186 186700, 9 2.74 
2 2) 51 64 159 | 6.30 | 9.37 [140 127000, 8 2.44 
23 1% 48 55 146 | 5.55 | 8.26 127 115200] 8 2.44 
3 14 44 5ã 140 |4.85/7.22 112 101600] 7 Dus 
4 lê 41 5 Mn RASA O IST|RoA 85300) 6.5 | 1.98 
5 13 38 44 IO RSS SE ESSE ES 74400] 6 1.83 
5ã 13 35 44 108 | 3.00 | 4.47 | 72 65300] 5.5 | 1.68 
6 14 32 4 102 12.45 /3.65 | 58 52600, 5 LES 
7 1% 29 35 89 12.00 | 2.98 | 47 42650) 4.5 | 1.37 
8 1 25 3 NOR IS SRZD RSS 34450] 4 1 20 
9 E 22 2& AO | nO] DO 26300) 3.5 | 1.07 
10 & 19 2+ St ADO || LSD | 8 20850) 3 0.91 
104 3 16 2 SA 05627 107928 FISPSC LAOS 0 2 SU RO 76 
104 TE 14 14 44 | 0.50 | 0.74 | 12.3 | 11150] 2.25] 0.69 
105 > 13 13 38 10.39 | 0.58 | 10 9050) 2 0.61 
10a Tg 11 14 32 10.30 | 0.45 8 7250] 1.75] 0.53 
10b 2 Ono E O (02 | (08) 5.75] 5200) 1.50) 0.46 
10c Ts 8 1 2 ADS (0) DA) 3.8 3450, 1.25] 0.38 
10d À 6 2 19 OL 1O0FEOULs 2.65] 2400| 1 0.30 


Este cabo usa-se para içar pesos grandes nas minas, em cabreas, em dragas 
em rampas, tracções, transporte de madeira e para guindastes de munição. 
Em covas fundas de minas e rampas grandes, onde o peso do cabo forma 
uma grande parte da carga, o cabo d'aço PLOW é o mais economico. 

Para guindastes, dragas ou trabalho que exija extrema f lexibilidade, póde- 
se substituir um cabo d'aço Plow especial para içar, de 6 pernas, 37 fios por 
perna, pela construcção regular, com um augmento de preço. 

Para as cargas proprias de travalho, vidê pagina 411. 
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CABO D'AÇO MONITOR PLOW PARA IÇAR 


DEZENOVE Fios EM CADA PERNA. 


(Monitor Plow Steel Hoisting Rope) 


DE CANHAMO 


6: 
Seis PERNAS—UMA ALMA 


Diametro do 
Dito Circumf erencia Peso FRiSrço de Tambor ou 
SS Approximada Approximado Approximado dao raua 
Com- 
mercio 
Por Por Tons. 
Polgs. | m/m | Polgs. | m/m Pe Metro | de 2000| Kilos Pés Metros 
Lbs. Kilos Lbs. 

00 25 70 8 DO nMROS SS 285750, 11 3599 
O) 25 64 73 200 | 9.85 | 14.66 263 238600] 10 3.05 
1 24 SA T+ 18118 11.90 210 190500] 9 2.74 
2 2 51 61 159 | 6.30 | 9.38 166 150600] 8 2.44 
25 1% 48 5E 146 | 5.55 | 8.26 150 136100, 8 2.44 
3 14 Bu 140 | 4.85 | 7.22/133 120650] 7 PARA) 
4 13 41 5 Ton Aa | Sesi juO) 99800] 6% 1.98 
5 14 38 48 TO SDS | Dao | O) 88900, 6 1.83 
Si 12 35 44 108 | 3 4.46 | 84 76200), 54 1.68 
6 14 S” 4 102 BED RAS SÓS NO 62600, 5 1.52 
7 15 29 31 89 12 2.98 | 56 50800) 44 191 
8 1 25 3 76 11.58 | 2.35] 45 40800] 4 27, 
9 z 22 25 TOR ID O LO SS 31750) 35 1.07 
10 E 19 24 7 100,89, 1,32] 26.3 | 23850) 3 0.91 
104 Ê 16 2 “51 10.62 | 0.92) 19 17250) 25 0.76 
105 TE 14 14 44 | 0.50 | 0.74| 14.5 | 13150] 24 0.69 
104 i 13 15 38 10.39 | 0:58] 12.1 | 11000) 2 0.61 
10a 15 il il 14 32 10.30 | 0.45| 9.4 8550, 1% 0.53 
10b 5 9.5 13 DONO | 039] 6.75] 0100 15 0.46 
10c TE 8 1 50 0:15 0,22 4.50) 4100 14 0.38 
10d i 6 E: TORO TOR] O RISE SS] 28501 0.30 


Esta classe de cabo é a mais forte e mais efficiente que ha. 


que exija grande força, é inexcedivel. 


cabreas, varadoiros, dragas e arranca-troncos. 


Para as cargas proprias de 
Fornecemos cabo d'aço M 


trabalho, vidê pagina 411. 
ONITOR PLOW para alar, construcção de 


Para serviço 


6 pernas, 7 fios cada, alma de canhamo e outras formas, sendo preciso. 


É particularmente appropriada para 
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CABO D'AÇO FUNDIDO A CRISOL EXTRA 
FLEXIVEL PARA IÇAR 
(Extra Flexible Crucible Cast Steel Hoisting Rope) 


DEezENOvE Fros EM CADA PERNA. Oito PERNAS—UMA ALMA 
DE CANHAMO 


? É Esforço de Diametro do 
Dis Circumferencia Peso DN ENE Tambor ou 
EiRiso Approximada Approximado Aorprarsimerdlo Contas 
Por Por Tons. de 
Polgs. m/m | Polgs. | m/m Pé Metro 2000 Kilos Pés | Metros 
Lbs. Kilos Lbs. 
E) 38 44 121) 3.19 4.75 58 52600] 3.75 | 1.14 
5 35 44 108 | 2.70 4.02 51 46250| 3.5 07 
+ 32 4 102 | 2.20 So dl 42 38100 | 3.2 0.98 
3 29 34 89 | 1.80 2.68 34 30850| 2.83 | 0.86 
1 25 3 mos elmo asi: 26 23600 | 2.5 0.76 
$ 22 25 O RRLROSE 1.61 20 18150) 2.16 | 0.66 
& 19 24 SW | O. SOM no 1519 15.3 |113900] 1.83 | 0.56 
2 16 2 Si 0256 0.83 10.9 9900 | 1.75 | 0.53 
TA TS qu ORAS Rol eim iodo | sos 
3 13 14 367 [0835 0.52 Moo) 6600 | 1.33 | 0.41 
Tg 11 14 Sm | (0,27 0.40 SR SS 0) BIRO ONES 
Ê 9.5, 13 29 | 0.20 0.30 4.2 3800 | 1 0.30 
TE 8 1 250 0EI3 0.19 DRE 2500! 0: 89 0:25 
+ 6.5 : 19 | 0.09 0.13 1805 1650]07757/20728 


Este cabo tem duas pernas mais e fios mais pequenos que o cabo regular de 
6 pernas, e adapta-se especialmente para correr sobre roldanas comparativa- 
mente pequenas de guindastes, dragas a vapor, machinas de trabalhar em 
carvão, guindastes de carga, marteletes de fincar estacas e para transporte de 
madeiros, para encanamentos de tubagem nas regiões do petroleo, etc. De- 
vido à alma de canhamo ser algo maior, a força é um pouco menor que a do . 
cabo regular de 6 pernas; mas debaixo de muitas condições onde se requer 
extrema malleabilidade, este cabo extra flexivel, por causa da sua aptidão para 
resistir a grandes curvas, retem a sua força mais tempo que o cabo mais rijo de 
6 pernas. 

Para as cargas proprias de trabalho, vidê pagina 411. 

Este cabo, quando galvanizado, e conhecido como o nosso CABO D'A ÇO 
FUNDIDO A CRISOL GALVANIZADO EXTRA FLEXIVEL PARA 
IÇAR. É muito mais flexivel que o cabo de manobra volante de 6 pernas e é 
preferido pelos principaes donos de hiates. 

Tambem se faz da qualidade de AÇO FUNDIDO A CRISOL EXTRA 
FORTE; para pormenores, vidê catalogo especial de cabo de arame. 
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CABO D'AÇO EXTRA FLEXIBLE PLOW 
PARA IÇAR 
(Extra Flexible Plow Steel Hoisting Rope) 


DEezENOVvE Fros EM CADA PERNA. (OiTrO PERNAS—UMA ALMA 
DE CANHAMO 


Diametro do 

: Circumferencia Peso Esforço da Tambor ou 
Diametro Approximada Approximado A ia ão a alga 

Por Por Tons. de 
Polgs. m/m | Polgs. | m/m | Pé Metro 2000 Kilos Pés Metros 
Lbs Kilos Lbs. 

i 38 44 12h OREIO) 4.15 74 67100] 3.75 | 1.14 
5 35 44 108 2.170 4.02 64. 58050 | 3.5 1 (076 
+ 32 4 102 Do () SRD Se 47150 | 3.2 0.98 
5 29 35 89 1.80 2.68 43 39000 | 2.83 | 0.86 
1 25 3 716 1.42 2 AI 33 29950 | 2.5 0.76 
z 2) 25 70 1.08 1.61 26 23600 | 2.16 | 0.66 
E: 19 24 7 0.80 1.19 20 18150 1.83 | 0.56 
$ 16 2 51 0.56 0.83 14 12700| 1.75 | 0.53 
E) 14 14 44 0.45 0.67 11.6 |10500| 1.50 | 0.46 
) 13 15 38 0.35 0.52 8.7 7900 | 1.33 | 0.41 
Tg 11 11 32 0.27 0.40 6:90] 6250] 116] 0:35 
3 ON Ra 29 0.20 0.30 SE ZE PAGO 0.30 
Tg 8 it 25 (OUIS 0.19 3739723050" 0/ 830/25 
i 6 & 19 0.09 0.13 DRDS ZO SO 08910723 


Este cabo tem duas pernas mais e fios mais pequenos que o cabo regular de 
6 pernas, e adapta-se especialmente para correr sobre roldanas comparativa- 
mente pequenas de gruas, dragas a vapor, machinas de trabalhar em carvão, 
guindastes de carga, marteletes de fincar estacas e para transporte de madeiros. 

Devido à alma de canhamo ser algo maior, a força é um pouco menor que a 
do cabo regular de 6 pernas; mas de baixo de muitas condições onde se requer 
extrema flexivilidade, este cabo extra flexivel, por causa da sua aptidão para 
resistir grandes curvas, retem a sua força mais tempo que o cabo mais rijo de 
6 pernas. 

Para as cargas proprias de trabalho, vidé pagina 411. 

Este cabo, quando galvanizado, e conhecido como o nosso CABO D'AÇO 
EXTRA FLEXIBLE PLOW GALVANIZADO PARA IÇAR. E muito 
mais flexivel que o cabo de manobra volante de 6 pernas e é preferido pelos 
principaes donos de hiates. 

Tambem se faz da qualidade de AÇO MONITOR PLOW; para por- 
menores, vidê catalogo especial de cabo de arame. 
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CABO D'AÇO FUNDIDO A CRISOL 
COM PERNA ACHATADA 
PARA IÇAR 


(Flattened Strand Crucible Cast Steel Hoisting 
Rope) 
Typo A Pg Ri Typo B 


Typo A—S pernas, 28 fios em cada perna, uma alma de canhamo. 


Typo B-—6 pernas, 25 fios em cada perna, uma alma de canhamo. 


Typo A Typo B 
penas 
: or 
Diametro PESO Esforço de Peso Esforço de da Roldana 
Approximado Sa do | Approximado | , E da o Conveniente 
Por Por Tons. Por Por: | Tons. | 
Polgs.| m/m Pé Metro |de2000| Kilos Pé | Metro |de2000| Kilos Pés |Metros 
Lbs. | Kilos | Lbs. Lbs. | Kilos | Lbs. 
23 57 |8.00/11.90/133 |120700/9.20/13.69]146 [132450] 81/2.59 
2 51 16.30] 9.38 1106 96150/7.25/10.79/117 1106150] 8 2.44 
14 44 |4.85| 7.22] 85 77100/5.60| 8.33] 94 85300) 71|2.21 
1 41 4.15] 6.18/ 72 65300] 4.75] 7.07| 79 71650] 61/1.91 
13 38 13.55] 5.28| 64 58050] 4.00 | 5.95,| 70 63500) 54 | 1.75 
13 35 13.00] 4.46] 56 50800] 3.45 | 5.13| 62 56250) 51] 1.68 
1+ 32º 12/45] 3:65 | 47 426501 2.80 | 4.17] 52 47150] 5 1s2 
1% 29 12.00| 2.98] 38 34450] 2.30 | 3.42 | 42 38100] 41] 1.37 
1 PAS) | Pak DA 56) | SÃO) 27250] 1.80| 2.68! 33 29950] 4 120) 
E AQE AL OD) 20850] 1.38 | 2.05| 25 22700) 34/ 1.07 
: 19 10.89] 1.32] 17.5] 15900] 1.00] 1.49] 19.3] 17500] 3 0.91 
3 16 10.62| 0.92] 12.5] 11350/0.72 | 1.07| 13.8] 12500] 21 | 0.69 
TE | 14 10.50] 0.449: 10 .9050/0.58|] 0.86] 11 10000] 13/0.53 
5 13 /0.39|] 0.58] 8.4) 7600]0.45] 0.67] 9.3] 8450] 11 | 0.46 


Para cargas proprias de trabalho, vidê pagina 411. 


Tambem se fazem das qualidades de FERRO SUECO, AÇO FUNDIDO 
A CRISOL EXTRA FORTE, e AÇO MONITOR PLOW:; para pormenores, 


vidê catalogo especial de cabo-de arame. 
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CABO AMERICANO D'IÇAR NÃO RODANTE 
(American Non-Spinning Hoisting Rope) 


Dezoito pernas compostas de 7 fios cada, uma alma de canhamo 


Vista lateral do cabo americano não rodante, mostrando o entrançamento 
exacto dos fios interiores e exteriores 


O cabo d'içar, “não rodante,” é construido como segue: primeiro, 6 
pernas de 7 fios cada, Lang Lay (os fios das pernas e estas mesmo torcidas para 
a esquerda), são estendidas em volta duma alma de canhamo; segundo, estas 
pernas ou tranças são então cobertas com uma camada exterior composta de 
12 pernas, 7 fios, torcedura regular (os fios das pernas torcidos para a esquerda 
eas proprias pernas torcidas para a direita). 

A funcção desta combinação de camadas é para impedir a rotação duma 
| carga livre, suspensa na ponta duma linha singela. O rodar duma carga põe 
| 


em perigo a vida dos empregados, e a attenção constante necessaria para 
guiar a carga na sua subida não só significa: encommodo demais, mas tambem 
|| despeza. 
| Recommendamos este typo de cabo para cabreas, de Maem: haul! ou linha 
singela, tambem para excavação e içagem nas minas, à onde. fo) balde ou gaiola 
balança livre sem as guias. 

O cabo não rodante trabalha melhor onde não. se End Euasiado no 
tambor. 

A melhor maneira de prisão é com aneis fechada ou manilha- aberta na 
extremidade do cabo não rodante (Non-Spinning Rope). 


| Manilha Fechada | 


Manilha Aberta 
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CABO AMERICANO D'IÇAR NÃO RODANTE 
(American Non-Spinning Hoisting Rope) 
18 pernas, 7 fios cada, uma alma de canhamo 


FERRO SUECO. 


| Esforço de Carga Diametro do 
, . Peso Ê Tambor ou 
| D E P d 
| jameiro | approsimado | njrecture, | Propriade | da Roldana 
l 
Por Por Tons. Tons. 
Polgs. m/m Pé Metro |de2000| Kilos |de2000| Kilos Pés Metros 
; Lbs-|"-Kilos--|-- Lbs. Lbs. 
4 | 44 |5.50| 8.19 |45.80/41550 9.1 | 8250 | 7 2.13 
5 41 4.90 | 7.29 |39.80| 36100 | 7.9 7150 61 1.98 
11 38 | 4.32 | 6.43 |34.00| 30850 | 6.8 6150 6 1.83 
E: 35 3.60 | 5.36 |28.20| 25600 | 5.6 5100 51 1.68 
À 32 2.80 | 4.17 |23.40] 21250 | 4.6 4150 5 ESA 
z 29 2.34 | 3.48 |19.60] 17800 | 3.9 3550 45 137 
1 25 1-13=|- 25,5/(0-51:4-95:101:35505]-259 2650 4 12) 
E 22 1.441 DMA OS 108507273 2100 31 O 
E: 19 1027 RSS 8.85| 8050 | 1.7 1550 3 0.91 
5 16 0.70 | 1.04 SHOQ SS 00 IR 1000 25 0.76 
TE 14 0.57 | 0.85 4.85 | 4400 .97 880 2+ 0.69 
i 13 0.42 | 0.63 3.65| 3300 BRTAS 660 2 0.61 
15 11 0.31 | 0.46 2.63 | 2400 52 470 14 0.53 
3 OMS pORZ SOR 2.10 | 1900 .42 380 13 0.46 
AÇO FUNDIDO A CRISOL 
14 44 5.50 | 8.19 |85.90| 77900 | 17.1 | 15500 7 oO) 
| 1 41 4.90 | 7.29 |74.40| 67500 | 14.8 | 13450 61 1.98 
| 13 38 14.32 | 6.43 |63.80| 57900 | 12.7 | 11500 (0) 1.83 
: 13 35 3.60 | 5.36 |52.00| 47200 | 10.4 | 9450 | 53 1.68 
É 11 32 2.80 | 4.17 |43.80]|] 39750 8.7 7900 | 5 1.52 
1% 29 2.34 | 3.48 |36.80| 33400 Tu) 6600 43 RES 
à 1 25 1.73 | 2.57 |28.00| 25400 SHO 5100 4 18822 
l $ om, 1.44 | 2.14 |22.50| 20400 4.5 4100 35 1.07 
E: 19 102 ES 2 GO SAS O Dad) 3000 3 0.91 
j 5 16 0.70 | 1.04 |11.10| 10050 2 2000 24 0.76 
| E 14 POR S BORSS 9.10| 8250 1.8 1650 2+ 0.69 
| i 13 0.42 | 0.63 6.90 | 6250 1.3 1200 | 2 0.61 
| 15 11 0.31 | 0.46 4.90 | 4450 .98 890 14 0.53 
3 OR MONZA Oo 3.90 | 3550 .T8 700 13 0.46 


| Tambem se fazem das qualidades de AÇO A CRISOL EXTRA FORTE, 
| AÇO PLOW e AÇO MONITOR PLOW; para pormenores, vidê catalogo 
| especial de cabo de arame. 
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CABO DE FERRO OU AÇO FUNDIDO PARA APPARELHO 
DE GOVERNAR OU PARA GOVERNO À MÃO 
(Iron or Cast Steel Tiller Rope, or Hand Rope) 


SEIS PERNAS DE QUARENTA E Dois Fios CADA (252 ARAMES 
AO ToDo) SETE ALMAS DE CANHAMO 


Diametro a fa 
Por Pé Por Metro 
Polegadas m/m Polegadas m/m Libras Kilos 
1 25 3 76 1.10 1.64 
E 22 25 70 0.84 nR2s 
ã 19 21 57 0.62 0.92 
ê 16 2) 51 0.43 0.64 
Es 14 13 44 0.35 0.52 
5 13 15 38 0.28 0.42 
TE 11 1+ 32 0/21 0.31 
ã 9.5 14 29 0.16 0.24 
Tg 8 1 25 0.11 0.164 
z 6 5 19 0.07 0.104 


Os arames são muito finos. Deve-se ter cuidado em não os sujeitar a 
grande fricção. 

Usa-se limitadamente para cabos de governo em hiates e lanchas auto- 
motoras. O cabo d'aço fundido a crisol galvanizado para hiates, de seis 
pernas, 19 fios em cada perna, 1 alma de canhamo, é preferido por-muita gente 
para lanchas automotoras. 

Usa-se cabo de ferro para governar á mão ou para apparelho de governo, 
diametro de três oitavos e 14 polegada, para collocar em movimento ou parar 
ascensores. Este cabo é chamado tambem Elevator Shipper Rope. 

Fornece-se este cabo estanhado ou galvanizado (ferro ou aço) se necessario. 
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"CABO DE VIAÇÃO PARA TRAMWAYS AEREOS 


(Track Strand for Aerial Tramways) 


Esforço de Fractura Approximado 
Diametro Nieto Peso ROS CSS [E RE 
de Aço a Crisol Aço Plow 
Arames 
Periai Por 100 | Por 100 | Tons. de Tons. de 
Polgs. m/m - Pés Metros 2000 Kilos 2000 Kilos 
Lbs. Kilos Lbs. Lbs. 
24 64 91 1310 1950 |285.00| 258500 |335.00| 303900 
24 57 91 1036 1542 |1233.00| 211400 |266.00| 241300 
24 54 91 935 1391 |204.00| 185000 |240.00| 217700 
2 Sl 61 840 1250 |185.00| 167800 |218.00| 197800 
1% 48 61 728 1083 |161.00| 146000 | 189.00| 171500 
14 44 61 659 981 |145.80| 132300 |171.00| 155100 
15 41 61 563 838 |124.00| 112500 |146.00|] 132500 
15 38 Sm 488 726 |108.40| 98300 |127.50| 115700 
13 35 37 401 597 88.80] 80500 |105.00| 95300 
14 32 37 323 481 | 71.80] 65100 | 84.60] 76800 
14 29 37 270 402 60.00| 54400 | 70.70 | 64100 
1 25 19 220 327 49.20] 44600 | 58.00] 52600 
z 22 19 169 Sl 37.60] 34100 | 44.40] 40300 
& 19 19 124 185 27.60] 25000 | 32.50] 29500 
z 16 19 86 128 19.20 | 17400 | 22.30| 20200 


A tabella acima dá a força approximada da duas differentes classes de 
cabo de viação para tramways de cabo de arame, que estão agora em uso geral 
para transporte de todas as classes de material, para carregar e descarregar 
navios, excavação, etc., etc. Estas qualidades d'aço são as melhores que se 
teem encontrado para tal fim. Este cabo apresenta uma superficie relativa- 
mente lisa para as roldanas correrem sobre ella. O aço da qualidade plow 
(charrua) offerece a maior resistencia com o menor peso—uma vantagem 
importante, especialmente quando os pilares ficam muito distanciados. 

Para carga propria de trabalho, vidé pagina 411. 
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CABOS DE VIAÇÃO PARA TRAMWAYS AEREOS 
(Track Cables for Aerial Tramways) 


Cabo de arame apertado, privilegiado 


Diametro eso DO 
Por Por Tons. de 
Polegadas m/m Polegadas m/m Pé Metro 2000 Kilos 
Lbs. Kilos Lbs. 
24 64 1% 200 15.60 23-22, 240 217700 
24 57 73 181 12.50 18.60 190 172350 
24 51 6% 159 10.00 14.88 160 145150 
14 44 55 140 7.65 12.05 120 108850 
1é 41 54 130 6.60 9.82 103 93450 
13 38 43 121 aÃ) 8.48 89 80750 
1é 35 44 108 4.15 7.74 es 68050 
11 a”, 4 102 3.80 5008] 162 56250 
1% 29 31 89 RJ Lo) Dao) 50 45350 
1 25 3 76 2.50 SLIM 40 36300 
É 200, 23 70 1.88 2.80 30 27200 
E 19 24 Sil 1.30 198 22 19950 
z 16 2 51 .90 1.34 154 14050 
Ka 14 13 44 “MO 1.07 124 | 11350 
i 13 13 38 SM .85 10 9050 


Este cabo recommenda-se particularmente para linhas fixas servindo de 
vias para carruagens atravessarem em systemas de transporte aereo, e 
especialmente para CONDUCTORES DE CABO IÇADOR, para cujo fim é muito 
superior aos cabos ordinarios de tranças de arame redondo, não só pela sua 
maior durabilidade, mas tambem por causa da economia no estrago das rodas 
dos carros. Não se presta para manobra volante, e por isso os pedidos de 
informações sobre cabo de arame apertado devem mencionar sempre o fim 


para que se destina. 
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Casos DE VIAÇÃO PARA TRAMWAYS ÁEREOS.— Continuação 
(Track Cables for Aerial Tramways) 


MANILHA GRADUADA 
(Step Sockets) 


As ligações do cabo de arame emmalhetado privilegiado são feitas por meio 
da nossa manilha especial acima illustrada. Consiste esta realmente dum 
numero de manilhas em escadas, uma atraz da outra, a maior para os arames 
emmalhetados exteriores, a seguinte para a proxima camada de arames de 
fecho e assim por diante até a alma. Este estylo de manilha merece toda a 
confiança em todos os casos para resistir a qualquer esforço que o cabo supporte 
com segurança. Estas manilhas (sockets) variam de comprimento desde 50 
polegadas (1.270 m) para cabo de 214 polegadas a 18 polegadas (457 m/m) 
para o cabo de 5% de polegada. 


CABO DE VIAÇÃO LOCKED-COIL PRIVILEGIADO 
(Patent Locked-Coil Track Cable) 


É uma modificação do cabo de arame emmalhetado, conhecido como o 
PATENT LockKED-CoIL CABLE, acima illustrado, usa-se expressamente como um 
cabo de viação para tramways aereos do Systema Bleichert, e differe do cabo 
de arame emmalhetado simplesmente em ter menos quantidade de fios mas de 
tamanho maior relativamente ao cabo de arame emmalhetado do mesmo dia- 
metro, e comquanto seja consequentemente mais rijo que o cabo de arame 
emmalhetado, é sufficientemente flexivel para ser embarcado em rolos variando 
desde 5 a 6 pés de diametro. Nenhum outro cabo de viação, feito para tram- 
ways aereos, pode-se comparar em duração com o cabo emmalhetado em rolos 
privilegiado (patent locked-coil cable). Tem as mesmas vantagens que o cabo 
de arame emmalhetado com respeito á sua superficie lisa exterior, a qual con- 
tribue muito para a duração não só do cabo, mas tambem das rodas do carro 
que giram sobre elle. 
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TRAMWAYS AEREOS 


(Aerial Tramways) 


Tramways aereos “Bleichert.” 
Tramways aereos reversíveis. 


Tramways aereos de modelo especial. Cabos de viação emmalhetados em 
rolos. 


Fornecem-se desenhos e orçamentos. Envia-se pelo correio o catalogo 
especial de tramways aereos, a pedido de engenheiros. 


CABO. GALVANIZADO . 
(Galvanized Rope) 


Usa-se para todos os fins de manobra fixa. As vantagens do emprego de 
cabo galvanizado percebem-se facilmente em todos os casos onde a exposição 
às intemperies, humidade constante ou temporaria, etc., se encontram entre as 
condições de uso. 


As mesmas qualidades de ferro e aço são usadas tanto no cabo galvanizado 
como não galvanizado. 


A galvanização é feita por processos especiaes privilegiados, que produzem 
a adhesão mais perfeita do zinco ao metal. Não racha, nem lasca nem cáe em 
flocos, sendo o revestimento impermeavel sendo praticamente uma parte 
do proprio arame. E 


Nas paginas seguintes damos pormenores dos tamanhos, pesos, esforços 
approximados de fractura, etc., d'alguns dos principaes typos de cabo entran- 
cado galvanizado usualmente fornecidos. Para mais pormenores e informa- 
ções, vide catalogo especial de cabo de arame: 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 429 


CABO DE ARAME DE FERRO GALVANIZADO PARA 
ENXARCIAS DE NAVIOS, LINGADAS E 
PARA CABREAS E USOS SEMELHANTES 


(Gal ed Iron Wire Rope for Ships' Rigging, Guys for 
Derricks and Similar Uses) 
SETE OU Doze Fios EM CADA PERNA. SEIS PERNAS—UMA 
ALMA DE CANHAMO 


Circumferencia 


Diametro Circumferencia Peso Ra Nova Corda 
Approximado Approximado |. sda AS poa: e 
; Por Por Tons. de 
f Polgs. m/m Polgs. m/m Pé Metro 2000 Kilos Polgs. m/m 
Lbs Kilos Lbs. 
15 44 5a 140 ANOS | ARO RAD) 38100 | 11 219 
144 43 51 133 4.42 | 6.58 | 38 34450 | 104 267 
1é 41 5 127 Aba || (Oo Ile || 5) 31750 | 10 254 
13 38 [us ass Sos o to o Ra 
15 37 44 114 3.24 | 4.82 | 28 25400 9 229 
15 35 41 108 3 4.46 | 26 23600 81 216 
14 32 4 102 DR AS ESOM | 23 20850 8 203 
1 30 34 95 Pa svadk dh Bo O pao) 17250 Tá 191 
13 29 31 89 2 2.98 | 18 16350 65 165 
1 27 31 83 1.77 | 2.63 | 16.1 | 14600 6 152 
1 25 3 76 1.58 | 2.35 | 14.1 | 12800 55 146 
E 22 24 70 1.20 | 1.79 | 11.1] 10050 51 133 
é 21 2ã 64 IE OSBIRESS 9.4 | 8550 5 127 
E: 19 24 Si 0.89 | 1.32 7.8 7100 43 121 
E 16090 sd Do 62 Boro? | iss Besson a 
ED Gp E 44 [0.50 | 0.74 | 4.46] 4050 | 32 95 
j 13 1d 38 0.39 | 0.58 3.39] 3100 3 716 
TE 11 14 32 0.30 | 0.45 QI REZA) 24 63 
E) 9.5) 15 208 (0,020 05334 ROS so Ds 57 
TE 8 1 os 055/01 0522 1.42] 1300 2 51 
(Os tamanhos seguintes são feitos com 5 pernas, 7 fios cada) 
3 7 z 22 0.12 | 0.186 | 1.20] 1100 14 44 
i 6.5 & 19 0.09 | 0.134] 0.99 900 13 38 
de 5.5) é 16 | 0.063] 0.094] 0.79] 7,00 | 11 32 
Ts 5 E) 13 0.04 | 0.06 0.61 550 13 29 


Para cargas proprias de trabalho, vidê pagina 411. 
Tambem se fazem com alma de arame, com augmento de preço. 
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E CABO D'AÇO FUNDIDO A CRISOL 

ES gos GALVANIZADO PARA ENXARCIAS OU 

MS LINGADAS (RETENIDAS) DE HIATE 
DO (Galvanized Crucible Cast Steel Yacht Rigging or 

| Guy Rope) 

| SETE OU DEZENOVE Fios EM CADA PERNA. SEIS PERNAS UMA 

| ALMA DE CANHAMO 


| Ds aa Esforço de Circumferencia 
|| é Circumferencia Ro, Fractura Nova Corda | 
| Approximado Approximado Approximado E | 
|| 
| Por Por |Tons.de 
|| Polgs. m/m | Polgs. | m/m Pé Metro | 2000 Kilos Polgs. | m/m 
| | | Lbs Kilos Lbs . | 
|| 14 SA 1020 NAS | shos [42 | 38100] 13. | 330 , 
[|| 1 30 35 95 2.21 3.29 38 34450 iz 305 
| 15 29 34 89 2.00 2.98 34 30850 11 279 
IH 1% 27 31 83 a dl 2.63 31 28100 10 254 
Hi 1 AS) 3 76 1.58 ZA OO) 28 25400 9 229 
Hi) $ 20) 24 70 1.20 1.79 22 19950 83 216 
| + 2 2à 64 1.03 1 38) 19 17250 8 203 
| & 19 24 57 0.89 MEESZ 16.8] 15250 7 178 

| 3 16 2) 51 0.62 0.92 11.7] 10600 6 152 
Il] + 14 14 44 0.50 0.74 9 8150 5+ 133 

| i 13 li 38 0.39 0.58 7 6350 44 121 
Il dado Do E O op OS 6 [iso er 
HI] Tg 11 14 32 0.30 0.45 5 4550 44 108 

| E) Das di DOM OR Ora a0 o PA DP SS00]] 2321195 | 
| + 8 1 5) (Do 15) 0.22 3.21 2900 3 76 


Sómente se usa aço fundido a crisol da melhor qualidade para este maçame, 
combinando grande força com leveza e diametro pequeno. 

O estylo com 7 fios por perna é usado exclusivamente para manobra fixa, 
emquanto que o de 19 fios por perna, sendo mais flexivel, é usado para guin- 
dastes, amuras, amarras de hiates e viradores. 

Para as cargas proprias de trabalho, vidê pagina 411. 

Fazem-se de encommenda cabos de içar galvanizados extra flexiveis, 8 
pernas, 19 fios por perna, para guindastes, linhas de amura e de amarração 
em hiates e para viradores de vapor, de 4 a 2 polegadas de diametro. 

Para cabo d'aço plow e a crisol galvanizado para hiates, tendo maior força 
ou flexibilidade, vidé paginas 413, 419 e 420, 
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CABO DE FERRO E AÇO FUNDIDO A CRISOL GALVANI- 
ZADO PARA MANOBRA VOLANTE 


(Galvanized Iron and Crucible Cast Steel Running Rope) 


Doze Fros Em CADA PERNA. SEIS PERNAS— 
SETE ALMAS DE CANHAMO 


Esforço de Fractura Approximado 
Diametro Circumferencia Peso 
Approximado Approximado Aço Fundido 
Ferro a Crisol 
Por Por ITons.de Tons. de 
Polgs. m/m Polgs. m/m Pé Metro 2000 Kilos 2000 Kilos 
Lbs Kilos Lbs Lbs. 
1% in 3+ 83 1.18 Loo | OD 9200 | 22.5 | 20400 
1 25 3 76 1.05 1.56 8.7 7900 | 19.5 | 17700 
E 22 24 70 0.80 LO 6.9 6250 | 15.5 | 14050 
+ 21 24 64 0.68 1.01 6 5450 | 13.5 | 12250 
& 19 2+ 57 0.59 0.88 Spul 4650 | 11.5 | 10450 
> 16 2 51 0.42 0.63 3.6 3250 8 7250 
Tg 14 14 44 0.33 0.49 2.8 2550 (3) 5900 
+ 13 13 38 0.26 0.39 2187 2000 5 4550 
Tg 11 14 32 0.20 0.30 hot 1550 3.9 3550 
3 9.9) 13 29 0:14 OVA] AS, 1180 2.85] 2600 
+ 8 1 2) 0.10 0.15 0.82 740 1.98] 1800 


Este cabo é galvanizado por um processo especial. É destinada especial- 
mente para serviço de maçame volante onde é necessario haver grande flex- 
ibilidade e onde a exposição à humidade é frequente. O seu peso é unica- 
mente de cerca de dois terços do cabo commum de içar ou de manobra 


volante do mesmo diametro. 


Para a carga propria de trabalho, vidê pagina 411, 
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SIRGAS E AMARRAS D'AÇO GALVANIZADO 


(Galvanized Steel Hawsers and Mooring Lines) 


Doze Fios EM CADA “PERNA. Seis PERNAS—SETE 
“ALMAS DE CANHAMO 


Circumferencia 
: Esforço da : 
Diamet à i P N Si d 
A prosimado (Curabinnfeicen to A prosimado A a “o Mania de 5 
Por Por I|Tons.de 
Polgs, m/m Polgs. m/m Pé Metro 2000 Kilos Polgs. m/m 
Lbs. Kilos Lbs. j 
2% 52 65 165 4.43 6.59 83 SS OO | canta Pes 
2 51 61 159 4.20 6.25 Tal 098508] ese | sans 
145 49 6 152 3.89 5.79 71 G4400B FERE RR 
148 46 54 146 3.42 5.09 66 5985 08| ati ps o 
15 44 5a 140 3423 4.81 61 55300 134 343 
1H 43 54 133 2.94 | 4.38 57 51700 13 330 
15 41 5 127 2.76 4.11 E) 48100 124 318 
13 38 44 121 2.36 | 3.51 45 40800 Z 305 
1 37 41 EA ZE G SE 41 37200 113 292 
15 35 1 108 2.00 2.98 38 34450 11 279 
11 32 4 102 1.63 2.43 31 28100 10 254 
1 30 E 95 1.47 2.19 28 25400 i 235 
1% 29 i 89 1.33 1.98 26 23600 & 207 


Para cargas proprias de trabalho, vidê pagina 411. 

Para tamanhos mais pequenos, vidê pagina 431-—Cabo galvanizado 
para manobra volante. 

Para amarras d'aço fundido galvanizado de 6 pernas, 19 fios em cada 
perna, vidê pagina 430. 

Tambem se faz com 24 fios por perna, 6 pernas, 7 almas de canhamo; 
para pormenores, vidê catalogo de cabo de arame. 

A grande vantagem das sirgas de aço galvanizado sobre as de manilla ou 
de canhamo está em custar menos, pesar e fazer menos volume, para sirgas da 
mesma resistencia. 

As sirgas d'aço galvanizado são feitas do melhor aço f undido a crisol, e são 
tres a quatro vezes mais fortes que as sirgas de manilla ou canhamo de tamanho 
igual. 

As sirgas d'aço galvanizado são mais flexiveis e mais duradoiras que as 
sirgas de manilla ou canhamo da mesma força. 
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SIRGAS D'AÇO GALVANIZADO PARA 
REBOQUE NO ALTO MAR 
(Galvanized Steel Deep Sea Towing Hawsers) 


TRINTA E SETE Fros EM CADA PERNA. SEIS PERNAS— 
Uma ALMA DE CANHAMO 


Di ? E S 
Pa Circumferencia os dd DA aa qo 
: Por Por Tons. de 
Polgs. m/m Polgs. m/m Pé Metro 2000 Kilos 

| Lbs. | Kilos Lbs. 
23 60 75 191 8.82 ho IS) 188 170550 
2% 59 T+ 184 8.36 12.44 182 165100 
24 Sm 74 181 8 11.91 171 155100 
23 54 64 171 7.06 10.51 155 140600 
2% 52 65 165 6.65 9.90 140 127000 
z dt 61 159 6.30 9.38 132 119750 
14% 49 6 152 5.84 8.69 125 113400 
1% 46 5º 146 Sho dis) 7.63 12 101600 
14 44 5ã 140 4.85 7.22 104 94350 
1H 43 51 133 4.42 6.58 97 88000 
| 1é 41 5 127 4.15 6.18 87 78900 
| 13 38 43 121 3.55 5.28 76 68950 
1 37 41 114 3.24 4.82 Um 65300 
13 35 44 108 o) 4.46 66 59900 
14 32 4 102: 2.45 3.65 54 49000 
1%; 30 35 95 Po 2 3.29 47 42650 
13 29 35 89 PAR pa 2.98 42 38100 
1% 27 31 83 eo 2.63 38 34450 
1 25 9) 76 1.58 PO) SL 28550 
Z 22 28 70 1.20 1.79 26 23600 
+ 24] 25 64 1.03 LS) 22 19950 
Ê 19 . 2+ 57 0.89 132 20 18150 


Estas sirgas ou viradores de reboque são destinadas especialmente para 
rebocar com mar bravo, em rios e lagos, em conjuncção com machinas auto- 
maticas de reboque a vapor, que manteem uma tensão uniforme nas sirgas. 
Fornecem-se unicamente galvanizadas. 

Para as cargas proprias de trabalho, vidê pagina 411. 
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CABOS D'AÇO GALVANIZADO PARA PONTES 
DE SUSPENSÃO 


(Galvanized Steel Cables for Suspension Bridges) 


Compostos DE SEIS FIOS, COM ÁLMA DE ÁRAME 


p Circumferencia Peso Esforço de Fractura 
Diametro Approximada Approximado Approximado 
Por Por Tons. de 
Polgs. m/m Polgs. m/m Pé Metro 2000 Kilos 
Lbs. Kilos Lbs. 
25 70 8 219 12.70 18.90 310 281000 
23 67 81 210 11.60 26 283 257000 
24 64 75 200 10.50 15.63 256 232000 
23 60 Tá 191 9.50 14.14 232 210000 
2+ 57 74 181 SS 12.68 208 189000 
24 54 6% 168 7.60 Len 185 168000 | 
2 Sil 6% 159 6.73 10.02 164 149000 | 
1% 48 5% 149 5.90 8.78 144 130000 
14 44 5 140 SEO 7.59 124 112000 
1é 41 5 127 4.34 6.46 106 96000 
11 38 44 12 3.70 Stoa 90. 82000 
13 35 44 108 Se dO) 4.61 15 68000 
14 Su” 4 102 RS 3.82 62 56000 


As resistencias ou forças dadas para cabos feitos do melhor aço a crisol de 
força de 170:000 lbs. de tensão por polegada quadrada (119.52 kilos por 
millimetro quadrado). Cabo d'aço plow galvanizado de 190:000 libras por 
polegada quadrada (133.58 kilos por millimetro quadrado) póde ser fornecido. 
O aço usado nestes cabos é fabricado e provado meticulosamente nas nossas 


officinas. 


Estamos habilitados a fornecer cabos apparelhados com manilhas 
especiaes para pontes promptos para serem ligados aos parafuzos de ancoragem. 


Para mais informações dirijam-se-nos. 
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CORDÃO GALVANIZADO 
(Galvanized Strand) 
SETE Fios D'Aço Torcipos EM UM só CorDÃo 


Cordão Normal de Aço 


Galvanizado ou Extra Galvanizado 


NETO Diametro AO Resistencia 
Comercial 

do Por Por 

Cordão Polegadas m/m 1000 Pés 100 Metros Libras Kilos 
Lbs. Kilos 

5 15.9 800 119 14000 6350 

E) 14.3 650 97 11000 4990 

3 12.7 510 76 8500 "* 3856 

1g 11.1 415 62 6500 2948 

5 9.5 295 44 5000 2268 

15 7.9 210 31 3800 1724 

J 6.4 Is 19 2300 1043 

35 5.6 95 14 1800 . 816 

15 4.8 715 11 1400 635 

3 4.0 55 8 900 408 

18 sr 3.6 40 6 700 318 

19 % Si au 4.8 500 227 

20 = 2H 25 RR 450 | 204 

21 & 2.4 20 3.0 400 181 

22 dE 2.0 13 1.9 300 136 


Este cordão é usado principalmente para estirar mastros e chaminés, para 
supportar fio de trolley, e para accionar signaes ferroviarios. Para construcção 
catenaria superior de suspensão de arames de trolley as classes especiaes de 
cordão são consideradas preferiveis porque possuem maior força e tenacidade. 

Os ultimos cinco tamanhos catalogados são algumas vezes chamados 
Galvanized Seizing Strand (cordão galvanizado d'amarrar), usando-se para 
colher ou amarrar as extremidades do cabo de arame e malhetes dos sapatilhos, 
e para amarrar cabos em feixes. 
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CORDÃO ESPECIAL EXTRA GALVANIZADO 
(Extra Galvanized Special Strand) 
SETE Fios D'Aço Torcipos Em Um só CorDÃO 


| 

| 

| 

| Fornecemos tres classes especiaes de cordão extra galvanizado que devem 
| satisfazer todas as exigencias, no que toca a durabilidade, força, tenacidade e 
| leveza. 

| Cordão a fornos abertos (open hearth) extra galvanizado. 

Cordão de grande força extra galvanizado (aço a crisol). 

Cordão de grande força extraordinaria extra galvanizado (aço plow). 
Todas as tres qualidades são compostas de sete fios tendo um revesti- 
mento grosso de galvanização que durará muito tempo. 


Cordão a fornos abertos (open hearth) extra galvanizado. 


Diametro ; Força Tensiva 
Polegadas m/m RR ARTE) SME e a pena PRO SE 615 2 gui 

| Ê 15.9 19000 8618 
+ RR 11000 4990 
Tg HAL dl 9000 4082 
a 9.5 6800 3084 
TE 7.9 4860 2205 
| 2 q 4380 1987 
| = 6.4 3060 1388 
| o 4.8 2000 907 
| : SEZ 900 408 

| Cordão de grande força extra galvanizado 
| é 15.9 25000 11340 
| 3 NE 18000 8165 
| E fl 15000 6804 
| $ 9.5 11500 pa 
| Ea 7.9 8100 3674 
E 17d! 7300 SEREI 
| É 6.4 5100 2313 
nt 4.8 3300 1497 
3 Sub 1500 680 

) Cordão de força extraordinaria extra galvanizado 

.9 42500 19278 
a 27000 12247 
al 22500 10206 
is) 17250 7825 
.9 12100 5488 
a] 10900 4944 
4 7600 3447 
.8 4900 2223 
= 2250 1021 
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CABOS PARA POÇOS DE PETROLEO 
(Oil Well Lines) 


CABO DE ARAME AMERICANO PARA BROCAGEM 
Este cabo é feito de aço de classe especial peculiarmente adaptado para 
brocagem. O methodo de construcção, e à qualidade da alma usada, propor- 
cionam a necessaria elasticidade, tão essencial num cabo de brocagem. 
Pode-se fabricar em todos os tamanhos, mas os de % de polegada (19.05 
m/m) e 74 de polegada (22.23 m/m) diametro são os que estão mais em voga. 


CABO DE ARAME “CRUCIBLE CAST STEEL” PARA ÁREIA 
Temos em armazem um grande stock destes cabos, tamanhos de 3% de 
polegada (9.53 m/m), há polegada (12.70 m/m) e ig de polegada (14.29 m/m) 
de diametro. Esta qualidade de cabo para areia tem sido fabricado ha annos e 
sempre tem dado os melhores resultados nas bombas de areia. Fabrica-se 


por encommenda qualquer tamanho, com promptidão. 


CABO DE “CRUCIBLE CAST STEEL” PARA ESTIRAR TUBAGEM, REVESTIMENTO 
OU LINHA AUXILIAR 
Estes cabos teem grande força e flexibilidade. Cabos duplos auxiliares 
juntos sem fim, ou cabos singelos com laços apertados nas extremidades, feitas 
por encommenda com promptidão. 


CorpÃo EsPECIAL GALVANIZADO PARA HASTE OU LIGAÇÃO DE EMBOLO 
Este cordão é feito de aço de grande força e tenacidade. Adapta-se 
especialmente para accionar uma serie de bombas dum só motor, usando-se 
o cordão para ligar os varios braços das bombas. Tamanhos de 14 polegada 
(12.70 m/m), 5% de polegada (15.88 m/m) e 34 de polegada (19.05 m/m) de 


diametro, sempre em deposito. 
Para mais informações, vidê catalogo especial de cabos de arames e 


petrechos para poços de petroleo. 
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CABO CHATO D'AÇO FUNDIDO 
(Cast Steel Flat Rope) 


O cabo chato é composto dum numero de fios de arame chamados “cordões 
de cabo chato,” de torcedura alternada para a direita e para a esquerda, collo- 
cados juntos uns aos outros, depois amarrados ou cosidos com arame mole de 
ferro sueco ou aço, formando assim um cabo completo como se vê na gravura. 
Os arames de coser ou encher, sendo tanto mais moles que os fios d'aço que 
compõem os cordões ou pernas do cabo actuam como um coxim ou cama mole 
para os cordões, e estragam-se muito mais depressa que os arames mais rijos 
que compõem estes ultimos. Quando os arames de coser estão estragados o 
cabo chato póde ser recosido com novo arame, e se qualquer dos cordões do 
cabo tambem está estragado ou prejudicado, estes podem substituir-se por 
novos pedaços. De facto, os cabos chatos admittem concerto com a substi- 
tuição da parte defeituosa. Podem fornecer-se cordões de qualquer especie, 
tamanho ou qualidade. Mantemos um grande sortimento de arame de ferro 
sueco para coser e podemos fornecer promptamente aos freguezes que desejem 


concertar ou coser os seus cabos chatos nas minas. 


O cabo chato é usado principalmente para apparelhos de içar. Quando se 
use cabo grosso e comprido para içar pesos grandes de covas fundas, o cabo 
redondo exige tambores grandes e pesados para se enrolarem; emquanto que o 
cabo chato, enrolando-se em si mesmo, precisa duma carreta pouco mais larga 
que o cabo. Quando se tem de considerar o espaço para machinismo, a van- 
tagem de usar-se o estylo de cabo que requer a carreta mais pequena é evidente. 
Além d'isso, o cabo chato não anda de roda ou torce-se dentro da cova. O 
cabo chato é fabricado de aço fundido a crisol de qualidade superior, mas 
tambem se faz ou de ferro ou d'aço plow. O cabo chato pode-se fornecer de 
1% a 8 polegadas (44.45 a 203 m/m) de largura, e de K a 7% de polegada (6.35 
a 22.23 m/m) de grossura, variando o comprimento de 20 a 3:000 pés (6 a 914 


metros). 
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CABO DE ARAME CHATO 
(Flat Wire Rope) 
Ferro D'Aço A CRISOL 


h = DIA errada e VD Tea 
= e a 


*14 POLEGADA (12.70 m/m) DE GROSSURA 


Largura e Grossura E q co rena DO Cas o 
Por “ Por Tons. de Tons. de 
Polgs. m/m Pé Metro 2000 Kilos 2000 Kilos 
Lbs. Kilos Lbs. Lbs. 
subi 2 (x iirS SO, 8.78 128 116100 | 25.6 23200 
ix6 12.7 x 152) 4.90 7.29 105 95200 | 21.0 19050 
1x51)12.7 x 140] 4.55 6.71 98 88900 19.6 17800 
DO 12 1x DI RASDO 6.25 90 81600 18.0 16350 
ix41| 12.7 x 114] 3.85 Se) 83 75300 16.6 15050 
2x4 | 12.7 x: 102) 3:15 4.69 69 62600 | 13.8 12500 
1x 380] 12070 x0 58902880 4.17 60 54400 12.0 10900 
| 1x3 | Ufo DES O Sto 52 47200 | 10.4 9450 
| 1x21]12.7x 64 2.20 3.27 45 40800 9.0 8150 
*34 DE POLEGADA (9.525 m/m) DE GROSSURA 
5x6 OMS Sa SRS Sado) 81 73500 | 16.2 14700 
$x51 | 9.5 x 140) 3.50 So ll 717 69900 | 15.4 13950 
RIDE) ORE eco 247] SO, 4.61 68 61700 | 13.6 12350 
“x45) 945 x 4285 4.24 63 57200 | 12.6 11450 
3x4 9.5 x 102] 2.43 3.62 54 49000 10.8 9800 
dx da | 9 Sa SO 23 O 3.42 50 45400 10.0 9050 
FORO) 9.5 x 76] 1.89 2.81 41 SOON RS 7450 
$&x21| 9.5 x 64 1.70 Dia DO) 36 32700 RED: 6550 
Bo, DS sm po dO 1.93 Di 24500 5.4 4900 


* Se a ordem não especificar distinctamente o contrario, entender-se-ha 
que a grossura se applica ao tamanho do cabo antes de ser cosido. “Tambem se 
fazem de Má, +, 3%, 3%4 e 74 de polegada (6.35, 7.94, 15.88, 19.05 e 22.23 m/m) 
de grossura. Faz-se tambem d'aço plow. Vidê catalogo de cabo de arame. 
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FIOS GALVANIZADAS PARA ESTENDER ROUPA 
(Galvanized Clothes Lines) 
CABO ÔCO 


No. 3. 12 arames, de fieira No. 22 (0.73 m/m) 


No. 4. 11 arames, de fieira No. 20 (0.88 m/m) 
TORCIDO 


No. 17. 6 arames, de fieira No. 17 (1.37 m/m) 


No. 18. 6 arames, de fieira No. 18 (1.21 m/m) 


No. 19. 6 arames, de fieira No. 19 (1.04 m/m) 


No. 20. 6 arames, de fieira No. 20 (0.88 m/m) 


Preços cotados por duzia de rolos. EK 
Em rolos de 40, 50, 60, 75 e 100 pés (12.19, 15.24, 18.29, 22.86 e 30.48 metros) e acondicio- 
nam-se em barricas; tambem em carretas de 2:500 e 5:000 pés (762 e 1524 metros). 


Numero Medio Calculado por 


Media do Peso Calculado por Duzia Dice da Parrica 


Ta- eo o 75 Pés 50 Pés 
E (30.48 Metros) | (22.86 Metros) | (15.24 Metros) Ta- |100 Pés| 75 Pés | 50 Pés 
nhos manhos 
Lbs. Kilos Lbs. | Kilos | Lbs. Kilos 
UR 15 24 
2 8 12 16 
3) 6 8 12 
4 5 8 10 
17 5 6 8 
BRLS 6. 7 10 
19 8 10 15 
20! 10 12 18 
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PREGOS DE ARAME D'AÇO 
(Steel Wire Nails) 


Podemos fornecer pregos de arame de toda a classe, feitos de fio redondo, 
oval, quadrado, triangular ou estriado. Nas paginas seguintes illustram-se 
os estylos principaes de cabeças de pregos fabricadas pela American Steel & 
Wire Company, juntamente com uma lista dos tamanhos usualmente forneci- 
dos por cada numero de fieiras. Temos sempre prazer em fazer qualquer 
modificação praticavel no estylo geral, forma das cabeças, pontas, etc., dos 
nossos pregos, que seja necessaria para satisfazer exigencias de qualquer commer- 
cio particular ou praça estrangeira, e teremos muito gosto em receber pedidos 
de informação para pregos especiaes, acompanhados de amostras e especifica - 


ções, sobre as quaes cotaremos preços especiaes a pedido. 


VoLUMES 

Os nossos pregos são empacotados usualmente, como se exija, em pe- 
quenos barris de madeira fortes, contendo 100, 112 ou 1331% libras liquidas; 
ou em saccas de lona (juta), pesando 56 ou 112 libras cada e facturando pelo 
peso bruto. 

Podemos, comtudo, fornecer pequenos barris, saccas ou caixas de pesos 
especiaes como se exija para as varias praças estrangeiras e coloniaes, pelo que 
cotaremos preços especiaes logo que recebamos os pormenores. 

Tambem empacotamos pregos em pacotes de papel dentro de caixotes de 
madeira ou pequenos barris, como se descreve completamente na pagina 443. 

Este é o nosso pequeno barril usado sob condições 
communs de transporte. Tem aros fortes de aço chato, 
bem presos, nas cabeças e aros de arame d'aço, presos 
com grampos cravados transversalmente ao fio da 
madeira, nos bojos. A experiencia tem demonstrado 
amplamente a superioridade deste estylo de pequeno 


barril sobre os de aros de madeira. Para embarque 


para paizes distantes exigindo varios trasbordos, usamos 


barris pequenos construidos especialmente, como se vê na pagina 442. 


a 
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PREGOS DE ARAME D'Aço.— Continuação 
(Steel Wire Nails) 


Para embarque para o Japão, Indias orientaes, e 
outras praças que exijam volumes pesados contendo mais 
de 130 libras de peso liquido, fornecemos barris pequenos 
semelhantes ao barril com aro d'aço illustrado na pagina 
441, mas com uma travessa de madeira em cada tampo 
como protecção addicional contra prejuizo por maus tra- 


tos durante o trasbordo. Os barris pequenos contendo 112 


libras (50.8 kilos) ou menos, peso liquido, não se fornecem 


Barril Pequeno com 
Aro d'Aço e Travessa com travessas. 


QUALIDADE 
Os nossos pregos são estrictamente de primeira classe em todos os respeitos 
e dever-se-hão achar mais rijos, mais fortes e melhores que os pregos feitos de 


arame de qualidade mais mole usada por muitos fabricantes europeus. 


FIEIRAS 
Podemos fazer de qualquer fieira, mas senão se especificar e contractar 
d'outro modo, entender-se e usar-se-ha a fieira de arame dos Estados Unidos, 


para cujos pormenores vidé paginas 364-365. 
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PREGOS DE ARAME D'Aço.— Continuação 
(Steel Wire Nails) 


PREGOS EM PACOTES DE PAPEL 
(Nails in Paper Packages) 


Marca Commercial 
Registada 


Quando seja necessario, quaesquer dos pregos que fabricamos podem 
fornecer-se em pacotes de papel, de qualquer peso desejado. Os nossos pesos 
normaes vão indicados abaixo. 


Cobraremos o custo addicional—que cotaremos a pedido—por taes 
pacotes. 


Podemos fornecer pregos de 4 polegadas ou menos de com- 
primento, em pacotes semelhantes á Fig. 1, pesando 3% Ib., 2 Ibs., 
ou 1 kilo, como se queira. 


Cada pacote vae nitidamente rotulado, mostrando o peso, 
comprimento, fieira e estylo da cabeça. 


Os pacotes de papel são acondicionados em caixas de madeira 
=» fortes, contendo cada 75, 100 libras, 50 kilos ou mais, 
segundo os pesos dos pacotes. 


Nenhuma encommenda contendo menos duma 
caixa de qualquer comprimento e fieira poderá ser 
acceita. 


| [ER o 
ps a Pregos de todos os comprimentos podem forne- 


cer-se em pacotes semelhantes à Fig. 2 ou Fig. 3, 
pesando 5, 7, 10, 14, libras, 2 kilos, ou 5 kilos, como 
se deseje. 


Cada pacote está marcado claramente com o 
peso, comprimento, fieira e estylo da cabeça. 

Estes pacotes vão tambem acondicionados em 
caixas de madeira fortes, contendo cada uma 100, 112 
libras, 40 e 50 kilos ou mais, segundo os pesos do pacote. 

Nenhuma encommenda contendo menos que 
uma caixa de qualquer comprimento e fieira poderá 
ser acceite. 
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PREGOS DE ARAME D'Aço.— Continuação 
(Steel Wire Nails) 


ESTYLOS DAS CABEÇAS DOS PREGOS 
(Styles of Nail Heads) 


Nora—Quando se pedirem cabeças de Rosa ou Diamente, mencione-se 
se querem grandes ou pequeras, 


ConpERO 
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PrEGos DE ARAME D' Aço.— Continuação 
(Steel Wire Nails) 


Ficiras e comprimentos fornecidos usualmente em pregos de arame com 


pontas de diamante. 


Cabeças chatas, embutidas, axadrezadas, lisas, cabeça perdida, convexas, 


rosa ou diamante. à 


Fieiras Comprimento em Polegadas 
22 5 3 
21 Om 
20 RR 
19 ER e 
18 5 d48 
17 pr Alo dh 
16 SRI 
15 E die lo lho bs al, 
14 [1 Iii caso 
13 [14 12 12 151S 12102 0427268 2525 06 
12 (ils a Da: 
11 [12 15 1720 27 20000. 025 DAS 95 
107 [20 2000 02 0040 nd 
9 12121233 3134354 44 41 
8 [2121223 334324 4145425 
711223 3431324 4441425536 
6 |3 3131324 4141425 546 647 
5 [31324 4141425 516 647 
4 |4 4141415 546 657 
EDIR So 6 651 
RBS AS DÓ RO al 
LS OO 
ORI O Dos 


Podem-se fornecer pregos mais curtos ou maiores que os especificados 
acima, por preços especiaes, quando seja necessario. 

A lista acima das fieiras e comprimentos applica-se à fieira de arame d'aço 
“dos Estados Unidos, à fieira de arame Birmingham (B. W. G.) e à 
fieira de arame normal imperial britanico (S. W. G.). Tambem podemos 
fornecer pregos com fieira em millimetros e pela fieira de Paris de 1857. Deve 
haver cuidado em mencionar sempre distinctamente a fieira necessaria quando 


se envie encommenda ou peçam cotações. 
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PREGOS DE ARAME D Aço.— Continuação 
(Steel Wire Nails) 


PREGOS PARA ARDOZIA 
(Slate Nails) 


Fieiras Comprimentos Fornecidos, Polegadas | Diametro da Cabeça 
Approximado 
E E: E e E polegada 
1 E RE Rad 
10 1 LEI SD 3 so 
9 EPE E Pe Tg Es 
PREGOS DE GUARNIÇÃO 
(Clout Nails) 
14 ) ê é Bd + 4 polegada 
13 & RD o o 
12 do ERA 
11 o cab E ea SRA CELA 
9 a PA Lg E 
PREGOS DE FASQUEAR 
(Lath Nails) 
14 ge ql lá 14 35 polegada 
13 1 tão 13 35 s 
12 ra Ega sr 
ut ER SS? és 


Fornecem-se por preços especiaes pregos para ardozia, para guarnição e 
para fasquear com cabeças extra grandes, quando se peça. 
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PrEGOS DE ARAME D'Aço.— Continuação 
(Steel Wire Nails) 


PREGOS DE FASQUEAR, AZULADOS, ESTERILIZADOS 
(Sterilized Blued Lath Nails) 


Os pregadores de ripas levam os pregos na bocca emquanto trabalham, e 
por isso é necessario, sob o ponto de vista hygienico, que elles estejam isentos de 
todas as substancias nocivas. Os pregos brilhantes ou polidos não podem ser 
conservados inteiramente limpos. 

Os pregos azulados de ripa esterilizados são feitos nos seguintes tamanhos 
regulares: 

Fieira No. 17 x 1 polegada 
Fieira No. 1614 x 1 “ 
Fieira No. 16 x 114 “ 
Fieira No. 15 x 114 * 


PREGOS FARPADOS DE CABEÇA GRANDE 


PARA TELHADOS 
(Large Head Barbed Roofing Nails) 


Diametro das 


Fieiras Comprimentos Fornecidos, Polegadas Cabeças 
Approximado 
10 pass End eo ER E 15 ou 14 polegada 
94 AR ADA nai bt Ludo lona dos PARES 14 polegada 
q dad papelada sq Cal Lá x 
8 a 1 lara dis pé o 


PREGOS AMERICANOS PARA COBERTURAS DE FELTRO 
(American Felt Roofing Nails) 


EEN O a A 


Com brilho e galvanizados. 
Fieira No. 12; comprimentos de 7% e 1 polegada. 


| 
| 
| 
| 
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PREGOS GALVANIZADOS COM CABEÇA DE MOLA 


PARA TELHADOS DE FERRO CORRUGADO 
(Galvanized Spring Head Roofing Nails for Use with Corrugated Iron) 


O Preco PERFEITO NO PACOTE PERFEITO 


Este prego é inegualavel para pregar folhas corrugadas. A cabeça de 
mola solida é muito superior, tanto em força e durabilidade á combinação de 
prego e arruela. 

Antes de offerecer-se este prego á venda, prestou-se muita attenção e 
consideração a todas as condições climatericas e de estructura sob as quaes se 
puderiam usar pregos de cabeça de mola para telhados, e a severidade das 
provas a que seriam sujeitos. 

O resultado mostra as seguintes 


VANTAGENS 


O custo é muito menor em comparação com os pregos usados com ar- 
ruelas ou pregos de rosca para metter a martelo. 

Maior resistencia com a cabeça de mola solida do que com arruela solta 
juntamente. 

As cabeças de mola adaptam-se ás corrugações, assegurando um contacto 
à prova de humidade. 

Protecção perfeita contra a acção dos elementos por meio duma galvaniza- 
ção grossa. 

Escolha da fieira delgada media ou grossa. 

O prego de fieira No. 6 póde ser pregado atravez quatro grossuras de folhas 
de fieira 22. ; 

Os pregos de cabeça de mola para telhados devem ser sempre pregados 
atravez das folhas, evitando-se assim o uso de puncções e que resultem per- 
forações demasiado grandes e que os telhados vertam. 


TAMANHOS 
Estes Pregos São Fabricados nos Tamanhos Numero Approximado 
Seguintes: de Pregos por Libra 
Fieira 6 x 2 polegadas 47 
a sn 42 
STO nc O 38 
RAS a? a 70 
PE Re 2 VA 64 
GR pe id GA A nd 58 
PURO isa) a 80 
PRESO PSOE 1 
RO 63 


Acondicionam-se em pacotes de 100 pregos, ou de qualquer peso até 14 
libras, tambem a granel em pequenos barris de 56 a 140 libras (25.4a 63.5 kilos). 
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Precos DE ARAME D'AçÇoO.— Continuação 


| (Steel Wire Nails) 
VARIEDADE DE PREGOS DE ARAME 


(Miscellaneous Wire Nails) 
PrEGo DE TRAMWAY CABEÇA (sk. OvaL 


PREGO PARA EMBARCAÇÕES 


gZGFSSSÉSS Ê UU SJJ//[[][][][2 >>> == 


Vidê pagina 451 para cravos quadrados de embarcações. 
Preco DE Gonzo—CABEÇA OVAL 


Os pregos quadrados fazem-se tambem com qualquer das cabeças indir 
cadas para pregos redondos; tambem fazemos pregos triangulares e quadrados 
estriados. 
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PrEGOS DE ARAME D' Aço.— Continuação 
(Steel Wire Nails) 


VARIEDADE DE PREGOS DE ARAME.— Continuação 
(Miscellaneous Wire Nails) 


PrEGo D'ARREBITAR.— RETEMPERADO 


PrEGo FARPADO PARA CARROS 


Tambem chamado n'algumas praças “prego farpado para telhados.” 
Vidê pagina 447 para pregos farpados de cabeça grande para telhados. 


CAVILHA FARPADA 
(Barbed Dowel Pin) 


. CAvILHA LIsA DE DUAS PONTAS 
(Smooth Double Pointed Dowel) 


PREGOS DE MARCAR TRAVESSAS OU DATAR POSTES 
(Tie Marking or Pole Dating Nails) 


Para marcar ou datar travessas (dormentes de via ferrea), postes de 
telegrapho, telephone e outros postes, etc. 

Fornecem-se com brilho; galvanizados, ou estanhados; com letras espe- 
ciaes ou algarismos nas cabeças, tanto em baixo como alto relevo. 

Tamanho padrão: redondos, fieira No. 3 x 2/4 polegadas; quadrados, 
2144 x K de polegada. 
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451 


CRAVOS QUADRADOS PARA BARCOS 
(Square Boat Spikes) 


Com Ponta de Escopro 


Com Ponta Grande de Diamante 


Y de polegada quadrada, As polegadas de comprido 


5 

o “a [q e 374 Ê E e “« e 
38 Sao, 

Tg 4“ e“ e 6 a 12 [q e e“ 
14 “ e e 6 a 112 e“ 4€ e 
4 “« “é [a 8 a 14 té [4 4 


Acondicionados em pequenos barris de 100, 112, 200 ou 224 libras liquidas 
(proximamente 45, 50, 91 ou 102 Kilos). 


NUMERO APPROXIMADO DE CRAVOS PARA BARCOS 
NUM BARRIL DE 200 LIBRAS 
(Approximate Number of Boat Spikes in a Keg of 200 Pounds) 


Comprimento, Polegadas 
Polegadas 
Quadradas 3 A 5 6 7 8 
Ê 260 
À 450 375 335 
15 600 590 510 
é 1320 1140 940 800 650 600 
Ps 1660 1360 1230 1175 990 880 
À 3000 2375 2050 1825 
Comprimento, Polegadas 
9 10 11 o, q40 16 
5 240 220 205 190 175 160 
+ 300 PTS) 260 240 
16 400 360 320 230 
5 525 475 


UNTIEDES PA TESS EB PRODUCTS COMPANY 


ESTRIBOS PARA POSTES 
(Pole Steps) 


Simples e Extra Galvanizados 


Para uso das companhias de illuminação electrica, vias ferreas urbanas e 


de telephone. 


Peso Approximado por 1000 Estribos Roscados 
para Postes 


Tamanho 
Simples Galvanizados 

Polegadas m/m Libras Kilos Libras Kilos 

éx 8 16 x 203 730 331 750 340 

éx 9 16 x 229 780 354 810 367 

2x 10 16 x 254 &50 385 880 399 

é x 101 16 x 267 890 404 930 422 
16 x 81 14x 216 580 263 610 Dia 
tg x 9 14 x 229 620 281 650 295 
+16 x 103 14 x 267 710 SA, 740 336 

2x9 13 x 229 510 2 341. 540 245 


Os estribos acima são com do nosso typo cabeças regulares. 


Os comprimentos dados são a medida completa. 


Cada estribo é cuidadosamente roscado com fio de parafuso. 


Fazem-se formas ou comprimentos de cabeças especiaes por ordem. 


Um barril de estribos para postes pesa approximadamente 200 libras 


(91 kilos). 
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TACHAS DE ARAME AMERICANO PARA TAPEÇARIA 
(American Wire Carpet Tacks) 


(Ponta d'Agulha) 
8-oz. no -0z. 12-02. 14-0z. 16-07. 18-02. 20-oz. 


TACHAS DE ARAME AMERICANO PARA ESTO- 
FADORES 
(American Wire Upholsterers' Tacks) 
(Ponta d'Agulha) 
4-oz. 6oz. 38-07. 10-07. 12-07. 14-0z. oco -0z. 18-07. 20-07. 22-07. 24-02. 


1-oz. 13-0z. 2-0z. 21-0z. 3-0z. 


ERRO 


TACHAS DE ARAME AMERICANO PARA PREGADOR 
DE CARTAZES OU FERROVIAS 
(American Wire Billposters' or Railroad Tacks) 
(Cabeças Grandes, Ponta d'Agulha) 


Polidas, azuladas, estanhadas, cobreadas ou galvanizadas. 

Empacotadas a granel em pequenos barris de 100 ou 112 lbs. liquidas, ou acondicionadas 
como segue: 

Tachas de tapeçaria, em caixinhas de meio peso, quarto de peso ou peso uniforme (2 e 4 
onças), empacotadas 50 a 100 duzias numa caixa: pacotinhos de 4, ge 1 libra; caixas de 5, 
10 e 25 libras; pacotes de tres côres e barris pequenos, empacotados em caixas de vitrine de 
grosa ou meia grosa. 

Tachas de estofadores, em pacotes de peso completo ou meio peso, empacotadas 50 a 100 
duzias numa caixa; pacotes de 4, 1$ e 1 lb.; caixas de 5, 10 e 25 libras. 

Tachas para pregadores de cartazes, em "pacotes de 4, 14 e 11lb.; caixas de 5, 10e 25 libras. 

Para peso e conta do peso completo acima mencionado e bem assim de meio peso e quarto de 
peso em pacotes, vidê tabella seguinte. 
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PESO E QUANTIDADE DAS TACHAS DE ARAME EM 
PACOTES 


(Weight and Count of Wire Tacks in Papers) 


Onças por Duzia, Incluindo Caixinhas 
e Envolucros À 


Numero de Tachas Num Pacote 


Pesos Pesos Pesos Pesos 
Oz. “Straight” WStare “Straight” Star 

* * * * 3 + 

Cheio + a Cheio E, E Cheio i 1 Cheio + 1 

1 12 6 11 5 658.| 319 604 | 266 
15 18 9 A 8 614 | 297 580 | 264 
2 “24 17 20 10 700 | 374 584 | 312 
24 30 15 24! 13 718 | 369 644 | 312 
É) 36 18 9 34 16 So SOM | 259) 1207] 4767] 2228) 110 
4 48 24) 12 46 29 QE GA 306 [158 | 588 | 2805] 126 
[o 72 36 | 18 68 32 | 16 | 609 | 305 | 164 | 572 | 270 | 133 
8 96 48 | 24 90 AD DO | 706: | 305 | LM | 700] 3127 148 
10 120 60 | 30 | 112 532 00" || 8927 483 | 216) 1657] 355172 
12 144 NDA SO PISO 68 | 31 | 912 | 446 | 218 | 857 | 425 | 196 
14 168 84 | 42 | 160 78 | 36 | 853 | 418 | 205 | 807 | 386 | 182 
16 192 96 | 48 | 184 88 | 42 | 894 | 431 | 217 | 848 | 405-|] 185 
18 216 | 108 | 54 | 208 98 | 48 | 903 | 432 | 210 | 870 | 392 | 187 
20 240 | 120 | 60 | 230 | 108 | 50 
22 264. | 132 252. | 124 
ZM 268 dA PDR RISO) 


Damos os pesos e quantidades acima dos nossos pacotes de duzias e 


chamamos a attenção para o facto de que o nosso peso “Star” (estrella) contem 


50 a 70 por cento mais tachas que outros pesos “Straight” (justos). 


As nossas cotações são sempre baseadas no peso “Star,” mas forneceremos 


peso “Straight” com um desconto especial. 


Na fabrica só temos em deposito o peso “Star.” 


, 
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MOLAS 
(Springs) 

A American Steel & Wire Company fabrica toda a variedade, forma e 
tamanho de molas de extensão, compressão, torsão e chatas, feitas de arame 
d'aço. Nas paginas seguintes illustramos alguns dos estylos mais em voga, 
acompanhando-os uma lista das variedades e tamanhos que se fabricam 
regularmente. Podem-se fazer modificações destas formas e tamanhos, 
quando se exija uma quantidade sufficiente, e podem-se manufacturar molas 
especiaes por encommenda para satisfazerem exigencias particulares. Para 
mais informações, vidê catalogo especial de molas, que se envia a quem 
pedir. 

Quando seencommendarem molasou pedir cotações, é muito importante qeu 
as especificações sejam bem claras e definidas. Quando seja possivel, deve-se 
enviar uma AMOSTRA do que se quer COM A ORDEM OU PEDIDO DE 
INFORMAÇÕES, mas se isto não fôr possivel, DEVEM-NOS ENVIAR 
UM DESENHO DA MOLA, e os particulares abaixo mencionados indicados: 


OUTSIDE 


STYLE OF END 


LENGTH OF COIL 


LENGTH OVERALL 
Para MOLAS DE EXTENSÃO 


Fieira do arame—ou o numero da 
fieira (mencionando sempre que fieira 
se quer), ou o diametro exacto em 
decimaes de polegada ou em milli- 
metros. 


Diametro exterior da mola. 


Comprimento da rosca (vidê 
ilustração). 

Tamanho inteiro (vidê illustra- 
ção). 


Estylo dos extremos, e se laço ou 
ganchos, parallelo ou angulos rectos. 
Quanto se tem de estender a mola 


e com que peso ou força motriz. 


OUTSIDE 
DIAMETER 
à 
SE 
INSIDE | 
| DIAMETER) 


b 
] 
1 


LENGTH OVER ALL 
Para MOLAS DE CoMmPRESSÃO 


Fieira do arame—ou o numero da 
fieira (mencionando sempre qual a 
fieira que se quer), ou o diametro 
exacto em decimaes de polegada ou 
em millimetros. 

Diametro interior 
ciona numa vareta. 

Diametro exterior 
ciona num furo. 

Comprimento. 

Grau, ou numero de roscas. 

Extremos—se planos, quadrados, 
amolados, ou quadrados e amolados. 

Distancia para ser comprimida, e 
com que peso ou força motriz. 

Mencione-se sempre o tamanho da 
vareta ou do furo em que funcciona 
a mola. 


se a mola func- 


se a mola func- 
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MOLAS DE EXTENSÃO 


(Extension Springs) 


Mostrando o Gancho ou Mostrando a Extremi- Mostrando a Presilha 
a Extremidade Aberta dade, com Presilha Fechada ou Regular 
Ê Grande Aberta ou 
Gancho 


Mostrando a Extremi- Mostrando a Extremi- Mostrando a Extremi- 


dade Curvada ou a Pres- dade Conica, com dade Conica, com Extre- 
ilha Aberta Gancho Separado ou de midade Separada de Tor- 
Tornel nel de Cavilha Roscada 


Ao pedir-se, especifique-se sempre o estylo das extremidades, e se as 
presilhas ou ganchos são d'angulos, parallelos ou rectos. 
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Mostrando a Extremidade 


Plana 


Mostrando a Extremidade Simples 


MOLAS DE COMPRESSÃO 


(Compression Springs) 


Mostrando a Extremidade 
Plana e Esmerilhada 


Nunca se deve esquecer mencionar o estylo da extremidade quando se 
pedirem preços. As extremidades fazem differença. 

Podemos fornecer molas de compressão extra grossas ou extra delgadas — 
para viaturas de carros ou para as mais insignificantes novidades —para satis- 


fazer as exigencias especiaes do comprador. 
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MOLAS 
PARA 
TROLLEY 
(Trolley 
Springs) 
Mola Raro “Trolley da General Mola para Sie Nuttall 
- Electric (1 do tamanho natural) 


(Diametro e fieira naturaes) 
As molas para trolley, da American Steel & Wire Company são usadas por 
todas as principaes companhias de viação electrica nos Estados Unidos da 
America do Norte, e por muitas companhias estrangeiras. 
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MOLAS 
D'AÇO 
GROSSAS 


“ong 


Ê 


ca] 


(Heavy 
Steel 
Springs) 


Mi, 
mi 
n 


Mola de Pára-Choques (Lgldo tamanho natural) 
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MOLAS DE TORSÃO 
(Torsion Springs) 


Mola de Torsão d'Aço Quadrado 


Mola Especial de Torsão 
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MOLAS ESPIRAES 
(Helical Springs) 


Este termo, embora propriamente applicado a todas as molas enroladas 
de extensão, tem vindo, segundo o costume commercial, designando particular - 
mente as molas pequenas enroladas com presilhas nos extremos, usadas nas 
molas de cama. Conservamos em stock as molas espiraes assim conhecidas 
e illustradas. — Tamanhos fieira, No. 11 e No. 12, em preto ou castanho do 


Japão. 
MOLAS DE GONZO 
(Hinge Springs) 
x Fieira delgada ou grossa, compridas ou curtas, feitas de material proprio 


para resistir ao esforço de torsão continua. 
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MOLAS PARA MOBILIA E ESTOFOS 
(Furniture and Upholstery Springs) 


Extremidade Eno Extremidade Enlaçada 
MOLAS PARA CAMAS 
(Bed Springs) 


Mola para Cama H. T. Mola Muito Comoda para Cama 
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MOLAS PARA ASSENTO DE SOFÁ. 
(Cushion Seat Springs) 


Uma Extremidade Enlaçada Ambos as Extremidades Enlaçadas 


MOLAS PARA COSTAS DE SOFÃ 
(Cushion Back Springs) 


Uma Extremidade Enlaçada Ambos as Extremidades Enlaçadas 


MOLAS ESPECIAES DE MEIO ASSENTO STAPLES 


E HANFORD 
(Staples and Hanford Special Half Seat Springs) 
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MOLAS DE FORMA ESPECIAL PARA ALFAIAS 
AGRICOLAS 


(Special Shaped Springs for Agricultural Implements) 


Molas rectangulares de compressão e toda a especie de molas de forma 
especial para machinas e alfaias agricolas fornecem-se de conformidade com 
as especificações do comprador, tambem forquilhas de peia, dentes de carrega- 
dor de herva e elevadores de herva de todos os estylos e tamanhos. 
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MoLas.— Continuação 
(Springs) 
(Vide catalogo especial de molas para mais informes) 
MOLAS PARA MOBILIA 
(Furniture Springs) 
Quatro classes: cobreadas; Ideal, alta tempera, acharoadas; normal, tem- 
peradas, acharoadas; Bessemer, acharoadas. 


00— 3 polgs. d' altura, arame No. 11 deilá polegada 


0— 4 No. 11 “1 

1— 6 (g! e [ No. 11 c 134 [q 
nas 8 c€ (4 (4 No. 1014 0) “« 
E 9 e e c€ No. 10% 49) “é 
410“ PuIRARERO CINOO Bo 
5—11 e “a e“ No. 914 Ni 9) cc 
61189, é cc “€ No. 9 e 24 té 


Outros tamanhos e fieiras, por ordem. 
Molas para poltronas, simples ou enlaçadas, redondas, quadradas, ob- 
longas, diamante e formas irregulares. 
Molas para almofadas, tamanhos regulares, 4, 5, 6 e 7 polegadas d'altura, 
de fieira 12, 13, 14, 15 e 16; tamanhos e fieiras especiaes. 


Molas para camas, 6/4 polegadas d'altura, fieira 104 e 11; especialidades. 

Molas de cama “Solid Comfort,” ponta de meia canna, simples, nó 
apertado ou de Nelson, 414 polegadas d'altura, fieira 1214: especialidades. 

Molas de meia canna, simples ou enlaçadas, olhal ou ponta; qualquer 
altura e fieira. 

Molas de cama duplas, ponta de meia canna, ponta ou olhal; qualquer 
altura e fieira. 
no Molas para assentos e costas, de carros; qualquer variedade, altura e 
teira. 

Molas para assento de sofá, 214 polegadas d'altura, fieira 10 e. 1014; 
especialidades. 

Molas para espaldar de sofá, 3 polegadas d'altura, fieira 14e 15; especiali- 
dades. 

Molas para meios assentos, 214 e 3 polegadas d'altura, arame de fieira 10 
e 1014; especialidades. 

Molas de aresta, qualquer forma que se deseje. 

Staples e Hanford, molas especiaes para carruagens, cadeiras e poltronas; 
qualidade “Kangaroo.” 


MOLAS CHATAS TEMPERADAS 
(Flat Tempered Springs) 
(Vidê catalogo de molas especiaes) 


Molas de relogio, polidas e coloridas, 14 a 1 polegada de largura, fieira 
014 a .018, 20 polegadas a 9 pés de comprimento, extremidades de presilha ou 
marinos, para relogios despertadores e de corda de 1 e 8 dias. 
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MoLASs CHATAS TEMPERADAS.— Continuação 
(Flat Tempered Springs) 


Molas para motores, 1 a 2 polegadas de largo, fieira .020 a .063, 10 a 50 
pés de comprido, temperadas a preto, bronzeadas ou azuladas, extremidades 
ponçadas ou de presilha, ou extremidades especiaes. 


Molas de torrador de amendobim. Molas de candieiro. 

Molas de pole de beliche. Molas de machina d'escrever. 
Molas de torpedo. Molas de brinquedos. 

Molas para annuncios em carros. Molas de fechadura graduada. 
Molas para mosquiteiros de janela. Molas para caixas de musica. 

Molas para graphophone. “Molas para retentores de porta. 
Molas para abanos de moscas. Molas para eqguilibrios de janelas. 
Molas para relogios de bolso. Molaschatasespeciaesde toda a classe. 


MOLAS ESPIRAES E OUTRAS 
(Spiral and Miscellaneous Springs) 
(Vide catalogo de molas especiaes) 


Molas perfeitas de porta, Nos. 1, 2, 3 e 4, empacotadas 12 em cada caixa, 
com ganchos de parafuso. 


Molas para selim de bicycleta por ordem, qualquer modelo, nickeladas. 


Molas de extensão, compressão, torsão e chatas para alfaias agricolas; 
para segadoras, machinas de cortar herva, amarradores, cultivadores, ancinhos, 
empilhadores, plantadores, semeadores, peias, debulhadores, grades, arados; 
de qualquer modelo. 


Molas de gonzo, delgadas ou grossas, compridas ou curtas. 
Molas para machinas de trabalhar madeira. 

Molas para valvulas. 

Molas para valvulas de escape, d'aço redondo ou quadrado. 


Molas d'aço chatas para espremedores de roupa, carrinhos de criança, 
pára-choques de carros, tampas de caixa de carro, etc. 


Molas de extensão, de todos os tamanhos e fieiras. 
Molas para trolley de Nuttall. 
Molas para trolley General Electric. 


Molas espiraes, Nos. 11 e 12, acharoadas de preto ou castanho; tamanhos 
especiaes. 


Molas de torsão, chatas, redondas ou quadradas, d'aço. 

Molas para viaturas de carros, qualquer tamanho, fieira ou modelo. 
Molas para mudança de via (agulhas ferroviarias). 

Molas para pára-choques. 

Molas para caixa de cabriolé. 

Molas para teares (Dobbie, e outros). 

Molas de qualquer classe, para qualquer objecto. 
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ATILHOS DE ARAME D'AÇO, PRIVILEGIADOS PARA 
FARDOS 


(Patent Steel Wire Bale Ties) 


"PontTAS CRUZADAS 


Para fazer fardos ou feixes de herva, palha, linho, estopa, aparas de 
madeira finas, palha de vassoira, lã, algodão, cascas de semente de algodão, 
trapos, fios de linho, aparas, pó de serra, coiros, etc. Para se usar em qualquer 
classe de prensa. Arame de fieira 9 a 16, 5 a 13 pés de comprido. Modelos: 
pontas cruzadas, presilha simples, nó Monitor, pontas dobradas ajustaveis, 
gancho privilegiado. 

Atilhos curtos, 2 a 434 pés de comprido, e atilhos de pontas cruzadas para 
mola de cabriolé, 12 a 16 polegadas de comprido. 

Póde-se fornecer simples, retemperados ou galvanizados. Senão se 
especifica d'outro modo, fornecemos sempre retemperados. 


Atilhos de arame para aduelas, para enfeixar aduelas, tampos, taboado 
para caixotes, casquinha de madeira, ripas, cambas, etc., arame de fieira 17 
a 20,2 a 7 pés, presilha simples. 


Para mais informações, vidê catalogo especial de atilhos para fardos. 
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AROS AMERICANOS DE ARAME 
(American Wire Hoops) 


Fornecemos dois estylos de aros de arame, O. T. S. malhête torcido 
(Twisted Splice) e soldado a electricidade. 

O aro de estylo T. S. usa-se principalmente para tanoaria larga e até certo 
ponto como reforço para obras cylindricas de concreto; este estylo d'aro não 
se appropria para vasilhame de madeira com acabamento liso, porque o mal- 
hete torcido risca a vasilha ao bater-se o aro para o seu lugar. 

O aro de estylo soldado a electricidade usa-se em vasilhame de madeira 
acabado finamente e em latas de camisa, tambem para aros de brinquedo, ou 
para qualquer fim a que se destina um aro de arame. 

Salvo menção em contrario, todos os preços cotados sobre aros de 
arame são para arame brunido. Podemos fornecer qualquer destes estylos de 
aro de arame galvanizado ou cobreado, cujos preços se cotarão a pedido. 

AROS DE ARAME Com MALHÊTE Torcipo (Twisted Splice) são fabricados 
em qualquer comprimento, desde 33 a 864 polegadas, inclusive, e de qualquer 
fieira de arame desde No. 9 a No. 13 inclusivê. A fieira No. 8 fabrica-se em 
comprimentos de 40 a 864 polegadas, inclusive. 

AROS DE ARAME SOLDADOS A ELECTRICIDADE fabricam-se de qualquer 
comprimento desde 1244 a 120 polegadas, inclusivé, Nos. 6, 7,8,9, 10,11 e 
12, e de qualquer comprimento desde 18 a 120 polegadas em fieiras Nos. 13, 
14 e 15. 


Feixe de aros de arame americano T. S. prompto para embarque 
250 aros num feixe 


CEC ESSA 
Malhête Torcido (Twisted Splice) 
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BARRAS D'AÇO ESTIRADO A FRIO PARA EIXOS, 
PARAFUSOS, ETC. 
(Cold Drawn Steel Shafting, Screw Stock, etc.) 
(Fabricadas pela American Steel & Wire Co.) 


Fornecemos barras estiradas a frio, para eixos de aço homogeneo, alta- 
mente polido, perfeitamente exacto, de qualidade uniforme e de fieira certa, 
com pontas cortadas ao torno, nas seguintes dimensões: 


Redondasf o CRE é a 4% polgs. (4.763 a 103.19 m/m) de diametro. 
Quadradas Re 2 a 2% polgs. (4.763 a 65.09 m/m) de diametro. 
Elexagonaes 4 a 2 polgs. (6.35 a 50.80 m/m) de diametro. 


Comprimentos usuaes—16, 18, 20 e 24 pês (4.877, 5.486, 6.096 e 7.315 metros). 
Fabricam-se outros comprimentos por ordem. 

Material para parafusos estirado a frio, facil de cortar à machina, fornece- 
se nos mesmos diametros acima mencionados. Comprimentos usuaes: 
6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 e 24 pés (1.829, 2.438, 3.048, 3.658, 4.267, 4.877, 
5.486, 6.096 e 7.315 metros). Fabricam-se outros comprimentos e formas por 
ordem. 


Y BARRAS REDONDAS 
(Rounds) 


Perfeitamente Direitas, 


Diametro Peso Diametro Peso 
P E 12 12 
Polegadas m/m pé Metro Polegadas m/m pé Metro 
Lbs Kilos Lbs Kilos 
gene 4.76 os a Ro 5.50 8.185 
i 6136 167 | 949 14 | 3810 | 6.00 | 8.929 
posa CO 
aum a 
quo E PBdo Ni DAS 1 46.04 | 8.78| 13.066 
Ê sas OS DOS 17 | 47.63 | 9.39 | 13.974 
à pias id A O oo | jo65 | 15,850 
â for0s | ISO DDS ; 
à [20.64 | 1.757| 2.615 | 2% | 52.39 | 41.15 | 16.595 
Z 2223 | 203 | 3.021 24º | 53.98 | 12.07 | 17.963 
de os st GA 2% | 55.56 | 12.79 | 19.034 
1 25 40 | 2.64 | 3.929 DO Roma [Mo 49] | dO 0r6 
14 | 26.99 | 3.00 | 4.465 28 | 58.74 | 14.00 | 20.835 
14 e de Perco | AL O Da 60 53 Dis | DA 
de [130.16 |U ra | 5 is00 do oNoL [1583 28558 
1É 3175 | 4.16 | 6.191 da 6950 | fo os | Juss 
jo [33.94 [04061 | 6.861 28 | 65.00 | 17.55 | 26.118 
12 3493 | 5.048 | 7.512 213 | 65.88 | 17.94 | 26.698 
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BARRAS D'Aço ESTIRADAS A FRIO PARA Eixos, ETC.— Continuação 


(Cold Drawn Steel Shafting, etc.) 
REDONDAS.— Continuação 


(Rounds) 
Diametro : Peso Diametro Peso 
Por Por Por Por 
m/m Pé Metro Polegadas m/m Pé Metro 
Lbs. Kilos Lbs., Kilos 
23 66.68 | 18.32 | 27.263 Ste 84.14 | 29.40 | 43.753 
2 085207 MOSS sam 3 85.73 | 30.43 | 45.285 
24 69.85 | 20.18 | 30.032 3415 87.31 | 31.50 | 46.877 
2e 711.44 | 21.15 | 31.475 3> 88.90 | 32.64 | 48.573 
23 T9 097] 20009 ES STA 3% 90.49 | 33.84 | 50.360 
24% VAR RoG 34 Go, 3é 92.08 | 35.20 | 52.383 
3 716.20 | 24.06 | 35.806 34 93.66 | 36.40 | 54.169 
3F 17.19 | 24.58 | 36.580 34 O SRA Sa S/A Sp SIS TA 
33 19:38 | 26.09:"38"8727 3% 98.43 | 39.85 | 59.304 
Ss 80.96 | 27.16 | 40.419 34é 100.01 | 41.04 | 61.075 
34 | VS MAD OO 4 101.60 | 42.50 | 63.247 
QUADRADAS 
(Squares) 


Para parafusos, porcas, cavilhas, chaves, chavetas 
e eixos quadrados. Aço homogeneo. Cantos quadrados. 
Perfeitamente exactas. De qualidade uniforme e correctas 
quanto ao tamanho, pontas cortadas ao torno ou serradas. 


Tamanho Peso Tamanho Peso 
Por Por Por Por 
m/m Pé Metro Polegadas m/m Pé Metro 
Lbs. Kilos Lbs. Kilos 
à 6.35 2 LL 314 z 22.23 2.59 .854 
Tg 7.94 ESOM .494 e 23.81 2.96 .405 
5 9.53 475 RO 1 25.40 S) ; 
15 AL .652 .970 15 26.99 3 
E) 12.70 .845 | 1.258 1% 28.58 4 
E 429 Pe tos | Ro? E EO. Lo 54 
3 15.88 1732) 1.964 14 SLI Ti) 5 
ii ido Gu 5.506 E a SA 
Ê 19.05 1.90 2.828 15 34.93 6 
Ei 20.64 Ps A) 3.348 15 36.51 6 
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BARRAS D'AçoO ESTIRADAS A FRIO PARA EIXOS, ETC.— Conlinuação 
(Cold Drawn Steel Shafting, etc.) 
QUADRADAS.— Continuação 


(Squares) 
Tamanho Peso Tamanho Peso 
Por Por Por Por 
Polegadas m/m Pé Metro | Polegadas m/m pe Metro 
Lbs. Kilos Lbs. Kilos 
13 38.10 7.60 | 11.310 25 52.39 14.39 | 21.415 
15 39.69 8208 | 120297 23 53.98 51207 |PoDEA O 
13 41.28 8.93 | 13.289 tro 55.56 16.18 | 24.079 
1 42.86 9.63 | 14.331 2a: 57.15 17.11 | 25.463 
14 44.45 10.34 | 15.388 25 58.74 18.09 | 26.921 
14% 46.04 11.11 | 16.534 23 60.33 19.07 | 28.380 
1% 47.63 11.88 | 17.680 e 61.91 20.09 | 29.898 
1% 49.21 12.70 | 18.900 : oa 63.50 21.12 | 31.431 
2 50.80 IS oZE OR 24% 65.09 | 22.35 | 33.261 
HEXAGONAES 
(Hexagons) 


Barras para parafusos, porcas, cavilhas, etc. 

Aço homogeneo. Perfeitamente exacto. De qualidade 
uniforme e correcta quanto ao tamanho, pontas corta- 
das ao torno ou serradas. 


Tamanho Peso Tamanho Peso 

Por Por Por Por 

Polegadas m/m Pé "Metro Polegadas m/m Pé Metro 

Lbs Kilos Lbs Kilos 
+ 6.35 .195 . 290 1 26.99 So DS) 4.956 
Ps 7.94 .29 .432 1% 28.58 SERIO SH Sil 
3 9.53 .43 .640 1% 30.16 4.15 6.176 
Tg Hal .56 .833 14 SILAS 4.60 6.846 
+ 12.70 O 1.086 1 33.34 5.07 7.545 
EE 14.29 .93 1.384 13 34.93 SMS 8.289 
5 15.88 1.15 Ms qi 1% 36.51 6.07 9.033 
H 17.46 1.40 2.084 13 38.10 6.62 9.852 
E 19.05 1.66 2.470 1% 39.69 Mor 10.670 
tê 20.64 1.91 2.842 15 41.28 7.16 11.548: 
E DORMS, 20 2:20) 3.348 1H 42.86 8.37 12.456 
+ 23.81 2.58 3.840 14 44.45 9.00 13.394 
1 25.40 2.94 4.315 13 47.63 | 10.32 15.358 


Além dos tamanhos acima, podemos fornecer barras hexagonaes até 2% 
polegadas quando pedidas em quantidade grande bastante para compensar o 
custo dos novos apparelhos mechanicos. 
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BarRAS D'Aço EsTIRADO A FRIO PARA EIXOS, ETC.— Continuação 
(Cold Drawn Steel Shafting, etc.) 


OITAVADAS 
(Octagons) 


Os tamanhos fabricados regularmente são: Te, %4, 1, 17, e 15% polegada 
(4.763, 19.05, 25.40, 26.99 e 41.28 m/m). Sea encommenda fôr consideravel, 
podem-se fazer outros tamanhos especiaes á ordem. 


CHATAS 
(Flats) 


Para dentes cortantes de gadanhos, ue 

costas de facas, chaves, guias de ih 

NS motores, corrediças de ascensores, etc. 7) 
Podemos fornecer barras chatas estiradas a frio numa grande variedade de 
tamanhos abrangendo desde 5% a 34 polegadas (4.763 a 80.96 m/m) de 
largura, e desde 14 a 11% de polegada (3.175 a 49.21 m/m) de grossura. Com- 
tudo, como os limites de largura que se podem fornecer variam segundo a 
grossura, e da grossura conforme a largura, é necessario submetter-se especifi- 


cação definida dos tamanhos precisos, afim de podermos determinar se os 
podemos fornecer ou não. 


VARETAS PARA CHUMACEIRA DE ROLOS 

; (Roller Bearing Rods) - 

Feitas especialmente para fabricantes de machinas 
segadeiras, moinhos de vento, etc. 

Muito exactas. Perfeitamente redondas. Superficie 
brilhante polida. Isenta de covas ou defeitos de especie 


alguma. 
Diametro : Peso Diametro Peso 
Por Por Por Por 
Polegadas m/m Pé Metro Polegadas m/m Pé Metro 
Lbs Kilos Lbs Kilos 
+ 4.763 .095 .141 z OESAIS SIS, 558 
33 o SO) .130 .193 13 10.320 .450 670 
+ 6.350 .167 .249 Tg 11.110 ol 760 
TE 7.938 .260 .387 Iô 11.910 .586 872 
2 SE 13] .320 .476 3 
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FERRADURAS “JUNIATA” PARA CAVALLOS E BURROS 


(“Juniata” Horse and Mule Shoes) 


As ferraduras “Juniata” para cavallos e burros, fabricadas nas officinas 
Shoenberger da American Steel and Wire Company, teem uma reputação bem 
estabelecida de ha muitos annos, tendo sido os fundadores das officinas Shoen- 
berger dos primeiros na America a dedicarem-se ao fabrico de ferraduras. 
Fizeram-se, de tempos a tempos, alguns melhoramentos, e por este motivo a 
marca “Juniata” tem mantido constantemente a sua posição na vanguarda, e é 
hoje egual ás melhores que se fabricam neste ou outros paizes. Nas paginas 
seguintes mostram-se os varios estylos fabricados, com os pormenores do peso 
de cada tamanho e o numero approximado de ferraduras em cada barril 
pequeno de 100 lbs. (45.36 kilos) liquidos. Como indicado acima das illus- 
trações, alguns dos estylos são feitos d'aço unicamente, e outros ou de aço ou 
ferro, como prefira o comprador. As ferraduras d'aço são, todavia, preferidas 
em muitos casos, e estão supplantando rapidamente as ferraduras de ferro 
onde quer que se introduzam, tendo sido usadas ha bastante tempo para que os 
ferradores e donos de cavallos apreciem sua excellente qualidade. 

As ferraduras d'aço “Juniata” são feitas duma qualidade especial d'aço 
mole fabricado expressamente para este fim pela American Steel and Wire 
Company. A qualidade do material é aquella que a longa experiencia demon- 
strou ser a mais appropriada para fazer ferraduras de cavallos e a que prestará 
o melhor serviço. As ferraduras d'aço “Juniata” não mostram encolhimento 
na caldeação ou no esfriamento, nem se partem pela dobra. Podem-se sujeitar 
a provas excepcionalmente severas, taes como, por exemplo, torcel-as a frio 
como uma corda e curval-as a frio duplamente, sem que indiquem a menor 
tendencia para fractura. As qualidades de soldagem das ferraduras d'aço 
“Tuniata” são inexcedíveis. Teem resistido à prova de serem seguras numa 
grampo e sujeitas a severas torceduras e puxões, sem alargar o rompão. 
Suas qualidades d'uso são eguaes ás de qualquer outra marca de ferraduras, 
que existe. 

As ferraduras de ferro “Juniata” são feitas de ferro da melhor classe, 
especialmente fabricado para este fim. 

As ferraduras “Juniata,” quer sejam d'aço ou ferro, são lisas e uniformes, 
a concavidade é correcta, a dobra é nitida e de tamanho adequado, a ponçagem 
é perfeita e os furos são devidamente espaçados, de maneira que o ferreiro póde 
promptamente acabar as ferraduras para se ajustarem à pata do cavallo. As 
formas são em harmonia com as ideias modernas, tendo sido approvadas pelos 
ferradores praticos e donos de cavallos onde quer que se introduziram. 

Se fôr conveniente, pódem as ferraduras ser fornecidas com os furos 
ponçados de tamanho sufficiente a serem usadas sem mais trabalho pelo 
ferreiro. Podem-se virar tambem para cima os talões, sendo preciso. Os 
estylos e formas poderão ser modificados para se conformarem ás ideias dos 
compradores, caso os pedidos sejam em quantidades sufficientes que compen- 
sem a despeza. 
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(“Juniata” Horse Shoes) 


PADRÃO ExTRA ESTAMPADO 


FERRADURAS “JUNIATA” 


Acondicionadas em pequenos barris de tampos vermelhos e aros d'aço 
contendo cada um 100 libras (45.36 kilos) liquidas. 


Aço 
Dianteira “Traseira 
Peso Media Peso Media 
Tamanho do No. de | Tamanho do No. de 
Ferraduras ? Ferraduras 
Onças Grammas |Num Barril Onças Grammas |Num Barril 
0 10 283 160 (0) 9 255 178 
1 13 368 123 1 10 283 160 
2), 154 439 103 2 124 354 128 
) 184 524 86 3 153 439 103 
4 22 624. 73 4 19 539 84 
5 251 723 63 5 224 638 71 
6 30 850 53 6 264 SA 60 
7 39 1106 41 7 31 819 Sil 


, 
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FERRADURAS “JUNIATA.”—Continuação 
(“Juniata” Horse Shoes) 


PaprÃo DE TALÃO CURTO 


Aço 


Dianteira Traseira 
Peso : Peso 
Ta- Media do No. del Ta- Media do No. 
manho Ferraduras em |manho de Ferraduras 
Onças Grammas Barril Onças | Grammas em Barril 
0 10 283 160 0 9 255 178 
1 Sa 368 123 1 10 283 160 
2 151 439 103 2 112) 354 133 
3 184 524 86 9) io) 439 107 
4 22 624 16) 4 19 539 84 
5 25% Nus E 63 5 224 638 71 
(0) 30 850 53 6 263 PR 60 
7 39 1106 41 7 31 879 51 


Acondicionadas em pequenos barris de tampos vermelhos com aros d'aço, 
contendo cada um 100 libras (45.36 kilos) liquidas. 


ES SS RS ee 
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FERRADURAS “JUNIATA.”— Continuação 


(“Juniata” Horse Shoes) 


PADRÃO EMBUTIDO 


Aço 


Dianteira Traseira 
Peso Peso 

Ta- Media do No. del Ta- Media do No. de 
manho Ferraduras em |manho Ferraduras em 

Onças Grammas Barril : Onças | Grammas Barril 

0 9 255 178 (O) 7 198 228 

1 JL 312 145 1 81 241 188 

2 134 383 118. 2 94 269 168 

8) 15 425 107 3 115 326 139 

4 18 510 89 4 134 383 118 


Os tamanhos 0, 1, 2 e 3 tanto dianteiras como traseiras, fornecem-se com 
três buracos de cada lado. O tamanho No. 4, dianteira e traseira, fornecem-se 
com quatro buracos de cada lado, como acima ilustrado. 


Acondicionadas em pequenos barris de tampos vermelhos com aros d'aço, 
* contendo cada um 100 libras (45.36 kilos) liquidas, 
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FERRADURAS “JUNIATA."-— Continuação 
- (CJuniata” Horse Shoes) 


PaprÃo (E.E.L.) PARA PEQUENOS PASSEIOS 


Aço 
Dianteira Traseira 
| Peso Peso 
Ta- á Media do No. de Ta- Media do No. de 
manho ; Ferraduras em |manho Ferraduras em 

Onças Grammas Barril Onças | Grammas Barril 
0 9 255 178 0 8 221 200 
1 101 298 152 1 9 255 178 
2 13 369 123 2 10 283 160 
3 16 454 100 3 12 340 133 
4 20 567 80 4 15 425 107 
5 23 652 70 5 19 539 84 


Acondicionadas em pequenos barris de tampos vermelhos com aros d'aço, 
contendo cada um 100 libras (45.36 kilos) liquidas. 
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(“Juniata” Horse Shoes) 


PaDRÃO ExTRA LEVE 


Aço ou Ferro 


FERRADURAS “JUNIATA."— Continuação 


Dianteira “Traseira 
Peso Peso 
Ta- Media do No. del . Ta- Media do No. de 
manho Ferraduras em | manho Ferraduras em 
Onças Grammas Barril Onças | Grammas Barril 
0 10 283 160 0 8 221 200 
1 US) 368 123 1 104 298 152, 
2 151 439 103 /) 6) 368 123 
3 185 524 86 5) 16 454 100 
4 22 624. 73 4 19 539 84 
5 251 723 63 5 23 652 70 
6 30 850 53 6 21 765 59 
7 39 1106 41 7 31 879 51 


Acondicionadas em pequenos barris de tampos vermelhos com aros 
de aço, contendo cada um 100 libras (45.36 kilos) liquidas. 
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FERRADURAS “ UNIATA.”— Continuação 
Ç 
(o Juniata” Horse Shoes) 


PADRÃO LEVE 


Aço ou Ferro 


Dianteira Traseira 
Peso Peso 
Ta- Media do No. del Ta- Media do No. de 
manho Ferraduras em |manho Ferraduras em 
Onças Grammas Barril Onças | Grammas Barril 
00 10 283 160 00 7 198 228 
O 11 312 145 0 9 255 178 
1 14 397 114 1 12 - 340 133 
2 17 482 94 ZA 15 425 107 
3 20 567 80 3 18 510 89 
4 25 709. 64 4 22 624 73 
5 29 822 55 5 27 765 59 
6 36 1020 - 44 6 31 819 52 
7 41 1162 39 q 35 992 46 
8 48 1361 33 8 40 1134 40 


Acondicionadas em pequenos barris de tampos vermelhos com aros de aço, 
contendo cada um 100 libras (45.36 kilos) liquidas. 
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UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


(“Juniata” Horse Shoes) 


PaprÃO MEDIANO 


Aço ou Ferro 


FERRADURAS “JUNIATA.'— Continuação 
G 


Dianteira “Traseira 
Peso Peso 
Ta- Media do No. del Ta- Media do No. de 
manho Ferraduras em ||manho Ferraduras em 

Onças Grammas Barril Onças | Grammas Barril 
0 RS 368 123 0 104 298 152 
1 17 482 94 1 14 397 114 
2 20 567 80 2 16 454 100 
3; 25 709 64 8) 20 567 80 
4 29 822 55 4 24 680 67 
5 35 992 46 Ss 29 . 822 55 
6 40 1134 40 6 34 964 47 
q! 46 1304 35 7 38 1077 42 
8 55 1559 29 8 43 1219 37 


contendo cada um 100 libras (45.36 kilos) líquidas. 


Acondicionadas em pequenos barris de tampos vermelhos com aros de aço, 


da bóia ACT di a Md id a bi e 
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FERRADURAS “JUNIATA.— Continuação 
(“Juniata” Horse Shoes) 


PADRÃO PESADO 


Ferro ou Aço 


Dianteira “Traseira 
Peso Peso 
Ta- Media do No. de| Ta- Media do No. de 
manho Ferraduras em |manho Ferraduras em 

Onças Grammas Barril Onças Grammas Barril 
) 184 524 86 1 15 425 107 
2 22 624. 73 2 18 510 89 
3 26 737 62 3 22 624 1 
4 30 850 53 4 284 808 56 
5 36 1020 44 5 335 950 48 
6 43 1219 Sm 6 385 1091 42, 
7 494 1403 SA 7 47 SO 34 
8 5) 1559 29 8 51 1446 31 


Tambem se podem fornecer ferraduras traseiras neste padrão com talão 


virado para fóra, se necessario. 


Quando fizerem seus pedidos, mencionem se querem com talão virado 
para dentro ou para fóra, nas ferraduras traseiras. 


Acondicionadas em pequenos barris de tampos vermelhos com aros d'aço, 
contendo cada um 100 libras (45.36 kilos) liquidas. 
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FERRADURAS “JUNIATA.”-— Continuação 
(“Juniata” Horse Shoes) 


Ferro ou Aço 


PaprÃO PARA NEVE (ENVIEZADO) 


38 


Dianteira “ Traseira 
Peso Peso 
Ta- Media do No. del Ta- : Media do No. de 
manho Ferraduras em |manho Ferraduras em 
Onças Grammas Barril Onças | Grammas Barril 
0 10 283 160 0 8 227 200 
1 12 340 133 1 101 298 152 
2 ES 425 107 2 123 354 128 
3 184 524 86 3 16 454: 100 
4 233 666 68 4 195 553 82 
5 28 7194 57 5 23 652 70 
6 SA 907 50 6 27 765 59 
7 1077 42 7 Se) 935 48 


Acondicionadas em pequenos barris de tampos vermelhos com aros d'aço, 
contendo cada um 100 libras (45.36 kilos) liquidas. 
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FERRADURAS “JUNIATA.”— Continuação 
(“Juniata” Horse Shoes) 


PaprÃO URBANO DE TALÃO COMPRIDO, LEVE 


Aço ou Ferro 


Dianteira Traseira 


Peso Peso É 
Ta- Media do No. del Ta- ; Media do No. de 
manho Ferraduras em |manho Ferraduras em 

Onças Grammas Barril Onças | Grammas Barril 
Coro sor “80 Ri 482 oa 

3 23 652 70 3 214 610 74 

4 28 794 57 4 Di 765 FS O 

5 33 935 48 5 Su 8179 52 

6 39 1106 41 6 364 1035 . 43 

7 465 1318 34 7 415 Lt 38 

8 52 1474 31 8 45 1276 35 


Podemos fornecer ferraduras traseiras com talão virado para fóra, neste 
padrão. 

Acondicionadas em pequenos barris de tampos vermelhos com aros d'aço, 
contendo cada um 100 libras (45.36 kilos) líquidas. 
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FERRADURAS “JUNIATA.”— Continuação 
(“Juniata” Horse Shoes) 


PaprÃo URBANO, TALÃO CompRrIDO, MEDIANO 


Aço ou Ferro 


Dianteira Traseira 
Peso Peso 
Ta- Media do No. del, Ta- Media do No. de 
manho Ferraduras em ||manho Ferraduras em 
Onças Grammas Barril Onças | Grammas Barril 

RR 624 Cê Poa So Do 

o) 28 794 SÍ 3 25 709 64 

4 33 936 48 4 31 879 Ss” 

5 39 1106 41 o) 35 992 52 

6 47 WS S2: 34 6 41 1162 39 

7 53 1503 30 ri 46 1304 35 

8 55 1559 29 8 51 1446 31 


Acondicionadas em pequenos barris de tampos vermelhos com aros d'aço, 
contendo cada um 100 libras (45.36 kilos) liquidas. 
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FERRADURAS “JUNIATA” PARA PÔTRO 


(“Juniata” Bronco Shoes) 


Aço 
Peso : 
Ta- Media do No. 
man- de Ferraduras 
ho | Onças [Grammas | em Barril 
00 8 227 200 
0 9 255 178 
1 11 312 145 
2 13 368 123 
3 15 425 107 
00 9 255 178 
O 10 283 160 
1 12 340 133 
2 14 397 114 
3 16 454 100 
Talão Virado, Enviezado 
I 00 4 269 170 
| (0) 105 298 152 
1 12 340 133 
2) 145 411 110 
3 154 439 103 
Talão Virado, Canto Quadrado 


Acondicionadas em pequenos barris de tampos vermelhos com aros d'aço, 
contendo cada um 100 libras (45.36 kilos) liquidas. 
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FERRADURAS “JUNIATA” PARA PONEY 
(“Juniata” Pony Shoes) 


PADRÃO EMBUTIDO 


Aço 


Dianteira “Traseira 


Peso Peso 

Media do No. dell Ta- Media do No. de 
Ferraduras em ||manho Ferraduras em 

Onças Grammas Barril Onças | Grammas Barril 


156 291 
EIS 213 
248 183 
283 160 


oi 297 
Di 200 
269 168 
912 145 


aja to] pojhs 


[EN 
O 00 1wm 


Acondicionadas em pequenos barris de tampos vermelhos com aros d'aço, 
contendo cada um 100 libras (45.36 kilos) liquidas. 
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FERRADURAS “JUNIATA” PARA MULA E MACHO 
(“Juniata”” Mule and Jack Shoes) 


FERRADURAS PARA MULA 


Padrão Leve, d'Aço; Padrão Pesado, d'Aço ou de Ferro 


o Feso | p Media do No: de 
: arri 
manho Padrão Leve Padrão Pesado po RR E 
Onças Grammas Onças Grammas Leve Pesado 
00 8 227 200 
0 9 255 ILS 
1 10 283 124 354 160 128 
2 12 340 16 454 SS 100 
3 15 425 20 567 107 80 
4 -20 567 24 680 80 67 
5 23 652 28 794 70 57 
6 30 850 SO) 935 53 48 


Ferraduras de 
Macho—Aço 

FERRADURAS PARA MACHO- fazem-se dum tam- 
anho unicamente—6 onças (170 grammas). Media do numero 


de ferraduras em cada pequeno barril, 267. 


Acondicionadas em pequenos barris de tampos verm e- 


lhos com aros d'aço, contendo cada um 100 libras (45.36 + 


kilos) liquidas. 
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ROMPÕES “JUNIATA” 


(“Juniata” Toe Calks) 


PADRÃO EMBOTADO 


PaprÃO MEDIANO 


PADRÃO AGUDO 


Estes são os padrões de rompões mais modernos e aperfeiçoados para 
ferradura. A espora é collocada desviada bastante da extremidade para im- 
pedir que bata na ruga, e é rija bastante para se ter a confiança de que se póde 
metter na ferradura sem vergal-a. Para se conseguirem as melhores quali- 
dades de uso, devem temperar-se os rompões a um calor vermelho côr de cereja, 
logo antes de se cravarem. Para se obterem os melhores resultados de solda- 
gem, a ferradura não deve ser mergulhada em agua, mas deixar-se arrefecer 
gradualmente. 


Para tamanhos de rompões “Juniata,” vidê pagina seguinte. 


ê 


esa 
= mijoo 


BARRAR 
Db a e 


KR 


Dm 


ko tj r-| 
jmrlco mo 


[3] O a AS] rj lo oo 
EEE ofS esto Es elo ofofo 


XX MAM pm 
rletiajoo coftr-tooja 
— = = 


MARA M 
life co] rate col 
AANAMMM 


bia) 
MMA De 


PjN [ND ko 
NBS 


ko cal? ko 
cofencojoo [2 euros [2a] jon) 


ABIN -ES mia 
raijoo major jo 


MXN 


t-Joo Are] coa ralo 
ANNAN 


cof alte coj<H mailto 
ANANAMDOM 


Extra Comprido 


Extra Comprido 
Extra Comprido 


coleoeojoo fear fSo[oea 
XADM 
E prof rojar cotejo 


e RR RR 


demeopepelemenesp cfsedionpofofei 
papel be iba pa pa pa pa 
mifexunioo co|i-joo ok 

+ + 
XX HM 
coj rafa] CO ]H mma 
ANANAMENO 


PRE E RE E 
CS tala S 


MARAR 


je cof riltimjea coj=H mal 
GANA NA OM 


19/00 0oj<H ratrajea cof ld 
AN ANAMM 


Comprimento 
Comprimento 


Comprimento 


PADRÃO AGUDO 


PADRÃO MEDIANO 


PADRÃO EMBOTADO 


ROMPÕES “JUNIATA” 


ESja Om co] 
jo 


mimo 
XANA |! RARA 


ko o) oo Lo) =) Bj e-fo mia jr jm jo ojo 
[E micro [rateo cof jo Ro RE 


pipa iba bai DAD ia ia pa KM MM Dm Mb 


millimetros das dimensões dadas abaixo, vid 


ko ko ko 3 Jo ee t-[ear-|oa O e PIN HIS O nO e 
cojooeso[O pa miao[£o! nfSae| a Do a ERR a 


(“Juniata” Toe Calks) 
Tamanhos e dimensões em polegadas 


rlesanioo os t-joo SO 
+ 
SARA 


Regular 


raHmje O] ral rajeN cof cojoo mjea 09)<H rilimje co]H PAJOI COI lime oo) fla! 
dA ANJNAJANNAO GAIA AA ANAMM 


» 
A 
< 
jair 
= 
o) 
O 
(99) 
[em 
U 
5 
A 
O 
pá 
Ap, 
e 
E 
s 
KH 
(90) 
NM 
jêa) 
= 
< 
A 
(9) 
ma 
mM 
E 
A 
S 


(Para equivalentes em 


tabella nas paginas 508, 509.) 
Acondicionados em caixotes de 25 libras (11.34 kilos) liquidas. 


Tamanho 
Tamanho 


Tamanho 
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ROMPÕES DE TALÃO “JUNIATA” 
(“Juniata” Heel Calks) | 


PADRÃO EMBOTADO 


PADRÃO MEDIANO 


PADRÃO AGUDO 


Para tamanhos, vidê pagina seguinte. 
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ÃO “JUNIATA” 


Lord 


ROMPÕES DE TAL 


(“Juniata” Heel Calks) 


Tamanhos e dimensões em polegadas. 


(Para equivalentes em millimetros das dimensões dadas abaixo, vidê 


tabella nas paginas 508, 509.) 


PADRÃO EMBOTADO 


Comprimento 


Extra Comprido 


eojoo cojor-[Ereanro(Sof2 
MXN 
rfLnjes[Srojoo spt SO rico 


RX 


rAloo +|o0 mJo0 m|=<H 09/00 mex inJoo 
um el O me qu qual O que] | qm] 


cajeoeojoo rf mjeamicao [Loo 
PR RR RR 
Da BR a 


RX 


t-joo 


+J00 mf<H coloo mjea 
<A + 


Regular 


cejescofeor-[O tea mjee [Sof 
KM 
HE iaofL ini cojet SfSt-ioo 
MMA 


t-[oo t-[oo t-joo mjoo mil cojoo 


= = ++ 


Tamanho 


PADRÃO MEDIANO 


Extra Comprido 


Comprimento 


KO pJOrifos cafe Jo ea 
o a Aa as EA 


pe pan Dalipa eba baliie 
ana tes E aee 


XXX 


[00 [00 mi|00 mi] CO]00 mij6R]00 
sm O, O Os O O, 


ofofortacian| nen) 


RAM 


janta 
0 Jo jm 


jo mijoo Qjoo 


KARMA 


cotas 


mloo m|=Hoo]oo mjea 
= + a e a A 


Regular 


DP | | 


KRA 


EPA PJ tenis 


pe AT NT PA 


KRA 


E-[oo E-[00 r-[oo rJ00 mil=H o9o]oo 


Sad Sra A a Sem 


Tamanho 


o... is 


KO mig SJ t-jea Cof ko 
a oi E a aa 


KM 
enaojoo eopett-jeo Jojo 

= e 
KA R 
[00 m]00 1] <H C9]00 mijea 19/00 co|=Ht-[oo 
dA AAA 


sfofêefeoe 
KRA x 
res esjete-Ieo So 

| ql 


RARA 
rAjoO m|=H C2100 mil6Ro/00 03]<H 
+ + 


O stop JN 
ro cojoo E mea 


Õ 
T 
u 
A 
E 
(e) 
OQ 
Se) 
E 
Ee 
º 
Gg 
U 
ORIR E 
Als 
o | E 
<|Ó 
o) 
1 
[a 4 
a 
< 
ja 


Regular 


Tamanho 


o o A a a 
PR RR o Ro Re 
| riexuafoo afti-foo O 

um] ql que 
| po RR RR 


t-[oo r-[oo jo m|=H co/00 mijeVinjoo 


+ + | A a 


- oi. au 
o. o. Ss 


Acondicionados em caixotes de 25 libras (11.34 kilos) liquidas. 
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FERRO MANGANÉS 


(Ferro Manganese) 


Estamos habilitados a vender ferro manganés para exportação. Se fôr 
embarcado dos portos do norte, o ferro manganés será fabricado pelas fornalhas 
da Carnegie Steel Company. Se embarcado dos portos do sul, o ferro manganés 
será fabricado pelas fornalhas da Tennessee Coal, Iron & Railroad Company. 


LINGOTES DE FERRO 
(Pig Iron) ; 


Os lingotes de ferro que vendemos são fabricados pela Tennessee Coal, 
Iron & Railroad Company, em fornalhas situadas nos Estados de Alabama e 
Tennessee. Os portos mais convenientes para embarque são Savannah, 
Pensacola, Mobile, Nova Orleans e outros portos do sul dos Estados Unidos. 
A remessa dos fornalhos dos portos do norte não é pratica no uso, devido ao 
custo de transporte. 

A Tennessee Coal, Iron & Railroad Company fabrica ferro basico em 
lingotes, marcas “Ensley” e “Alice,” e lingotes de ferro de fundição, marcas 
“Ensley,” “De Bardeleben” e “South Pittsburgh.” 

Damos abaixo analyses garantidas de ferro em lingotes basico normal da 


nossa marca “Ensley”: 


LINGOTES DE FERRO BASICO PROTOTYPICO 
(Standard Basic Pig Iron) 


SICIOS Reed dE cgi ARO CETRIR À nae não excedendo 1.00 
Ehosp oro O ur Ro e PE ADO) 
Eixo tres RR ER Et el ty a 05 
Man games ER RP E e .60 


Lingotes de ferro de fundição podem ser classificados por analyse ou 
fractura, mas não por ambas, e o comprador, quando der a encommenda, tem o 
direito de especificar um ou outro modo de determinar a classificação. Quando 
se vende ferro para ser classificado por analyse, não garantimos a fractura; 
quando vendido para ser classificado por fractura, nós não afiançamos a 
analyse, nem fornecemos analyse nenhuma ao comprador. As analyses 
approximadas das nossas varias classes encontram-se na pagina seguinte, 
cujas analyses não se afiançam. 


» 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 493 


LinGoTES DE FERRO.— Continuação 
(Pig Iron) 


Analyses approximadas de 
LINGOTES DE FERRO FUNDIDOS EM AREIA PARA 


FUNDIÇÃO 
(Sand Cast Foundry Pig Iron) 


No. 2 Molle No. 2 de Fundição 
Percentagem Neto ssE e Percentagem PR 
Silicio aa 2.00a 3.25 2.60 1.75 a 2.75 2.30 
Enxolre 2 e 0.02 a 0.04 0.03 0.02 a 0.045 0.035 
Phosphoro .... 0.80 a 0.95 0.90 0.80 a 0.95 0.90 
Manganés .... 0.16 a 0.40 0.25 0.16 a 0.40 0.25 
No. 3 de Fundição No. 4 de Fundição 
Percentagem EST Percentagem Pegananam 
SIiCLO Rd O E DO) 1.80 DO a 220) 1.60 
Enxofre 0.025 a 0.055 0.04 0.035 a 0.065 0.05 
Phosphoro ...., 0.80 a 0.95 0.90 0.80 a 0.95 0.90 
Manganés ....| 0.16 a 0.40 0.25 0.16 a 0.40 0.25 


Outras classes variando das analyses acima, podem fornecer-se em quanti- 
dades limitadas, como e quando produzidas pelas fornalhas. 


CARVÃO 
(Coal) 

Offerecemos para embarque dos portos do sul (Mobile, Pensacola, Nova 
Orleans, Savannah, Brunswick, etc.) carvão para vapor e outros fins, das 
minas da Tennessee Coal, Iron & Railroad Company. 

Carvão “Pratt,” das minas proximas de Ensley e Pratt City, Alabama, é 
provavelmente o mais efficiente para vapor, produzido nos Estados do sul e 
para energia de evaporização tem poucos rivaes entre os carvões betum- 
inosos dos Estados Unidos. 

O carvão “Pratt” em pedra cirandado mostrou na analyse e provas effec- 
tivas 14:500 unidades de calor thermal britanicas por libra de carvão. Se- 
guem-se as medias de analyse: 


Carvão “Pratt” em Pedra “Pratt” Natural 
Cirandado (não Cirandado) 
(0) £Z0 
Elma de 1.50 NESO 
Carbone Bixo 60.20 59.80 
Materia Volatil......... 31.65 30.20 
Cinzars a pis q ça 5.40 tas 


Enxolne es Laos) 1.50 
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CarvÃo.— Continuação 
(Coal) 


O carvão “Blocton,” minado em Blocton, Alabama, é um carvão de gaz 
de qualidade superior, pelo motivo da alta percentagem de materia volatil que 
contem. Este carvão é tambem considerado por muitos consumidores como 
superior ao carvão “Pratt” para vapor, por causa das suas propriedades de 


combustão rapida. Seguem-se as medias das analyses: 


Torrão “Blocton” E O EO 
% Ro 
Humidade 0.75 0.80 
Carboneliixo: RR 56.87 55.87 
Materia volatila” = E Sl o 06) 35.23 
Cinzas dar Lais ae 4.88 7.88 
no fico 0.66 0.75 
COKE 


A Tennessee Coal, Iron & Railroad Company produz três variedades de 
coke—Pratt” (pelo processo derivativo de Semet-Solvay e Koppers), per- 
feitamente cirandado, excellente estructura e muito efficiente; “Blue Creek e 
Pratt Mixed Coke” (fornos de Koppers), um producto que apresenta um en- 
xofre muito pobre e que se adapta especialmente para fundição; e o “Whitwell 
Bee-hive Coke.” Os carvões Pratt e Blue Creek são lavados perfeitamente 
antes de se reduzirem a coke, fazendo-se o “Whitwell Coke” dum carvão não 


lavado. Damos abaixo as analyses dos Cokes acima referidos: 


Pratt pie fassa “Whitwell” 
Carboneitixos 90.04 88.41 86.55 
(Cinzana Ee nte res ta 9.30 10.42 12.43 
Einsco fre o Md) .84 .18 
Materia volatil....... .36 o A .42 


Eluimicda de .30 1.00 .59 


ins Ras AS TR CSS E pda a 
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ESPECIFICAÇÕES NORMAES 
(Standard Specifications) 


TriLHOS D'Aço BESSEMER E Á FORNOS ABERTOS 
(Open Hearth) 


A Carnegie Steel Company, Illinois Steel Company e The 
Lorain Steel Company, usam especificações normaes. 


21 DE MARÇO DE 1910 


1. a. O aço deve ser da melhor qualidade e feito pelo 
processo d'acido Bessemer ou basico a fornos abertos (open 
hearth), conforme determinação do engenheiro (ou compra- 


dor) e contractado pelo vendedor na occasião da venda. 


b. Os materiaes usados e todo o processo de manufac- 
tura e provas deverão estar em estricta harmonia com a 
pratica normal mais em uzo, devendo ter-se o cuidado de con- 


formar ás seguintes instrucções: 


c. Os lingotes deverão ser conservados numa posição 
vertical na cova das fornalhas d'aquecimento até estarem 
promptos para serem laminados, ou até que o metal no interior 


tenha tido tempo para se solidificar. 


d. Não se usarão ingotes sangrados, nem se laminarão 
lingotes de caldeação resfriada para trilhos de primeira quali- 
dade. Um lingote sangrado é aquelle de cujo centro se es- 
capou o aço liquido. Uma caldeação resfriada é aquella que, 
por causa do arrefecimento do aço, tem de ser furada ou es- 


corrida por cima do topo da concha. 


e. Deverá rejeitar-se ou “cercear” material sufficiente, 
do topo de todos os lingotes, para se obterem carris sãos. 

f. Os lingotes ou lupas devem ser aquecidos igualmente 
em todo o seu comprimento, estirados a uma temperatura 


uniforme, mantendo-se a mesma egualmente no remate, 


Processo de 
Manufactura 


UNITED STAPES STEEL PRODUCTS COMPANY 


EsPECIFICAÇÕES NORMAES PARA TRILHOS D'Aço.— Continuação 
(Standard Specifications for Steel Rails) 


CoD esicão 2. Os trilhos de varios pesos por jarda, especificados 
abaixo, deverão conformar-se aos seguintes limites na com- 
posição chimica: 

TriLHOS D'Aço BESSEMER 


an n [o2) [o4] . [92] 
2aa Zos gas gos Bim O 
Tra qm qa ul Tá Te a ia 
Dada |neMAa | BoMA | ASMA | BioMA 
Un E |0Bo L | oSabL | ond | SER 
o Rs RO E SIGO | te OLD 
TESa | CSS | CESE | CESa | «TSa 
Ds LS u Sd u Su DS du 
SSD eScae eua sãa | Gras 
fe) fo) o) fo) MHoA 
os ora ES dos, joio! : 
SAR (DENSO SR O de 
Carbonereriri A % % % To f 
Manganés A ART o 530/0400. 39914/ 45) | 35/a:45) |-40/21:50/ | 40/2750 
Silica, não excedendol.70 a 1.00 |.70 a 1.00 |.70 a 1.00 |.80 a 1.10 |.80 a 1.10 
Phosphoro, não ex .20 .20 .20 .20 .20 
cedendon Rr ts .10 .10 .10 ado) .10 
“TRILHOS D'Aço SIEMENS-MARTIN 
(97) (99) [92] [02] á (77) 
29s 808 as Bos FS upRO 
mm ima am ve Ta a Ta 
EIA | SS RSS pI EDS 
on? |oBcê | oVabL | otnL | STAL 
DGE a ORI O A CONAN ENO 6 Cu 
gra Docs sas | euds Guos 
n [99] Ú à . i 
CS ASS AS ss | áCsu | aos 
NuBa |Mu2a |Mur8a|M.8a| Dula 
o SE = Sa = Sm Sal TS 
SR | SRA SR GR ep | 
Carbone a % % % % % , 
Manganês.......... 402,55 |.40a.55 |.45a.60 |.55a.70 |.55a.70 
Silica, não excedendo| .60a..90 |.60a.90 |.60a.90 |.60a.90 |.60a.90 
Phosphoro, não ex- .20 .20 .20 .20 .20 
cedendoR .04 .04 .04 .04 .04 
Analyse 3. O fabricante deverá fazer e fornecer ao representante 


unida do engenheiro (ou do comprador), antes dos trilhos laminados 
de cada vez, estarem promptos para embarque, determinação 
do carbone em cada caldeação d'aço Bessemer, e determinação 
media do manganés, phosphoro e silica representando cada | 
laminação de 12 horas; todas as ditas analyses devem ser 
feitas em brocagens dum lingote de prova fundido quando se 
vazar cada caldeação, fazendo-se as brocagens a uma dis- 
tancia não inferior a 4 de polegada (6.35 m/m) abaixo da 
superficie do dito lingote de prova. Se o inspector exigir, o 
fabricante deverá fornecer uma porção das aparas do lingote | 
de prova para analyses. Para aço á fornos descobertos (open | 
hearth), os fabricantes devem fornecer uma analyse completa | 
de cada caldeação d'aço abrangendo os elementos especificados | 
na Secção 2 supradita. ; | 
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4. De cada caldeação d'aço se deverá cortar um pedaço 
para prova de trilho de 4 (1.219 metros) a 6 pés (1.829 metros) 
de comprido, com serra quente, e deverá ser marcada dis- 
tinctamente com o numero de caldeação e posto de lado para 
esfriar. Logo que esteja frio, deverá ser collocado, de cabeça 
para cima, nos supportes da machina normal americana de 
provar trilhos a martelete, abaixo descripta, e as varias sec- 
ções devem resistir, sem fractura a um golpe do martelete de 
2:000 libras (907 kilos) da altura especificada na seguinte 
tabella: 


Peso do Trilho Altura da Queda 

Libras por Jarda Kilos por Metro Pés Metros 
45 oo 320 qa 13 3.963 

50 a 60 24.80 a 29.77 14 4.267 
61a70 30.26 a 34.73 15 4.572 
71a 80 35.22 a 39.69 16 4.877 
81a 90 40.18 a 44.65 17 5.182 

91 a 100 45.15 a 49.61 18 5.486 

J 


Se qualquer trilho quebrar quando sujeito 4 prova de 
martelete, devem-se fazer duas provas addicionaes d'outros 
trilhos da mesma caldeâção d'aço e se uma ou outra destas 
ultimas provas falhar, todos os trilhos da caldeação que elles 
representam serão rejeitados; mas se ambos os pedaços 
addicionaes desta prova satisfizerem ás exigencias, todos os 
trilhos da caldeação que elles representam serão acceitos. 


O relatorio da prova a martelete deverá mencionar a 
temperatura atmospherica do tempo em que a prova foi feita. 
A temperatura dos pedaços da prova, quando provados, não 
deverá ser menor que 60 nem maior que 120 graus Fahrenheit. 
A provação deve proceder conjunctamente com a operação da 
fabrica. 


A machina de prova a martelete deverá conformar-se 
essencialmente aos planos e especificações approvadas pela 
American Railway Engineering Association. Deverá ter um 
martelete de 2:000 libras (907 kilos) de peso, caindo livremente, 
cuja face de contacto deverá ter um raio não inferior a 5 
polegadas (127 m/m). O bloco da bigorna deve ser uma pea- 
nha solida, pezando, com os accessorios que a movem, pelo 
menos 20:000 libras (9072 kilos). Os supportes, espaçados 3 
pês (914 m/m) de centro a centro, e tendo uma superficie 
cylindrica superior de supporte, com um raio de 5 polegadas 
(127 m/m), fará parte ou será segura firmemente á bigorna. 


Prova de 
Choque 
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As guias devem estar ligadas com firmeza á chapa da base 
e bem escoradas; e munidas de uma regua appropriada, divi- 
dida e marcada claramente. O martelete deverá ter uma ca- 
beça de escapamento, disposta a permittir que as tenazes se 
soltem automaticamente na altura exacta para que se regulou 
o apparelho de escapamento e que fique tambem seguro 
contra soltura accidental emquanto se muda a peça de prova. 


5. Um pedaço de trilho de 6 pés (1.829 metros) de com- 
prido tomado de uma parte dum lote de cada 100 toneladas 
(101.6 toneladas metricas) collocado com a cabeça para cima, 
sobre supportes espaçados 3 pés (914 m/m) de centro a centro, 
deve resistir sem depressão permanente à prova de peso bruto, 
conforme a tabella abaixo: 


Prova DE Peso BRUTO 


Secção do Trilho 
Carga em Lbs. Tempo em 
sem Depressão Minutos 
Altura em Polegadas, Peso Nominal em Permanente 
Lbs. por Jarda 
3H 45 20000 5 
33 a dh 50 a 60 25000 5 
4 a 48 65 a 70 32000 5 
41% as 75 a 80 40000 5 
5a 5 85 a 90 45000 5 
5Sãa Si 95 a 100 50000 5 
Prova DE Peso BRUTO 
(Unidades Metricas) 
Secção do Trilho 
Carga em Kilos, | Tempo em 
sem Depressão Minutos 
Altura em m/m Peso Nominal em Permanente 
Kilos por Metro 
93.66 22.32 9072 5 
98.43 a 107.95 24.80 a 29.77 11340 5 
112.71 a 117.48 30.26 a 34.73 14515 5 
122.24 a 127.00 35.22 a 39.69 18144 5 
131.76 a 136.53 40.18 a 44.65. 20412 5 
141.29 a 146.05, 45.15 a 49.61 5 


22680 


Se qualquer trilho falhar quando sujeito á prova de peso 
bruto, deverão fazer-se duas provas addicionaes d'outros 
trilhos do mesmo lote, e se um ou outro destes ultimos ensaios 
falhar, todos os trilhos do lote que elles representam serão 
rejeitados, mas se ambos os pedaços de prova addicionaes 
satisfizerem ás exigencias, todos os trilhos do lote que elles 
representam serão acceites. 
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6. Antes de se começar o fabrico geral de trilhos, o 
fabricante deverá, se o engenheiro (ou o comprador) exigir, 
fornecer dois jogos de modelos, internos e externos, feitos do 
“material approvado. Estes modelos gravados conforme 
especificado no contracto, deverão ser submettidos ao engen- 
heiro (ou ao comprador) para sua approvação, e no começo da 
laminação o engenheiro deverá ter uma pessoa competente 
presente para approvar a secção. 


Os trilhos deverão ser de secção uniforme em todo o com- 
primento, e deverão conformar-se, com toda a precisão possi- 
vel, ao modelo approvado, compativel com a Secção 7 relativa 
ao peso especificado. Para compensar o estrago inevitavel 
dos rolos, deverá permittir-se uma variação na altura de &; de 
polegada (.40 m/m) a menos e 5; de polegada (.79 m/m) a 
mais, e na largura da base de 7 de polegada (1.59 m/m). 
Comtudo, deverá manter-se sempre um ajuste perfeito das 
talas de juncção. 


7. O peso dos trilhos deverá ser mantido tão justo 
quanto possivel, depois de se cumprir a Secção 6, áquelle espe- 
cificado no contracto. Deverá conceder-se uma variação de 1 
por cento para lotes duma carrada simples, e de 4 de 1 por 
cento para uma serie inteira. O fabricante deverá pesar um 
trilho cada hora durante a laminação inteira. Os trilhos 
deverão ser acceites e pagos segundo o peso actual da escala 
de via. 


8. A menos que se especifique em contrario, o com- 
primento normal de trilhos deverá ser 30 pés (9.144 metros). 
Dez por cento da ordem inteira, se estiver feita, deverão ser 
acceitos em comprimentos mais pequenos, variando dum pé 
(305 m/m) para baixo até, mas não excedendo, nove pés 
(2.743 metros) abaixo do comprimento normal especificado. 


A menos que se especifique em contrario no contracto, 
deverá conceder-se uma variação no comprimento de W de 
polegada (6.35 m/m) d'aquelle especificado para os trilhos 
ordinariamente usados serrados em quente no comprimento 
preciso. Se fôr especificado no contracto que os comprimen- 
tos dos trilhos deverão ser obtidos por manipulação mecha- 
nica a frio, deverá permittir-se uma variação de 1% de polegada 
(3.175 m/m) do comprimento especificado. 


9. Os furos para os parafuzos das talas de juncção de- 
verão ser feitos atravez da alma, da parte solida, em cada ex- 
tremidade dos trilhos e em estricta conformidade com os 
desenhos do comprador. Deverão conformar-se exacta- 
mente com o desenho e dimensões fornecidas em todos os 
sentidos; limpos, e em esquadria com a alma, e sem farpas 


Secção 


Peso 


Comprimento 


Brocagem 
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em nenhum dos lados. Se algum dos furos variar do tamanho 
ou posição exactas mais que 3 de polegada (.79 m/m) os 
trilhos em questão ficarão sujeitos a rejeição. 


10. O nome, iniciaes ou outra marca reconhecida do 
fabricante, o peso do trilho por jarda, e o mez e anno do 
fabrico deverão ser laminados em letras em relevo no lado da 
alma. 


O numero da caldeação deverá ser estampado plenamente 
na alma de cada trilho emquanto quente, a uma distancia 
sufficiente da extremidade, de maneira que não fique depois 
coberto pelas talas de junçeão. Os trilhos à fornos abertos 
(Open Hearth) deverão ser estampados ou marcados “O. H.” 
duma maneira semelhante. 


11. Os trilhos deverão ser direitos em linha e superficie 
quando acabados; endireitando-se cuidadosamente emquanto 
frios; de cabeça lisa, serrados em esquadria nas extremidades 
(não devendo a variação ser maior que 3% de polegada (.79 
m/m), e, antes do embarque, deverão cortar-se esmerada- 
mente e limar as farpas causadas pela serragem, particular- 
mente debaixo da cabeça e no topo dos rebordos; as extremi- 
dades devem ser nitidas. 


Os trilhos No. 1 deverão estar isentos de defeitos nocivos e 
falhas de toda a especie. 


12. O fabricante deverá dar ao engenheiro (ou ao com- 
prador), ou o seu inspector, se assim avisado, um aviso rasoa- 
vel por escripto, antes de começar a laminação, e semelhantes 
avisos por escripto antes de recomeçar cada laminação, no 
caso da ordem não ser executada numa laminação continua. 
Se o fabricante não der tal aviso, todos os trilhos laminados na 
ausencia do representante auctorisado podem ser rejeitados 
como parte do contracto. O individuo assim avisado deverá, 
a seu turno, dar participação por escripto ao fabricante das 
suas intenções de estar presente, ou permissão para proceder 
no tempo designado pelo fabricante. 


Os representantes auctorisados deverão ter accesso livre 
ás officinas do fabricante, a todo o tempo, emquanto se está 
executando o contracto, e deverão ter, gratuitamente, todas 
as facilidades rasoaveis que o fabricante possa dispensar para 
os satisfazer afim de que os trilhos acabados sejam fornecidos 
de conformidade aos termos destas especificações; a inspecção 
deverá, portanto, ser conduzida de modo que não cause serias 
demoras nos processos de manufactura. 
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Todas as provas e inspecção deverão ser feitas no lugar da 
manufactura, e o engenheiro, ou o seu representante na fabrica, 
| deverá estar auctorisado para dar o necessario certificado de 
acceitação por escripto, ao fabricante, de tal maneira que não 
cause demoras no embarque dos trilhos inspeccionados. 

13. Os trilhos que tenham quaesquer defeitos nocivos | Trilhos Secun- 
ou que por qualquer outra causa, não sejam proprios para o to 
trilhos de primeira qualidade ou No. 1, deverão ser considera- 
dos como trilhos auxiliares (“segundos”) ou No. 2. 


14 de polegada (6.35 m/m), ou nos rebordos de mais que lá 

polegada (12.7 m/m) de fundura, e, no juizo do inspector, 
estas não devem ser tão numerosas ou de tal caracter que os 
torne improprios para o uso commum do trilho No. 2. 


k. 
| Elles não deverão ter falhas nas suas cabeças de mais que 
j 
, 


Os trilhos No. 2 deverão ser acceites até 5 por cento de 
toda a ordem, a menos que d'outro modo esteja estipulado no 
contracto. 

14. Ambas as extremidades de todos os trilhos No. 2 Dfaeão i 
deverão ser pintados de branco. Ambas as extremidades dos si e E REdico 


trilhos No. 1 de tamanho curto deverão ser pintados de verde. nutos Gis dio to 
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D'AÇO 
(Standard Specifications for Steel Splice Bars) 
21 de Março de 1910 


1. O aço para talas de juncção póde ser feito ou pelo 
processo a acido de Bessemer ou pelo basico de fornos abertos 
(open hearth). 


2. O aço para talas de juncção deverá conformar-se aos 
seguintes limites na composição chimica: 


Phosphoro (para basico de fornos abertos) 
não excedendo ne spo po Rc .06 por cento 


Phosphoro (para acido Bessemer) nãoexcedendo | .10 por cento 


Manganés (para fornos abertos e Bessemer) 
naojexcedendo RP e e . 70 por cento 


3. As provas de tensão do aço para talas de juncção de- 
verão conformar-se ás seguintes propriedades physicas: 


Resistencia tensiva, 54:000 a 64:000 libras por polegada 
quadrada (38 a 45 kilos por m/m quadrados). 


As provas que mostrem resistencia tensiva superior a 
64:000 bs. e até 70:000 lbs. por polegada quadrada (45 kilos a 
49 kilos por m/m quadrado) serãoacceitessob a condição de que 
a prolongação não seja menos de 22 por cento em oito pole- 
gadas (203 m/m). 


Ponto de cedencia, resistencia tensiva—l4 libra por pole- 
gada quadrada. 


Prolongação, percentagem em oito polegadas, não deverá 
ser inferior a 1.400:000 divididos pela resistencia tensiva em 
libras por polegada quadrada. : 

Para o proposito destas especificações, o ponto de 
cedencia deverá determinar por minuciosa observação da 
queda da viga da machina de provar. 


4. (a) Um especimen de prova cortado da cabeça da 
tala deverá dobrar 180 graus ficando chata sobre si sem frac- 
tura no exterior da porção curvada. i 


(b) Se preferivel, as provas de curvatura podem ser 
feitas numa tala de juncção sem furos, que, sendo necessario, 
deverá ser primeiro achatada e curvada então 180 graus até 
ficar chata sobre si sem fractura no exterior da torção curvada. 


5. Um especimen de prova de 8 polegadas (203 m/m) de 
comprimento, cortado de tala laminada, deverá ser usado 
para determinar as propriedades physicas especificadas no 
paragrapho 3. 
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6. Um especimen de prova tensiva deverá ser tomado 
duma tala de juncção laminada de cada caldeação, mas no caso 
deste indicar defeitos ou quebras fóra do terço do meio do seu 
comprimento medido, poderá rejeitar-se aquelle e substituir 
outro especimen de prova por elle. 


7. Deverá cortar-se um especimen de prova da cabeça ' 


da tala de juncção, duma barra laminada de cada caldeação, 
ou, se preferivel, a prova de curvatura poderá ser feita com 
uma tala de juncção sem furos que, sendo necessario, deverá 
ser achatada antes da prova. A prova de curvatura póde 
ser feita por pressão ou pancada. 


8. O fabricante deverá fazer e fornecer ao representante 
do engenheiro (ou do comprador), antes das talas de juncção 
laminadas em cada turno estarem promptas para embarque, a 
determinação do carbone em cada caldeação do aço Bessemer, 
e as determinações medias do manganés e phosphoro represen-. 
tando cada laminação de 12 horas; todas as ditas analyses de- 
vem ser feitas em brocagens dum lingote de prova fundido 
quando se vazar cada caldeação, fazendo-se as brocagens a 
uma distancia não inferior a 14 de polegada (6.35 m/m) 
abaixo da superficie do dito lingote de prova. Se o inspector 
exigir, o fabricante deverá fornecer uma porção das aparas do 
lingote de prova para analyses de verificação. Para o aço a 
fornos abertos (open hearth) o fabricante deverá fornecer 
determinações do carbone, manganés e phosphoro para cada 
caldeação. 


9. Todas as talas de juncção deverão ser laminadas lisa- 
mente, exactas com o modelo ou padrão approvado, e deverão 
ajustar-se perfeitamente aos trilhos a que se destinam. 


Devem ser direitas e isentas de farpas e rachas. As 
barras deverão ser cortadas no comprimento respectivo e os 
furos para parafuzos e cavidades para escapulas deverão ser 
ponçados de conformidade tão precisa quanto possivel com o 
desenho e dimensões fornecidas. Permittir-se-ha uma varia- 
ção de 3 de polegada (.79 m/m) do tamanho especificado e 
situação dos furos e 7 de polegada (1.59 m/m) do comprimen- 
to especificado da tala. 


10. Uma variação no peso de mais que 214 por cento 
d'aquelle especificado será causa sufficiente para rejeição. 


11. O nome do fabricante e o anno de fabricação deverão 
ser laminados em letras em relevo no lado da secção da tala de 
juncção laminada, e uma parte desta marcação deverá appare- 
cer em cada tala de juncção acabada. 
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12. Os representantes auctorisados do comprador de- 
verão ter livre accesso ás officinas do fabricante, durante todo 
o tempo em que se está executando o contracto, e deverão ter, 
gratuitamente, todas as facilidades rasoaveis de que o fabri- 
cante possa dispôr para os certificar de que as talas acabadas 
sejam fornecidas em harmonia com os termos destas especifi- 
cações. 

Todas as provas e inspecção deverão ser feitas no local da 
fabricação e o engenheiro, ou o seu representante na fabrica, 
deverá ter auctorisação para dar os necessarios certificados de 
acceitação ao fabricante, por escripto, de tal maneira que não 
cause demoras no embarque das talas de juncção. 


ESCAPULAS D'AÇO PARA ESTRADAS DE FERRO 


Processo de 
Fabricação 


Composição 
Chimica 


Propriedades 
Physicas 


(Steel Railroad Spikes) 


1. QOaço para escapulas de estrada de ferro póde ser feito 
ou pelo processo a acido Bessemer ou pelo basico de fornos 
abertos (open hearth). 

2. O aço para escapulas de estrada de ferro deverá con- 
formar-se aos seguintes limites de composição chimica : 
Phosphoro (para basico a fornos abertos) não 


excedendo as pr ad INE do .06 por cento 
Phosphoro (para Bessemer a acido) não 

Exceclenclo megas aaa Ro nes rr .10 por cento 
Manganés (para fornos abertos e Bessemer).. .70porcento 


3. As peças de prova cortadas de barras de compri- 
mento inteiro deverão conformar-se ás seguintes propriedades 
physicas: 

* Resistencia tensiva, 54:000 a 64:000 libras por polegada 
quadrada (38 a 45 kilos por m/m quadrados). 

As provas que indiquem resistencia tensiva superior a 
64:000 Ibs. e até 70:000 lbs. por polegada quadrada (45 a 49 
kilos por millimetro quadrado) serão acceites sob a condição de 
que a prolongação não seja menos que 25 por cento em 8 pole- 
gadas (203 m/m). 

Ponto de cedencia, libras por polegada quadrada—meia 
resistencia tensiva. . 

Prolongação, percentagem em 8 polegadas (203 m/m)— 
não menos de 25 por cento. 

Para'o proposito destas especificações, o ponto de ceden- 
cia deverá ser determinado pela minuciosa observação da 
queda da viga da machina de provar. 

Prova de curvatura—180 graus chata sobre si mesma sem 
fractura no exterior da parte curvada. 

A escapula acabada, deve ter a seguinte resistencia:— 

Prova da cabeça. —A cabeça será achatada na direcção do 
comprimento da escapula, sem fractura com golpes de martello. 
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Prova de cravação.—Uma prova pratica de cravar uma 
escapula até ao fim num trilho em uma travessa de carvalho 
branco sem signal de fractura. 

4. Todas as escapulas deverão ser lisas, direitas, dum 
tamanho uniforme e ter cabeças bem formadas e symetricas. 

5. O inspector, representando o comprador, deverá ter 
livre accesso às officinas do fabricante a todo o tempo em- 
quanto se executa o seu contracto, e deverá ter facilidades 
rasoaveis que se lhe possam dispensar para o satisfazer de que 
as escapulas de estrada de ferro estão sendo feitas em har- 
monia com as especificações. 


Acabamento 


Inspecção 


PARAFUZOS E PORCAS D'AÇO PARA VIA 


(Steel Track Bolts and Nuts) 
21 de Março de 1910. 


1. QOaço para parafuzos e porcas de via pode ser feito ou 
pelo processo de Bessemer a acido ou de fornos abertos (open 
hearth). 

2. O aço para parafuzos e porcas de via deverá confor- 
mar-se aos seguintes limites na composição chimica: 
Phosphoro (para basico fornos abertos) não ex- 


cedendo 8 o eo E UR ra .06 por cento 
Phosphoro (para Bessemer a acido) não ex- 

cedendo (2a ae Ea Da pro A .10 por cento 
Manganés (para fornos abertos e Bessemer) não 

excedendo!" net tecendo qua RR . 70 por cento 


3. As peças de prova cortadas de barras de tamanho 
inteiro deverão conformar-se ás seguintes propriedades phy- 
sicas: 

Resistencia Rena 54:000 a 64:000 libras por polegada 
quadrada (38 a 45 kilos por milimetro quadrado). 

As provas que indiquem resistencia tensiva maior que 
64:000 libras e até 70:000 libras por polegada quadrada (45 a 
49 kilos por millimetro quadrado) serão acceites sob a condição 
de que a prolongação não seja menor que 25 por cento em 8 
polegadas (203 m/m). 

Ponto de cedencia, libras por polegada quadrada-—meia 
resistencia tensiva. 

Percentagem de prolongação em 8 polegadas (203 m/m)— 
não menos de 25 por cento. 

Para o proposito destas especificações, O ponto de ceden- 
cia deverá ser determinado pela observação minuciosa da 
queda da viga da machina de provar. 

- As porcas devem ser feitas duma boa qualidade d'aço 
rijo. 

Os parafuzos acabados devem resistir ao seguinte: 
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Prova de curvatura do parafuzo sem rosca. —180 graus 
chata sobre si mesma sem fractura no exterior da parte do- 
brada. 


Prova de resistencia da rosca. —A rosca, igual no compri- 
mento á grossura da porca, deverá resistir à destruição do 
parafuzo antes de se desfazer. 


Prova da cabeça. —As cabeças devem dobrar para traz 
para mostrar que estão firmemente ligadas ao corpo do para- 
fuzo. 


4. Todos os parafuzos devem ser lisos, direitos, dum 
tamanho uniforme, com uma variação em comprimento que 
não exceda 14 de polegada (3.18 m/m) das dimensões especifi- 
cadas. As cabeças deverão ser nitidamente formadas, con- 
centricas com e unidas solidamente ao corpo do parafuzo e 
estarem livres de grandes farpas salientes. As roscas ou fios 
serão as normaes dos Estados Unidos e as porcas para serem 
apertadas com chave. 


5. O inspector, representando o comprador, deverá ter 
accesso ás officinas do fabricante a todo o tempo emquanto se 
executá o seu contracto, e deverá proporcionar-se-lhe todas as 
facilidades rasoaveis para o satisfazer de que os parafuzos e 
porcas para via estão sendo feitos em harmonia com as especi- 
ficações. 
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PESOS E MEDIDAS 
EQUIVALENTES INGLEZES 
E METRICOS 


(Weights and Measures, English and Metric Equivalents) 


1 libra (Ib.) 

100 libras 

112 libras 

1 tonelada liquida (2:000 lbs.) 
1 tonelada bruta (2:240 lbs.) 
1 kilo 

100 kilos 


1 tonelada metrica (1:000 kilos) 


1 polegada 

1 pé (12 polegadas) 

1 jarda (3 pés) 

1 milha (1760 jardas) 
1 millimetro 

1 centimetro 

1 metro 

1 kilometro 


1 polegada quadrada 


1 pé quadrado 

1 jarda quadrada 

1 milimetro quadrado 

1 centimetro quadrado 


1 metro quadrado 


1 libra por pé 

1 libra por jarda 

1 libra por polegada quadrada 

1 libra por pé quadrado 

1 kilo por metro 

1 kilo por millimetro quadrado 

1 kilo por centimetro quadrado 


1 kilo por metro quadrado 


==453.6 grammas. 

=45.36 kilos. 

==50.80 kilos. 

==907.2 kilos. 

==1:016 kilos. 

==2.2046 lbs. 

==220.46 lbs. 

==2204.6 Ibs.=0.9842 tonelada bruta 
) ==1.1023 tonelada liquida. 
==25.40 millimetros. 

==30.48 centimetros. 

==091.,44 centimetros. 

==1609.35 metros. 

==0.03937 polegada. 

==0.3937 polegada. 

=39.37 polegadas==3.2808 pés. 
=0.62137 milha==1093.6 jardas. 
e centimetros quadrados. 

645.16 millimetros quadrados. 

==(0.0929 metro quadrado. 

=().8361 metro quadrado. 

==(.00155 polegada quadrada. 

=(.155 polegada quadrada. 
ES pés quadrados. 

==1.196 jardas quadradas. 

==1.4882 kilos por metro. 

==(0.4961 kilo por metro. 

==0.0703 kilo por centimetro quadrado. 
=—4.8825 kilos por metro quadrado. 

==(0.6720 libra por pé. 

==(1422.32 libras por polegada quadrada. 
==14.2232 libras por polegada quadrada. 
==(.2048 libra por pé quadrado. 
nus libras por jarda quadrada, 
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TABELLAS PARA CONVERSÃO METRICA 


(Metric Conversion Tables) 


Mostrando os equivalentes segundo o systema metrico, das dimensões e 
pesos segundo o systema inglez de pesos e medidas, e para 
converter as dimensões e pesos metricos nos seus 
equivalentes segundo o systema inglez. 

POLEGADAS PARA MILLIMETROS 


(& a 7$3 polegadas, augmentando por sexagesimos quartos.) 
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TABELLAS PARA CONVERSÃO METRICA.-— Continuação 
(Metric Conversion Tables) 


PoLEGADAS PARA MILLIMETROS.— Continuação 


o) 
o, 

9Q 
(60) 


to 
o 


Ojo cojHo) 
pal tofonpa 


md 
co = 
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TABELLAS PARA CONVERSÃO METRICA.— Continuação 
(Metric Conversion Tables) 


MILLIMETROS PARA POLEGADAS 


m/m 10 20 30 40 50 60 70 80 90 
Pols. | Pols. | Pols. | Pols. | Pols. | Pols. | Pols. | Pols. | Pols. | Pols. 
0 0.394 | 0.787 | 1.181 | 1.575 | 1.969 | 2.362 | 2.756 | 3.150 | 3.543 
1º |.03937) 0.433 | 0.827 | 1.220 | 1.614 | 2.008 | 2.402 | 2.795 | 3.189 | 3.583 
2 |.07874| 0.472 | 0.866 | 1.260 | 1.654 | 2.047 | 2.441 | 2.835 | 3.228 | 3.622 
3 |.11811/ 0.512 | 0.906 | 1.299 | 1.693 | 2.087 | 2.480 | 2.874 | 3.268 | 3.661 
4 |.15748] 0.551 | 0.945 | 1.339] 1.732 | 2.126 | 2.520 | 2.913 | 3.307 | 3.701 
- 5 |.19685] 0.591 | 0.984 | 1.378 | 1.772 | 2.165 | 2.559 | 2.953 | 3.346 | 3.740 
6 |.23622| 0.630 | 1.024 | 1.417 | 1.811 | 2.205 | 2.598 | 2.992 | 3.386 | 3.780 
7. 1.27559| 0.669 | 1.063 | 1.457 | 1.850 | 2.244 | 2.638 | 3.032 | 3.425 | 3.819 
8 |.31496 0.709 | 1.102 | 1.496 | 1.890 | 2.283 | 2.677 | 3.071 | 3.465 | 3.858 
9 |.35433] 0.748 | 1.142 | 1.535 | 1.929 | 2.322.] 2.717 | 3.110 | 3.504 | 3.898 
POLEGADAS PARA CENTIMETROS 
(8 a 397% polegadas, augmentando por oitavos) 

Polgs. 3 z tr a Ed a” BITRLUh, 
c/m c/m c/m c/m c/m c/m c/m c/m 

87 8820/3200 20/6408) 20/9527 020727 Poaso 21.91 22.22 22.54 
EDSON 23 180] DBO SS [09 4MB 24.45 24.76 25.08 
MOR PS AO SD RD 6O3 BZ 35) ER GI67 26.99 27.30 27.62 
11 DOMINO S DON] DIS DSES9 29H 29.53 29.84 30.16 
12 2080/48" 280:807| SAM ESTAS St 32.07 32.38 32.70 
ISP CS SFOZR ES SAS SOS | DO 9 A9A [NS 429 34.61 34.92 35.24 
14 | 35.56 | 35.88 | 36.19 | 36.51 | 36.83 SI ES 37.46 37.18 
5 SS 10F |038:420) 38773 1] 30,05 | 39537 39.69 40.00 40.32 
16 | 40.64 | 40.96 | 41.27 | 41.59 | 41.91 42.23 42.54 42.86 
17 | 43.18 | 43.50 | 43.81 | 44.13 | 44.45 44.77 45.08 45.40 
18 | 45.72 | 46.04 | 46.35 | 46.67 | 46.99 47.31 47.62 47.94 
19 | 48.26 | 48.58 | 48.89 | 49.21 | 49.53 49.85 50.16 50.48 
208 SO SO SI PESCAS SMS 52707 52.39 52.70 53.02 
21 93.34 | 53.66 | 53.97 | 54.29 | 54.61 54.93 55.24 55.56 
DR ES SS 020 | DOI | SO SIL SA TS) 57.47 57.78 58.10 
DSR SS 4d SS Ad | 59:05 593 59569 60.01 60.32 60.64 
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TABELLAS PARA CONVERSÃO METRICA.— Continuação 
(Metric Conversion Tables) 
POLEGADAS PARA CENTIMETROS.— Continuação 
1/4 1/7 a! 5/7 3 74 
8 4 8 8 4 
c/m c/m c/m c/m c/m c/m c/m 
60.96 | 61.28 | 61.59 | 61. O2NS SR ODE 18 
63.50 | 63.82 | 64.13 | 64. 65.09 | 65 DB 
66.04 | 66.36 | 66.67 | 66. 67.63 | 67 O 
68.58 | 68.90 | 69.21 | 69. VOU TO .80 
PAD AA AS Pad, 13 .34 
13.06 [MI OB ADO GA Pes DAS SECAS .88 
16:20: | T652 rossi MOR TS .42 
18.74 | 79.06 | 79.37 | 79. 80.33 | 80 .96 
81:28 | 81760 281 9/8599] 82.87 | 83 .50 
83.82 | 84.14 | 84 45 | 84, 85.41 | 85. 04 
86.36 | 86.68 | 86.99 | 87. 87.95 | 88, 58 
88.90 | 89.22 | 89.53 | 89, 90.49 | 90. RuZ 
91.44 | 91.76 | 92.07 | 92. 93.03 | 93. 66 
93.98 | 94.30 | 94.61 | 94, 95:91 95: 20 
96.52 | 96.84 | 97.15 | 97. 98.11 | 98. 74 
99.06 | 99.38 | 99.69 |100. 100.65 | 100.96 28 
CENTIMETROS PARA POLEGADAS 
10 20 30 60 70 90 
Pols'| Bolsa Polis: |ERols. Pols. | Pols. Pols. 
0 3.937] 7.87411.811 23.622/27.559 433 
1 /0.3937] 4.331] 8.26812.205 24.01627.953 .827 
2 |0.7874] 4.724] 8.661/12.598 24.40928.346 .220 
3 |1.1811] 5.118] 9.055/12.992 24.803/28.740 .614 
4 11.5748| 5.512] 9.44913.386 25.197/29.134 . 008) 
5 |1.9685] 5.906] 9.843113.780 25.591/29.52833. .402 
- 6 2.3622| 6.29910.236/14.173 25.98429.92133. 195 
7º 12.7559| 6.69310.630/14.567 26.37830.315 .189 
8 |3.1496] 7.087/11.024/14.961 26.772/30. 709/34. .583 
9 |3.5433 11.417/15.354 27.16531.102/35. .976 


7.480 
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PoLEGADAS PARA METROS 


“TABELLAS PARA CoNvERSÃO METRICA.-— Continuação 
(Metric Conversion Tables) 


(40 a 99 polegadas, augmentando por polegadas) 


40 60 70 80 
E ) Metros Metros 
1.016 1.270 1.524 1.778 2.032 2.286 
1 1.041 1295 1.549 1.803 25: 05% 2) AI 
2 1.067 132 SAS) 1.829 2.083 RSS 
3 1.092 1.346 1.600 1.854 2.108 2.362 
4 ITS TEA 1.626 1.880 2.134 2.388 
5 1.143 1.397 ROSA 1.905 2.159 2.413 
6 1.168 1.422 1.676 1.930 2.184 2.438 
7 1.194 1.448 1.702 1.956 PE Po JHO) 2.464 
8 1.219 1.473 Le 1.981 PEV 3S 2.489 
9 1.245 1.499 TIO 2.007 2.261 PO, SN) 
PoLEGADAS PARA METROS 
(100 a 1:200 polegadas, augmentando por centenas) 

Polegadas Metros Polegadas Metros Polegadas | Metros 
100 2.540 500 12.700 900 22.860 
200 5.080 600 15.240 - 1000 25.400 
300 7.620 700 SETE STO) 1100 27.940 
400 10.160 800 20.320 1200 30.480 

Pés PARA METROS 
(1 a 99 pés, augmentando por um pé) 

Pés 10 20 30 40 50 60 70 80 90 

ú Metros | Metros | Metros | Metros | Metros | Metros | Metros MUROS Metros Metros 
0 3.048 | 6.096 | 9.144/12.192/15.24018.288/21.336/24.384/27.432 
“1 //0.305/3.353/6.401| 9.449/12.49715.54518.593/21.641]24.689/27.737 
2 |0.610]3.658/6.706| 9.75412.80215.85018.89821.94624.99428.042 
3 10.915/3.963]7.011/10.059/13.107/16.155/19.20322.251/25.29928.347 
4 |1.219/4.267]7.315/10.363/13.411/16.459/19.507)22.555/25.60328.651 
5 |1.524/4.572|7.620/10.66813.71616.76419.812/22.86025.90828.956 
6 11.829/4.877|7.925/10.973/14.021/17.069/20.11723.165/26.21329.261 
7 12.134/5.182/8.230/11.27814.32617.374/20.42223.47026.518/29.566 
8 |2.438]5.486|8.534]11.582/14.630/17.678/20.726/23.774]26.822/29 .870 
9 |2.743/5.791]8.839]11 14 .935/17.983/21.031/24.079/27.127/30.175 
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TABELLAS PARA CONVERSÃO METRICA.— Continuação 
(Metric Conversion Tables) 
Pés PARA METROS 
(100 a 9:900 pés, augmentando por 100 pés) 
| Pés 1000 2000 3000 4000 
Metros Metros Metros Metros Metros 
| 304.80 609.60 914.40 1219.10 
, 100 30.48 335.28 640.08 944.88 1249.68 
200 60.96 365.76 670.56 975.36 1280.16 
300 91.44 396.24 701.04 1005.84 1310.64 
400 DAL O) 426.72 MSMO 1036.32 SAO: 
500 152.40 A SD 762.00 1066.80 1371.60 
600 182.88 487.68 792.48 1097.28 1402.08 
700 DIES PS O 518.16 822.96 DA 6 1432.56 
800 243.84 548.64 853.44 1158.24 1463.04 
900 DIAS! 579.12 883.92 1188.72 1493.52 
5000 6000 7000 8000 9000 
Metros Metros Metros Metros Metros 
1524.00 1828.80 2133.60 2438.40 2743.20 
100 1554.48 1859.28 2164.08 2468.88 2773.68 
200 1584.96 1889.76 2194.56 2499 .36 2804.16 
300 1615.44 1920.24 2225 .04 2529.84 2834.64 
400 1645.92 1950.72 DOISISBASA 2560.32 2865.12 
500 1676.40 1981.20 2286.00 2590.80 2895 .60 
600 1706.88 2011.68 2316.48 2621.28 2926.08 
700 1737.36 2042.16 2346.96 DOS NO 2956.56 
800 1767.84 2072.64 2377.44 2682.24 2987.04 
900 1798.32 DOSE 2407 .92 PD 79) 3017.52 
METROS PARA PÉs 
Metros 10 20 30 40 50 60 70 80 90 
Pés Pés | Pés Pés Pés Pés Pés Pés Pés Pés 
O) 32.81] 65.62] 98.43131.23/164.04/196.85/229.66262.47/295.27 
1 3.2808/36.09| 68.90101.71134.51/167.32/200.13/232.94/265 .75/298.55 
| 2 6.5617/39.37] 72.181104.99137.791170.60203.41/236.22/269.03/301.83 
| 3 9.8425/42.65] 75.46/108.27/141.07173.88206.69/239.50272.31305.11 
i 4 113.123345.93] 78.74111.55144.35177.16209.97/242 .78/275.59/308.39 
5 |16.404249.21) 82.02/114.83/147.63/180.44213.25/246.06278.87311.67 
6 |19.6850/52.50] 85.31/118.12/150.92/183.73216.54/249.35/282.16/314,96 
7º |22.9658/55.78| 88.59/121.40/154.20187.01/219.82/252.63/285.44/318.24 
8 126.2467/59.06| 91.87/124.68/157.48/190.29223.10255.91/288.72/321.52 
9 |29.5275/62.34] 95.15/127.96/160.76/193.57/226.38/259.19/292.00324.80 
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TABELLAS PARA CONVERSÃO METRICA.— Continuação 
(Metric Conversion Tables) 


DIVERSOS 
No 640s duma Polegada Millimetros para Kilometros Milhas para 
É para Millimetros |640s duma Polegada para Milhas Kilometros 
1 0.3969 PESO 0.62137 1.60935 
2, 0.7938 5.0394 1.24274 3.21869 
3 1.1906 7.5590 1.86411 4.82804 
4 1.5875 10.0787 2.48548 6.43739 
5 1.9844 12.5984 3.10685 8.04674 
6 2.3813 15.1181 3.72822 9.65608 
7 2.7181 17.6378 4.34959 11.26543 
8 3.1750 20.1574 4.97096 12.87478 
9 SE So DDR 2:99233 14.48412 
Polegadas | Centimetros - 
Quadradas Quadrados Pés Quadra- |Metros Quad- Jardas Metros Quad- 
No. | para Centi- | para Pole | (rr | onda. | para Metros | Jarda 
OdSdE aos saca Quadrados dos fonRdos Quadradas 
1 6.4516 0.155 0.0929 10.7639 0.8361 1.196 
2 12.9032 0.310 0.1858 PL SPAS) ONA? 2.392 
3 19.3548 0.465 0.2787 32.2917 2.5084 3.588 
4 25.8064 0.620 0.3716 43.0556 3.3445 4.784 
5 32.2581 0.775 0.4645 53.8194 4.1806 5.980 
6 38.7097 0.930 0.5574 64.5833 5.0167 71.176 
7 45.1613 1.085 0.6503 7175.3472 5.8528 8.312 
8 51.6129 1.240 0.7432 86.1111 6.6890 9.568 
9 58.0645 1.395 0.8361 96.8750 E PA 10.764 
“entim l a Metros Pé ubi- Metros g 
N E Enbicos CBI Cúbico, Eos a Cubicos FER ae 
O. para Polega-| Centimetros para Pés Metros para Jardas | tros Cubicos 
das Cubicas Cubicos Cubicos Cubicos Cubicas 
1 0.061 16.3934 35.316 0.0283 1.308 0.7645 
2 0.122 32.7869 70.632 0.0566 2.616 1.5291 
3 0.183 49.1803 | 105.948 0.0849 3.924 2.2936 
4 0.244 65.5738 | 141.264 QUTLSS DEZ 3) 3.0581 
5 0.305 81.9672 | 176.580 0.1416 6.540 3.8226 
6 0.366 98.3607 | 211.896 0.1699 7.848 4.5872 
7! 0.427 ETR AI RD AR, 0.1982 9.156 SE DOT, 
8 0.488 IS TIAGS| 2827528 0.2265 10.464 6.1162 
9 0.549 147.5410 | 317.844 0.2548 ELZA! 6.8807 
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So 


TABELLAS PARA CONVERSÃO METRICA.-— Continuação 
(Metric Conversion Tables) 


LIBRAS PARA KILOGRAMMAS 


(1 1b. a 99 lbs. augmentando por 1 Ib.) 


Libras 


10 


20 


30 


40 


50 


60 


10 


80 


90 


DO IJANUWMREWUNHO 


Kilos | Kilos 
4.536 
0.4536] 4.990 
0.9072| 5.443 
1.3608] 5.897 
1.8144] 6.350 
2.2680] 6.804 
2.7216] 7.258 
SA ASZ e! 
3.6288] 8.165 
4.0824/8.618 


Kilos 


9.07213.608 

9.526/14.062 

9.979/14.515 
10.433/14.969 
10.886/15.422 
11.340/15.876 
11.79416.330 
12.247/16.783 
12.701/17.237 
13.154/17.690 


Kilos 


Kilos 
18.144 
18.598 
19.051 
19.505 
19.958 


20.412 
20.866 
21.319 
QT 
22.226 


Kilos 


22.68027.216 
23.134/27.670 
23.587/28.123 
24.041/28.577 
24.49429.030 
24.948/29.484 
25.402/29.938 
25.855/30.391 
26.30930.845 


26.76231.298 


Kilos 


B1752 
32.206 
32.659 
SONS 
33.566 
34.020 
34.474 
34.927 
35.381 
35.834 


Kilos | Kilos 
36.288 
36.742 
37.195 
37.649 
38.102 
38.556 
39.010 
39.463 
39.917 
40.370 


Kilos 


40.824 
41.278 
41.731 
42.185 
42.638 
43.092 
43.546 
43.999 
44.453 
44.906 


KILOGRAMMAS PARA LIBRAS 


(1 kilo a 99 kilos, augmentando por 1 kilo) 


Kilos 


10 


20 


30 


40 


50 


60 


10 


80 


90 


DOI NARANHO 


EbsEbbs: 
22.046 
2.2046/24.250 
4.4092/26.455 
6.6138/28.660 
8.8184/30.864 
11.023033.069 
13.227635.274 
15.4322/37.478 
17.6368]39.683 
19.8414/41.887 


Es: 
44.092/66.1 
46.297 
48.501 
50.706/72.7 
52.910/74.9 
55. 
57.320/79.3 
59.52481.5 
61. 
63.933/85.9 


115/77.1 


12983.1 


Lbs. 


68.343 
70.547 


Lbs. 


38| 88.184/11 


90.389/11 
92.593/114.639 


52/ 94.798/11 
56, 97.002/11 
61) 99.207/12 


66/101 


751105 
79/108 


412 


.821 
025 


Lbs. 

0.230132.276 
2.435/134.481 
136.685 
6.844/138.890 
9.048/141.094 
1.253143.299 
145.504 
147.708 
149.913 
MESES 


123.458 
10103.616/125.662 
127.867 
130.071 


Lbs. 


Lbs. 
154.322 
156.527 
158.731 
160.936 
163.140 
165.345 
167.550 
169.754 
171.959 
174.163 


Lbs. 


Lbs. 


176.368/198.414 
178.573/200.619 
180.777/202.823 
182.982/205.028 
185.186/207.232 
187.391/209.437 
189.596211.642 
191.800/213.846 
194.005/216.051 
196.209/218.255 


RE E — e 
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“TABELLAS PARA CONVERSÃO METRICA.-— Continuação 
(Metric Conversion Tables) 


LrBrAs POR PÉ LINEAR PARA KILOS POR METRO LINEAR 


Lbs. 
ne 10 20 30 40 50 60 70 80 90 
é 
Kilos por Metro 
(0) 14.882/29.764/44.645/59.527/74.409| 89.291/104.172/119.054133.936 
1 1.4882/16.370/31.252/46.133/61.015/75.897| 90.779/105.660/120.542/135.424. 
2 | 2.9764/17.858]32.740/47.621/62.503]77.385| 92.267/107.148/122.030/136.912 
3 | 4.4645/19.347/34.22949.11063.992/78.874] 93.756/108.637/123.519/138.401 
4º | 5.952720.835/35.717/50.598/65.480/80.362] 95.244/110.125/125.007/139.889 
5 17.4409/22.323/37.205/52.086/66.96881.850] 96.732/111.613/126.495/141.377 
6 | 8.9291/23.811/38.693]53.574/68.45683.338] 98.220/113.101/127.983/142.865 
7 110.4172/25.29940.181/55.062]69.94484.826) 99.708/114.589/129.471/144.353 
8 |11.905426.78741.669/56.550/71.432/86.314/101.196/116.077/130.959/145.841 
9 -|13.3936/28.276/43.158/58.039/72.921/87.803/102.685/117.566]132.448]147.330 
KiLos POR METRO LINEAR PARA LIBRAS POR PÉ LINEAR 
Kilos 
por 10 20 30 40 50 60 70 80 90 
Metro 
Libras por Pé 
(0) 6.720/13.439/20.15926.879/33.598/40.318/47.037/53.757/60.477 
1 0.6720| 7.392/14.111/20.831/27.551/34.270/40.99047.709/54.429/61.149 
2 1.3439) 8.064/14.783/21.503/28.223/34.942/41.662/48.381/55.101/61.821 
3 2.0159| 8.736/15.455/22.175/28.89535.614/42.334/49.053/55.773/62.493 
4 2.6879| 9.408/16.127/22.847/29.567/36.286/43.006/49.725/56.445/63.165 
5 |3.3598/10.080/16.79923.51930.23936.958/43.678/50.397/57.117/63.837 
6 4.0318/10.752/17.471/24.191/30.91137.630/44.350/51.069/57.789/64.509 
7 4.7037/11.424/18.143)24.863/31.58338.302/45.022]51.741/58.461/65.181 
8 5.3757/12.096/18.815/25.535/32.25538.974/45.694/52.413/59.133/65.853 
9 6.0477/12.768/19.487/26.207/32.92739.646/46.366/53.085/59.805/66.525 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


517 


É: TABELLAS PARA CONVERSÃO METRICA.-— Continuação 
| (Metric Conversion Tables) 


LrBrAs POR PoLEGADA (QUADRADA PARA KILOGRAMMAS POR MILLIMETRO 


QUADRADO 
Libras por 
| Polegada 10000| 20000| 30000| 40000| 50000] 60000] 70000| 80000] 90000 
| Quadrada 
| Kilos por Millimetro Quadrado 
0000 1.030/14.060/21.090/28.120/35.150/42.180/49.220/56.250/63.280 
1000 0.703) 7.733/14.76321.793)28.823/35.853/42.883/49.923/56.953/63.083 
2000 1.406) 8.436/15.466/22.496/29.52636.556/43.586/50.626]57.656/64.686 
3000 2.109| 9.139/16.16923.19930.22937.259/44.289/51.329/58.359/65.389 
| 4000 2.812) 9.842/16.872/23.902/30.932/37.962/44.992/52.032/59.062/66.092 
| 5000 3.515/10.545/17.57524.605)31.635]38.665/45.695/52.375]59.765/66.795 
| "6000 4.218/11.24818.27825.308/32.338/39.368/46.398]53.438/60.468]67.498 
| 7000 4.922/11.95218.982/26.01233.042/40.072/47.102]54.142/61.172/68.202 
| 8000 5.625/12.655/19.685/26.715/33.745/40.775/47.805/54.845/61.875/68.905 
9000 6.328/13.358/20.388/27.418/34.448/41.478/48.508155.548]62.578/69.608 


KILOGRAMMAS 


POR MILLIMETRO (QUADRADO PARA LIBRAS POR POLEGADA 


| QUADRADA 

| 

| Kilos por 

| Millimetro 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 ORRESO 90 

| Quadrado 

| Libras por Polegada Quadrada 

| 0 14223/28446/42670/56893/71116/85339| 99563/113786/128009 

| 1 1422/15645/2986844092/58315/72538/86761/100985/115208/129431 

| 2 2845/17068/31291/45515/59738/73961/88184/102408/116631]130854 

| 3 4267/18490/32713/46937/61160/7538389606/103830/118053/132276 

| 4 5689/19912/34135/48359/62582/76805/91028/105252/119475/133698 

| s) 71122133535558/49782/64005|78228/92451/106675/120898/135121 
6 8534/22757/36980/51204/65427/79650/93873/108097/122320/136543 
7 9956/24179/38402/52626/66849/81072/952951109519/123742/137965 
8 11378/25601/39824/54048/68271/8249496717/110941/125164/139387 
9 12801/2702441247/55471/69694/83917/98140/112364/126587/140810 


a 


UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 


“TAaBELLAS PARA CONVERSÃO METRICA.-— Continuação 
(Metric Conversion Tables) 


LíiBRAS POR Pá QUADRADO PARA KILOS POR METRO QUADRADO 


Lbs. por 
Pé 
Quad- 


rado 


10 20 


30 40 50 


60 


70 


80 


90 


DoOJAWMANINHO 


48.825 
4.8825/53.708 
9.7649/58.590 

14.6474/63.472 

19.5299168.355 

24.4123/73.237 

29.2948/78.120 
34.1773/83.002 
39.0597/87.885 
43.9422/92.767 


97.649 
102.532 
107.414 
112.296 
117.179 
122.061 
126.944 
131.826 
136.709 
141.591 


Ki 


los por Metro Quadrado 
146.474/195.299/244.123 
151.357/200.182/249.006 
156.239/205.064/253.888 
161.121/209.946/258.770 
166.004214.829263.653 
170.886219.711/268.535 
175.769224.594/273.418 
180.651/229.476/278.300 
185.534234.359283.183 
190.416/239.241/288.065 


292.948 
297.831 
302.713 
307.595 
312.478 
317.360 
322.243 
S2ADS 
332.008 
336.890 


341.773 
346.656 
591.996 
356.420 
361.303 
366.185 
371.068 
375.950 
380.833 
385.715 


390.597/439.422 
395.480/444.305 
400.362/449.187 
405.244/454.069 
410.127/458.952 
415.009463.834 
419.892468.717 
424.774/473.599 
429.657/478.482 
434.539/483.364 


KirLos POR METRO QUADRADO PARA LIBRAS POR PÉ QUADRADO 


Kilos por 
Metro 10 | 20 | 30 | 40 50 60 70 80 90 

Quadrado 

Libras por Pé Quadrado 
0 2.048/4.096/6.144] 8.193/10.241/12.289/14.337/16.385/18.433 
1 0.2048/2.253/4.301/6.349] 8.398/10.446/12.494/14.542/16.590/18.638 . 
2 0.4096/2.458/4.506/6.554] 8.603/10.651/12.699/14.747/16.795/18.843 
3 0.6144/2.662/4.710/6.758| 8.807/10.855/12.903/14.951/16.999/19.047 
4 0.81932.867/4.915/6.963] 9.012/11.060/13.103/15.156/17.204/19.252 
5 1.0241)3.072/5.120[7.168] 9.217/11.265/13.313/15.361/17.409/19.457 
6 1.2289/3.277/5.325/7.373] 9.42211.470/13.518/15.566/17.614/19.662 
7 1.4337/3.482/5.530/7.578] 9.627/11.675/13.723/15.771/17.819/19.867 
8 1.6385/3.687/5.735/7.783] 9.832/11.880/13.928/15.976/18.02420.072 
9 1.8433/3.891/5.939/7.987/10.036/12.084/14.132/16.180/18.228/20.276 
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TONELADAS LIQUIDAS (DE 2:000 LBs.) POR PÉ QUADRADO PARA KILOS 
POR METRO QUADRADO 


20 30 


40 


Kilos por Metro Quadrado 
195,299 292,948 390,597 
205,064 302,713 400,362 
214,829 312,478 410,127 
224,594 322,243 419,892 
234,359 332,008 429,6517 
244,124 341,773 439,422 


Toneladas 
Liquidas por Pé 10 

Quadrado 
0 97,649 
1 9,165 107,414 
2 19,530 117,179 
3 29,295 126,944 
4 39,060 136,709 
5 48,825 146,474 
6 58,590 156,239 
7 68,355 166,004 
8 78,120 175,769 
9 87,885 185,534 


* 253,889 351,538 449,187 


263,654 361,303 458,952 
273,419 371,068 468,717 
283,184 380,833 478,482 


TonNELADAS BRUTAS (DE 2:240 LBs.) 
POR PÉ QUADRADO PARA TONELADAS 
Merricas (DE 1:000 KrLOS) POR 
METRO (QUADRADO, 


TonELADAS METRICAS (DE 1:000 
KrLos) poR METRO QUADRADO PARA 
TonELADAS BRUTAS (DE 2:240 LBs.) 
POR PÉ QUADRADO. 


Toneladas Brutas por | Toneladas Metricas 
Pé Quadrado por Metro Quadrado 


Toneladas Metricas 
por Metro Quadrado 


Toneladas Brutas por 
Pé Quadrado 


10.937 
21679 
32.810 
43.747 
.684 
65.620 
16.537 
817.494 
98.431 


DO IDNUHRONHM 
641 
Ha 


ND 00 IO UE QN 


.091 
BSS 
274 
.366 
4517 
.549 
.640 
SA 
.823 


SOCOS OSoo 
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LrBRAS POR PÉ CuBico PARA KILOS POR METRO CUBICO 


Lbs. 
por Pé 10 20 30 40 50 60 10 80 90 
Cubico 
Kilos por Metro Cubico 
(0) 160.192320.385/480.577/640.769/800.962] 961.154/1121.346/1281.539/1441.731 
1 16.0192/176.211/336.404496.596/656.788/816.981| 977.173/1137.365/1297.558/1457.750 
2 32.0385/192.231/352.424/512.616672.808/833.001| 993.193/1153.385/1313.578/1473.770 
3 48.0577/208.250/368.443/528.635/688.827/849.020/1009.212/1169.404/1329.597/1489.789 
4 64.0769/224.269/384.462/544.654/704.846865.039/1025.231/1185.423/1345.616/1505.808 
5 80.0962/240.288/400.481/560.673/720.865/881.058/1041.250/1201.4421361.635/1521.827 
6 96.1154/256.307416.500/576.692/736.884897.077/1057.269/1217.461/1377.654/1537.846 
7 /112.1346272.327/432.520/592.712/752.904/913.097/1073.289/1233.481/1393.674/1553.866 
8 |128.1539288.346/448.539/608.731/768.923/929.116/1089.308/1249.500/1409.693/1569.885 
9 |144.1731)304.365/464.558]624.750/784.942945.135/1105.327/1265.519/1425.712/1585.904 


KrLos por METRO CuBico PARA LIBRAS POR PÉ CuBico 


Kilos por 
Metro 
Cubico 


10 


20 


30 


40 50 


60 


70 


80 


90 


DOAR UANHO 


0.0624 
0.1248 
0.1873 
0.2497 
0.3121 
0.3745 
0.4370 
0.4994 


0.5618 


0.624 
0.686 
0.749 
0.811 
0.874 
0.936 
0.999 
1.061 
O 
1.186 


1.248 
1.310 
TS TO, 
1.435 
1.498 
1.560 
1.623 
1.685 
1.747 
1.810 


Libras por: Pé Cu 


1.873 
1.935 
1.998 
2.060 
2.123 
2.185 
2.248 
2.310 
DEST: 
2.435 


2.497 |3.121 
2.559 |3.183 
2.622 |3.246 
2.684 | 3.308 
2.747 |3.371 
2.809 | 3.433 
2.872 | 3.496 
2.934 |3.558 
2.996 | 3.620 
3.059 | 3.683 


bico 

3.745 
3.807 
3.870 
3.932 
3.995 
4.057 
4.120 
4.182 
4.244 


4.307 


4.370 
4.432 
4.495 
4.557 
4.620 
4.682 
4.745 
4.807 
4.869 
4.932 


4.994 
5.056 
Saio 
5.181 
5.244 
5.306 
5.369 
5.431 
5.493 
5.956 


5.618 
5.680 
5.743 
5.805 
5.868 
5.930 
1995 
6.055 
6.117 
6.180 


TT ES E = Tess a 
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TABELLAS PARA CONVERSÃO METRICA,— Continuação 
(Metric Conversion Tables) 


MISCELLANEA 
Tons. Liqui-| Tons. Me- | Tons. Brutas| Tons. Me- 
das de 2000 |tricas de 1000] de 2240 | Itricas de 41000 
No Onças para | Kilogrammas| Lbs. para Kilos para Lbs. para Kilos para 
” Grammas para Onças Tons. Me- | Tons. Liqui-| Tons. Me- |Tons. Brutas 
tricas de 1000] das de 2000 Itricas de 1000 de 2240 
Kilos Lbs. Kilos Lbs. 
1 28.3495 SSD 0.9072 11023 1.0161 0.9842 
2 56.6990 10.548 1.8144 2.2046 2.0321 1.9684 
3 85.0485 | 105.822 do é (AO) 3.3069 3.0482 2.9526 
4 113.3980 | 141.096 3.6288 4.4092 4.0642 3.9368 
5 TA AS E RO SO 4.5360 5.5115 5.0803 4.9210 
6 170.0970 | 211.644 5.4432 6.6138 6.0963 5.9052 
7 198.4464 | 246.918 6.3504 7.17161 TR UZA! 6.8894 
8 226.7959 | 282.192 To LISO) 8.8184 8.1285 7.8736 
9 255.1454 | 317.466 8.1647 9.9207 9.1445 8.8578 
Kil Centi Lbs. Polegad 
No Kilos por Metro a e a sida On drdo ER Oladrada pa 
“ | para Lbs. por Jarda D Metro no por Polegada Kilos por Centi- 
Ê Quadrada metro Quadrado 
1 2.0160 0.4961 14..2232 0.0703 
2 4.0317 0.9921 28.4465 0.1406 
3 6.0477 1.4882 42..6697 0.2109 
4 8.0637 1.9842 56.8929 0.2812 
5) 10.0794 2.4803 LO! 0.3515 
6 12.0954 2.9764 85.3394 0.4218 
ir 14.1111 3.4724 99.5626 0.4922 
8 HO AZ il 3.9685 113.7858 0.5625 
9. 18.1431 4. 4645 128.0090 0.6328 
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CONDIÇÕES GERAES DE VENDA 


A vendedora a que estas condiçoes dizem respeito entende- 
se ser a “UNITED STATES STEEL PRODUCTS COM- 
EIN 


1. A vendedora não assume responsabilidade alguma pela 
chegada das mercadorias ao seu destino, nem por perdas 
nem por prejuizos em transito. O comprador assume todos 
os riscos de transporte, excepto aquelles que estiverem ao 
abrigo da responsabilidade legal dos carregadores (ou do segurc 
nas vendas c. 1. f.) acceita e concorda com as usuaes e 
costumarias clausulas estipuladas nos Conhecimentos e bem 
assim com as clausulas addiconaes e estipulações legalmente 
impostas pelos carregadores como condição para acceitarem 
as mercadorias para transporte. A offerta dos documentos de 
embarque ao comprador ou ao seu agente devidamente 
autorizado, documentos que consistirão dos devidos conheci- 
mentos e no caso de vendas c. 1. f. certificados de seguro ne- 
gociaveis, constituirá a entrega completa e final por parte da 
vendedora, dando-lhe assim direito ao inteiro e immediato 
pagamento das mercadorias embarcadas sem prejuizo de 


subsequente accordo em reclamações justas que pessam 


sobrevir da parte do comprador. 

Salvo arranjo em contrario por escripto, o comprador 
receberá as mercadorias no porto de destino, dos guindastes de 
bordo logo que o navio possa descarregar. A vendedora terá 
a faculdade de poder escolher a via, o porto de embarque e o 
navio ou vapor assim como o privilegio de fazer escalla em 
qualquer porto. Salvo tambem arranjo em contrario por 
escripto, não se acham incluidas no preço da venda, quaesquer 
despezas no destino, frete dos saveiros, direitos e despezas 
de desembarcar, impostos, direitos de alfandega, etc. 

2. Salvo especificação em contrario no cotações, o seguro 
nas vendas c. 1. f. entendése ser unicamente o seguro 
maritimo e somente para o destino a que o preço de venda se 
refer, livre de avaria particular, condições inglezas e por uma 
quantia egual à importancia da factura com mais 10%. 
Outras formas de seguro, quando se obtenham, teem que ser 
feitas por escripto e antes de ser acceite a encommenda, sendo 
o custo addicional por conta do comprador, porem nenhuma 


o dim 


mA 


'UNITED STATES STEEL PRODUCTS COMPANY 523 


ConpiçõES GERAES DE VENDA.— Continuação 


forma de seguro poderá proteger contra a ferrugem ou outro 
damno, mas somente os prejuizos e damos occasionados pelo 
perigo do mar. 

3. Todas as despezas consulares para legalisar as facturas, 
sellar os conhecimentos ou outros documentos exigidos pelas 
leis do paiz a que as mercadorias vão destinadas serão pagas 
pelo comprador e não serão incluidas nos preços de venda. 
Salvo arranjo em contrario a vendedora fica autorizada a 
pagar estas despezas por conta do comprador addiconando-as 
ao custo da factura. 

A vendedora obterá os documentos consulares na qualidade 
de agente do comprador, tendo este previamente explicado a 
forma pela qual as mercadorias devem ser declaradas, e no 
caso de que este o não tenha feito, a vendedora fará as declara- 
ções conforme julgar melhor, não sendo em caso algum res- 
ponsavel por multas ou outras despezas motivadas por qual- 
quer erro ou declaração incorrecta. 

4-a. A vendedora não será responsavel pelo cumprimento da 
encommenda no todo ou em parte desde que a falta seja devida 
a incendios, greves, questões com trabalhadores, guerras, 
luctas civis, epidemias, enchentes, accidentes, demoras no 
transporte, escassez de carros ou outros motivos que se não 
possam evitar por uma forma razoavel, quer por parte da 
vendedora .quer por parte do fabricante, nem tão pouco estas 
isenções serão limitadas ou renunciadas por outros termos 
d'este contracto quer escriptas, quer impressas, nao isentando 
taes contingencias o comprador de ficar obrigado a pagar as 
mercadorias em conformidade com as condições de venda. 
Quando porem haja uma demora inevitavel, o comprador 
pode, obtendo previamente o consentimento da vendedora, 
cancellar tal parte das mercadorias já especificadas quando 
estas não estejam já manufacturadas nem em caminho de o 
serem na occasião em que a ordem de cancellamento chegar às 
respectivas fabricas. 

4-b. A vendedora pode embarcar qualquer parte das mer- 
cadorias logo que estas estejam promptas nas respectivas 
fabricas e o pagamento pela parte embarcada considerar-se-ha 
vencido em conformidade com as condições especificadas na 
presente. A insistencia na suspenção do fabrico ou 


Facturas 
Consulares 


Execução das 
Encommendas 
ou Embarque 
das Mercado- 
rias 
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embarque de quaesquer mercadorias sem previo accordo com 
a vendedora, será considerado por esta como um contracto 
não terminado legalmente por parte do comprador, sendo 
consequentemente este responsavel por todos os damnos 
causados porfalta do cumprimento na finalisação do contracto. 

Especificações 5. No caso de que o comprador deixe de fornecer as 

e Instrucções Sr A 3 Ea Fada 

abre especificações e instrucções completas dentro do prazo indi- 

Embarques cado na encommenda: ficará a vendedora com o direito de 
poder, á sua escolha, cancellar a parte da encommenda que 
não se ache executada ou a fazer o embarque de accordo com 
as especificações e instrucções que o comprador tenha forneci- 
do para embarques anteriores por conta do mesmo ou por 
contracto anterior. 

Inspecção 6. Desde que o comprador exiga uma inspecção terá esta 
que ser feita nas fabricas, inspecção tal e acceitação que será 
considerada final. Serão facultados todos os meios razoaveis 
aos inspectores que representem o comprador para inspeccionar 
o material como anteriormente concordado com a vendedora, 
antes porem de sahir das ditas fabricas. 

| Reclamacções 7. S6 serão tidas em consideração pela casa vendedora as 
reclamações que forem immediatamente feitas apóz a recep- 
ção das mercadorias, tendo previamente sido facultada a pro- 
pria occasião para investigações pelos representantes da 
vendedora. Nenhumas reclamações pelo trabalho ou pre- 
| juizos consequentes serão reconhecidas. As mercadorias não 
poderão ser devolvidas excepto com a permissão da vendedora. 
| Damnos em 8. A vendedora concorda em que as mercadorias devem 
| Transito sahir das fabricas em boas condições, assumindo porem o com- 
| prador todos os riscos de ferrugem ou quaesquer outros pre- 
| Juizos durante o transito. 

9. As mercadorias serão exportadas para o destino indi- 
cado pelo comprador e na occasião em que seja dada esta 
informação, garantindo este que as mercadorias serão ex- 
pedidas áquelle destino concordando, quando exigido pela 

vendedora a fornecer um certificado de descarga devidamente 

assignado pelas autoridades da alfandega no porto de destino, 
no qual se certifique que as mercadorias deram entrada 
naquelle porto e foram alli desembarcadas. 
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A vendedora reserva-se o direito, mesmo depois de ter re- 
cebido um pagamento parcial por conta de qualquer contracto 
feito com o comprador, de exigir d'este uma garantia satis- 
factoria pelo devido cumprimento das suas obrigações e 
quando se recuse dar tal garantia ou o mesmo comprador não 
cumpra quaesquer d'estas obrigações d'este ou d'outro con- 
tracto ficará a vendedora com o direito, depois de previo aviso 
ao comprador, de suspender os embarques, ou cancellar o con- 
tracto, ou a parte do mesmo que ainda nao tiver sido execu- 
tada, sem prejuizo de qualquer reclamaçao por damnos ou 
prejuizos a que tenha direito a vendedora. 


10. Salvo especificação em contrario no cotaçõe, entender- 
se-ha que as condições da vendedora serão pagamento em 
dinheiro liquido em troca dos documentos acima mencionados, 
entregues a bancos da aprovação da vendedora com os quaes 
será aberto um credito irrevogavel, na occasião de dar a en- 
commenda e antes de que as mercadorias sejam manufactura- 
das. 


11. Todas as cotações se entendem que se forem acceites, e 
desde que a vendedora assim escolha o comprador, assignar á 
um contracto formal e satisfactorio para a dita vendedora. 


Condiçoes 
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Arms, Cross or Feeder, For Tubular Poles. (Braços Conductores Principaes Electricos)....345 
Axles, Forged Steel. (Eixos D'Aço Forjado)... .......cicicicistititstencene tacar 45-48 
B 
Bale Ties, Wire. (Atilhos de Arame D'Aço para Fardos)..........cciscisisicstcttamos 467 
Band Saw Steel. (Aço para Serras de Fita Sem Fim)..........ciiicstcssisssteaseaaoo 371 
Bands, Steel) | (Arosle Cintas IDPÃ'Co) Rasa, Sp iso obs ane epa oba no bee oca 188,189 
BarbedaNvire a CAramelRanpad o) PRN RS EEN deh REM fee Neo Neo od 377-383 
“Baker Perfect.” (Arame Farpado''Baker Perfect")... .......ccciiissisttsseto 382,383 
Carriers. (Conductor de Arame Farpado)...........cicciitscesesttscaanecaaeo 383 
“Glidden.” (Arame Farpado “Glidden")......ccccssisti cosas eme eee .381,382 
“Towa.” (Arame Barpado eloa) Reese e a ado o en pa SO, 
“Towa” Tackle Stretcher. (Talha Esticadora “lowa')........ciccicisiccserestsos 383 
Reels (Carretos) pq CREDO RR RR ERR E DAE RD OE Ride: PAD 777] 
“Waukegan”. (Arame Farpado “Waukegan").......... ERRA NS a sn o E DIO = SO 
Barbless Fencing. (Cercadura Sem Farpas)... ......ccccciiiuncas caserna nseanemano 384 
BargesStecli(banchaoRDRAÇO) RR ua RR Ron a R A ea A elo ee 50,60 
Bars. (Barras) 
Angle (Cantoneinas) ace ra ea suas dg Ren tp de nec fe E E 118,119,121,125-127,129-131 
 ermtdo 6 ( (Conde DC o usb so mb o sn o aah E ep BD E de do abro pnlddc o Sano 172-174 
Chanel (Vigast nu REDE RPE o do: 109-115 
Cold Drawn. (Barras D'Aço Estirado a Frio) ..........iiccssscestsccsteeros 469-472 
Cold Twisted Square. (Barras QuadradasTorcidas a Frio)... .......cccissececteos 175 
Concrete Reinforcement. (Barras para Reforço de Concreto) ..........ccccitos 175-178 
Deformed. (Barras Deformadas) ............cecccuscusiseseneamere serra .176-178 
Bars. (Barras) - 
Bye (Barras delolhal) Mr eee, ape cup pe o oe co Rc Rot SETE dE 61-63 
ElatieqBarrasiGChatas) eae sen ea de ate RR RN Ee) e po Roof ca ch ue Recs eos eo 174 
Flat, Table of Weights. (Pesos de Barras Chatas)...........cusccctisescceeoo 182,183 
Hexagon. (Barras Hexagonaes)........ ic ccanesis carne ata cede a ee aeee area 173 
Hexagon, Table of Weights. (Pesos de Barras Elexagonaes) Ra a cnet noivo neh 181 
Roundi (BarrasiRedondas)RA tdo todo of oa ROCA C NRO cado co Pool) ao D a odde Da dlon do Noise olteho oe 173 
Round, Table of Weights. (Pesos de Barras Redondas)..........cisccceteceos 180,181 
Sheet. (Barras para Chapas D'Aço)..........ceress es eme was remar sense 49 
Special Steel Shapes and. (Formas e Barras IDEA corbspecia es) dean ode ro pop Re ea 185,186 


Splice. (Talhas de Juncção).....s.. cenas csss eae aerea eo e esadodo 2-10,18,19,27-30 


————— OT e ia E 
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Bars. (Barras) 


SpringisteelCAcordesMola) ap Ra RD UR RR Repr A RE ap 184 

Square (BarrasiOuadtada's) js srs poa paira DRA E PR RD E/S) 

Square, Table of Weights. (Pesos de Barras Ouadradais) ss stay rs Rd ND a 179 

Tee: (Tê) ASen 2a A AND O CO re 133-136,142,143 

Tin Plate. (Barras para Folhas de F Jandres) usa re ma eae A io |O SER dn ARE 49 

Twisted Square, Cold. (Barras Quadradas Torcidas « QUESTO) trens Deita RT ara a 175 

Upseti (Barras NormaesiparaiRebita mento) o NR 68,69 

Weightiofi RGBesosidenB arras) Ran RO RR E 175-183 

£:* (Barras em Zi o ein aq NE SD TE DR 10 AR TE RR 145-149 
BasiciPigi Iron: (LingotesidelRerrolBasico) a pg a OR 492 
Beams:" (Vigaside:Doble we. anne iii e Ros De RP ARENS UN O 83-98 

Bulbº(VigasPBolbiformes) pr sed gene (o ais PR RPM RD RR 98 

EH. (Vigas em FL ais et a Apm SP ESA Cd AR RD 97 

I:" (Vigas;de:Doble Ts ar rss Bd siga RR O O REMO VR e PR 83-96 

I, Table of Safe Loads for. (Vigas de Doble T, Tabella de Cargas Segiras) ME 83-85 
Bed Springs.a (Molasipara Camas) a A RS RUA 462,465 
Bedstead Tubing Welded. (Tubos Soldadas para Camas)..:.....iiiiciittiiite 223 
Billets.- (Linguados) : cas een Peres ro MAD a De E A RO AC o TE RO TS a RU 49 
Bituminous Coating for Pipe. (Revestimento Betuminoso para Cano) ii 225,226 
Black, Plate: (ChapasiBretas) e On a aaa surgir E DRA NA o PRA 209,210 
Black Sheets “U. S. Eagle” Brand. (Chapa D'Aço Preto da Marca “U.S. Eagle) as 204 
Black/Trunk'Sheets.(RolhaskPretasipara Malas) O 209 
“Bleichert” Aerial Tramways. (Tramways Aereos “Bleichert").......cccciiiiiioo. 427,428 
Blooms.. (LiipaS) =. raine esta apr NE das Ronco eia qu Sica Er RIR LED PRA PR RN RUA GD PEN 49 
Blued/ElbowiStock: “(MetallAzulado para Cotovelo) 204,209 
Boat Nails" (PrezorparafemiBarcações) Rs Sa RR RD RD . 449 
Boat Spikes: u(CravosiparalBarcos) a RR pe RP RS OR 451 
BodyValves, Iron (ValyulasicomiCorpo derHerro) E 251 
Boiler Stays, Tubular. (Esteios Tubulares para Caldeira).........icccciisitiitios 260-262 
Boiler/Pubes: iGRubosiparaiCaldeira) E RA MD PRN NADA oa 257-259 
Bolts, Structural. (Parafuzos para Construcções).........ccccicliiio. OS O 76,71 
Bolts; Track: (Parafuzosipara brilhos) e a RR 2-10,12 
Bolts, Track, Specifications for. (Especificações para Parafuzos para Trilhos) ......... 505,506 
Bonds, Copper Rail. (Ligaçõeside Cobre para Prilhos) 36-40 
BottlingiNvire-(CAramejparai Garrafas) El aa O RO RR O 367 
Brackets forsPubulariPoles E (Bracosipara Postes) RE a RR 348,349 
Brake Beam Channels (Pertislemiiulipara Ereios) ARES; 
Bridge Cables (Suspension Bridge). (Cabos para Pontes de Suspensão) .............c. 434 
Bridge"PinsU(PinosiparalBontes) asi Ro DR io DD RD PR RE RR UR iz. 
Bridges:” (Pontes) Jota: PR AND et o TE a qi Ea RO eo DO PAD A 50-59 
British Specificationsfor Tubular Poles. (Especificações Inglezas para Postes Tubulares). 351,352 
BroomiWire-N(Arameiparanv/assoiras) ta Re DR E a RR ERRAR NE 367 
BucklediPlates (ChapasiCombadas) 80-82 
ButtferiSprines. N(Molaside'Pára-Choques) MR O RD ea RR 459 
Building “Steel (EB dificiostDZAco) sr Rn Ro RR Ra O 50-59 
Bulb"Angles: (CantoneirasWBolbiformes) Ri a ape DO 99,100 
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BrlibRe camsM(Vigasge o biforimes) Rar DR Ra Rea Si Rot nn dE RA ER RE SR RE AR 98 
BuitEleadedERals A CEnlhos MBulBEeadedo ER RR 11,34 
BushinessaçBuchas) ER RR RA DO O upa enero paDio bo oia fo for ape antas E FE RAD po TONA ARS oo SERRA 237,249 
(é 
Cable BoistiConvevors (Conductores deiCabollcadon) 426 
(CablesfElectricaa(CabostBlectricos) EE po qunra D RR o RD Ra RE Ra RES SIDO, 
Cables for Suspension Bridges. (Cabos para Pontes de Suspensão). ........iiiciicciro. 434 
Cables, Locked Wire, for Aerial Work. (Cabos de Arame Apertado para 
Bramiway sZAereos) o is eg a pn Pao LN RR SR CAME TONS PU UR SRA Ra SS A Do 426-428 
(Galkimealoo!s E (UtensiliosideiCalafetar) RAR Er RD OD De oo ro R ca RAR do PARE RR or 293 
(CalkstShoes Esfiumiata medo mpoesia unia tação DAS DR R RS o ei 488-491 
Cambridge Rigid ReversibleMetal Lath. (Ripado Reversivelde Metal Rigido “Cambridge””) 207 
Canada Plates, Black and Galvanized. (Chapas “Canada” Pretas e Galvanisadas)....... 210 
Capstaclapulhos) ER Ra ADE a De o paper o ER pane E qua Ao Toa Soo p o do 236,247,290 
CaraNais BresosiparalCarros) ERR RE RR E RR RR RR RR RL 450 
Cenmadie DC rs Canas “Canas LC subo! qa soma pu blon adido a amoo 4 pio polo o na 172-174 
Carriers for Barbed Wire. (Conductor de Arame Farpado) ..........iiiiiccccicctics 383 
Car Wheels Steel, Forged and Rolled. (Rodas D'Aço Forjado e Laminado) ............ 41-44 
Casing, California Diamond BX. (Tubo “California Diamond BX” Exterior). ........... 270 
Casing, Inserted Joint. (Tubo com Juncção Inserida Exterior)... .....cicciccccicciiso 271 
Casing, Lap-Welded. (Tubo com Soldadura Sobreposta Exterior)... ........ccccooo. 268,269 
Cast Iron Fittings for Tubes. (Pertences de Ferro Fundido)...........iciciiiccsos 241-249 
Geiline plates M(Chapasiparadlicetos) a apro e PR RAD ERAS pa 202,209 
Channels(vaisastemii Cid) eo Ro con R RSRSRS ReN PANE 101-115 
Brake Beam. (Bertistempul paralkireios) Se a COAST DE VR 115 
Ro nndRB acl Bertistem RUDE asel Cria) RR E SR RE RAR RR o 115 
Ship QuigastemititimaralConstrucçõesINa ya es) ER ra Rs ARES nen nc 105-108 
Mire u(Calhasiparalyiras) RR A RR 113,114 
Checreredpblate E (ChapaXadrez) RR ap PR A RR ORNE er 171 
(Checkavialves E (Valyaluside Detenção) RR ad de RS Ro Re RS Pe RR Re AR e PNR eo 250 
Circulamsteeliplates W(Chapasib Aco Circulares) ca E) caes rogo RsEaRRe RR STS A onto 194-196 
Clamps for Converse and Matheson Joint Tubes. (Grampos para Tubos com Juncção 
CG onverse ri eraMia th eso nu) a PIS PERU DO Om oh Moon Mehr o RNA 292 
Clevises Mi (porquilhas) ER RR Dep RR R RR RR DEN SENSE RR em 64,65 
ClinchgNails A (PregossD PA rreb ita) RE Da Rea Repr GERE o ec RIR DORA E NS na 450 
Clocsisprimnes i(Molastde Relogio) ERR DA Rr fon pen e A UStARN ERR 465 
Clovhes Binesi(BiosipararEstenderARo upa) SR RE Rea A usa PNR Ro RR NR Re ES ope 440 
Clout Nails. (Pregos para Guarnição)... ............. o gaio prs e Da B oba ans eos ap 446 
Cro, (CoNEO suo cu boo dese aaa EU oe plobip ob pro qa Gibi afora dis QE pl ae Bop bsplb aeb bro o do O prora dia 493,494 
Coatings for Pipe. (Revestimentos para Canos)... ......ciccinsespa nesses 225,226 
Cocks dlomeiras MM RR 254 
Core(Coke Err ENA DR SR ONO Re ARE co 494 
Cold Drawn Bars Shafting and Screw Stock. (Barras D'Aço Estirado a Frio para 
Dogs Da) o usb dra o ais MEBIS ads dralo Eua ap dm bo Gio Sá qua ojalb dio A.8 Di Bb red 469-472 


Cold Drawn Roller Bearing Rods. (Varetas para Chumaceira de Rolos) it que AT e A 


e 
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Cold Drawn Seamless Steel Tubing. (Tubagem D'Aço Sem Costura Estirado a 


Rolo) RR Rn RA a asa pn a SO O  SBRLCÃSO 

Cold Drawn Special Shape Stock. (Sortimento D'Arame Estirado a Frio para Formas 
Espêcides) oem oca iii op etula MD NT SP ga Dag q RR 371 

Cold Rolled Flats. (Barras Chatas Laminadas a JB to Dipo A prensa AR RES IREA R a SRC 370 

Cold Twisted Square Bars. (Barras Quadradas Torcidas BUABriO PRA E o o 175 

Collars, Kimberley. (Virola Kéimao exleyo e a ORE TE PER dE ue AR Late VAR 294,295 

Compression Springs. (Molas de Compressão) AS iu e oasis cn rasa do TND 455,45 7,466 

Concave and Convex Wire. (Arames Concavos e Convexos) irmas Cana a bt Ea Sil 

Concave Round Edge, Spring Steel. (Aço com Lados Redondas para Molas Concavas).... 184 

Concrete Reinforcement Bars. (Barras para Reforço de Concreto)... .L......00.... 175-178 

Concrete Reinforcement,Triangle Mesh. (Reforço de Malha Triangular para Concreto). 401-407 

Conditions of Sale, General. (Condições Geraes de AVEC TT] A) Pp nt o dd Na AR 522-525 

Conductor Rail Tees. (Tês para Trilho Condutor) pes DE rca cr ER Ba e ST 144 

Converse Joint Tubes. (Tubos com uneçãoBaConyerse di) Ra 280-283 

Conversion Tables, Metric. (Tabellas para Conversão Mie rica! parto no aerea UE NR 507 

Conveyors, Cable Hoist. (Conductores de Cabo gado) peso cio UR ta L Id ge 426-521 

Copper Bearing Steel Sheets. (Folhas D'Aço com Cobre) shosats etaltte jo NERO ga E late ua 205 

Copper Rail Bonds. (Ligações de Cobre para Pros) EUA cieMi E TE Caran pai dirão ie RT 36-40 

Copper Trolley Wire. (Fio de Cobre para rolleyes Deris ue de, Va a sr RELVA DAT 373 

CopperiWire-N CArameldelto preparo DR RU 363,372-374 

CorrugatediBarsW(BarrasiCorrugadas) A pan a ns 176 

Corrugated Galvanized Sheets. (Folhas Corrugadas Galyanisadas) Esp 199-201 

Corrugated Plate Flooring. (Placa Corrugada para Soalho) a o eres O agi Pg ra RAR o 170 

Corsetisteel = (A colparalEispartilhos) a O ao RA RR 370 

Couplings.” (Uniões) ea a dr a a ep Ra 237 

Crosses: iRubostem Cruz) PR o pai DR OR RR ER 235,245,287,288 

Crossings, Railway and Tramway. (Cruzeiros para Estradas de Ferro e Tramways)....31-35 

Crossovers: (Jogo dewbrilhoside'Sobrepassa cem Rs ap nba pu 31 

Cross Ties, Steel. (DormentesiderÃ ço) um Re O A 15,17,20,30,34,35 

Crown! Rail Bonds. (Ligaçõeside' Trilhos “Crown cm pm 36-40 

Curved Corrugated Sheets. (Chapas Curvas Cortugadas) rir agp ra A 201 

Curved Rails dnlhosiCuiivos) RO RS Ro o Ia 31 

Cylinders, Lap-Welded. (Botijões com Soldadura SoDbrenosta) pj qa pica ps 266,267 

Cylinders, Seamless Steel. (Botijões D'Aço sem (GOStu ra) dd ong RR EE cr NA 263-265 

ID) 

Detformedi Bars (BarraskD formadas) e E ap ua CURI RR 176-178 
Corrugated Round. (Barras Redondas Corrugadas).... ia es 176 
Corrugated Square. (Barras Quadradas Corrugadas) LL 176 
Havemeyer Round. (Barras Redondas “Havemeyer')........ciie ci, 178 
Havemeyer Square. (Barras Quadradas “Havemeyer")......icccciiiiii te. 178 
Herringbone.' (Barras em Espinhaido Harrengue). 177 
Eus (Barrasicom Orelhas) a ANITA A RAS O ANDA g Io PAD DER 177 
New Rib (BarrasicomiCostellas) pe DoEN e ndo DRESS 177 
Wing: » (Barras com Azais)S tag A Poa uai ce RO COLARES a RETO To RR pn RR 178 
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Double Extra Strong Pipe. (Tubos, Duplo Extra Forte)............ccccttcececeteeero 221 
DowelfB ins (Cayilhas) efa eps RR Ro UR Re oe cAc pe RR ReNT de do poMe Ee NEN ope b ease 450 
Dress Stay Wire. (Arame para Esteios de Vestidos)...........iicctecisisuneetetereso 370 
Drilling Machines. (Brocas Mechanicas para Tubos)...........ccuscecccsuteeeecaremo 293 
Drilling Rigs for Oil Well. (Aparelhos de Brocar para Poços de Petroleo)BE re ea tep a 52 
Drill Pipe, “National.” (Tubo para Brocagem) .........ciccstccscesttecaneraeso 2716-277 
Drive Caps, for Sheet Piling. (Capiteis de Fincagem para Estacada de Chapa D'Aço) 161-164 
Drive Pipe (Lubo Condulctor)? MRI se L pet po Re ug EDS Ee eo o a CNS Rcc oi Re RN RENO o Es 27175-276 
Drive Well Points. (Pontas para Tubos de Poços)... ........ccicictsitesscane ces 255,256 
Driving Nuts. (Porcas de Impulsão)...........c.u... a o ater ARS O SECR de RR E RES RR PRE 75 
Dry Kiln Pipe. (Tubo para Forno de Seccar)...........iciceteitcc cen cansa rererao 224 
Duquesne Rail Joint. (Talas de Juncção “Duquesne'” para Trilhos)... ... cce 18,19 
E 
Blbows ii (Cotoyvelos) ae es ego e PoçE CRT Ro Raoni een open ee Sae Re 228-230,241,287,289 
Elbow Stock. (Metal para Cotovelos)..........ccccctcsiistsserceneeaneaseasers 204,209 
Electrical Sheets. (Folhas para Material Electrico) ..........icccsscseceserererereo 206 
Electrical Wires and Cables. (Fios e Cabos Electricos) ..........ccccicisere cet 372-374 
Electric Railways. (Tranvias Electricos) ; 
Rails and Accessories. (Trilhos e Accessorios)..........ccccciccereraeneseerede 18-40 
Special Work. (Material Especial para Tramways)...........cctectstce cante 31-35 
SpliceiBars. (Talas de Juncção).... css ente eia lo o popeio o ofeo o 6) a) é siobe SDRNo o o ee a 27-30 
Steel Cross Ties. (Dormentes D'Aço)..........cencese scenes 15,17,20,30,34,35 
Electric Steel. (Aço Electrico) .... CURTIA OTA UA NS AL EPA PAO RD NR RN NS 187 
Electric Welded Wire Hoops. (Aros de Arame Soldado a Electricidade) ................ 468 
Elevator Tees. (Tês para Eleyadores)...........ccccsccsts a aaa eae eee eando 144 
English Standard Steam Tubes. (Tubos para vapor, Pintados de Vermelho, Pesos Inglezas, 
Roscaplnelezas) as RR EN UNE ADRs RS SE e ac DS CRE RES O 219 
English'Thread Gas Tubes. (Tubos para Gas com Roscas Tóélézas) NA do AD CUL Roo 218 
European Standard Boiler Tubes. (Tubos Normaes Europeus para Caldeira) 0258259 
Extension Springs. (Molas de Extensão)...........ccciticcisenecaseneenaado 455,456,466 
Extra Strong Pipe. (Tubos Extra Fortes)...........ccicisccstecrsascemne rea se enero 220 
EyesBars (Barrastde Olhai) E RR RR AR edad 61-63 
F 
Fence Gates, Steel. (Cancelas D'Aço) .......semenennuse serrana ce ves areas 395-400 
Fence Posts, Steel. (Postes D'Aço para Cercas) ..........ciciccsissesctestunaato 393,394 
Fence Staples. (Grampos para Cercas)....... custa ciieene seen es mamar 385,386 


Fence Wire, High Tensile Oval Galvanized. (Arame Oval Galvanizado D'Alta 


Nsaçcio pera CEA) sul dos vo po qe DRDS polo das qua da dn opa dd Dos Sn Lab o obs ao R 376 
Fence Wires. (Arame para Cercas)... ......icciscceusaianenenenencame mamas 375,376,384 
Fencing, Barbed Wire. (Arame Farpado para Cercas)... ......ccitcisstrcteaaeeos 37717-383 
Fencing, Barbless. (Cercadura sem Farpas)..........ciicisscenens centena nenmenseso 384 
Fencing, Woven Wire. (Cercadura de Arame Tecida).........cicccccsissctceraro 387-394 

“American.” (Cercadura “American” de Arame Tecida).........iccititccetos 387-390 
“Anthony.” (Cercadura “Anthony” de Arame Tecida).........ciccccsere certa 392 
“Ellwood.” (Cercadura “Ellwood” de Arame Tecida)........icutectssccstteeraos 391 
Paddock, “American.” (Cerca de Parque e Tarpada American”) .......icccciits. 390 
Tools, Stretchers. (Utensilios e Esticadores para Cercas) ..........cccctsiiecctess 394 


——— in Cm 
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Ferro /Manganese (RerroiManganés) Ee RO a 492 
Fire Door Stock, American Open Hearth. (Material a Fornos Abertos Americano para 
Portas D'Incendio)& Ss 2 e one Ea A RO APRE q Ena ER de PAPERS 215 
Fish Plates. (Talas de Juncção para Trilhos) .......ccciiii RR 2-10,18,19,27-30 
Fittings for Converse and Matheson Joint Tubes. (Pertences para Tubos com Juncção 
w ConyerselZemMathesorn)ã) Ms Den (e pan RR DR RR RR RR 287-293 
Hittings for Pipe; E(Pertences paraúlubos) ES 227-254,287-293 
Fittings for Tubular Poles. (Pertences para Postes Tubulares)... ........... 302,303,344-350 
Flats, Cold'Drawn. (Chatas Bstiradolaibrio) e 472 
Flats ColdPRolledas CBarrasiChatastPaminadastadrrio) E 370 
Flat Tempered Springs “(MolasiChatas Tempetadas) e 456,466 
Flattened Strand Wire Rope. (Cabos de Arame com Pernas Achatadas) .....408,410,414,421 
ElatiWire'Rope-E(Caboide?AramelChaito) RR o e Rn Rr ORAL SR 438,439 
Eilocor!Plates “(Chapasipara Soalhos) Rs as Do DN PRE RIA AS SUDO 80-82,169-171 
Buckled (Chapas Combadas)PRe err su be PDR a RD Re RD 80-82 
Checkered (Chapas adrez) Em pesa reto aee Rio O a RR EU RSS PNR ARE 171 
Corrugated R(BlacasiComusadas) REED OSS RUDE o Ea 170 
“Prough-)(PlacastemiCelha) apa EI Te gn opa pele AR RU MN 169 
Foot Valves, Iron. (Valvulas de Ferro para Extremo inferior) .........cccciccicicii. 254 
Korge”Blooms (IE ipasidenkR or a) Rene RD a ri UND EA CAN PRN 49 
Forged and Rolled Steel Wheels. (Rodas Solidas de Aço Forjado e Laminado)......... 41-44 
Forged Steel Axiesm E (BixosFiDrAcorHorjad o) pr man ut Rn ea RR DR RR 45-48 
Forgings, Miscellaneous. (Miscelanea em Peças Forjadas)........l.icicccsisie ci. 44 
Foundry Pig Iron.. (Lingotes de Ferro para Fundição). 2.2 ..cs ecoa 493 
Friestedt Steel Sheet Piling. (Estacada “Friestedt” de Chapa de Aço) ..............155-157 
Frogs and' Switches: E(Corações e!Desvios)B Mm as eo e o RR 2... 31-35 
Furniture Springs: T(MiolastparaMo biliar O Ro e Dn 462,463,465 
G 
Galvanized. : 
Corrugated Sheets. (Folhas Corrugadas Galvanizadas).......ciccciciiciiii 199-201 
Plain'Sheets: (BolhasiGalyvanizadastlisas) RE 198 
Gates, American Steel. (Cancelas D'Aço “American ......cciccciiiciicc 395-400 
Gates Vankeeit (Cancelasavankee E Dn 399,400 
Gate Valves (Valvulas de Entrada) pr 2152: 
Gauges. -(Hielras)ms2 8 ater e Abig o RE iaa e RA CRR DE AN RO NR 190-192,364,365 
“B.G.” for Sheets and Hoops. (“B. G.” para Folhas e Aros D'Aço).............. 192 
“B. W. G.” for Sheets and Plates. (“B. W. G.” para Folhas e Chapas)......... 190,192 
E ANAC entre AWbISS (IB Mo E ENA ANEMO) apena no dous vao Pa oba ans 364,365 
Parisi(Jide'Pjs =Rieira deibarisi(JEdePjR ue o 364,365 
“S. W. G.” British Imperial Standard Wire Gauge. (Fieira de Arame Normal 
Imperial! Britanico) as ss ce Tb mta a ooo co al RG aU VI SR la ta E RAS RR 364,365 
“U.S. G.” for Sheets and Plates. (“U.S.G.” para Folhase Chapas)............. 191,192 
CT SS Cerro rare E GEASS AVE Cria ara Ara re) per a RR 364-466 
“NWestphalia'Gauge: (RieiraWestaphalia) nr 364,365 
General Conditions of Sale. (Condições Geraes de Venda) ........iciiciiiiiccs 522-525 
Girder Rails»: (Erilho:em' Viga) ap DR A Eae fa DiLSd) 
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(GroovediRanisiprilhorem Calha) Ra e rs Eron cu ora de DA 21-22 
(GuardiRa sd RrilhotcomBRe bordo) ea eng RO PNR ca a RUE RR E 21,24-26 
H 
ElalrRo umas Hlolowem (BarrasiCanella das) Rs DR nn 172 
late und sa BarmasidesMelal Cana) RE Rara ao pao a O RO 173 
Elam diRanbleesaa (restpararCorrimão seas nEse Duo eee MM a RD Not aa Aro Rato A ERR 144 
Eavemeyer- Bars (Barras “Havemeyer DL. a ER EE SRS ENA 178 
Elasysers ASteelia( Siga SIDA O) et NL a A CU RA Di oi Dat Re a DS ue 408,432,433 
HeeiCalks ti (Rompoes det Talão) Ei Sa Ur asi as oo Da LR atas is 490,491 
ElelicaiSprincs A eMolastEspira es) e su e or aR RED RR Ge ON RE Set REM DE 461,466 
Herringbone Bars. (Barras em Espinha do Harrengue) ..........ccccccciiiicciesaae 177 
Hexagons, Cold Drawn. (Hexagonaes D'Aço Estiradas a Frio)........ccciccciiiiiii 471 
Elexagonsa(Eexas na es) Mar | a TREE UR RU ES OS ta o 173 
Hexagons, Weights of. (Pesos das Barras Hexagonaes)........iiiiiiditiccciicerre 181 
High Silicon Alloy Sheets. (Folhas de Liga de Silica Superior)... ..ccssisivissaeess 206 
EishmneenRansa CBrilhnonvasnolesAto) Rea pasa DR O RR A RR O 21,26 

High Tensile Galvanized Oval Fence Wire. (Arame Oval Galvanizado D'Alta Tensão 
pararCercas) Rule se det Re Rena Re Ri RR IN IR TE CD af Sonic Ro A A a PRA CE ata 376 
ElingesNaiss(Eresoside: Gonzo) Ra ER Pe as ARE A ES SU No DO ES e cia LO at o EL 449 
Elinge Springs tMo lasideiGonzo) Rc epi SO RR DR SER OR 461,466 
EloistinsiRopem (Cabo paraliliçar) pa nome cas UR 408-410,415-423 
Hoisting Rope, Non-spinning. (Cabo D'Içar Não Rodante).........cccicciici. 422,423 
ElolloyAklalftiRounds AEB arrasiCanelladas) MRE O e 172 
Hoop Fasteners, Blued. (Escapulas Azuladas para Prender Aros).........iccccicicico 386 
Hoops, Twisted Splice Wire. (Aros de Arame com Malhête Torcido)............ccci. 486 
Hoops and Bands. (Aros e Cintas D'Aço).............c.s PR o SUR RR ARE 16 MR 188 
Hoops and Bands, Weights of. (Pesos dos Aros e Cintas D'Aço)..........ccicicciic. 189 
Elorseishoest(HerradurasiparalCayvallos) MS 473-484 
Hot Drawn Seamless Tubing. (Tubagem D'Aço Estirado a Quente Sem Costura)... ....361,362 
FIRE cam sus(vigastemiia ELE Ee Ra Den E a a Og E O VOU SED A E Sa 97 
I 
JOB camisas derD ole RS DARE ag DN a ju NE IRS REU 83-96 
I Beams, Safe Loads for. (Cargas Seguras para Vigas de Doble T) ......... ER PÇA co 83-85 
Inserted Joint Casing. (Tubo com Juncção Inserida Exterior)... .....cccccciiccitiio. 271 
J 
Joint Duúquesnel Rar Chalaside!juneção Duquesne 18,19 
MoimtsaConversemieunccao Converse) E CR 280-283 
oints eMavhesonma (| umneção av iatheso mi) ER RD E 284-286 
K 
RiisewaneeiUnionsa(UnicestuNeyanee NR RR 240 
“'Keystone” Copper Bearing Steel Sheets. (Folhas D'Aço com Cobre “Keystone”)....... 205 
KimberleyaCo!larsavirolasi Kimberley) Rs 294,295 


SS 
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16; 
Lamp Posts, Tubular. (Postes Tubulares para Eampedes) aee it pe ae AR 350 
Lath, Cambridge Rigid Reversible Metal. (Ripado Reversivel de Metal Ridgido 
“Cambridge us oa eo A ONDE A ORE E ARO PANE EES ARE o a RR 207 
Lath'i Nails (BresosidesRasquear RR 446,447 
Pine Pipe (NuboBDiEncanamento)pes a 278 
EockINutsy (Porcasidenhech'o)f o a O o OR OO SR 237 
Locomotive Jacket Iron. (Ferro para Camisa de Pocomio tivas eps RR 203 
Longilere Sheetsia (Bolhas! Compridasidetheme) pe O RR 215 
LoopiRods Varas como ha) ea e RD SR E RAR 70,71 
M 
Malleable Iron Fittings for Tubes. (Pertençes de Ferro Malleavel para Tubos) ........ 2271-240 
Manganese Construction, Solid. (Na Construcção “Solid Mans aneseu) 31,34 
Manganese Hero (RerroiManganés) a De o SR RD A 492 
MarketiWires: (AramestdelCommercio) ne RR 367 
Mates (Open Points).—Contra-Agulhas CA culhas= Abertos) a Ro pad ane IR e a 31-35 
Matheson Joint Tubes. (Tubos com Juncção “Matheson")........iccciiiitiiio 284-286 
MattressiWireR(ArameldeiColxão) pena aa Ro RO RPA ea RR 367 
Metric Conversion Tables. (Tabellas para Conversão Metrica)........iiiiitiiio 596-609 
Mine“Pimbers; Steel" Vigamento DYAcoipara Minas) Re 171 
MuleiShoesi e (Herradurasipara Mila) Mesa Rs o o DR aaa e a RO RR EO SNS 487 
Music Wires. (Cordas para Instrumentos de Musica)... Lic 368 
N 
NailsfandiSpikes MN (PrecosielCra vos) Reu en RR DR a RR 441-454 
NailiWire = (Arame marasPregos) ie usb pe LS RR A CU 371 
Non-Spinning Hoisting Rope. (Cabo D'Içar Não Rodante).......ciciiiitiitti 422,423 
Nuts Davins Botcastdellimpulsão) Ra RR TS) 
Nuts; Pinsifor4Bridees (PorcasterEinos para Pontes) Es RR 72 
Nuts Abarsetnorgedi (Porcas Grandesthor aco) RR CR ASAS 44 
Nuts/ABEockri (PorcasidelRecho) pi ee au DAR ORAR DRT 20,237 
Nuts Pilots (PorcasiderG uia) sos eua a RNA RR COR Aa RA 73,14 
Nuts Sleeve E (PorcasideAMia ng a) as rn pe e a RR RO DR Re RREO 66,67 
0) 
OctagonsColdiDrawn.(Oitavadas Estiradora mio) Rs 472 
Odd Shaped Wires. (Arames de Perfís Extraordinarias).........cccciiiiiti 368-371 
Oil Well Drilling Rigs. (Aparelhos de Brocar para Poços de Petroleo).......ciiiiiiii. 52 
OilfWell Rope: (CabosiparaPoços desPetroleo)E ts a ps an 408,437 
QiliWeliTubins:NélubolparatBocos defPetroleo) 268-279 
Open Hearth Steel, Special. (Aços Especiaes pelo Processo á Fornos Abertos) .......... 187 
Ovaliwiren (Arame esOyal) o tro ara US SRS RL GL A GR 371,376 
1» 
PackinsiotiNailst(EmballacempararPresos) da A o NE e 441,443 


PiackinsiorAWires N(Emballagemipara Arames) 363 
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Packingiof' Sheets E(Emballagemfpara Holhas) Ls Ra a ao Ra ao 
Packing of Tinplates. (Emballagem para Folhas de Flandres).........ccicccicccicioo. 212 
Pisitron udcingotes deBHerro), mui Re iA a PS QREN Pe AR BS A ARENA 492,493 
Piling, Steel Sheet. (Estacada de Chapa D'Aço)....-iiccicccu scr oca e 150-168 
BilotaiNutsFa(PorcasidelGuia) sa o pRR is ong aro |) e RN e Ra cia Rc ba Ro pe S A aRTa O Vab sra aa 73,74 
PinsawitaaNits CEinosicombBoreas) a RR E SR a pn RR SA DS a 712), 
Pipes andibubessE(Canosienhibos) ERES cp sp tea cooper Re Ro RR RE RD co 216-362 
Pipe Bittings (Bertenceside! Canos) en en ue a neo o ARA Rope pa 227-254,287-293 
Plain Sheets, Galvanized. (Chapas Lisas Galvanisadas) ........ccciciiiciiscsitiii. 198 
Planished Iron, Wood's Patent. (Chapas de Ferro Brunidas “Wood' Patenteadas) ........ 203 
Plates, Black for Tinning, Enameling and Stamping. (Chapas Pretas para Estanhar, 
patarEsmaltardesparapEstarmip ao) Ra pos a car Ra ep ne Raia a 209,210 
e Buckled. (Chapas Combadas).......... RETRO ps RR SEE IRA RR E 80-82 
no Canada Black and Galvanized. (Chapas “Canada” Pretas e Galvanisadas).......210 
Rs Ceilingãl(Chanasiparamliecios) Er ps san nas io polo as e RO pego pa ope nana = te 22 00, 2:29 ! 
E GheckeredMa(Chapas a dez) e Pa aU O pa a SR 171 : 
E Circular (ChapasiCircuúlaes) E a e a OR RR UR RED dO 194-196 
E Corrugated Flooring. (Placas Corrugada para Soalho) .........ccciiicciiiic 170 É 
en Rishss CRalasidesuneção) RR e aee a 2-10,18,19,27-30,502-504,512,513 
a Roofing*(Chapasiparanlelhados)Ra dedos pane aee qo ag pen Spa ea 214,215 
a Sheated- 4 (ChapastRetalhadas) 8a spa pd an o ar it  NRaS NaSE raoa 194-196 
“| Special Blue, Canada. (Chapas “Canada” D'Azulado Especial).........cc...... 210 
A Ternes (ChapasiderkRerro"Branco) Ed q rn nte o ui e Se ni cpa Mn ora eo So aaa 214,215 | 
a ein (Chapas(deiS up pote) e a gs pe RPa o SAPOS aço RA FAR a E 2 Pra RR AA ra 20,30 ; 
imo hnardesElancres) RE RD os e an ae 211-213 
CR prove (BPlacastemaCelhasparaSoalhos) 169 
“Universal Mill. (Chapas “Universal MII')........... AP DDR oa a DE 197 | 
“ NWeights. (Pesos de Chapas)...... PER e AROS O SE 190,191,193-196 
PligsimuBatoques) PASSAR ua E ao e UDN cera OLD] a Cp MNA Poe ESTO 247 k 
Points Automatic.—Desvios com Mola (Agulhas Automaticas).......... NR PAR TR, 31 | 
ED rivesyveli E (PontasipararhubosidelBocos) ME ca ape ne 255,256 ; 
Se Movable==—Desviosi(AgulhasEMoveis) PR o eo Ss pobre R Se 31 
Open Contra-Aculhas* (AculhasFAbertos) na 31 
BoletBracketsi(BracosiparafBos bes) an ee an e RS RT A DA OS 348,349 : 
Poleinace iStock (MaterialiparaiHacerderPolo)E Res e 206 ! 
PoleiSteps (E stribosfparasBostes) sara rasa ano an o aro RREO R UR Roo Do A e ap 452 
PoleBops(CapiteisiderPostes) ER a e E ao JOR LS AL LR 347 ' 
Poles, Wrought Steel Tubular. (Postes Tubulares D'Aço Batido) ........ccciccc. 298-352 
Polished Sheets, Wellsville. (Folhas Polidas “Wellsville”) . ...icccccccicccciccicccrteo 204 
PonvaShoesu(Berraduras paranboney) Ri sai Rae DEM ROS o PODRE Do Aa RARA co 486 | 
Portable Track and Switches. (Viasie Desvios Portateis)h lisa asa Semad, 34,35 
Posts SteelBRence (Postes IDkAcorpara Cerca) a a 393,394 
R 
RartBondsan (Baco estparamiiilhos) ER ao ao Ee ea a O RS OA) 
RarlBBraces ta (Bscorastde Prior o qtas e pu RARE DS IR RR E q ARR Se  MpRRR 34,35 


RailJoints, Duquesne: (Talas de Juncção Duquesne) E. 
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Railroad Spikes. (Grampos para Estradas de Ferro)............. cities 2-5,13,14 
Rails and Accessories. (Trilhos e Accessorios) 
BoltsfandiNuts mm (BarafusosielBorcas) ERR Rr IN 2-12 
Bolts and Nuts, Specifications for. (Parafuzos e Porcas, Especificações Normaes 
para)re= Ma eso NOR iG DER Spa o LAO a RS UDN Sep RD O 505,506 
Bonds:"i(Ligações) JA teses aih, Sefin VI CIA a E A SD pe a Eca 36-40 
Braces:*:(Escoras) ss st arise cat ar PRN NS Da RSS PS VS ARS SUN ER RS 34,35 
BullEleaded Ras GnnilhosteBullZElea dedo RR 11,34 
Ghairs;(Cadelras)/ ia pe Ro RIR DR RE RR O PAO ES 1) Mi PETER Ara 8 O E aa RR 35 
Curved (Curvos) ea a DEN RAJA E ASS os o PRN A PARE DR RO SRD ÃO Gp RR 31 
Drillingiot:2(BrocazemilD os) Esp no RR Ra RSI ED 2,20,34,35 
DuquesneH ont GRalasideTuncção MM Diquesneo a 18,19 
Girder: (E maVilga) Eua Ra AcAL  oo PIS D IR A CURSA SO 21,22 
Groove: (EmsCalha)js 2 cena 1 ca doa EL Pano ORE e Ra ae ha ST 21-24 
Guard-"(ComéRebordo) ss a ss tan quien ces nt apa aos AMORA Op DRE cp STR NE ST 21,24-26 
Highe Tee: (VignolerAlto)a a do Ds o A ua sodio q a RP OS ANO 21,26 
Joint, Duquesne. (Talas de Juncção “Duquesne")......ccccccciccsci cisco 18,19 
Manganese-=(De:Manganés) ua ur par o EUR dao Pa SE AD PAR ARS PS 31 
NjutlockstoriWashersin(Armuelaside Segurança) PRE Ro po one era Rap 20 
Screw Spikes a (GIirafundos) cito o va o a ES PAN dE MA UT a a 0a ne SC ARE ER RS A 13 
Sleepers (lies) (Dormentesideráco)R E aaa a o Rc 15-17,20,30,34,35 
Slot/or::Z:'RailsE (RmnZ) pato trava uneo ut ac 2810 SIP bo TR NE a PR UNR O RO PRE 21,26 
SpecialiWotk: (O brastEspeciaes) ih pena Re e nen Ena NR ee NS 31-35 
SpikeS: "(Grampos rato. vp traoman E Do MURO, 2 me RR SD ES Ma RR ESA SEP A IR 2-5,13,14 
Spikes, Specifications for. (Grampos, Especificações para). ........cciicicciis 504,505 
SplicenBarsasCRalasideluneção) PT o e 2-10,18,19,27-30 
Splice Bars, Specifications for. (Talas de Juncção, Especificações Normaes 
Para) usa Papeis eba. 2 oa e Ep eds AU Po do A A DPS PN o UR RISE (2 00 () ED PAES 
Switches and Frogs. (Desvios e Cruzamentos).............cicicccccci crise. 31-35 
Tec: CVIgNole) 5310, errar, dirarae o DURA dA ER Aos DAP A oa a o EIS PAES o Po IS o DER RREO 1-5 
Tee, Specifications for. (Vignole, Especificações Normaes para) ....iicccicoo. 495-501 
ie Plates: E (ChapasideiSupporte) Rr Ro Ren ER aeee NR o RES oe RR NR 20,35 
“TieiRods.(Braçadelras) iso AU ea Ame a OU RR O AURA PRE Ra TREAT TO LIS SER 20,34,35 
Tiesf(Sleepers) = (DormentesiderÃco) ERR PDR o ano ne oNen o 15-17,20,30,34,35 
Rectangular Welded Tubes. (Tubos Soldados Rectangulares).........cccccccscseccro 297 
Redrawn*Pipe: RORubosRezEstirado) es de Papa e Rep Rn R SA e ONO Da PORRA ag E PRA e RR SR 224 
Red Steam Tubes. (Tubos para Vapor, Pintados de Vermelho). ........cisiciiticisos 219 
Reinforcement Bars, Concrete. (Barras para Reforço de Concreto)............ci.. 175,178 
Reinforcement for Concrete, Triangular Mesh. (Reforço de Malha Triangular para 
(Concreto) prt ne ee Sa RR GN a sea PA o RES RNP Re RR 401-407 
Return Bends” (CuryasiderRetorno) pa pano Ro RR e RR RR RR 238 
Ridee'Rolya(Cimicraide Chapa) RR DARE RR RR Re E AR REDE RR 201 
Rivets: GRebites) rara GONE RAR ERRO ED pa fe Roe RR A RE Ro NERD a doe e 78,19 
Rods, Loop: (Varasicomão lhail) ER sido ope s RENA Ran cano Pee RR OR RR REST R 70,71 
Rods, Roller Bearing. (Varetas para Chumaceira de Rolos)..........ccciciccsccccses 472, 
Rods wire MM VaretasiderAmamie) BR Rn PDA o RAR RE DR RAR DR RR RSRS RN 363 
Roofing Nails: (Pregosipara telhados) PE 447,448 
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Roofing Plate. (Chapas para Telhados)............itciiicessceeecesme rear ares 214,215 
Roofing Tile, Galvanized. (Telhas Galvanisadas para iRelha dos) Etta soe Roe n = Re apacoareRao 203 
Rope, wire. (Cabos deArame) E 408-440 
Rotary Pipe, Special. (Tubo Especial Rotativo)... .........ccitccsisccutcesrrrrams 279 
Rotary Pipe; Special Upset. (Tubo Especial Rotatorio de rNeDiLe) re a ama oe SR SR 279 
Round Back Angles. (Cantoneiras com o Canto Curvo)........iicicisiitssssistereoo 131 
is Back Channels. (Perfís em “U” de Base Curva).........iciiicsscssesteteeao ts 
“Corner Squares. (Barras Quadradas com Cantos Redondos)..........ccccccio. 173 
A Edge Concave Steel. (Aço com Lados Redondas para Molas Concavas).......... 184 
Er Edge Flats. (Barras de Lados Redondos)...........iiiicststcestanea tectos 174 
Sa Edge Spring Steel. (Aço de Mola Com Lados Riedondos) Era e Rn Re cao e 184 
“ Edge Tire. (Aros de Lados Redondos)............cciccsccscstestta teares 174 
Rounds. (Barras Redondas) ........ii acesso e eps eram Ee RU sa NUA MR A e 173 
o Cold Drawn. (Barras Redondas Estirado a Frio)..........ciccictitsciio 469,470 
di Half. (Barras de Meia Cana)... .5s dee eso é aaa a aa o) beato abnao boo bao 173 
vi Hollow Half. (Barras Canelladas).........ccccccstniitecec asse cre reatar 172 
Ke Weights of. (Pesos de Barras Redondas)...........cictcssicststesttatos 180,181 
Rubber Tire Channels. (Calhas para Viras de Borracha) ..........cccsicisscttees 113,114 
Running Rope. (Cabo para Manobra Volante).........icccststssscuntru castro 408,431 
Ss 
Safety Valves. (Valvulas de Segurança) ..........iccicitis cremes een rear 253 
Sale, General Conditions of. (Condições Geraes de Venda) .......ciiitisistsstteo 522-525 
Sand Cast Foundry Pig Iron. (Lingotes de Ferro Fundidos em Areia para Fundição)... .493 
ScrewaSpikes: (Riratundos) RR Vade Olvia dio dade a pj dio 616 enero ai LS) 
Seamless Steel Cylinders. (Botijões Dia colsemi Costura) RR 263-265 
Seamless Steel Tubing. (Tubagem D'Aço Sem Costura)..........iicctttttreos 277,353-362 
Shafting, Cold Drawn. (Barras D'Aço Estirado a Frio para Eixos)...........cu... 469-472 
Sheared Plate. (Chapas Retalhadas)..........s cerne ser neem rn a ae 194-196 
Sheet Bars. (Barras para Chapas D'Aço)...... nesse aro e ala a ae ale ado do acao o eta do oa io 49 
Sheet Metal Siding. (Revestimento para Paredes de Chapas IDRANGON oa bia toiu ara Boro Sia o are 202 
Sheet Piling. (Estacada de Chapa D'Aço)...........ccccisisic ca cacecers FER SARDa 150-168 
Sheets (Chapas e Bolhas) aa poa Ro RR Neca Pa oca 198-206 
Ship Channels. (Vigas em “U” para Construcções Navaes)..........iiiitectttreo 105-108 
ShoesmlaNerraciuras) Eine o o DN RR RR RO e UR a RREO 473-187 
E Bronco: (gerradurasipara POLrO)Ei do or been Red a ade RE RoS oO ae N epa TEN Ra Pnet once 485 
“Horse. (Ferraduras para Cavallo) .............2..... Da 473-484 
Ra ac únerradiuzasspatarMia Cho) Ra ed oa Recupere ae Ei fo Ro UNE eo pe 487 
Cn iNíule (nerradurasiparaiMiula) RR Ra 487 
CR ponval (erradiurassparamBoney) pe nRe eloo De ERR o PAR RN ERA RR danço 486 
Siding, Sheet Metal. (Revestimento para Paredes de Chapas D'Aço)...........ccctte 202 
Skelp (CaminaiparaiBazerilubos) o eo oa ooo ão 184 
Ships (Cranas (Crocsas); 2055 have opus pop dada dpula 6a p na6m d/0.0/0 a q ug m Dio o 0 .9,0 Dibio id oi alo 49 
Slate Nails. (Pregos para Ardozia)............. ag A Sp LO at to 446 
Sleepers (Cross Ties). (Dormentes)............cciliciccsenereemere es 15-17,20,30,34,35 


SleeverNmts: (Borcaside Manga) Re DO 66,67 
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Slotior Z* Rails (PrilhosdeRanhurarouderndZ) BEER Ra ana RR E NR RR 21,26 
Sockets for Wire Rope. (Manilhas para Cabo de Arame)...........cccccccccscsees 422,427 
Soldered "Rail Bonds (Bigaçõeside“PrilhosiSoldadas) MR 6 
Special Track Work. (Obras Especiaes para Estradas de Ferro e Tramways)............ 31-35 
Specifications for. (Especificações para) 
Railroad Spikes. (Escapulas para Estradas de Ferro)...........cccsicisiioe. 504,505 
SplicerBarsi(BishiPlates  Cbalasideljuneção) E DR 502-504 
Tee Rails» - Clrilhos Vignole) == SAS sans Maas epi rotor ENE RR Po A RO OUR RD ba SR 495-501 
“Track Bolts and Nuts: (Parafuzos e!Porcas'para Viajb 505,506 
“Púubular Poles (Postes Rubulares) Ea eae Es RR Root e E Doe RO 304,305 
Tubular Poles, British. —Postes Tubulares (Normaes Inglezas). ................ 351,352 
Spikes, Railroad. (Grampos para Estradaside Perro) 2-5,13,14 
Spikes, Specifications for Railroad. (Grampos para Estradas de Ferro Especificações 
para): AN REGA Sa BRR ico votei as RD AAA ES RV REDE LUA REA o RSA A AR ep 504,505 
Spikes, Square Boat. (Cravos Quadrados para Barcos) ...........cciscnsscsiis sore 451 
SpliceiBars: “E Chalastdenjumeção) PRP RR gr pe RR 2-10,18,19,27-30 
Splice Bars, Specifications for. (Talas de Juncção, Especificações para)... .......... 502-504 
Springs. (Molas) 
Agricultural '(ParaPAlfaias Agricolas) pa Ren po RR NR RD RR 464 
Bed. (ParatCamas) sata Ra ae NUR FR RR DSR PAR RAR RENA Re RO 462,465 
Butter (de Pára- Choques) RODE RE e RO E RA ERRAR 459 
Clock: (De:Relogio)s a a Ran pr RR RR Re RR RR od Re Ro 465 
Compression: (De Compressão) sa eia O cg e Neo ape pena nn 455,457,466 
Extension: E dDelBxtensão) ER de cn RCE sao Desc ea 455,456,466 
Flat Tempered. (Chatas Temperadas)..........cssics casser sperm 465,466 
Eurniture”  (ParaiMobilia) RE SR 462,463,465 
Eelical; (Espiraes) Re a Do Rca bo or too SR e 461,466 
Hinge (De Gonzo) RN e RR RREO RR cao AR RR AA CR 461,466 
Miotor (Para iMiotores) E RR en Ne NCR de DR GERAR e RN oe R E PA 466 
Special and Miscellaneous. (Especiaes e Variados)...........cicisccteseseso 464,466 
Spiral? (Espiraes) o canso Er EP RR UR RR RARO EN DR oo 466 
Torsion (De Rorsão)E RR A 460,466 
“Drolley- i(Bara Prolley) DR DD RR 458,466 
Upholstery. ((ParalBstofos) RR E E ae door REC el age ep Rc 462,463 
Spring Steel: (Aco de Mola) ado 184 
Spring Steel, Vanadium. (Aço Vanadio de Mola)..........ciicisistaceneseaser aee 187 
Spring Tongue Switch. (Desvios com Mola) .........iuiccicunincstesenas enero 31 
Spring Wires. (Arames para Molas) ......... E PAN aER DU RADIO E ano TRAB eo E AS 367 
Square Bars, Cold Twisted. (Barras Quadradas Torcidas a Frio)... .......icicececeeos 175 
Em Bars. (Barras Quadradas PS RR 173 
4 Bars, Weights of. (Pesos de Barras Quadradas) .........iciiicsisiscstenerers 179 
E Edge Flat. (Barras Chatas de Cantos Rectos)..........ciiiicstcsscscteneeres 174 
(8 Nails (PregoiQuadrado)r. o e ras LR ER ce Ne A RA o e 449 
“EN Root Angles MCEsquadrias) pr SER des RP IR aeD O RE ND CR SER oc aeee 128-130 
“Tubes, Welded. (Tubos Quadrados Soldados). .........iiiicicanentasteaseers 299 
“Tubes, Cold Drawn Seamless. (Tubagem Quadrada Estirado a Frio sem Cestura). .359 
are (A ramestOuadrados)j RR RR Ri Ro RR DR O ER e RE RR 371 
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Squares, ColdiDrawn-= (QuadradasiEstiradas/ambirio) E ad noRe poe Roo o o Rad 470,471 
Stampine PBlacksBlatesifor* (ChaparBreta para Estampa) ss as depot aaa oo ma 209 
Staples M(GTampos) srs sa. nata es ao RR RR pa RP rod ra Rc STENTS do CRE bag SS aa E IIS IFI DO; 
Stays, Tubular. (Esteios Tubulares) ........ ORNE par Rap ESSO O ce ETR À ARRAES 260-262 
Steam Pipe anda Rubes: "CRubosspara Vapor) ce smp pasa a etaio oa aaa a 216,217,219-221 
Steamavalves tava lyilassparanvia Do) Rene RR Ra Ro apa URU DR DR ER RRR R 250 
Stepsitor"Boless(Estribos para Bostes) tmn a a Desa o Poa DOCA R RS a Cosa Rea 452 
StemilizedêNaissa(PresostEsterilizados) E RR EAR 447 
StovelBipeistock E (Holhasipara CanosidelHosão) RE sn nr o aa 204,209 
StretchersPences (Esticadora paraiCercas) o E ISO IDA 
Stretchers” BarbaWire" (EsticadoraipararArame Ratpado)ka pa pe io ae aba oa 383 
Stringer Guard Rails. (Trilhos Especiaes com Rebordo)...........ccccscacccaserscees. 26 
Structural 
SteclaiWorE (Obras D!AcoiparalConstrucções) sena cares Dean a E Sana 50-60 
Suspension Bridge Cables. (Cabos para Pontes de Suspensão). .......iicciiciccittiis 434 
Switches CHULZaAmENtos) ea rr ER ta RP EaD vn UrR TONA E RR NV SS a oa 31-35 
Switch Stands. (Apparelho de Manipulação dos Desvios)... .......ciiciciiiticitcais 35 
Symmetrical Interlock Channel Bar Piling. (Estacada Symetrica de Engate Composta 
desBarras:Canaliforimes)r e es Rr pa ate VOTA PAR SRD SBN DOR Nr Ra SE ré UR RO SN é OS 158-160 
T 
Tables, Metric Conversion. (Tabellas para Conversão Metrica) 
Centimeters to Inches. (Centimetros para Polegadas)...........ciciccccccseaaso 511 
Hieetito-Mietersia(Besipara Metros) ae ieo ana fon aaa Da DR E NS 5125513 
Inches to Centimeters. (Polegadas para Centimetros) ........iciccccicccrtero 510,512 
InchesitosMeters (Polegadas paralMietros) tt o a e DR SL) 
Inches to Millimeters. (Polegada para Millimetros)..... TLC RPA RS AS O e SADIO) 
Kilograms per cubic meter to Pounds per cubic foot. (Kilos por Metro Cubico 
para sibibras Dor pes CUbico)r ps us eco RA o pe ga ai ai PRP DO AVR RR o TS 12) 
Kilograms per linear meter to Pounds per linear foot. (Kilos por Metro Linear 
parar ibtastpondp Alina) E eo PR RD RT EINE o AN 516 
Kilograms per square meter to Pounds per square foot. (Kilos por Metro Quad- 
radorparasbibras Dota p e Quadrado) Rr q a DR coa RD E ER RES) 
Kilograms per square millimeter to Pounds per square inch. (Kilos por Milli- 
metrorquadrado parallLibras por'Bolegada Quadrada RS 
Kalosramsito Pounds FEeRIlos;pararlbilras) as e e nais o ea 515 
IMetersitorHeet Metros paravPeés)Ss aa ne dd MTE Mo ERR Ra aÃ e Rb co NEAR o RS S$ÍLS) 
Metric Tons per square meter to Gross Tons per square foot. (Toneladas Metricas 
por Metro Quadrado para Toneladas Brutas por pé Quadrado)............cccc. 519 
Millimeters to Inches. (Millimetros para Polegadas)... .........ccccccc coco 00000. . 510 
Miscellaneous: A(Diyersos) mc aaa o RADARES a UI O AD Lo 514,521 
Pounds per cubic foot to Kilograms per cubic meter. (Libras por pé Cubico para 
EeosE por Metro dCUDIiCO) ra Mme rg Modo SS E np A SERRA SAN DRE 520 
Pounds per linear foot to Kilograms per linear meter. (Libras por pé Linear para 
Keilos/por= Metro? Linear). se achniss PERA TR E RR AR 516 


Pounds per square foot to Kilograms per square meter. (Libras por pé Quadrado 
patrarisslospomiMetrol Quadrado) nero RR RO DD UR RENO RREO 
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Tables, Metric Conversion. (Tabellas para Conversão Metrica) 
Pounds per square inch to Kilograms per square millimeter. (Libras por Polegada 


Quadrada para" Kilos por 'MillimetroiQuadrado) e Sd 
PoundsitosRalograms(Librasipara kilos) es se ao pas o a 515 
Tons per square foot to Kilograms and Metric Tons per square meter. (Toneladas 

por pé Quadrado para Kilos e Toneladas Metricas por Metro Otradirado) sn 519 

Mackle'Stretchers WE CTalharBsticadora Ra 383 
Tacks, Wire. (Tachas de ASP ALTTLO) sen ae MBA A done pa ASR a ST ER o (GNR 453,454 
Tadpole Tongue Switch (Moveable Point). (Desvio com Agulha Movediça ladpolet) Es 
Tanks = (Tanques) 2 tita saasen DRA aaa Na prt Co ad GRAN Ml a PERCERCADS o UR TO E 50 
Tee/Rail Guards" (ContratrilhosipararilhosNiemole)pe e 26 
Tee:Rails:CEnlhosiVignole) srs aspas geo TO era pap apoc fe RE ab DD a 1-5 
Tee RailsiEigh o CErilhos VisnoleFAltos) Re a RR 21,26 
Tee Rails, Standard Specifications for. (Especificações Normaes para Trilhos)......... 495-501 
Tees Car lrick E Gbesiparasoso deiCarro)pnR O 144 
pre Conductor Rail GlesiparazBtrilho:Conductor a rp PSB 144 
va Blevator (besparalBlevadores) pes qua aro corner É AR eg A ce PERNA RIR a 144 
Wo SE qual Legs (ResicomiosiLadostEewaes) BRs e aan RR] a 132-136 
dm Eland Rail iGTesipara:Corrimão) ia a a e Ra EA emo RE A 144 
“1 UnequaliEegs: (CTesicomios LadosiDeseruaes) = ur a 137-143 
Telegraph and Telephone Poles. (Postes para Telegrapho e Telephone)............. 298-325 
Telegraph and Telephone Wire. (Fios Telegraphicos e Telephonicos)..........ciiici. 374 
Terne:Plate.*(ChapasideRerro!Branco: «Terne Wa er 214,215 
Tier Marking:Nails:2 (PresosideiMarcar Travessas)-. = E a 450 
Tie; Plates. (Chapaside:Supposte) pera era pe UA Ds erbtgaes UG RO Lo DS cn RA PAR 20,35 
“BiexRods: -CBracadeiras)i: Saias eos ore po es q Ra or MOR RS PRE À IR A CU 20,34,35 
Nes Steelitiross: = (DormentesidesÁ'co) E span e A RR 15-17,20,30,34,35 
“Ries, Wirei Bale. (AtilhosidelArameipara Bardos). dae ira maio nm ip E 467 
Tile Roofingi (Telhasipata Telhados) Ee o 203 
Tiller Rope. (Cabo para Apparelho de Governar).......iciciciciciciiitiiio. 408,410,424 
Timber, Mine; (Vigamento DiAco pararMinas) a 171 
Tin Mill Products. (Productos da Fabricação de Folha de Flandres)................ 209-215 
“RintPlate.;(RolhaidelRilandres)tx = ici Rena nina o pega b RES e DAR q RD USINA 211-213 
Tin Plate Bars. (Barras para Folhas de Flandres) :.............ci.. PET a RR ORE RETIE E ra HO) 
Tinned, Wire: “(Arame rEstanhado) rea Ma pre fo pn RR PA TN APS RENA RE 367 
TinninsBlacie Platesifor. = (ChapasiBretalparaiEstanhar RR 209 
“Rires Channels (CalhasipararViras) ES o Re RR A O pan ar a 113,114 
ToeiCalks:“(Rompões) Ns de tata. Papo GRU E do PARE ca MAR PEIES nina ea pç 488,489 
Tongue'Switches (DesviosrAgulhasMoyvels)R Seas npc sin aa RR RR RR 31-34 
Tongue Switches, “Tadpole”. (Desvios com Agulha Movediça “Tadpole')........... 31,32 
Bools?Fence: (Utensiliosipara:Cercas) asi hei gado ee poe pp RR 394 
Tools for Drilling, Tapping and Calking. (Ferramentas para Brocagem, Atarrachar, 
Calafetar) rt eds RA CANA ng se SR PERSA Na eia 7 DEAR CRER Gi CRI DDR A 292,293 
FRorsion Springs: E (MolasideZRorsão) ms mn a ea PESTE TRE ORAR ENS Poa 460,466 
“Domwers. = (LOPreS)r a ua poa ra na em Pe OU NAN RT UC CURE RR RA DER NR 50,59 
Towing Hawsers*E(Sireas para Reboquelno mais Rs Rn Rr a 408,433 


rack Bolts (Parafusos para Rrilhos) ED 2-10,12 
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Track Bolts, Specifications for. (Parafusos para Trilhos ,Especificações para)........ 505,506 
E EPortableptviassBontateis) ss assa RU SER MIA DR ada ES E pr RARA ASAS 34,35 
RE Spikes (Gramposipata Estradasidenherro) a Re. ER, enc enc ET ERR 2-5,13,14 

“ Spikes, Specifications for. (Grampos para Estradas de Ferro, Especificações 
Dara!) atado fl (ar Ls ca O E DT RU RUA A RAS NEEM É E TRES RO RAE ST 504,505 
“Cable for Aerial Tramways. (Cabo de Viação para Tramways, Aereos)......... 425-428 
“| Work, Special (Obras Especiaes para Estradas de Ferro)... ........cciccccoo. 31-35 
RramyNais GP resosidesEramayay?) ap err Re seis dai A pen dp dn aci RPI Ro RD SRS ORA o TRT A 449 
Tramway Rails and Accessories. (Trilhos e Accessorios para Tramways).........12-14,20-40 
nramways PA eta (Bram ways ACICOS) EUR e raia apo SPSS DAR A 428 
Tramway Special Work. (Obras Especiaes para Tramways)..........ciciciiccscoss 31-35 
Transmission Line Poles. (Postes para Transmissão de Força Motriz). ............. 298-352 
Transmission Rope. (Cabo D'Aço para Transmissão)..........ccciiicccoo. 408,409,412-414 
Rransmission' Toyers(Rorres dekBransimissão) PRE SS 0559 
Triangle Mesh Concrete Reinforcement. (Reforço de Malha Triangular para Concreto) 401-407 
Triangular Shaped Wires. (Arames Triangulares)..........cccccio. de RARO Pia a ae Ri 371 
irolleyABolesmu(Postesiparafrolley; e rs rama rua TE RO IR PR RAD Dep a 298-344 
irolleyiSpreings e (Molasiparaslirolley;) a Sa NE DS Og ap ns od 458,466 
Mollevawaize Copper énio deiCobrespara Brolley) E RR RP RR ED 373 
roughPBlate Blooring: (BlacastemiCelhaparatSoalhos) PS a Re 169 
irunkiSheets i(HolhasiparatMialas) qse sra O REU SSD oo pb RA DNA RN Doe A 209 
MubeEittings, (BertencesidelRubos)E SU ande LUAS o RE RE Ra o 221-254,287-293 
Tubes, Welded. (Tubos Soldado). ........cci. 216-224,257-262,268-276,278-286,294-297 
iRubes; seamiess: Cubos semiCostura) Sr Res aC Ure ERR RARO o SR 277,353-362 
Tubular Poles, Wrought Steel. (Postes Tubulares D'Aço Batido) ...........ciccco. 298-352 
upiiariStays (E stelosiRubulares) Ea EA OR soe O ne Dn 1 AS ON AE UE 260-262 
urntablesi(MesasiGiratorias)!e ea ao ensaiar an a Nes RED 9 APRE A EI RE RA To UR Sd TERA Ep 50 
PuyererBinem (CamnoipararBocca deshof) a) men Reno quem E DRA R A Re ARC DAE EO q CRER RE RP 224 
Twin Terminal Rail Bonds. (Ligaçãos com Terminal Gemeo).................0.......36,38 
Twisted Barbless Fencing. (Cercadura Torcida sem Farpas)..........iciiccciiscv0. 384 
ir Ribbon Wire. (Cercadura de Trança de Pita Torcida)..........ccccciiicicocos 384 
EE Splice Wire Hoops. (Aros de Arame com Malhête Torcido) ................... 468 
é SquareiBars a tBarrasiOuadradasihoreidas) EE RR DANE A in RR ep 175 

U 
Enions MK ewance Rr (Unioesauewaneel a a pu ei fo doa RL DO pena 240 
Universal Mill Plate, Rectangular. (Chapas Rectangulares “Universal MiID')........... 197 
Upset Pipe, Special Rotary. (Tubo Especial Rotatorio de Rebite) .........icicccciciio. 279 
Upset Tubing, External. (Tubagem de Rebite Externo)...........cccccccciisos EPA 274 
V 

MalyesandiCockst(ValyulastenRorneiras) ca Ma pie RAR De RR o an Ra 250-254 
VanadinmeSteelN(A co Vanadio) se RN DA RR Ra DOR ta aa Ana e na 187 
Varnished Fence Wire, Black. (Arame Envernizoda de Preto para Cercas).............. 375 
Vehicle*Spring Steel (Aço para Molaside' Vehículos) EE e 184 


NVágnoleBRa ils enrihosavigho e) RR O O PRP SAR 1-5,21,26,34 


| 
| 
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W 
IWjateraibipes MGRubosiparaP Agua) ER RR RO O DR 216,217,220-222 
Weatherboard Siding. (Parede D'Entaboamento Sobreposto)..........ccccciicicterers 202 
Weights. (Pesos) ' 
andiMeasuresma(erMedidas) Rr Rr DR QRO ON DR SR OND 507-521 
Cold Drawn Shafting. (Barras Estiradas a Frio para LIXOS) serao ce R RE Re ade aa 469-472 
Flats. (BarrasiChatas)5= esa Rg pa ra RIO opa ES PR 182,183,189,193 
Hexagons. “(Fexasonaes) ae pm era Pa o A SU O ENT A  SRR R 181 
RoundiBars E (BarrasfRedondas) te o RD DOR POR OR 180,181 
oquareiBars:N(BarrasiOadradas) en DR RO RR ND 179 
Wellsville Polished Sheets. (Folhas Polidas o NVelisvillen) os go nesor Ser papo Ne a OR «ARO +. . 204 
Wheels; Steel (RodasDFAco)Rotjado leiEaminado) Lo 41-44 
wire Products (Productos der Arame) Ras MR pe Da Dra BRO NR 363-468 
Wood's Patented Planished Iron Sheets. (Chapas de Ferro de Brunidas “Wood” 
Patenteadas) 5. Leto on ter papa NERO oe ER SRD 6 RA ER 2006 000/7408) 
Wood's Patent Planished Locomotive Jacket Iron. (Ferro Brunido “Wood” Pa- 
tenteado para Camisa de Locomotiva)...........ccccccvsos SSO0OS doBd aos voo AU) 
Woven Wire Fence. (Cercadura de Arame, Tecida)....... ODAS ADSL OO O OCS) 
Z E 
Z Bars. (Barras  ermiZiS) dat pta poda p aaa DR RPPS apa op No Do apa RD ROTA cocos ooo 0000000 1453-149 
2 Rails (Trilhosiem MZ) Re epa e 30000000000000000040000000000000000b02ÃO 
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A 


Aço com Lados Redondas para Molas Concavas. (Concave Round Edge, Spring Steel) .. 184 


Aço de Mola Com Lados Redondos. (Round Edge Soúino SC densos lo ao cansa o dao mo 184. 
Aço de Mola. (Spring Steel).............scs sis s iss s esses cs remar sanear caras 184 
Aço Electrico. (Electric Steel) ..........cccccistscsce seen raresrarererterecarars 187 
Aço para Espartilhos. (Corset Steel)...........ciissst ecc sets craniano 370 
Aço para Molas de Vehiculos. (Vehicle Spring SGD) apo sus as o MA ao do mia POB eb eos ovo. 184 
Aço para Serras de Fita Sem Fim. (Band Saw Steel) o paço en o eat rop o do Dolo tn çeas 371 
Aço Vanadio. (Vanadium Steel)............llccs tecer tease rece ca rrenan 187 
Aço Vanadio de Mola. (Spring Steel, Meme) 24 ao 0004 do da seua das dada Sopas o 187 
Aços Especiaes pelo Processo á Fornos Abertos. (Open Hearth Steel, Special)... .......... 187 
Agulhas-Abertos. (Open Points-Mates) ..........cicccctc tsc scre aerea 31-35 
Apparelhos de Brocar para Poços de Petroleo. (Drilling Rigs for Oil Well) ................52 
Apparelho de Manipulação dos Desvios. (Switch Stands) Met Ro Content Rae S NO Asa 35 
Arame de Cobre. (Copper Wire)...........cicctcitcane sense eee enena rara 363,372-374 
Arame de Colxão. (Mattress Wire)..........ccctcscccitttsne cearense e cenanenarao 367 
Arame Envernizoda de Preto para Cercas. (Varnished Fence Wire, Pace) ps RAR aa 375 
Arame Estanhado. (Tinned Wire.).........ccccicciisscess cnc eins rera anne aras 367 
Arame Farpado. (Barbed NBS) do 0 o dass a anda ada Doro das na dblob was da dad pano 377-383 
Arame Farpado “Baker Perfect.” ......cccccccstistcttna carece err ananaeado 382,383 
Arame Farpado “Glidden.”.........ccccisstsccsceestne ca erae nana ecra 381,382 
Arame Farpado “Ilowa.”.......2ceso seseeso e ameno aero eae a Dee ato e ae ao ee a aa a à 380 
Arame Farpado “Waukegan.”.........ccccucecnteuese ce reecero ra nere rats 378-379 
Coreia ORESBGA sua das Boo Bo 5908 ab ua Da ló pa ep d o sad dp nao da do do indo 6 377 
Conductor de Arame Farpado. (Carriers)... ........cicciciescstenencra terras 383 
Talha Esticadora “Iowa.” (“Iowa” Rackleistretcher) Er Re a 383 
Arame Farpado para Cercas. (Fencing, Barbed Wire)... .......cciiiissccttttaoo 377-383 
Arame Oval (Oval Wire) RR RO enc ne o ES Rage dede o DN o SRD) co ich CARD Ds copo NeNape o 371,376 
Arame Oval Galvanizado D'Alta Tensão para Cercas. (High Tensile Galvanized 
ONENVIDSNES NNÍTIO os Sara SAE DES 0 0 da Ds Obi Bla piso O pla en po ba po Do pulp pla do cado 376 
Arame para Cercas. (Fence Wires)...........iccctc sc st carrera rerrero 375,376,384 
Arame para Esteios de Vestidos. (Dress Stay Wire)..........iiiiicctctraste cruas 370 
Arame para Garrafas. (Bottling Wire)...........cccctstesssss russa crente caem 367 
Arame para Pregos. (Nail Wire).........ccliiiiistss secs ersrsnnnanararasao Sit 
Arame para Vassoiras. (Broom Wire)..........ciciiitc tcc snsc erraram 367 
Arames Concavose Convexos. (Concave and Convex Wire).........iciicicitaseceeo sei 
Arames de Commercio. (Market Wires)..........ccccisics cesar anne ra manera 367 
Arames de Perfís Extraordinarias. (Odd Shaped Wires).........ciccccstisscsteao 368-371 
Arames para Molas. (Spring Wires)..........ccccccisisse ese santana ras seeca 367 
Arames Quadrados. (Square Wire)..........cciciussceats mean caem e nae ee neo Sel 
Arames Triangulares. (Triangular Shaped Wires).........ccccccssssseetsateererero 371 
Aros de Arame com Malhête Torcido. (Twisted Splice NVrerEloo ps) RD PS 468 
Aros de Arame Soldado a Electricidade. (Electric Welded VVATeRElOO DS) E RR qe 468 
Aros de Lados Redondos. (Round Edge Tire) ..........cicitcsccsseasastenterteanes 174 
Aros é Cintas D'Aço. - (Hoops and Bands)..........icciiscstcts cesta aane enero 188 
Atilhos de Arame para Fardos. (Wire Bale Ties)...........csicisccissctstrecanters 467 
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Barras. (Bars) 
Aço de Molas N(SpringiSteel, Bars) Eri po RE RO Ana RR a IR RR 184 
Barras Chatas. (late Bars) Ne a e AN DS o 174 
Barras D'Aço Estirado a Frio. (ColdEDrawnlB ars) ER o 469-472 
Barras Deformadas. (Deformed Bars) es Nega o AME ER Pd RR 176-178 
Barras de Olhal. 2 (Eye:Bars) im e o o e Ro SRD OM DO 61-63 
Barras ei Za o (7, Bars) ea a DR ENS A ra 145-149 
Barras Hexagonaes; | i(HletagonuBars) cm e PEN UR A EAN 173 
É Barras para Chapas D'Aço. (Sheet Bars)lis sa so dn E anne ALA 49 
Barras para Folhas de Flandres. (TindPlate Bars) ARA a Ap no 49 
Barras Normaes para Rebitamento. (UpsetiBars)i se O RR 68,69 
Barras para Reforço de Concreto. (Concrete Reinforcement Bars)ps e 175-178 
; Barras Quadradas. (Square Bars ea ata RO UU RA 173 
Barras Quadradas Torcidas a Frio. (Cold Twisted Square Bars).........iicicio. 175 
Barras Redondasil (Round Barsjh apo ver RN 173 
Cantoneiras. (Angle Bars)..........cl. PI RSPERA SORA NR ANE 118,119,121,125-127,129-131 
“Carnegie X.” (“Carnegie X” Bars) ss tens cre pe ER 172-174 
Formas e Barras D'Aço Especiaes. (Special Steel Shapes and Bars)........... 185,186 
Pesos de Barras. (Weight of Bars) aa e oa NR CIR no RS RAE 175-183 
Pesos de Barras Chatas. (Weights of Flat Bars) ser Rs NA ane RR Pa 182,183 
| ; Pesos de Barras Hexagonaes. (Weights of Flexa gons) neo ao sia E E 181 
g Pesos de Barras Quadradas. (Weights of Squares) air fones pie pt ope Er a 179 
4 Pesos de Barras Redondas. (Weights of Round sia pesto aPNaRTe o A AD AM A 180,181 
ihalhasidelliineção W(SpliceRB ars) eae a a DR 2-10,18,19,27-30 
Fes." (Tee:-Bars)l ont, ca dao pan E a RA ARO O CO 133-136,142,143 
Migas E meg Ui ChannelhB ars) DD 109-115 
Barras Canelladas. (Hollow Half Rounds) soe UT AA ARA O VA RAE SR 172 
Barras “Carnegie x.” (“Carnegie X” Bars)....... (RE RR 2 ED DOR ET 172-174 
Barras Chatas de Cantos Rectos. (Square Edge Flat Bars) io fera Rio Tas ta Sa SE 174 
Barras Chatas Laminadas a Frio. (Cold Rolled Rats) te ara LR ujÃS Do dd UR AR 370 
Barras Corrugadas E(Cornigated Bars) nt o 176 
4. Barras D'Aço Estirado a Frio para Eixos. (Shafting, Cold Drawn)... .....cicic. 469-472 
4 Barras D'Aço Estirado a Frio para Eixos e Parafusos. (Cold Drawn Bars Shafting and 
Serew SLOCIE) rar Lessa aesc dona dis 8 OU ADE Cc Aa QU A da EN O dE NR 469-472 
Barras DeformadasE(DeformediBars) LER RD 176-178 
BarrasicomiAzas (Win oiiBa rs) RR ea O 178 
Barras com Costellas. (New Rib Bars)» do rtobana eres nanaba PR Sp O a E 177 
BarrasicomiOrelhas NI (DusB ars) ER O ua ap aa Lt 
Barras em Espinha do Harrengue. (Herringbone BATS)po ct peer dragão ES Da RR SE 
Ki Barras Quadradas Corrugadas. (Corrugated Square Bars). ....... ir aten SA 176 
f Barras Quadradas “Havemeyer.” EetlavemeyeriSquareMBars) e e 178 
Barras Redondas Corrugadas. (Corrugated Round Bars) dio e RO A RO sn 176 
Barras Redondas “Havemeyer.” (Havemeyer Round Bars)... ....iiiiiiiiiiii 178 
Barras de Lados Redondos: E(RoundPBdeelhla ts) pe 174 
BarrasideiMeia Canal alRounds) Rs a Ran 173 
Barras de Olhalis(ByesBars) di DR ga RR coa dia E 61-63 
E 
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Barras em Espinha do Harrengue. (Herringbone BEM a o bond pads ab ss pas sda o e ode 177 
Pensson AP RE) o ouguando sd Bocas ade O Wbp oo conmoa sed db pulsa dados ns 145-149 
Barras “Havemeyer.” (Havemeyer Bars)...........ccuutccscesaenscscesarareracero 178 
Barras para Chapas D'Aço. (Sheet Bars)...........iiiitenesccsssseteseeerr rare 49 
Barras para Folhas de Flandres. (Tin Plate Bars)..........cccccccssc sets 49 
Barras para Reforço de Concreto. (Concrete Reinforcement Bars). ci pm 175-178 
Barras Quadradas. (Square Bars)..........cciciciitcttt teens career terre 173 
Barras Quadradas com Cantos Redondos. (Round CornerjSquares) ............ccccioo. 173 
Barras Quadradas Torcidas a Frio. (Square Bars, Coldfliwisted)p sr aa sao pone ne pede 175 
BarrasiRedondass (Rounds) Le pen co pn pa poe na ban feR ano RCC RREO Do nao pd Penedo e e idea 173 
Barras Redondas Estirado a Frio. (Rounds. Cold Drawn)..........ccciscceeoo. 469,470 
Pets (UMES) 5 casado vao das dub oovagnp op onBoP o Bo Bavo Sb bopva o pap ora Ba oa 247 
Bracadeiras: (lie /Rods)BR OR DI colono Pe eRe o Rc do oe nclc sendo 20,34,35 
Braços Conductores Principaes Electricos. (Arms, Cross or Feeder, For Tubular Poles)...345 
Braços para Pontes. (Pole Brackets).............cscsst css scr eere err ca res 348,349 
Braços para Postes. (Brackets for Tubular Poles)es PR Ren Ar Ren is RR o RR 348,349 
Brocas Mechanicas para Tubos. (Drilling Machines)..........iiciiiistisecceereeros 293 
Botijões D'Aço Sem Costura. (Seamless Steel Cylinders) ME ee RR 2095209 
Botijões com Soldadura Sobreposta. (Cylinders, Lap-Welded).............cco.. .266,267 
Buchas. (DSi ans do o avos eo voos arena dan one do das Woo o Omo B bp o ds Baias ad) 
(E ) 
Cabo D'Aço para Transmissão. (Transmission Rope).............cccccsoo. 408,409,412-414 
Gabo de Arame Chato. (Flat Wire Rope).......s..ccssscue st s e nes ee afeta oo o erapepaio ada 438,439 
Cabo de Viação para Tramways, Aereos. (Track Cable for Aerial Tramways)....... 425-428 
Cabo D'Içar Não Rodante. (Hoisting Rope, Non-spinning).............cciiscteo. 422,243 
Cabo para Apparelho de Governar. (Tiller Rope).............ciciccciseso. 408,410,424 
(Cabo pararlcar. | (Hoisting/ Rope)... nadas ale ele poboe e eho ese e nen oD te 6/2) o oo aloja dod 408-410,415-423 
Cabo para Manobra Volante. (Running Rope)............ciicccciicestrerceeero 408,431 
(Cahos derArames E(Rope Wire) spt e Ren o cl Renata PRO atos ORNE Doro to NO TAN = Re o fone ooo Roo 408-440 
Cabos de Arame Apertado para Tramways Aereos. (Cables, Locked Wire, for Aerial 
UCS O jMB LADO una DE RR GIGA sp RS e Rr 426-428 
Cabos de Arame com Pernas Achatadas. (Flattened Strand Wire Rope)... .408,410,414,421 
Cabos  Electricos. '(Cables Electrical)... .... 0 chic ssa jo aee eae e e apa 372 
Cabos para Poços de Petroleo. (Oil Well Rope) ............cciciiccciticccseceo 408,437 
Cabos para Pontes de Suspensão. (Suspension Bridge Cables)............ccccccssetos 434 
Calhas para Viras(hirelChannels) pp fo Rope oe o RS SS Reco UR nRS ERR 113,114 
Calhas para Viras de Borracha. (Rubber Tire Channels).............cccccccctto. 113,114 
CancelastDrAço a (KencelGates Steel) ER po pi ste o pone Sofala e Foo pd Doo e onte oe ERON ca Eee 395-400 
Cancelas D'Aço “American.” (Gates, American Steel)... ........ciciccciisccicos 395-400 
(Cancelasiivankee WEN(Gates van keel) RARE go Edno Pon SAEM oo pao SRS SR ER 399,400 
Canosiestubos:; (Pipes iandiTubes) BP 216-362 
(CamorparasBoccaide Horas M(Ruyeresbipe) FER neo p ente Ra O Seen R co oRe Red 224 
Cantonelras E (Angies)j ra Re Et go odio one PAPERS o PRO RS EAD oo DAR Roe 99,100,116-131 
Comtonstas Ioloiwames (So secs nus dona dep co PDDE cpa odD os ad pps amos na 99,100 
GCantoneiras como Canto Curvo.: (RoundEBack)E= Esto oi parana e one o safebeit 131 


Cantoneiras com os Lados Deseguaes. (Unequal Legs) ASSADO tp ev Sra a 120-127 
é 
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Cantoneiras. (Angles) 


Cantoneiras com os Lados Eguaes. (Equal ESSE Ae a rata pr FERE DI RT 116-119 
Esquadrias: (SquareiRoo) E a O RR 128-130 
Capiteis de Fincagem para Estacada de Chapa D'Aço. (Drive Caps, for Sheet Piling).161-164 
CapiteisideiBostesNBoleilio ps) Ro ani RO o O 347 
Cargas Seguras para Vigas de Doble T. (I Beams, Safe Loads LOL) os e cn eo do en Up a 83-85 
Carvão: (Coal. dress soy nro Da e a RR UI O O E SO 493,494 
Cavilhas. (Dowel Pins); 28 pn RE CE RREO Op SS PR Rg 450 
Cercaduraide ArameNRecida” WiovenawiresHence) Er 387-389 
Cercadura “American” de Arame Tecida. (American. Fence) .........c. 387-390 
Cercadura “Anthony” de Arame Tecida. (“Anthony” Fence)........cccciiit 392 
Cerca de Parque e Tarpada “American.” “American” Paddock Hence)R 990 
Cercadura “Ellwood” de Arame Tecida. (“Ellwood” Fence).........iciiii RO! 
Utensilios e Esticadores para Cercas. (Tools, Stretchers for Fence)................ 394 
Cercadura de Trança de Pita Torcida. (Twisted Ribbon NVATO) io) EMP ENE o ra e a DA PoE 384 
CercaduraiSemENarpas AN (Banblessimencin E) o DC A NR 384 
Cercadura Torcida Sem Farpas. (Twisted Barbless Rencine) = sai ie var rao POA rs EUA 384 
Chapa D'Aço Preto da Marca “U. S. Eagle.” (Black Sheets “U. S. Eagle” Brands 204 
Chapa Preta para Estampar. (Stamping, Black Plates for)..........ccciiiiitttte 209 
Chapas Xadrez: W(CheckeredR Ela te) preso a Ego pec ET CER AMDO RD  R E 171 
Chapas “Canada” D'Azulado Especial. (Plates, Special Blue, Canada)... ....ciciiiiio. 210 
Chapas “Canada” Pretas e Galvanisadas. (Canada Plates, Black and Galvanized)...... 210 
Chapas Circulares PN (Plates A Circular) RE o e RD 194-196 
ChapasiCombadast (Plates ABucikled) E O 80-82 
Chapas Curvas Corrugadas. (Curved Corrugated Sheets).......iccciciiitiit 201 
Chapas D/Aco Circulares (CireularSteel Platero 194-196 
Chapaside?KerronBranco RGlerneiBlates) E ER De 214,215 
Chapas de Ferro de Brunidas “Woods” Patenteadas. (Wood's Patented Planished 
Tron-Sheetsjal. ie as doa SAM Ma Sp Do DRE DM DE O IN TR 203 
ChapasideiSupporte E (Nieiplates) ER RO 20,35 
Chapas e Folhas. (Sheets).......... O raro ap SRD A PES SA NEN OS E 198-206 
ChapasiEstiradolalErio Fa(Blats A ColdED rayyan) Ene Ra DD E 472 
Chapas Grossas;(Slabs)S aero meros cotadas Ac RE A OEA DDR DP 49 
Chapas Lisas Galvanisadas. (Plain Sheets, Galvanized).........iciciiiiicisii 198 
ChapasipararSoalhos*ANGRIloomBlates) RE 80-82,169-171 
Ghapas'Combadas (Buckle) ME 80-82 
ChapalXadrezi E (Checkered) E TRAMA Teo 1a a des CIA ANE DS RA o 171 
Placas! Corrusgadas N(Corugated) RO O 170 
Elacasiem'Celha..5(CTrough)/: ce sea cida pata DA O AN Ao O PD UR 169 
Chapas paralTectos! *(CeilingiBlates) SD a 202,209 
Chapas paraiTelhados: E(RoofingiBlate) 214,215 
Chapas Pretas. (Black Plate)............. Bo ab dba TV ESSA O e 209,210 
Chapas Preta para Estanhar. (Tinning, Black Plates for)..........ccccicitiiitititis 209 
Chapas Pretas para Estanhar, para Esmaltar e para Estampar. (Plates, Black for 
Tinning; Enamelimeiand Stamping) CP 209,210 
(ChapasfRetalhadasR(Blates E Sheared) a pote e pp RE PRO 194-196 


Chapas “Universal iMiILH (Plates UniversaliMal 197 
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Chapas Rectangulares “Universal Mill.” (Universal Mill Plate, Rectangiilar) era 197 
Chapas Retalhadas. (Sheared Plate).............ccccccucici sie ce cerereres 194-196 
Cos (COR) ss oonna no aopoda ques subo sob do aba eo o quod dnaã op vas gado so eus anna as 494 
Condições Geraes de Venda. (General Conditions of Sale)... ............000......522-525 
Conductor de Arame Farpado. (Carriers for Barbed Wire)............ccccoicccctots 383 
Conductores de Cabo 'Içador. (Cable Hoist Conveyors).........ccccisicccccccirecs 426 
Contra-Agulhas.—Agulhas-Abertos. (Mates—Open Points)............ccciccccstoso 31-35 
Contratrilhos para Trilhos Vignole. (Tee Rail Guards)..........ccccciccciciccsctcroo 26 
Corações e Desvios. (Frogs and Switches)..............ccciseccscccccrseseseseres 31-35 
Cordas para Instrumentos de Musica. (Music Wires)...........ccciiiiicccssesttceo 368 
Covas . (UNA) 4 o de ns eo vo ao dA amo dou Sonda hos o pnbpaobeRamo 228-230,241,287,289 
Cravos para Barcos. | (Boat Spikes)..... e ones ese se o e Neta ne open aja oa pobo oaNto poe opa jaadto oe pod 451 
Cravos Quadrados para Barcos. (Spikes, Square Boat).............ccciccccisiseraneo 451 
Cruzamentos (Switches) lt E Deo SD Ro AR RE DS RR Reg efe Reco oo Ra do 31-35 
Cruzeiros para Estradas de Ferro e Tramways. Eai Railway and Tramway) ...31-35 
(Cormiacda Clero, QRAS IRADO qua sono do apads co Bop on pos o ca o BeBao ee spbpqapa pas 201 
Curvas de Retorno. (Return Bends)................... dp e DE O A 238 
D 
Desvios Agulhas Moveis. (Tongue Switches)...........icccceccccisicscsa ceras 31-34 
Desvios com Agulha Movediça “Tadpole.”” (Tadpole Tongue Switch—Moveable 
ROM é sind hBa as ds Ss Bos CABO DO bo Bosnia Bib Do aum pa bio O Saiu apso qa Dlo-p pró cipro dio n 32 
Desvios com Mola. — Agulhas Automaticas. (Points Automatic)...........ccccccsicoto 31 
Dormentes de Aço. (Steel Cross Ties) .....J...cccccceueres seres een 15-17,20,30,34,35 
E 
Edifícios DZAço: (Building; Steel) as Re Saul redes CAM go AR Ro 50-59 
Eixos D'Aço Forjado. (Forged Steel Axles) ..........ccicisccccesecccam nara seres 45-48 
Emballagem para Arames. (Packing of Wires)...........cccccccitute sis ica caca 363 
Emballagem para Folhas. (Packing of Sheets)............ciccccciticiscscros 198,199,208 
Emballagem para Folhas de Flandres. (Packing of Tinplates)...........ccciscstcctoo Dia 
Emballagem para Pregos. (Packing of Nails)...........cccciiiiiiicccccccecee 441,443 
Escapulas Aculadas para Prender Aros. (Hoop Fasteners, Blued)............ccicccso. 386 
Escorasidemprilhos (RalyBraces) io Ro aeb opa qn o RAM R NR E REED CRU opa Eae NARA 34,35 
Especificações Inglezas para Postes Tubulares. (British Specifications for Tubular Poles)351,352 
Especificações Normaes para Trilhos. (Tee Rails, Standard Specifications for)... ...... 495,501 
Especificações para. (Specifications for) 
Escapulas para Estradas de Ferro. (Railroad Spikes).........ccsiccsccccteos 504,505 
Talas de Juncção. (Splice Bars.—Fish Plates)............cccisccceceoo ra 502-504 
Parafuzos e Porcas para Via. (Track Bolts and Nuts) ...........ccccccctosoo 505,506 
Postesuhubulares  (RubulariBoles) E E ARS RR RR 304,305 
Postes Tubulares.—Normaes Inglezas. (Tubular Poles British)................ 351,352 
qBeilrs indo GUESS) coa Ec av a povo be a o ais Dae o vob dio DOU Do Dono 495-501 
Especificações para Parafuzos para Trilhos. (Bolts, Track, Specifications for) ....... 505,506 
Esquadrias. (Square Root Angles)............... Nabo RUM no [ap 128-130 
Estacada de Chapa D'Aço. (Sheet Piling)..........cccicciccciscscameseseseseo 150-168 


Estacada “Friestedt”” de Chapa de Aço. (Friestedt Steel Sheet Piling)............. 155-157 
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Estacada Symetrica de Engate Composta de Barras Canaliformes. (Symmetrical 


InterlockiCharnelFBar)Bilinp) sa da 158-160 
Esteiosa Tubulares (QubulariStays) E o per O 260-262 
Esteios Tubulares para Caldeira. (Boiler Stays, dg LADA PO O) Rr pa A PR aa LE 260-262 
Esticadora para Arame Farpado. (Stretchers, Barb AVVLE E) Sica sente a A Upa od 383 
Esticadora paraiGercas MN (Stretchers imence) a 383,394 
EstribosiparaiBostes ME(StensiforiBoles) E pe q o EUR RR 452 

F 
Ferraduras: (Shoes) 258 des eu ap qa DN E o RR RSRS A DN NR E 473-187 
Herraduras/para/Cavallos BN (Shoes) Elorse) Ee a RD RR 473-484 
Herradurasipara?Macho s(ShoesiiTacis) pm e aa a RO 487 
Ferraduras para:Mula (Shoes Mule) pe es 487 
Kerraduras'para?Poney a (Ponya Shoes) e pi O RD 486 
Herradurasipara Potro: (Shoes Bronco) Rai a en o O PD 485 
Ferramentas para Brocagem, Atarrachar, Calafetar. (Toolsfor Drilling, Tapping and : 

Coalkinf) cisne era Sa apa Dea a DS a ES SEER ODE O A O aÃ a 292,293 
Ferro Brunido “Wood' Patenteado para Camisa de Locomotiva. (Wood's Patent 

PlanishedilLocomotiveracket Iron) es RR om 203 
Ferro Manganés. (Ferro Manganese)............... EDS ON AO TUE NA AR MERCER 492 
Ferro para Camisa de Locomotiva. (Locomotive Jacket | rr0) 0) reage Sra ata RI a 203 
Fieiras. 2 (Gauges)s un O e pa Rg 190-192,364,365 

“B. G.” para Folhas e Aros D'Aço. (“B. G.” for Sheets and Eloopns) Pe e nn 192 
KBIMWE Gi pararÃrame REG BG alitor Wire) RR 364,365 
“B. W. G.” para Folhas e Chapas. (“B.W. G.” for Sheets and Plates) ........190,192 
Fieira de Arame Normal Imperial Britanico. (“S. W.G.” British Imperial Stand- 
ardyWire-Gauge) Sc Maio aucRia dl Peace ND ado AS Da e QU TRA 10 O RN E cd ATA ERRA 364,365 
Fieira Westaphalia. '(Westphalia Gauge).......... Justina 364,365 
Hieiraide"Paris.-—] de PE (Parisi Jide P)r us an 364,365 
“U. S. G.” para Folhas e Chapas. (“U.S. G.” for Sheets and Plates). ......... 191,192 
“U.S. S. W. G.” para Arame. (“U.S.S. W. G.” for Wire)..............1....364-366 
Fio de Cobre para Trolley. (Copper Trolley Wire).......cciciciiii 373 
Fios e Cabos Electricos. (Electrical Wires and Cables)...........ciciiccircc 00. 372-314 
Rios parafEstender Roupa (Clothesilbine) pie 440 
Fios Telegraphicos e Telephonicos. (Telegraph and Telephone Wire) ............... 374. 
FolhaideiBlandres (MinfBiate) RC O RR 211-213 
Folhas Compridas de Terne. (Long Terne Sheets)............iiccciciiiiie a 215 
Folhas Corrugadas Galvanisadas. (Corrugated Galvanized Sheets) ................ 199-201 
Folhas D'Aço com Cobre. (Copper Bearing Steel Sheets) .........iicicciccicis is 205 
Folhas D'Aço com Cobre “Keystone.” (““Keystone”' Copper Bearing Steel Sheets) ...... 205 
Folhas de Liga de Silica Superior. (High Silicon Alloy Sheets)........iicccciccticiis 206 
Folhas Galvanizadas Lisas. (Plain Galvanized Sheets) .......ciccicccicictiites 198 
Folhas para Armatura: (ArmatureiSheets)L e ea O 206 
Folhas para Canos de Fogão. (Stove Pipe Stock).....: ERRA RI A E BASS ITR 204,209 
Folhas para Malas. (Trunk Sheets)..........cccciiii ci OS Sd a TAÇA SA 209 


Folhas para Material Electrico. (Electrical Sheets).........cciciicciici 206 
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Folhas Polidas “Wellsville.” | (Wellsville Polished Sheets). .........cciciciscctececets 204 
Folhas Pretas para Malas. (Black Trunk Sheets)...........ciciiicictsecenerenenero 209 
teres (CRASE asa apa qua alo oe e Bio bju Dava a 0/0 prolbro Dolo la 50 E dio Do Bo Dado 64,65 
G 
Grampos para Cercas. (Fence Staples)............Lmcsccsccesercerenenareceres 385,386 
Grampos para Estradas de Ferro. (Railroad Spikes or Trackc Spikes)............ 2-5,13,14 
Grampos para Estradas de Ferro, Especificações para. (Track Spikes, Specifications 
MO oen sa ovas np Esopo lab lina sadio o ds Sa do pao na sa apo RE qb 010 06 ms nico Pla 504,505 
Grampos para Tubos com Juncção “Converse” e “Matheson.” | (Clamps for Converse 
and Matheson Joint Tubes)...........cccccccctisiccanecrsne rrenan ne rn area 292 
Cnmeesics (ed cocos gs ad abas eba pebos ad po don Ada os a Bop doido nal, BED E OD 52 
H 
Elexagonaes: | (EFlexagons) UNB ore ro egops a ent REQ GMR olRets Roe conj ente No Dee does) |o [ec inR soa 173 
Hexagonaes D'Aço Estiradas a Frio. (Hexagons, Col braço) po ssnpscrenpo prova dada 471 
J 
Jogo de Trilhos de Sobrepossagem. (Crossovers).........cccsitseseceeuseee seres 31 
Juncção “Converse.” (Joints, Converse)......... custe esse enem ena snes 280-283 
Juncção “Matheson.” (Joints, Matheson) ..........cicuutececeseserecereeseers 284-286 
6, 
aminaspara Hazer ubosMA(Slcelp) ERR so RS Ret ado Ne Ref sapo leste pode ops Re sidos ago oe 184 
Lanchão D'Aço. (Barges, Steel).......... TVS PROL bs gl AE 1 JSD ca SAN TE O UR TREE 50,60 
Ligações com Terminal Gemeo. (Twin Terminal Rail YO) ops ce ana é cleo propio BiO 36,38 - 
Ligações de Cobre para Trilhos. (Copper Rail Bonds)..7........cuutccctsecesecees 36-40 
Ligações de Trilhos “Crown.” (Crown Rail Bonds) ............cctttsoeeceseeeeero 36-40 
Ligações de Trilhos Soldadas. (Soldered Rail Bonds)............cccttccesteseeeseee 36 
Ligações para Trilhos. | (Rail Bonds).... sais soe agao po Rage N- ço efa) a alto nad lodo fato le Ba edad e ado 36-40 
PingotesidesHerro ER(Bigdliro na) Eee RR EEN Re RUN ES Rohan a ERROR Roe ento Re DSR Eni de Meo e Rotel 492,493 
Lingotes de Ferro Basico. (Basic Pig Iron)............2iciiscceceses eee rencareerr 492 
Lingotes de Ferro Fundidos em Areia para Fundição. (Sand Cast Foundry Pig Iron)..... 493 
Lingotes de Ferro para Fundição. (Foundry Pig Iron)...........ccisticsteteseeeeeoo 493 
Eimpuados (Bb illets) ERR DRE PR RED ooo E 49 
ALonas CUBAS) 5400 dv aa pao ab udos boo sd manada Ads doado rudos por Good poda 49 
Pupastde Rorjas (RorgelBlooms) BRA na gen gene Da po o Rae ERA oe So Ra A E MS NTE Conan 49 
M 
Manilhas para Cabo de Arame. (Sockets for Wire Rope) ...........cucitistereesos 422,427 
Material a Fornos Abertos Americano para Portas D'Incendio. (Fire Door Stock, 
AmeticaniOpensEleanth) PR RP REAR Deo o Red soe Badão 215 
Material para Face de Polo. (Pole Face Stock)...........ciccisstsccsceser tecer 206 
IMesasiGiratorias RM (Rurntables)p ea ds o SEN PER MENERA RN-Rio cd AMÃ Do doc NÃ 50 
Metal Azulado para Cotovelo. (Blued Elbow Stock) ..........cccisistetecereeoo 204,209 
Metal para Cotovelos. (Elbow Stock) ............ccsccccl ii sets cast eree re ers 204,209 


Miscelanea em Peças Forjadas. (Forgings, Miscellaneous). ..........ciceserecseceteo 44 


de a 
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Molas. (Springs) 


ChatasTemperadas úniat Tempered) RR 465,466 
De Compressão (Com pressiorn)E Rs orange PER ReP RRR 455,457,466 
DelExtensão ME (Extension) de nono ee A RR 455,456,466 
De'Gonzo (CHEN De) Es et ao acre tn read R a E ce ERR Er pe RD NO ER RM E 0 MR 461,466 
De”. Bára=Choques: (Buri qo o is exe nona dass cagoa ALCA ADA PIRES pra RR EA 459 
Der Relogio. MClock)!. Sri EA tade sa per mole Ri SED A DE A NO Sa a PO POE NR RD 465 
De. Torsão: (Torsion)a seas ssa cromo a RR ES RO o REP NR A O 460,466 
Especiaes e Variados. (Special and Miscellaneous)..........iccccciciicicccs 464,466 
Espiraes a: (Spiral) gatas sacana odeia Poa Sant AU DR Op FR Ea E E PRN ER 464 
Espiraesu  (Helical)s seje aerea ca info a a Rag sea SR RE ES E eo EE 461,466 
PararAlfaias Agricolas (Agricultural) Reno E RR RR O RD 464 
ParacCamas;- (Bed) = ssesenit Nossos read neto povoa SUE EM pa 5 od RR ND e ERR DO 462,465 
ParalEstotos: (Upholstery) Eis fee RD ERR E END ERRO 462,463 
Para Mobilia MN (Rurnitie) PR OR DE DON e ND 462,463,465 
Para -Motorés.s:EMOLOR) dias o cano so Rot ASA RED o RSA ERRAR cin ARA UNR RR Re 466 
Para Trolleys CDrolley) sro bebo do qo temo PANO «ARDE DR DR O DDR RR RR PR 458,466 
N 
Na Construcção “Solid Manganese.” (Manganese Construction, Solid)... ........... 31,34 
O 
Obras dºAço para Construcções: | (Structural! SteeliWorl)p ER 50-60 
Obras Especiaes para Estradas de Ferro e Tramways. (Special Track Work) ......... 31-35 
Obras Especiaes para Tramways. . (Tramway: Special Work). Lo. 31-35 
Oitavadas Estirado ajbrio?E(OctagonsColdPD raw) ERR 472 
P 
Parafuzos para Constructções. (Bolts Structural) POPA PT 76,77 
Parafuzosiparam brilhos GlraclaiBolts) ER es pan Tape RR ND RR DER 2-10,12 
Parafusos para Trilhos, Especificações para. (Track Bolts, Specificationsfor)........ 505,506 
Parede D'Entaboamento Sobreposto. (Weatherboard Siding)..........i.ciccccccrreeco 202 
Perfís em “U” para Freios. (Brake Beam Channels)... ......-cccccccccc ocre sremarss 115 
Perfis em “UC de'Base Curvas  (Round'BackiChannels) RR E Ro ano 115 
Pertenceside:Canos: EI(Bipelhittings) MR Dee nea e e DR ce Roo Rea 227-254,287-293 
Pertençes de Ferro Fundido. (Cast Iron Fittings for Tubes)............ccccccc.o. 241-249 
Pertençes de Ferro Malleavel para Tubos. (Malleable Iron Fittings for Tubes)......227-240 
PertencesideiBubos:N GRubeRBittings) Eae ERR RR Res DRE 227-254,287-293 
Pertençes para Postes Tubulares. (Fittings for Tubular Poles)............. 302,303,344-350 
Pertençes para Tubos com Junçeão “Converse” e ''Matheson.”  (Fittings for Converse 
andiMathesontointikubes) ER RO see Ro e PER Roo ARS pro RR RR 287-293 
Pesos. (Weights) 
ArosteiCintas ii (HoopsiandeBands) a UR UN A 189 
Barras'Chatas: (Blats)risn ate erenaE bo fo ola e ca SEO RAR PS ca HESSE 182,183,189,193 
Barras Estiradas a Frio para Eixos. (Cold Drawn Shafting)...........cccicccoos. 469-472 
Barras! Quadradas(Square?Bars) SM e IR Rene SRD Recon RS e Ro RARE RR RO 179 


Barras Redondas E (RoundsEBar) Re e REU RR RR RR RR 180,181 
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Pesos. (Weights) 

Chapas (Plates) am rise So ra ce cus pn ep e fe pages DR RMT cit ro dn pao 190,191,193-196 
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